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¡ Int- CU"....

DAYER /d\TIEH(rESELLSOHAFT, en tid ad  alem ana, re s id e n te  
en Leverkusen-Bayerw erk, R epública F ed era l Alemana.-

La p re se n te  invención  se r e f i e r e  a  una t a p i ­
c e r ía  p ro te c to ra  p a ra  v eh ícu lo s  compuesta de una p i e l  
de p o liu re ta n o  m icroporosa y de un núcleo  espumado, 
de m a te r ia l  espumado de p o liu re ta n o , con un peso espe­
c i f i c o  com parativam ente i n f e r io r .
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Ge conocen la s  ta p ic e r í a s  p ro te c to ra s  p am  ve­

h íc u lo s ,  p o r ejem plo, t a p ic e r í a s  para  lo s  s a lp ic a d e ro s , 
do m a te r ia le s  espumados do p o liu re ta n o  que han s ido  
re c u b ie r to s  de lám inas do m a te r ia l  s i n t é t i c o  preform a- 
das de copolim eros de a c r i l o n i t r j l o —¡tutudieno—e s tiro n o  
o c lo ru ro  de p o l iv in i l o .  La f  tb r ic a c iá n  d.e e s ta s  p ie le s  
de m a te r ia l  s i n t é t i c o  e s tá ,  en l a  m ayaría de lo s  c a so s , 
l ib a d a  a un co n s id e ra b le  d e sp e rd ic io  p o r r e c o r te s .  Tam­
b ién  os d e sv e n ta jo sa  l a  adhesió n , en l a  m ayoría d e .lo s  
casos d e fe c tu o sa , e n tre  e l  núcleo  c e lu la r  y l a  lám ina, . 
a s í  como l a  m igración  d e l p l a n t i f ic a n te  desde l a  lám i­
na h a c ia  e l  m a te r ia l  e s p ia d o  que frecuentem ente condu­
ce a una f r a g l l iz a c ió n  de l a  lám ina y a  una d e s tru c ­
c ió n  d e l m a te r ia l  espuñado.

d s ta s  d e sv e n ta ja s  no la s  m uestran  la s  p iezas 
m oldeadas de m a te r ia l  espumado in te g r a l  de p o liu re ta ñ o  
en l a s  cu a le s  l a  zona m arg in a l, l i b r e  de c é lu la s ,  y e l  
núcleo  c e lu la r  so fo rnan  a p a r t i r  de l a  mezcla de re a c ­
c ió n  en un so lo  proceso de t r a b a jo .  H asta ahora  no se 
ha  logrado  f a b r i c a r  s in  embargo en e sc a la  i n d u s t r i a l  
p ie z a s  moldeadas g randes, t a l e s  como recu b rim ien to s  pa­
r a  ta b le r o s  de in stru m en to s y b a r ra s  parachoques, de 
m a te r ia l  espumado in te g r a l  de p o liu re ta ñ o  con s u p e r f ic ie  
l i b r e  de bu rbu jas y v e tad o s .

Ya se ha in te n ta d o  f a b r i c a r  com binaciones do 
p i e l  de poliure¡jano y núcleo  de m a te r ia l  espumado do 
p o liu r .,ta n o  m ediante in co rp o rac ió n  por p u lv e riz a c ió n  
o a p lic a c ió n  a brecha, de una m ezcla de re a c c ió n  de po l l u ­
ro taño  sobre l a  pared  de un molde a b ie r to  y  u l t e r i o r  r e ­
l le n o  por espumación d e trá s , de l a  .p ie l  a s i  fa b r ic a d a
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fech a  no no ha logrado o b ten er tampoco de e s ta  naciera 
s u p e r f ic ie s  im pecables, especialm ente  a l  haber p resen ­
t e s  r e c o r te s  en l a  p a r te  t r a s e r a ,  '¡lote cometido se so­
lu c io n a , según l a  p re se n te  in ven ción , m ediente l a  f a b r i ­
cac ió n  de una p i e l  de p o liu rc ta .n o , en, g e n e ra l con un 
pe30 e sp e c if ic o  de 0 ,6  -  1,2  g/cm^ en un molde cerrado  
y e l  espumado d e l rev es tim ie n to  a s í  fa b ric a d o , a e fe c ­
tu a r  a  co n tin u ac ió n  con mi m a te r ia l  espumado de p o l iu re -  
ta n o , se  puede a d a p ta r  óptimamente en 'dureza y peso e s­
p e c if ic o  a l a  f in a l id a d  de empleo deseada.

Como componentes de p a r t id a ,  p a ra  l a  p ie l  de 
p o liu re ta n o  m icroporosa y e l  núcleo  c e lu la r  de p o l iu re -  
ta n o , e n tra n  en co n sid e rac ió n  lo s  p o l i is o c ia n a to s  en 
s i  conocirios y lo s  compuestos con v a r io s  átomos do h id ró ­
geno re a c t iv o s ,  p re fe ren tem en te  lo s  compuestos p o l ih id ro -  
x i l i c o s  con un peso m olecu lar de 50 a 10 000, e s p e c ia l ­
mente 50 -  5000, a s i  cottio lo s  ag en tes a u x i l ia r e s  en s i  
conocidos, por ejem plo, c a ta l iz a d o re s  y agen tes de expan­
s ió n .

P ara  l a  ob tención  de l a  p i e l  m icroporosa y del 
núcleo  c e lu la r  se emplean lo s  p roced im ien tos convenciona­
l e s .  El núcleo  c e lu la r  t ie n e  por r e g la  g e n e ra l un peso 
e sp e c if ic o  de 0,05 a 0 ,8  ,"/cm^.

Frecuentem ente es v en ta jo so  s i  la s  ta p ic e r ía s  
p ro te c to ra s  co n tien en  in te rio rm e n te  en e l  espumado e le ­
mentos m e tá lico s  p a ra  r e f o r z a r  o p a ra  s u je t a r .  3e pueden 
f a b r i c a r  im pecablem ente, po r ojem ulo, p ie le s  de p o liu ro -  
tano  con e sp eso res de 15 a  0,5  mm s i  se tra b a jn  con un 
so b re llen ad o  d e l molde según un grado de compresión do
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so b re llen ad o  d e l molde se it nu lsa  l a  p i e l  de w e ta n o , 
que se form a, h a s ta  delibro de la s  más f in a s  e s t r u c tu ­
r a s  ae l a  s u p e r f ic ie  de l molde, be os!;a manera r e s u l ­
t a  l a  e x a c t i tu d  de l a  p iez a  desmoldeada ta n  grande 
que se pueden re p ro d u c ir  con e x a c titu d  e fe c to s  de p i -  
chazos de a l f i l e r e s ,  c i c a t r i c e s  o ¡-runos d e l  cuero y 
p e r f i la c io n e s .

La fa b r ic a c ió n  de l a s  p ie z a s  moldeadas se 
puede r e a l i z a r  en l a  p r á c t ic a  ventajosam ente llenando  
e l  molde con l a  m ezcla de rea c c ió n  p a ra  l a  ob ten c ión  
de l a  p i e l  a tra v ó s  de una a b e r tu ra  (1 ) en e l  moldo, 
p o r lo  demás cerrado  ( t 'ig .  1 ) , desnuós de unos 2 minu­
tos se r e t i r a  l a  ta p a  d e l molde y se s u s t i tu y e  po r una 
segunda, ta p a  con a b e r tu ra  de llen ad o  ( 2 ) que perm ite  
e l  " re lle n o "  de l a  p i e l  de p o liu re ta n o  (o b ten c ió n  d e l 
núcleo  c e lu la r  de p o liu re ta n o )  (ii'ig. 2 ) ,  ( 3 ) re p re se n ­
t a  l a  p i e l  de p o liu re ta n o .
Ejemplos

Las r e c e ta s  de po liu re tan o .m en cio n ad as en lo s  
ejem plos 1 -  3 a  co n tin u ac ió n  se  emplearon p a ra  l a  f a ­
b r ic a c ió n  de ta p i c e r í a s  p ro te c to ra s  en lo s  v e h íc u lo s . 
Aquí se emplea l a  s ig u ie n te  tó cn ica  de p roced im ien to . 
F ab rica c ió n  de l a  n i e l

P ara  l a  p i e l  se emplea un.molde que perm ite  
l a  in tro d u c c ió n  de l a  m ezcla de rea c c ió n  en un espac io  
re la tiv a m e n te  e s tre ch u  (F ig . l )  e n tre  l a  p a r te  in fe ­
r i o r  d e í molde y l a  ta p a  ( 1 -  3 mm ) .  P ara  e l  llen ado  
de e s te  molde se ha ac re d ita d o  uaa  llam ada "co lada Je  
l a  p e l í c u la " .  Como grupo d o s if ic a d o r  y m oz'-lador ¡.¡o om-
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p le a  ventajosam ente una máquina Je  ómbolo de a l t a  p re­
s id a .  La p a r te  i n t e r i o r  ü e l moldo so d isoúa  de manera
que, despuós de l a  ob tención  de l a  p i e l  de p o liu r ..ta n o , 
se pueda combinar con una segunda bapa. (F ig . 2 ) p a ra  
l a  ob tención  d e l m a te r ia l  espumado de re l le n o  (espuma- 
oión d e trá s  de l a  p i e l ) .  Como agen te  de sep a rac ió n  pa- 
r a  l a  n lb e r io r  s u p e r f ic ie  v i s t a  de la  p i e l  se puede em­
p le a r  c u a lq u ie r  a,"¡ente de sep a rac ió n  en s i  conocido 
(p o r ejem plo, a  base de s i l ic o n a  o c e r a s ) .

La m ezcla de reacc ió n  do p o liu re ta n o  p a ra  e l  
d e s a r ro l lo  de l a  p i e l  e s , p o r lo  g e n e ra l, ta n  r e a c t i ­
va que e l  desmoldeo se puede e fe c tu a r  ya despuós de 2 a 
3 m inutos.
O btención del  mate r i a l  espumado de re l le n o  (espumado de­t r á s  de *Ia p ie l )  "  ' *

bespuós ce r e t i r  i r  la -p r im e ra  ta p a  d e l molde 
se in tro d u ce  e l  preparado de es purgación de re l le n o  en 
e l  molde ab ierbo  sobre e l  lado t r a s e ro  de l a  p i e l  (te 
p o liu re ta n o  o b ión  se in tro d u c e , despuós de c o lo c a r  lf, 
segunda ta p a , a  tra v ó s  de un agu jero  de lle n a d o , do ¡na­
t a  aq u í de un procedim iento frecuen tem ente ap licado  en. 
l a  p r á c t ic a .
Ejemplo 1

P rep arac ió n  de l a  p i e l  de p o liu re ta n o  
Componente A:

70 pnrbos en peso de p o l ió t e r  I  ^
20 p a r te a  en peso de p o l ió to r  I I  
14 p a r te s  en peso de b u ta n o d io l-1,4  

0 ,6  parbes en peso de b r ie ti lo n d ia m in a  
0 ,04 p a r te s  en poso de d ib u t i lo - d i ia u r :11o de
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10 p a r te s  en peso de t r id o r o f lu o n n e ta n o  
100 p o r te s  en peso d e l componente A. se espuman cc: 
60 p o r te s  en peso d e l componente B (4 , 4 '- d  i i . e a i l -  
m e ta n -d iiso c ia n a to  l iq u id o , conteniendo grupos 
u re ta n o ) .

4-  E l p o l ió to r  I  os un producto  de a d ic ió n  de l )  
óxido p ro p ilá n ic o  y 2 ) óxido e t i ló n ic o  a  p r o p i le n g l ic o l - 1,3  

de peso m o lecu la r 4000

4- 4-  E l p o l ió t e r  I I  es un producto de a d ic ió n  de 1) 
óxido e t i ló n ic o  y 2 ) óxido de p ro p ile n o  a  t r im e t i lo lp r o p a -  
no de peso m o lecu la r 4800 .
P rep a rac ió n  d e l m a te r ia l  espumado de r e l le n o  
Componente A:
88 p a r te s  en peso de p o l ió te r  I I  

7 p a r te s  en peso do tr ie tu n o la m in a
2 p a r te s  en peso de a c e i te  de t a l i o
3 p a r te s  en peso de agua

0*5 p a r te s  en poso de N—m e ti l—N '— —d im e ti l—a ta in o e ti l—p i­
pe ra z in a
10d p a r te s  en peso d e l componente se  espuman con 
74 p a r te s  en peso d e l componente !'! ( i 'o l i f e n i lp o l im o ti lo n -  
p o l i is o c ia n a to ,  MUI en b ru to ) .

La com binación o 'e s c r i ta  en e l  ejem plo 1 de una 
p i e l  de p o liu re ta n o  con un m a te r ia l  espumado de re l le n o  
se  puede em plear, po r ejem plo, pa ra  l a  f a b r ic a c ió n  de 
b a rra s  parachoques.
Ejemplo 2 :
P rep a rac ió n  de l a  n ie l  <<e ooliut-otano
Componente A
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90 p a rce s  en peso de p o l ió te r  11

3  p a r te s  en peso de e t i l e u g l i c o l
2 par!;es en peso de tr lm e tilo lp ro p a n o  
6 par!;es en peso de b u ta n o d io l-1,4  

0 ,4  p a r te s  en peso de t r ic t i le n d ia m in a  
8 p a r te s  en peso do tr ic lo ro f lu o rm e ta n o
4 p a r te s  en poso de c lo ru ro  m etiló n ico

100 p a r te s  en peso d e l componente A se espuman con 
45 p a r te s  en peso d e l componente B ( 4 ,4 '-d ií 'e n ilm e ta n o -  
d iis o c ia n a to  l iq u id o , conteniendo grupos carbod iim ida) 
P rep a rac ió n  d e l m a te r ia l  espumado de re l le n o  
Componente A
92 p a r te s  en peso de p o l ió t e r  I I  

4 p a r te s  en peso de b u ta n o d io l-1 ,4  
2 p a r te s  en peso de tr im e tilo lp ro p a n o  
2 p a r te s  en peso de agua 

0 ,2  p a r te s  en peso de t r ie t i lc n d ia m in a  
0 ,2  p a r te a  en peso de N -m c til-H '-  -d im c til-a m in o e t11-  
p ip e ra z in a
100 p a r te s  en peso d e l componente A se  espuman con 
50 p a r te s  en peso d e l componente B (4 , 4 '-d ife n i lm e ta n o -  
d iis o c ia n a to  líq u id o  mostrando grupos carbodiim idn .).

La combinación d e s c r i ta  en e l  ejemplo 2 de 
una p i e l  de p o liu ro ta n o  con un m a te r ia l  espumado de 
re l le n o  se puede em plear, por ejem plo, p a ra  l a  f a b r ic a ­
c ió n  de t a p ic e r í a  p ro te c to ra  b landa en e l  r e c in to  in t e ­
r i o r  de lo s  au tom óviles.
Bjemplo 3
P rep a rac ió n  de l a  n ie l  de p o liu re ta n o  
Componente A
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70 p a r te a  en peno de p o l ió te r  I 
20 p a r te s  en peso de p o l ió t e r  I I  

0 p a r te s  en peso de but ano d i  o 1- 1,4  

0 ,6  p a r te s  en peso de t r ie t i le n d ia m in a  
0 ,04  p a i te s  en peso de d ib u t l l - d i l a u r a to  de estaño  
10 p a r te s  en peso de tíñ e lo ro flu o rtn e ta n o  
100 p a r te s  en peso d e l componente A se espunan con 
30 p a r te s  en peso d e l componente B ( p o l i f e n i lp o l im e t i le n - .  
p o l i is o c ia n a to  llevando  grupos u re ta n o , UBI en b r u to ) .  
P rep a rac ió n  d e l m a te r ia l  espumado de re l le n o  
Componente A:
95 p a r te s  en peso de p o l ió t e r  I  
3^5 p a r te s  en peso de tr ie ta n o la m ln a  
2,0  p a r te s  en peso de a c e i te  de t a l i o  
1 ,8  p a r te s  en peso de agua
0 ,5  p a r te s  en peso de I-i-m otil-N '- - d im e t i l - a m in o o t i l - p i ­
pe ra s  in a
100 p a r te s  en peno d e l componente A so espuman con 
45 p a r te a  en peso d e l componente B ( p l i f e n i lp o l im e t i le n -  
p o l i i s o c ia n a to ,  MU en b ru to ) .

Lu com binación d e s c r i ta  en e l  ejem plo 3 de una 
p i e l  de po liu i-e tano  con un m a te r ia l  espumado de re l le n o  
se puede empleor como recub rim ien to  d e l  t a b l ó n  s a lp ic a ­
dero o de in s tru m en to s .
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P rop iedades m ecánicas

Ejemplo 1 ' E je
P ie l Espuma de r e l le n o

P ie l

Peso e s p e c í f ic o  (DIN 53 420)
(kg/nrb 900 150 1050

R e s is te n c ia  a lat r a c c ió n(DIN 53 571)
(Kp/cm^) 90 4,5 95

A largam iento a l aro tu r a(DIN 53 571) (%) 300 35 ¡ 100

r  '
Dureza a l  r e c a lc a ­m iento con una com­p re s ió n  de un 40% (DIN 53 577)

(p/cm^) - 1400
I *

Resto de deform ación a la  p re s ió n  con una com presión de un 50% d u ran te  22 h a 7 0 'C (DIN 53 572) (%) 10.

t

R e s is te n c ia  a l  u l t e ­r i o r  rasgado  (DIN 53 575)
(kp/cm) 35 - 18

Dureza Shore A 90 — 55
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; Ejemplo 2 Ejemplo 3
iP i e l Espuma de r e l le n o P ie l Espuma de re l le n o

' 1050 95 1000 150

95
í

2 ,8 60 ? ,5

100 130 150 50

} - 230 - 600

' — 10 — 10

18 - 12 -

65 - 75 -
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D e sc rita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a  del in ­
v e n to , a s í  como la  manera de r e a l i z a r lo  en la  p r á c t i c a ,  
debe hacerse  c o n s ta r  que la s  d isp o s ic io n e s  an terio rm en­
te  in d ic a d a s , son s u sc e p tib le s  de m odificaciones de 
d e ta l le  en cuanto no a l t e r e n  su  p r in c ip io  fundam ental. 
También se hace c o n s ta r  que e l  Invento  corresponde a 
una S o lic i tu d  de P a te n te , p resen tad a  en Alemania, con 
fech a  6 de J u l io  de 1 .971 , ba jo  e l  número G 71 25 806.5; 
acogiéndose por lo  ta n to  a lo s  b e n e f ic io s  que conce­
den lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  e n .v ig o r ,  siendo  lo  
que c o n s titu y e  l a  e sen c ia  d e l r e f e r id o  in ven to  y por 
lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de Invención  por 20 años en 
España, so b re : PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 
DE TAPICERIAS PARA VEHICULOS; c a ra c te r iz á n d o se  p o r lo  
s ig u ie n te :

1 .  -  P erfeccionam ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de 
ta p ic e r í a s  para  v e h íc u lo s , d e l  t ip o  que comprenden una 
p i e l  m icroporosa y un núcleo  espumado, c a ra c te r iz a d o s  
porque comprenden, en  una prim era e ta p a , form ar, en 
un molde c e rrad o , una p i e l  de p o liu re ta n o , que p resen ­
t a ,  en  g e n e ra l, un peso e sp e c íf ic o  comprendido e n tre  
0 ,6  y 1,2  g/crn^ y , en una segunda e ta p a , espumar sobre 
d icha  p i e l  ob ten ida  en l a  p rim eta  e ta p a , un núcleo de 
m a te r ia l  espumable de p o l iu re ta n o , q u e 'p re s e n ta , en 
g e n e ra l, un peso e s p e c íf ic o  comprendido e n tre  0 ,05 y 
0 ,8  g/cm^.

2 .  -  P erfecc ionam ien tos según la  r e iv in d ic a ­
c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  porque comprenden l l e n a r  un mol­
de con l a  mezcla de re a c c ió n  para l a  ob tención  de l a30
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p i e l ,  a tra v é s  de una a b e r tu ra  de dicho moldo, e l  c u a l 
se encu en tra  c e rra d o , r e t i r a r  l a  ta p a  de d icho molde 
después de un tiem po co n v en ien te , t a l  como de 2 m inutos 
aproximadamente, s u s t i t u i r  d icha tap a  por una segunda 
ta p a  que p re se n ta  una a b e r tu ra  de llen ad o  y a tra v é s  
de d icha a b e r tu ra , v e r t e r  sobre l a  p i e l  ya form ada, 
e l  m a te r ia l  de p o liu re ta n o  espumable para  form ar e l  c i ­
tado  n úc leo .

3 . -  P erfecc ionam ien tos en  l a  f a b r ic a c ió n  de 
ta p ic e r í a s  para  v e h íc u lo s , t a l  y como queda s u s ta n c ia l ­
mente d e s c r i to  en la  p re se n te  Memoria.

E sta  Memoria c o n sta  de 11 h o ja s  e s c r i t a s  a má­
qu ina  por una so la  c a ra .
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