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En la fabricacién de caucho se requieren pasos de
procedimiento complicados ¥ laboriosos para separar la
fase gcﬁosa del medio de coagulacién del litex coagulado.
La coagulacibén se puede realizar de tal forma que el cog-
gﬁlado resulte en forma de bellas 0 de elementos superfi;
ciales relativamente grandes; que-se limpian después la-
vandolos con agua. La coagulacidén se puede realizar, sin
embargo, también de tal forma que el coagulado resulte en

forma de particulas pequeias, qué'se Separan por medio de

'filtradb,rcribado,rescurrido ¥ repetidos lavados con agua .

del medio de coagulacibén. Usago que las particulas,que résul-
tan de 1la coagulacién o de laftrituracién del odagulado,

tienden a apelmazarse, se realizan generalmente la sus~

‘traccidn del agua Yy el secado como pasos de procedlmlento -

separados J sucesivos, en cuyo caso el secado final de las

partlculas deshidratadas es especlalmente laborloso, como

'demuestra la,practlca. Las partlculas sacadas Se prensan

después generalmente en balas y se llevan as1 a la trang-
formac1on ulterlor. '

A través de la solicitud de patente alemana publicada
1 232 340 se conoce el procedimiento de realizar la deshl—'

dratacién con una pr631on elevada y con temperatura alta

en una extrusmonadora, asi como reallzar el secado por

medio de una expansidn Qel material extrusionado én una .
corriente de aire caliente. El producto seco se'separé'de
la corriente de aire caliente en un-ciclén,

En un procedimiento, descrito en la sollcltud de pa-
tente alemand publlcada 1 243 261, se secan los grumos de-
caucho en tamices vibratorios sucesivos en los qué se in-

yecta aire desde abajo,
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A través de la solicitud de patente alemena publicada
1 063 530 ge conoce el procedimiento de tratar intermiten-

temente las particulas de polimero que tienden a apelmazar-

Se en un secador de lecho fluidizado con aire caliente. En

~este procedimiento conocido se evitanrlag dificultades pro-

-ducidas especialmente por las fracciones de grano fino de

la mezcla de grumos., ILa formacién de una fraccidn de grano
fino y de polvo se evita en. general ya.durante 1z coégula-
cién o durante la trituracién del coégulado.

. La patente francesa 1 265 403 describe un procedimiento
para el secado de grumos- de caucho en el que las partlcﬁlas
deshldratadas del coagulado eventualmente trlturado, se cla-
31flcan en tres fracclones de granulaclén, de las que la
central se seca en un secador de estantes, mlentras que
la fraccidn basta se devuelve a la trlturaclén ¥y la fina

a la coagulacién. La fraccién llevada al secado posee un

tamafio de grano gue oscila entre 3 y 10 mm.

Dado que los grumos de caucho secados con lbs.proce-
dimientos conocidos se prensan y empaquetan 2’ continuacién
en forma de balas, el tamaiio del grano y la dlstrlbuclon
del tamano del grano tienen importancia secundaria.,

El invento tiene por objeto la fabricaciébn de grumos
de caucho pequenos ¥y en lo posible unlformes, que se pueden
utilizar como aditivos para cuerpos modelados, por ejemplo .
planchas, para mejorar las’ propledades mecanicas de éstos,
por ejemplo la elasticidad, la amortiguacién del ruido o
andlogos. Por ello,los grumos de caucho deben poseer un
tamafio de grano ¥y una distribucién del tamafio de grano com-
barables y compatibles con el naterial portante del cuerpo'

modelado. Fara este fin se emplean hasta ahora sobre todo
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viruta de madera o harina de corcho. Para fabricar grumos
de caucho con estas propiedades es preciso favorecer 1ls
formacibn de aquellas fracciones de granulacibn, que en
los procedlmlentos conocidos se inhiben en lo pO$1ble. Se
comprobd que la obtencidn de grumos de caucho pequenos v
uniformes exige la trlturaclén de un coagulado de pequenas
dlmen51ones, lavado Yy seco. En este sentido es necesario
dirigir la coagulacidén de tal manera que dé lugar a un ma-

terial en trozos pequedios, que se pueda 1nterrump1r TApi~

damente en el 1nstante preciso y que la deshldratac1on ds

la mezcla de coagulacidn se realice amplia y rapidamente,

al mismo tiempo que la fraccién de grano fino queda rete~

nida en el coagulado.

E1 objeto del invento es un procedlmlento para la fa-

'brlcaclén de grumos de caucho Pequerios y unlformes dentro

de 1imites estrechos del tamafio del grano.

El procedimiento,‘segﬁh el invento, se caracteriza
por el hecho de que 1a mezcla de coagulacién &cida se hace
alcallna por medlo de la ad1c10n de hidréxido alcalino ’
por el hecho de gque el residuo de centrifugado se seca en
un secador de tambor con una cofriente de gas inerte ca-
liente y paralela, por el hecho de que se separa del polvo
en una camara de dlfu31on ¥ por el hecho de que el pro—
ducto seco sin- polvo se tritura hasta un tamano de grano
méximo de 2,5 mm. _

El coagulado en trozos Pequedios se’ puede obtener en
formd conocida por trituracibn de trozos de coagulado gran-
des, bln embargo, tambidén es pOdlble utillznr an la coapgu~
lacibn los desperdicios de pequeiio trmano que se ﬁruducén.

ELl coupulado en trozos bequenos se obliene preferentemente

ST i ettt b gt e angge < - s aee -
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realizando la coagulacién’propiamente dicha_bajo agita-
cibn, pafa favorecer la formacién:de numerOSAS'particulas
pequefas. Cuando se alcanza un famaﬁo dg'partichia apropiado,
se interrumﬁe la coaguléqién por medio de la a&icién'de una
solucién de hidréxido alcalino hasta'obtener un valor pH
comprendido entre 7'y 9, lo que se realiza convenientemente
en una cuba de'agitacién,'que al mismo tiempo sirve de re-
cipiente de almacenamiento intermedio delante de la centri-
fugadora. Para poder cargar 1a centrifugédéra adosada de
una menera uniforme puede,ser.ventasoso tratar el coagulado
antes de su neutrélizacién, por ejemﬁlo todavia durante la

coagulacién, en un molino de cuchillas o endlogo, de tal

- manera que no contenga particulas con un tamafic de grano

superior a 10 .,

De este recipieﬁte de almacenamiento intermedioc se
lleva ia dispersién por medic de una bomba a una centrifu-
gadora de husillo cérrada,-proviéta de;un disco de flota~
cibn para separaf del producto centfifugado 1és»particulas
finas-que flotan a causa de ia formacién de espuma. El se-
dimento en la centrifugadora posee una humedad résidual in-
ferior al 50 %y se halla ya en estado suelto. De la cen~
trifugadora se lleva a una esclusa de dosificacidn, que
sirve 1gualmente de re01plente de almacenamlento 1nterme-
dio, ¥ de aqui a un secador de Lambor, por el que pasa
junto con una corriente de gas 1nerte caliente.

Teniendo en cuenta la elevada humedad capilar del éoa-
gulado deshidratado, se subdivide el secador de tambor en
secciones y se provee en su lado de salida -de una camara de

difusién. “alculando correctamente la temperatura y la can~

tidad de gas inerte, asi como el tiempo de permanencia del
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coagulado en el secador de tambor se puede obtener una
humedad final del coagulado inferior al 1 %. Para la ubi-
lizacibén como material de carga es generalmente suficiente
una humedad final inferior al 8 % en peso. De acuerdo con
ello, generalmente se utilizan valores de aproximadamente
4 g 6 % con el fin de conservar las propieddﬁes elésticas

del coagulade seco por medio de condiciones de secado mis

‘suaves.

En la chmara de difusibén del secador de tambor tiene
lugar la extracciénrdel.polvo del coagulado seco. Los fi—'
nos inferiores a aproximadamenté 0,1 mm son arrastrados por
el gas inerte que escapa de la zona de difusibn ¥ se sepa~—

ran de éste en un cicldén., Este polvo separado se lleva,

seglin el invento, al lado de entrada del secador de tam-

bor para espolvorear aqui las particulas de granulado des-

hidratadas y evitar el apelmazamiento de las parﬁiculas

- procedentes de la centrifugadora.

Desde la cémara de difusidn del secador de tambor
se lleva el coagulado finamente tfoceédo, seco y sin pol-
vo a un molino de soplanté en el que se nuele hasta unr
tamafio de érano méximp, fijado por un juego de'tamices.
A causa de la tenacidad'dél matérial a moler se pfoduce

una cantidad de polvb cbmparativamenté'peqpeﬁg. rEl gra~

"nulado decaucho, extraido del molino de soplante junto con

la corriente de aire, se éepgra'en un ciclén.adoéado ¥y se
lleva a un silo de almacenamiento. De este se puede extraer
para su pesada y empaquetado, ‘En el silo de ﬁlmacenamiento
se mantiene el producto final findmente troceado en uﬁ es~
tado suelto o ligeramente turbulento, por médio de una

corriente de aire ascendente, con el fin de homogeneizarlo
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en la salida desde el punto de visté de la distribucién
del tamario de grano.

Para la realizacidén del proceédimiento segln el in-
vento, resultd ser aprovechable y provechosa una combina-
cidn de aparétos en si'cénocidos, gue hasta el presente
apenas habian hallado aplicacién en la industria traﬁsfor—
madora de caucho.

Una instalacibn para la realizacién del procedimiento
sezin el invento se compone'fundamentalmente de una cuba
de agitacibén, de una centrifugadora ae husiilo cerradé, de
un secador de tambor, subdividido en zonas pof medio de ele~
mentos interiores ¥y provisto de una zona de difusién ado-
sada y de un molino de soplante con un tamiz Que limita el
tamafio de-grano del material a-moler qﬁe se extrae. .

Un 1l&tex natural o sintético se hace coagular de forma
en si conocida en un medio Acido. Para impedir la formacibn
de particulas de coaguladoigrandes, 0 para limitarla al me~
nos, se agita la mézcla de coagulacidn,

“a coagulacidén, que préferenfementé se realiza por
lotes, se interrumpé en un estado avanzado por medio de
la adicién de hidréxido alcalino. Para ello se lleva la
totalidad de la mezcla de coagulacién a'pna cuba de ﬁezcla.
Puede ser conveniente hacer pasar previamente la mezcla de
coagulacién'todavia 4feida por un molino de cuchillas, con
el fin de limitar el tamafio de las parfidulas de granulado

hacia arriba, preferentemente a un méximo de 10 mm ¥ por

-ejemplo s unos 4 a 8 mm,

. Con la alcalinizacién del coagulado se obtiene por
medio de la adicién de hidréxido alcalino, en especial de

hidrbéxido sédico o potédsico, un valor pH superior a 7, pre-
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ferentemente comprendido entre 7,5 y 9. Al nismo tiempo,
el contenido en coagulado de la mezcla se debe llevar a
un valor inferior al 15 % en peso,.preferentemente a un
valor del 10 a 12 % en peso. Por ello se agrega a la cuba
de mezcla, junto con el hidréxido alcalino, una cantidad
correspondiente;de agua.

" Por medio de la agitacibn también se homogeiniza la
mezcla de coagulacidn, de-manera que a 1la centrifugadora
adosada se puede llevar una mezcla con.un contenldo en
materlal sélldo constante ¥y con un dlstrlbuc16n de tamafio
de grano uniforme. El transporte se realiza con una bomba
aprobiadé Para suspensiones o lodos.

La,mézcla de coagulacibn aloaliniéada ¥y diluida se
deshidrata a continuacibn eh ﬁné centrifﬁgaddra de husillo

cerrada. Para impedir que las particulas sbdlidas finas Pasen

- al centrifugado, se provee la centrifugadora de un disco de

flotacibén, que también contribuye a la destruccibn de la
espﬁma que se produce durante el ceﬁtrifugado. El preducto
que sale de'la centrifugadora es un agua residual fluida,

turbla y de aspecto lechoso, que se puede evacuar después

" de una purificacidn sencllla ¥y convenc1onal con’ productos ,

de floculado.

 Para el lavado del re51duo que queda en la centrlfuga-
dora se puede realizar en ésta un lavado con agua' El re-
siduo que queda en la centrifugadora posee una humedad re—
sidual inferior ai SO % én peso y se halla ya en estado

suelto, Por medlo de un dlspOSltlvo de dosmflcaclén, que

sirve al mismo tlempo de reclplente de almacenamlento in-

termedio y que se puede componer por ejemplo de un hu51llo

de transporte, se lleva al secado.
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El sécado del coagulado se realiza en un tubo gira-
torio, subdividido por medio de elementos interiores en
seccibn y recorrido en paralelo por un'gas'caliente,por
ejemplo por una mezcla de hﬁmo y'de aire. En las primergs
secciones se elimina preferentemente lérhumedad superficial

del coagulado. ZEn las secciones siguientes se elimina tam-

- bién ampliamente la humedad capilar a causa del contiﬁuo

agitado y de la renovacidn de 1a superflcle. El secador de
tambor brinda, al ser ‘un secador de larga duraclén, tlempo
suflclente para la difusién de la humedad capilar hacia la
superficie de cada una de las particulas~dé coagulado. El
secador de tambbr, que con funcionamiento continuo también
expulsa el material sedo intermitentemente, tefmina'en una
céméra de di;usién' con esclusa de salida, que se utiliza
al mismo tiempo 6om6 recipiente de aimaéenamiento inter-
medio, | | B

En esta camara de dlfu51on se separa el gas de secado

' del materlal seco, 51endo asplrado aquél por. un asplrador

v arrastrando la fraccidn pulverulenta fina. El pqlvo-se
éepara del gasrde secado aspirado en un .cicldn y'se vuelve
a agregar'al'residuo qﬁe queda en la'céntrifugadora delante
de la entrada en el secador de tambor. Con ello se espol-
vorea el materlal toaavia humedo y se evita que se apel—
mace. AL nismo tiempo se aglpmera el polvo,

En el aire de secado se puede obtener sin dificultad
una hﬁmedad residual de los g;umbs de caucho inferior al
2 7% en peso.'En'la explotacién préctica es suficiente al-

canzar una humedad residual inferior al 10 % en peso, por .

ejemplo del 5 al 8 % en peso. El tiempo de permanencia y

latantidad de gas de secado se calculan entonces de tal



10

15

20

25

30

=10-

404557 =5

manera que la temperatura de salida del gas de secado no
sea superior a 100 °C. Esta limitaqién de la temperatura
favorece la elasticidad de'lbs grumos de caucho.

El material seco, llevado ﬁasta la humédad’residual
deseada, se transfiere desde'la cdmara de difusién por
medio de una esclusa de dosificacidén a un molino de soplan~
te con tamiz en el que se tritura hasta un tamaiio de grano
méximo inferior a 245 mm. El material molido extréido por
la éorriente de aire del molino se separa en un ciclén y
se lleva a un éilo. La corriente de aire pasa, antes de
abandonar la instalacién, por filtros, que rebtienen las
particulas finas arrastradas. Bado que el material seco
cuyo tanafio defrano es inferior al tamafio mAximo atraviesa
elimélino de soplante directamente, la formacibén de polvo
durante el proceso de molido es reducida., '

" - En el dibujo se representa a'ﬁitulo dé'ejemplo el
esquema de flujo de una instalacidn pararla realiiacién
del procedimiento segln el infento..En &l se designan con

1l la cuba de mezecla, con 2 la bomba de impulsibn, con 3

rla centrifugadora de husillo cerrada, con 4 una esclusa-der

doéificacién, con 5 el secador de tambor, con érﬁna cémara
de difusién, con 7 un molino de soplante,.con'S el ciclén
para la separacmén del material molido del alre de sallda
del molino de soplante y con 9 el 5110 para el almacena—
mlento del material molldo.

La mezcla de coagulacibn ac1da, eventualmente con

coagulado prev1amente triturado, se 1ntroduce a través de

" la buberia 1l en la cuba de medcla l con el aﬁltador A

través do Ip bubenig 12 se inbroducen hidrbxids alecalino

Y apgua en cantidades tales, gue la mezcla de coagulacién

POOR
QUAUW
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adopta un valor pH comprendido entre 7 y-9 Y se lleva a
un contenido en coagulado inferi&r al 15 % en peso.

La mezcla de coagulacidn élcaliﬁiZa&a se transporta
por medio de lahtuberia 13 y de la bomba 2.a la centrifu-
gadora. Para obtener una capga‘regulablé de la centrifu-
gadora con una'botencia de impulsién constante de'labbmba,
se prevén un retorno en circuito cerrado 14 ¥y una vilvula.
15. Por medio de la vilvula 15 se puede dividir arbitraria-

menfe:el'céudal iﬁpﬁlsado por la bomba 2 en uné corriente |
de retorno al fecipienteﬂl v en una corriente;de alimenta—~
cibén de la centrifugadora. El exceso de liquido que se puede
acumular eventualmente en la cuba 1, se puede extraer por
medio de una vélvula 16, provista de un tamiz 17,

Por medio de la,tuberié 18 se puede introducir en 1la
ceptrifugadora'agua para el lavado del sedimentg que se
forma en la centfifugadora.

" El exceso sé.extrae de la centrifugadora en forma de
agua sucia por ﬁedibrde la,tgberia.l9. El-sedihento que se
forma en la centrifugadora es transferido a través del ex~

tractor 20 desde la éentrifugadora a un husillo de dosifi~

cacibn 4, que lo transporta de forma'regulablé al secador

de tambor 5. El gas de secado penétra en el sebédpr de tam~

bor 5 a través de la tuberis 21, siendo aspirado por medio

de un éoplante 22 a través del secador de tambor y de- la

‘cémara de difusidén 6, El soplante impulsa el gas de' escape

que contiene polvo, procedente de la cémara de difusiém, a

través de una tﬁberia 23 y del cicldn 24 al exterior, El

polvo sépafado en el ciclén 24 se lleva por medio de la

tuberia 25 a la entrada del secador de tambor.,

El material seco que se acumula en el fondo de la zona
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de difusibn 6 y que ya se halla separado del polvo se lleva
por medio de-una esclusa de dosificacidén 26 al molino de
soplante 7. Este se ajusta de forma conocida por medio de
un tamiz 27 a un grado de molido con un tamafio de grano
miximo de 3mm. El material molido es conducido por la co=-
rriente de aire aspirada y a través de la tuberia 28 al

cicldén de separacidn 8 en el que se precipita. El aire de

escape se purlflca en un flltro de polvo 29. adosado al

clclon 8 y sale por la chlmenea 30.

El materlal molido separado pasa del clclon 8 al silo
9 en el que se mantlene en un estado ligeramente turbulento
Yy se-hOmogelnlza por medio de una corriente de aire que se
inyecta a través de un distribuidor'Bl.,Esté aire de turbu-

lencia escapa a la atmésfera a través del filtro 29 y de

la chimenea 30,

El producto final se extrae del SllO 11 por medlo de
una esclusa de extraccion 32 y se 1leva al’ puesto de pesada
¥y envdsado., '

- El ejemplo gue sigue éxpone el fundionémignﬁo de esta
instalacidn:

Ejemplo

-15 kg de un coagulado himedo en trozos grandes de’
caucho sintético con un valor pH de 2,5 y con un confenido

en agua del 72 % en peso se muelen durante 10 mihﬁtos en

un molino de cuchillas con un tamlz con un ancho de malla

de 8 mm, Bl molldo se realizb sin contratlempos y sin per-
Lurbacloncs ~producidas por una obturacifn del tamlz 0 por

un caleonlbamiento oxcusivo del. c¢aucho, con unn polencia de

accionuminnbo do unos % kw y con un ndmero de reveluciones

del rotor de 1000 r.p.m. La estruclura granular del produsto

FOOR
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molido presenta una caracteristica relativamente pendiente

v el siguiente anilisis de cribado ( cribado en hfmedo):

mm % en peSo.
6 2,4
5 o . 2,8
4 15,6
2 - 59,7
_' 1,5 - 18,2
inferior a 1,5 L3

La fracciép'principal de la granulacién es de éproxi—
madamente'éi 60 % en peso y se halla en'ia'zona de 2 mm,
Con las dos zonas adyacentgs, el margen de granulacidn com~
prendido entre 1;5 y 4 mm representa ﬁés del 93 % en peso
del producto molido. Tamblen se ve que la cantidad de finos

con un tamafio de grano 1nfer10r a l 5 mm es del 1, 3 % en

peso, siendo por lo tanto muy reducida, lo que influye fa—

vorablemente en el dlmens1onado del dispositivo de separa—
c1on del polvo alojado en la zona de secado.
A partir de este producto molldo se prepara en una

cuba de agltaclon, por adicidn de agua vy de hidrbdxido al-

.calino, una suspensién acuosa con un contenido en materia

sblida del 12,38 % en peso y con un valor pH de 7,5. Esta
suspensién'se deshidrata por centrifugado. Como centrifu-
gadora se ubiliza un dec—antador de hu51llo cerrado comer—
clal con dlsco de flotac1on. El niimero de revoluclones di-
ferencial del husillo fue de 30 r.p.m., con un nfimero de re-
voluciones dei rotor.comprendido.entré 4.500 y 5.500 r.p.m.
41 someter esta centrifugadora a cargas comprendldas entre
350 1/h y 650 1/h se obtuvieron en la salida contenidos en

materia -s6lida comprendidos entre el 52,4 ¥ el 54,4 % en
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peéo. El grado de separacién.fue del 98,93 al 99,14 %.
El contenido en materia s6lida en el rebosadero de la cen-
trifugadbra-fue extraordiﬁériéménté pequeﬁo y~oscilé entre
0,153 y 0,177 % en peso.' .
Para la carga correcta de la centrifugadora es impor-

tante que en las tuberias del lado de aspiracién y dé im-

pu151on de la bomba de allmentaclon relnen velocidades de

01rcu¢ac16n suflclentemente altas _para ev1tar una sedlmen-

taclén en las tuberias.

- En el sedimento gue se produce.en la centfifugadora

no se encuentran particulas de grano con un difmetro- su-
-perior a aproximadamente 4 mm. La razén de ello reside pro~

-bablemente_en'el hecho de que, debido*él rozamiento produ}

¢ido en la centrifugadoré a ‘consecuencia de la diferencia
de veiocidad entre el rotor y el huSillo, se produce un
trabaje de friceidn mecanico que da lugar a una. trlturaclén
ulterlor del coagulado. ' .

13 kg/h de coagulado con la humedad que contlene des~
puds del centrlfugado Y con una dlstrlbuclon de granc analo—
ga a la de la suspension antes del centrifugado, se 1levan
continuamente a un secador de tambor. -

El secador de tambor tenia un témbor derO,6rm de dia-
metro, una longitud de 4,8 m y una pendienﬁe de:l2‘mm.por
metro de longitud. Kl ndmero de revoluclones del tambor
fue 4 T.Pem. Se hlzo funcionar con una cantidad de aproxi-
nadamente 300 Nm/h de humo, que 01rculaba en paralelo.

La temperatura de entrada del humo fue de unos 159 °¢
y la témperatura de salida se mantuvo a upos 65 °¢. El ma-
terlal seco se calentd durante su paso de unos BOOG é‘45 %

sin gue se vroduaera un olor apreciable, tipico del caucho
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Se obtuvo una cantidad de material seco de 5,4 kg/h

caliente.

con una humedad final de 2,9 % en peso, totelmente sufi-
ciente para la transformacién ulterior ¥y para los fines
de éplidacién pdsteriorés.r ' . _
Ei ahéiisis de'éribado del producto seco demostrd que
la granulacién de 2 mm y menos, déseadé se halla cuantita-

tivemente bien distribuida.

. mm o ﬁ en peso
superior a 4- 7 2 6
3l '4,4
2-3 8,0
12 . 24,9
0,5-1 - 32,9
- 0,2-0,5 24,5
inferior & 0,2 : 72,7 .

El secado es acompafiado evidentemente por una contrac-

cibn, ya-'que shora se obtiene una fraccidn del 90 % en peso

con una granulacién comprendida entre 0,2 y 3 mm.
De este producto seco, cuya humedad ascendié durante

el almacenamlento hasta €l 4 % en peso,.se llevaron 188 kg

o a mollno de soplante con un tamiz con malla de 2mm de

ancho, Ll_mollno alcanzo una produccién de 40 kg/h con un
nimero de revoluciones del rotor de 9.000 r.p.m. - |

El producto molido sgéalénté hasta-55°c' Duranté'el
molido con esba temperatura no se produjo el tiplco olor .de
caucho recalentado, gue es S1ntoma seguro de un empeoramiento
de la calidad. La molienda no cred dificultedes. ILa for-
macién de polvo fue extremadamente pequeﬁara cause de las

propiedades tenaces del material,El andlisis de cribado de
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los grumos de caucho terminados dio la siguiente estructura

de la granulacidn:

mm. % en peso

superior a 2 ' 3,14
2~1 61,70

1-0,8 14,00

0,8-0,5 - 15,50

0,5-0,3 4,30

0,3-0,1 1,30

~ inferior a 0,1 0,06

La estructura de la granulacidén se puede modificar en-
tre diferentes limites por medio de una eleccidn adecuada
de la malla del tamiz del molino de cuchillas para el coagu-
lado todavia &cido y del tamiz del molino de soplante, con-

gervéndose en todos los casos la caracteristica pendiente

de la estructura de granulacidn.

En resumen, la presente patente de invencidn que se

solicita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para lé fabricacién de grumos de cau

~ cho pequeﬁos Y uniformes en un margen de granulacién estre-

cho,'caracterizado por la cuba de neutralizacién 1, por la
centrifugadora de hnsillo cerrada 3, por el secador de tem~
bor con corriente paralela 5 con cémara de difusidm 6, por

el molino de soplante 7 con el tamiz 27, por el ciclén 8 -,

'y por el silo 9.

2. Dispdsitivo; segﬁn la reivindicécién 1, éaracte-r

“rizado por el ciclén de escape 24 con un extractor de polvo’

25 unido con la entrada del secador de tambor 5

3 Se reivindica por @ltimo como obaeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE GRUMOS DE CAUCHO PEQUEROS
Y UNIFORMES EN UN MARGEN DE GRANULAOIOﬁ ESTRECHO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de dlecisiete pagl-

nas mecanografladas y dlbujos adjuntos.

Madrld, 5 de Julio de 1.972
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