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MEMORIA DESCRIPTIVA\

- -

 Ia invencidn tiene por objeto un hilado de Pibras
elastlicas cuya elasticlidad esta blogusada cuando el hilo
es considerado como tal, pero es liberable, iras confec—
cign de un tejido o de un tejido de pumto con tal hilo.

EL hilado presenta la particularidad de estar com-
puesto por a lo menos un hilade de fibras reunidas y tor=
cidas con un hilo elastdmera previamente revestide bajo
tensién por un hilo contfmmo y cuya elasticidad ha side
blogusada mediante un tratemiento de_vaporizacidn entre
50 y 902C. Considerando el hilada asi constituido, el hi~

' lo de fibraé se encuentra en su superficie, y el hilo elas-

, .
tomero en su intarior.



5

10.

15.

20.

25,

30y

Ch0454 15

, El o los hilos de fibras que entran en la composi-
cidn de este hilado pueden ser de cualquier naturaleza y
de cualéuier composicion, en aspaéial por ejemplo lana y
a;godén; En cuanto al hila elastémefo, puede igualmente
ser de ordgenes diferentes; es asi en especial gue convie-
ne particularmente un hile de tipe designadd en el comercio
bajo la marca "LYCRA', revestido por un hile de polimida
texturado nediante el procedimiento llamado de fals; tor-
sidn. 7

Para hacer comprendsr mejor la invencidn, se des-

eribirg a continuacidn en el case de un hilado cuya compo-
sicion y las fases de_preparacién se dan solo a titulo de
gjemplo no limitativos
Primers fass

Segun el procedimiento conocido llamado de "Core
twist®, se reviste un hilo elastémero mediante un hilo con-
tfnuo. _

 En el caso elegido a titulo de ejemplo, el hilo elas-
tomerc es un hile de 44 decitex, del tipo designado bajo la
marce "LYCRA"; se le roviste a una torsidn de sproximadamen~
te 1.000 vueltas mediante un hilo de 22 decitex de poliami-
da préviamente texturado mediante el procedimisnto 1lamado
de falsa torsidn. Durante esta operacion de revestido, el
hilo elagtomero esta bajo tensidn; en efecto es estirade a
3,5 veces apraximadamente su longitud;

ELl hilo revestido obtenido se vaporiza a continua~

cidn en autoclave, estanda ain bajo tensidn, y ello a una
temperatura comprendida entre 50 y 902¢. Asf se realize

el blogueado de la elasticidad de este hilo revestido.
Segunds fase
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EL hilo elastdmero revestido y & elasticidad bloguea-
da preparado en el cursa de la primera fase se une con una o
varios hilos de fibras; y la reunidn se efectua con una tor=
sidn que depende del tf:tulo del o de los hiladae de Pibras
empleadoa; pere es inversa de la operacion de hilado ds es-
tos hilados; 7 7

En el ejemplo descrita, el hila elastdmero revestide
y & elasticidad blogueads, obtenido al término de la primera
fase, se une con dos hilados de fibras de lana de 125 deci-
tex, & una torsion comprendida entre 600 y 800 vueltas S.

ELl hilo reunido asf obtenido se fije a continuacidn
de nuevo por veporizade sobre la bobina. a una temperatura
ventajosamente superior a 52C a la temperatura de Pijacion
del hilo elastdmero cbtenida en el curso de la primera ope—
racidn. Es asf que en el ejetplo elegida el hilado obteni-~
do al términoc de la segunda operacidn se fija a 7020.

A Este hilado, cuya elasticidaé‘asté entergménte blo~
queada puede ntilizarse exgctamente en las mismas condicio-
nes gue un hilado de fibras no elasticas; y los articulos
textiles confeccionados con este hilade (tejido a la plana
o artfoulos de tejido de punta) recuperan si elasticidad gra-
ciag a un tratamiento térmice realizedo sin ninguna tensifn.

Anteriormente se ha indicada un hilade de composicicn
particular; paro'es evidente que puede utilizarse hilado de
£ibras de un t{tulo mucho mgs elevado que el mencionado més
erriba. Es asf; en especial gue puede reglizarse un hilado,

a elaéticidad blogueada, empleandq:un hile de "LYCRA" de 7;
QGGitex revestido bajo estirada de 3,5 vgceé-médianﬁé un hi-
lo de super@oltmida espumada de 44 dgcitex 8 a 990 vueltas

8, vaporizado & 652¢, este hilo vavestido unidndose a conti-
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torsidn 2, 200 vueltas/metro. Ia torsidn de reunidn S de

este hilado debe estar.comprendida entre 200 y 300 vusltas
por metro.

En todos los casaes, la invencidn permite obtener un

hilado de fibras eldsticas, cuya elasticided es momentdnes-
mente blogqueada, para ser liberada soclo tras confeccion de
un tejido o de un tejido de punto con este hila@o} Las veh=
tajas esenciales de este hilado pueden resumirse asis

- congsrva tgdas las propledades, en especial de aspec—
to y de toque, de los hilados de fibras que entran en su
composicion,

- fstan@o-bloqueada su elasticidad momenténeamente, es
utilizable sobre cualquier material textil sin aparatos es-
peciales, f

~ sus caracterdsticas f{sicas de alargamiento y su re~
sistencia a la rotura y a la abrasicn son perticularmente
buenas,

-~ el hilo eldstico que entra en su composicidn estd per
fectamente protsgido,

~ los articulos textiles confeccionados a partir de este
hilada presentan una estabilidad dimansionai perfecta.

En cuanto al pracedimiento de fabricacion de este

hilado, es particularmente sencille y no precisa ningin dis~

(o]

positivo partioular para su pussta en préctica.

= . =

REIVINDICACIONES

-

Deserito el objeto del presente invento, se declaran

nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones

RN
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con prioridad de le asolicitud de p&tente francesa numera
TL 25 400 del 6 de julio de 197L.

I.- Procedimiento de fsbricacign de un hilade de fi-
bras elasticas, caracterizado en que se compone a bage de pox
& lo menos un hilado de fibras unidas y torcidas con un hile
elagtomerc préviamente revestido bajo tensidn mediante un hi~-
lo contdfnuo y cuya elasticidad ha sido blogueada mediante un
tratamienta de vaporizacion. |

2.~ Procedimisnte, segun la reivindicacién 1, carac—
terizado en gque el hilo elastomero que constituye el alma
estd formado por un hilo del tipo "LYCRA" revestida por un
hilo de superpoliamida.ventaiosameﬁtq tééturada y en el que
el o los hilados de fibras que se encuentran en la superfi-
cie estdn constituidos por lana.

3.~ Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 y 2,
caractorizado en que combrende dos operaciones, respectiva-
mente de preparacidn del hile elastém;ra que forma el alme
y de union de este hilo con el o los hilados de fibras tex—
turadas;>

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacidén 3, carac-
terizado en que el hilo elastomera se reyiste bajo tensién,

a una torsidn de aproximadamente 1000 vueltas, mediante un
hilo de poliamida previamente texturado por el procedimisn=-
to 1lamade de falsa torsidn, y el hilo revestide asf obteni-
do se ﬁﬁporiza en autoclave en el estade tensado a una tempe~
ratura comprendida entre 50 y QOPG.

' 5;-Procedimiento,”segﬁnflas reivindicaciones 3 y 4,
caracterizado en que el hilo elastdmers revestide a elastici-
dad blogueada ss reune con uno 0 varios hilados de fibrag,

con una torsidn inversa a la del procese de hilado de éste o

R
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de estos hilados, y el hilado finalmente obtenido se'éi;a
a una temperatura ligeramente superior a la de fijacidn del
hilo elastdmero que constituye su alma.

6.-Procedimiento de fabricacibn de un hilaedo de fi-
bras eldsticas.

Segin se describe y reivindice en la presente memo~
ria descriptivae que consta.de seis hojas foliadas y escritas
a miquina por una sola de sus caras. '

Madrid, a 5 de Julio de 1972

Psle JAIME ISERN

~_ i =

rmodo: JOSE F. NIETO
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