
I N V E N C I O N
por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN HILADO DE FIBRAS 
ELASTICAS", a favor de la sociedad anónima francesa, L. 
PAYEN &cia., residente en 9, m e  Pizay LYON ter, Rhdne, 
Francia.
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MEMORIA DESCRIPTIVA \

La invención tiene por objete un hilado de fibras 
elásticas coya elasticidad está bloqueada cuando el hilo 
es considerado como tal, pero es liberable, tras confec­
ción de un tejido o de un tejido, de punto con tal hilo.

,5. El hilado presenta la particularidad de estar com­
puesto por a lo menos un hilado de fibras reunidas y tor­
cidas con un hilo elastornero previamente revestido bajo 
tensión por un hilo continuo y cuya elasticidad ha sido 

bloqueada mediante un tratamiento de vaporización entre 
10. 50 y 90RC+ Considerando el hilado asi constituido, el hi­

lo. de fibras se encuentra en su superficie, y el hilo elas- 
tómero en su interior.
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El a los hilos de fibras que entran en la composi­

ción de este hilado, pueden ser de cualquier naturaleza y
de cualquier composición, en especial por ejemplo lana y* 
algodón. En cuanto al hilo elastómero, puede igualmente 
ser de ordenes diferentes; es así: en especial que convie­
ne particularmente un hilo de tipo designado en el comercio 
bajo la marca "LYCRA", revestido por un hilo de polimida 
torturado mediante él procedimiento llamado de falsa tor­
sión.

Para hacer comprender mejor la invención, se des­
cribirá a continuación en el oaso de un hilado cuya compo­
sición y las- fases de preparación se dan sólo a título de 
ejemplo no limitativo:
Primera fase

Según el procedimiento conocido llamado de "Core 
twist", se reviste un hilo elastómero mediante un hilo con­
tinuo.

En el caso elegido a título da ejemplo, el hilo elas­
tómero es un hilo de 44 decitex, del tipo designado bajo la 
marca "LYCRA"; se le reviste a una torsión de aproximadamen­
te 1.000 vueltas mediante un hilo de 22 decitex de poliami- 
da previamente torturado mediante el procedimiento llamado 
de falsa torsión. Durante esta operación de revestido, el 
hilo elastómero está bajo tensión; en efecto es estirado a 
3,5 veces aproximadamente su longitud.

El hilo revestido obtenido se vaporiza a continua­

ción en autoclave, estando aun bajo tensión, y ello a una 
temperatura comprendida entre 50 y 90^0. Así se realiza 
el bloqueado de la elasticidad de este hilo revestido. 
SegUhd'a-fase
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El hila elastómero revestida y a elasticidad bloquea­

da preparada en el corsa de la primera fase se one con ano o 

varias hilos de fibras} y la reunión se efectúa con una tor­
sión que depende del título del a de los hilados de fibras 

empleados, pero es inversa de la operación de hilada de es­

tos hilados.
En el ejemplo descrita, el hilo, elastómero revestido 

y a elasticidad bloqueada, obtenida al termino de la primera 
fase, se une con dos hilados de fibras de lana de 125 deci- 
tex, a una torsión comprendida entre 600 y 800 vueltas S.

El hilo reunido así obtenido se fija a continuación 

de nuevo por vaporizado, sobre la bobina, a una temperatura 
ventajosamente superior a 5^0 a la temperatura de fijación 
del hilo elastómero obtenido en el curso de la primera ope­
ración. Es así que en el ejeáplo elegido el hilada obteni­
do al término de la segunda operación se fija a 70^0.

Este hilado * cuya elasticidad está enteramente blo­
queada puede utilizarse exactamente en las mismas condicio­
nes que un hilado de fibras no elásticas; y los artículos 
textiles confeccionados con este hilado (tejido a la plana 
o artículos de tejido de punto) recuperan su elasticidad gra­
cias a un tratamiento térmico realizado, sin ninguna tensión.

Anteriormente se ha indicado un hilado de composición 
particular; pero es evidente que puede utilizarse hilado de 
fibras de un título mucho más elevado que el mencionado más 
arriba. Es así en especial que puede realizarse un hilado, 

a elasticidad bloqueada, empleando un hilo de "LYCRA" de 77 
decitex revestido bajo estirado de 3,5 veces mediante un hi­
lo de superpoli3EÍda espumada de 44 decitex S, a 900 vueltas 

S, vaporizado a 65^0, este hilo revestido uniéndose a conti-
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nuación con dos hiladas de fibras de lana de Í.00Ó decitex, 

torsión Z, 200 vueltas/netro. la torsión de reunión S de 
este hilado dehe estar comprendida entre 200 y 300 vueltas 
por metro.

En todos los casos, la invención permite obtener un 

hilado de fibras elásticas, cuya elasticidad es momentánea­
mente bloqueada, para ser liberada solo tras confección de 
un tejido o de un tejido de punto con este hilado. Las ven­
tajas esenciales de este hilado pueden resumirse así:

- conserva todas las propiedades, en especial de aspec­
to y de toque, de los hilados de fibras que entran en su 
composición,

- ^atando bloqueada su elasticidad momentáneamente, es 
utilizable sobre cualquier material textil sin aparatos es­
peciales, (

- sus características físicas de alargamiento y su re­
sistencia a la rotura y a la abrasión son particularmente 
buenas,

- el hilo, elástico que entra en su composición está per­
fectamente protegido.,

- los artículos textiles confeccionados a partir da este 
hilado presentan una estabilidad dimensional perfecta.

En cuanto, al procedimiento de fabricación de este 
hilado, es particularmente sencillo y no precisa ningún dis­
positivo particular para su puesta en práctica.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presenta invento, se declaran 
30. nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones



con prioridad de la solicitud, de patente francesa numero 

71 25 400 del 6 de julio de 1971.
1. - Procedimiento de fabricación de un hilado de fi­

bras elásticas, caracterizado en que se compone a base de por 
a lo menos un hilado de fibras unidas y torcidas con un hilo 

elastómero previamente revestido bajo tensión mediante un hi­
lo continuo y cuya elasticidad ha sido bloqueada mediante un 
tratamiento de vaporización.

2. - Procedimiento, según la reivindicación 1, carac­
terizado en que el hilo elastómero que constituye el alma 
está formado por un hilo del tipo "LYCRA" revestido por un 
hilo de superpoliamida. ventajosamente torturado y en el que 
el o loe hilados de fibras que se enouentran en la superfi­
cie están constituidos por lana.

3. - Procedimiento, se¿ún las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado en que comprende dos operaciones, respectiva­
mente de preparación del hilo elastómero que forma el alma 
y de unión de este hilo con el o los hilados de fibras tor­
turadas .

4. - Procedimiento, según la reivindicación 3, carac­
terizado en que el hilo elastómero se reviste bajo tensión, 
a una torsión de aproximadamente 1000 vueltas, mediante un 
hilo de poliamida previamente texturado- por el procedimien­
to llamado de falsa torsión, y el hilo revestido asá obteni­
do se vaporiza en autoclave en el estado* tensado a una tempe­
ratura comprendida entre 50 y 90^0.

5. - Procedimiento, según las reivindicaciones 3 y 4, 
caracterizado en que el hilo elastómero revestido a elastici­
dad bloqueada se reúne con uno o varios hilados de fibras, 
con una torsión inversa a la del proceso de hilado de éste o
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de estos hilados, y el hilado finalmente obtenido se fi^a 
a una temperatura ligeramente superior a la de fijación del 
hilo elast.dinero que constituye su alma.

6.-Procedimiento de fabricación de un hilado de fi 
bras elásticas.

ria descriptiva que consta - de seis hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

5. Segdn se describe y reivindica en la presente memo-

Madrid, a 5 de Julio de 1972
p.a. JAtME 'SERM
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