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" MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patenta de Introduccidn por 10 afios, solicitsda a favoT
de D. MIGUEL GRAU MUNNE, de nacionalidad espafiola, residente
en Barcelona, Roselldén 418, por:" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-
CACIBN DE ETIQUETAS CON DOS TIPOS DE SUSTANCIAS ADHESIVAS "«

La presente Patente de Introduccidn tiene per objeto garan~
tizar el derecho a ls explotacidn exclusiva de un procedimien-
to de etiquetas con dos tipos de sustancias adhasivas.

Con este procedimiento se obtiene una etiqueta que presenta
una parte de la superficie de su cara posterior cubierta de un
adhesivo, mientras el rasto esta cubierto de un adhegsivo dis-
tinto del primero. La diferencia entre los.adhesivos raside
en que la condicidn que sensibiliza al primer adhesive no sen-
sibiliza al segundo.

Habitualmente uno de los adhesivos se deposita sobre dos
zonas de la etiqueta, mientres que el otro adhesive se aplica
en una zona intermedia.

Por ejemplo puade hacerse qus las zonas laterales del primer
athesivo se adhieran por simple presion y que la zona central
lleve un asdhesivo gue sctua cuando se humedece. Si en la e~

tiqueta se astablecen unas perforaciones correspondientes con
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las lineas de separacion de los tipos de adhesivos, se puede:

separar ta zona central y aplicarls sobre ]la superficie desea~-
da, previo humedecimiento de su cara adhesiva;

Un sjemplo del adhesivo sensible a la presion es el que se
obtiene a base de latex, mientras que el adhasivo que precisa
sar mojado ha de ser como el tipo utilizadoe en los sellos de
corrans.,

Este tipo de etiquetas se aplica en el caso concreto de que
s8 precise que la etiqueta no pueda separarsa accidentalmente
del objsto marcado, lo cual se consigue con el adhesivo sensi-
ble a la presidn, y que ademds convenga separar una parte do
stiqueta, la que lleva 8l adhesivo que actua por humedecimien~
to, que lleva la marca del premio o bonificacion y que es Fé-
cilmente aplicable sobre una hoja o libreta de control.

Este tipo de etiquetas puede servir para el caso conocido
de los cupones gque se dan para incrementar las ventas.

El procedimiento de fzbricacidn se caracteriza por una pri-
mera fase en que a una de las caras de una tira de papal se le
aplica un adhesivo sensible a un determinado egente, por ojem—
plo sensible al humedecimiento. En una segunda fase y en dos
franjas letaerales, se aplica un segundo tipo de adhesivo sen-
sible a otro tipo de accion, por esjemplo a la presion.

En una tercera fase la tira de papel se perfora en tods su
longitud, segin lineas que coinciden con las lineas de separa-
cion del adhesivo central respecto a los adhesivos laterales
de distinta sensibilidad,

En una cuarta fase, la cara de los dos tipos de adhesivo
de la tire, se aplica sobrs la cara recubierte de silicona de

una tira continua de papel soporte.
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En una quinta fase ss somete l; tira compuésta preparada
segln las fases anteriores a la accién de una maquins que for-
ma las etiquetas, cortando sdlo la lamina de papel con adhesi-
vo, sin gue el corte afecte 2 la lamina soporte, EL resto de la
SUpﬂrFiCiQ:de 15 tira con adhesivo exterior a las lineas de
corte perimetral de las etiquetas, se separa de la cara sili-
conada-del soporte que queda con las etiquetas montadas, que-
dando visible en estas la zona central separada de las latera-
les mediante las lineas perforadas.

~En una sexta fase se procede a la impresion de la zona cen-
tral de la etiqueta, pasdndose a la fase de aplicacion, en la
que la etiqueta queda fija por sus bandas laterales, cubiertas
de adhesivo sensible a un determinado egente, migntras gue la
zona central es separable mediante los taladros, pudisandase
aplicar esta parte de stigqueta por la cara que lleve el se-
gundo tipo de adhesivo al lugar que se pfacisé segln sea la
contrasefia consignada sn la fase da imprasién.

En l2 hoja grafica adjunta y a titulo de gjemplo se repre-
senta un ceso de realizacidn practica del procedimiento para
la fabricacidn de etiquetas con dos tipos de sustancias adhesi-
vas, objeto de la prasente Patente de Introduccidn.

La figura 1 muestra la cara adhesiva, mientras la figura 2
@s la cara anterior después de efectuar el taladrado.

S¢ advierte, en primer lugar, la tira -1- de material para
la confeccidn de etiquetas, en una de cuyas caras se aplica
un recubrimisnto de material adhesivo que actua al ser hume-
decido -2-., En los bordes de ssta misma superficise y ocupando
dos franjas paralelas, se establece un segundo adhesivo =3~
que es sensible a la presidn, con lo que su sensibilizacidn

no determina la del primer adhesivo. La tira de papel se per-
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fora segin dos lineas -4~ paralelas a los bordes que constitu-
yen las liﬁeas de separacion entre la zona central del adhasi~-
va -2~ y las laterales del adhesivo =3~. Después la tird de pa-
pél se aplica sobre la cara revestida de siliﬁona da una tira
soporte continua de papel -5-.Las dos tiras superpusstas se pa-
san a una maquina da cortar etiquetas que solo racorta la tira
superior de papel sin afectar la tira soporte ~S5~.La parte de
lamina de las etiquetas,exterior a su contorno,se extras y en=
tonces gueda visible el contorno -6- da las etigustas.En una
fase final se pasan las etiquetas por una maquina de imprimir
con la que pueden hacerse las inscripcionss -7- de la zona
cantral -8-.

La cara visible de la etiqueta presenta la zona central -8-
y las laterales -9-,separadas por las lineas de perforaciones
-4-,Un caso de utilizacidn de este tipo de etiquetas,es su apli-
cacidn a determinados articulos,cuys venta desea incrementarse.
En tal caso la oferta del descuento o cupdn regalo que ha de
constituir el incentivo de la venta se consigue mediante impre=
sidn en la zona central -8-.las etiquetas se aplican manual o
macénicaments sobre los objetos gue hay que vender,adhariendosa
gracias a las dos franjss de adhesivo -3-sensible a la presidn.
Cusndo el cliente adquisre un objeto stiquetado,pueds separarse
facilmente la zona central -B8- respecto al resto de la etiqueta,
Esta zona central,cuya cara adhesiva =2~ no s8& habfa sensibili-
zado y que estaba separada de la superficie del objeto, se hu-
medece y sa adhiere como un sello sobre una hoja, una cubiarta
o similar segin lo requieran las condiciones de la venta. La
zona centrsl pueden ser unos cuponss que sea preciso ir acﬁ—
mulando en una libreta, para asi conseguir determinados obse-

quios segin el nimero de cuponas.
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Para el procedimiento reivindicado se emplearan los spara-

tos y utilajes propios'de la industria de fabricacion de eti-
quetas, pudiendo variar en cuantos detalles no alteren, cam-

bien o modifiquen su esencialidad.
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Se reivindica:

12,~ Procedimiento para la fabricacidn de etiquetas con dos
tipos de sustancias adhesivas, caracterizsdo por una primera
fase an que a una de las caras de una tira de papel, se le a-
plica uwn adhesivo sensible a un de?erminado agente, por ejem=-
plo sensible al humedecimiento. En una segunda fase y en dos
franjas laterales, se aplice un segundo tipo de adhesivo sen-
sible é otro tipo de accidn, por ejemplo a la presion. En una
tercera fase la tirs de papel se perfora en toda su longitud,
segin l{neas qus coinciden con las lineas de separacidn del
adhesivo central raspecto a los adhesivos laterales ds distin-
ta s@nsibilidad. €n una cuarta faese la cara de los dos tipos
de adhesivo de la tira, se aplica sobre la cara recubisrta de
silicona de una tira continua de papel soporte. En una quinta
fase se somete la tira compuesta preparada segln -1as fases an-
teriores a la accion de una maquina que forma las etiquetas,
cortando solo la lamina de papel con adhesivo, sin que el cor-
te afecte a la lamina sgporte. EL resto de la superficie de

la tira con adhesivo exterior a das lineas de corte perimetral
de las stiguetas se separa de la cara siliconada del soports
gue queda con las etiquetas montadas, quedando visibles en

estas ls zona central separada de las laterales mediante las
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lineas perforadas. En una sexta fase se proceds a la impresidn
de la zona central de la etigueta, pasandose a la fase da apli-
cacidn, en la que ls etiqueta queda fija por sus bandas latera-
les cubiertas de sdhesivo sensible a un determinado agente, miaen- 7
tras que la zona central es separable mediante los taladros, pu-
diéndose aplicar esta parte de etiqueta por la cara que lleva

el sagundo tipo de adhesivo al lugar que se precisa sagln la
contrasefia consignada en la fase de impresion,

28,~ Procaedimiento para la fabricacidn de gtiquetss con dos

tipos de sustencias adhasivas.

Consta la presente Mamoria Descriptiva de sels hojas foliasdas

y sscritas por una sola cara.

Barcselona, 26 de Junio de 1.972

.P. A.
M. LLORT,
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