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MEMORIA DESCRIPLIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien~-
to para practicar agujeros en une lémine dispuesta de modo
pegado sobre un soporte perforado, particularmente sobre un
cartdn perforado, produciéndose agujeros en la ldmina que
coinciden exactamente con los agujeros en el soporte, asi com

mo a una herramienta para la ejecucién del procedimiento. = =

El problema de practlcar agujeros en wne limina
que deben coincidir con agujercs de un soporte sobre el cual
se ha fijado la 14mina de modo pegado al mismo, se presenta
por ejemplo en la fabricacion de cartones de dibujo para apa-
ratos Jacquard, cuando se trata de cartones de dibujo como
los que se han dgscrito por ejemplo en la memoria descripti-
va correspondiente a la solicitud de patente presentads el
10 junio 19;2, por “Perfeccionamientos en los dispositivoes
de mando del dibujo de maquinas textiles y procedimiento com
rrespondiente”, del mismo solicitante. En dlcho caso se uti-
lizan soportes perforados, por ejemplo en la forma de carto-
nes esqueleto, es decir, cartones provistos de hileras dé
agujeros sobre los quse se encusntra dispuesta de modo pegado
unz lamina preferentemente no metalica. Se presenta entonces

el problema de practicar en la ldmina los orificios o aguje=-

ros correspondisntes al dibujo. Los agujeros en la lémina de-

-
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ben corresponder en este caso exactamente a los agujeros en
’
el carton esqueleto y no presentar ninguna rebaba o acumnula-

P4 .
cion de material en 1os Y0rdeS: = = = = = = = = = = = = ~ =

Pundamentalmente este problema puede resolverse a
méquina mediante una punzonadora. La condicidn previa, sin
embargo, es una posibilidad de ajuste que haga posible un
ajuste exacto de la herramients de punzonar respecto a los
agujeros del cartdn esqueleto para que los agujeros ya exis-
tentes o las uniones entre los agujeros y los bordes de los

agujeros del carton esqueleto no resulten daliados. = - = - -

Iu adquisicién de unz punzonadora de este tipo asm
relativaments costosa y por lo general no puede aprovechar—
se plenamente, ya que depende de la importancia del taller y
de la extensidn de los cartonss de dibujo a fabricar, debido
a que s engorroso modificar la miquina para la ejscucidn de
otros trabajos. A ello hay que afiadir que aunque la herre-
mienta se ajuste con la méxima exactitud, no puede evitarse
el dafiar por 1o menos agujeros individuales del carton es~
queleto. En el caso de desear hacer sstos agujeros con una
miquina de accionamiento manual, sin duda alguna menos cos~
tosa, hay que aplicar fuerzas considerables para punzonar la
lamina, pero también entonces es practicamente imposible man
tener de una manera perfecta la divisidn del cartdon esquele~
FOe = = = = e e e e e e e e e e e e e e =

4 ello huy que afladir que el cartdn esqueleto men-

cionado mis arriba, cubierto con una limina como material de
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partida para cartones de dibujo, fue creado purtiendo de lo
idea de posibilitar con el mismo una elaboracidn mamial de
los cartones de dibujo, es decir, una fabricacion de los mis—

mos sin la ayuda de uni punzonadord. = = = = = = = = « = - =

Ia presente inveneion se plantea el problema de
crear un procedimiento para practicar agujeros- en una lémi-
na dispuesta sobre un soporte perforado, mediante el cual
Sea posible practicar estos agujeros mediante una reducida
utilizacidn de energlz, es decir, no mediante el empleo de

’ 3 ) o
una muaquing, sino manuelmente, en exacta coincidencia con

los agujeros ya existentss del soporte. = = = = =« « = = « «

Hete problema se resuelve seg&n la invenciodn DOT=
que mediante una herramienta se corta la ldémina & lo largo
de por lo menos una parte del borde del agujero del soporte

vy a continuacidn se separa la lémins en las partes restantes

del borde del BEUIEIO0s = = w = = = o oo e -

.

Por el hecho de ejecutar le eliminscidn de lu 1é-
mina por encims de un agujero del soporte en dos operaciones
a efectuar de modo consecutivo, a saber, una operacidn de
corte y una operacion de separacién, las fuerzas a emplear
son relativamente reducidas, de manera que puede realizarse
rapidamente y sin esfuerzo una pluralidad de tales agujeros
como 1los que se requieren por ojemplo en un cartdn de dibujo.
Ademés, la operacidn de corte puede wtilizarse para llevar

la herramienta a lga posioién exactamente alineada respecto

al agujero, de manera que la operacidn de separacidn puede
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efectuarse gin dificultadesS. = = = - w « ;- - - - - = - o -~

Para la ejecucion del procedimiento se propone Se-
gan la invencidn unz herramienta que tiene una parte del vég
tago correspondiente a la forma del agujero a practicar y
que presenta filos en su superficie lateral, estando dispues
to en el lado fromtal de le parte de vdstago un filete de
corte a modo de cufia, cuya base presenta una longitud corres

pondiente a lu extonsion mdxima del agujero & vracticar. — -

La invencidn se describe a continuscidn nds deta-
lladamente a la luz del ejemplo de ejecucidn representado en

0l dibujo 2djunto. = = = = = = - .- - - - - . - - -~ - - - -

La figurs 1 muestra una parte de un soporte perfo-

rado con la limina dispueste sobre el mMismo, = = = « = = =~ -

La figura 2 muestre uns seccidn segin la linea
II-IT de la figura 3 de una herramienta mediante la cual se
lleva & cabo la eliminacion de la lamina encime de un aguje=-

ro dol S0POrtee = = = = = = = - R R R

La figura 3 muestra un alzado lateral de la herra-

MientSe =~ = o w o - - - w - - - e e e e am em em e e = e

La figura 4 muestra un alzado lateral de la herra-
mienta a la que se ha dado un giro de 909 respecto a la fi-

BUPE 3¢ = = = = = == == e - ... - - - -

Bn la figura 1 se ha designado por 1 un soporte

perforado, el cual esté cubilerto por una cara con una lami-
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ne 2, la cual esta fijumente adheridq sobre el soporbte 1. Los
orificios o0 agujeros dispuestos en el soporte 1 han sido re-
presentados mediante 1insas de trazos. Unicamente en el agu~
jero 3 se ha eliminado ya la lémina, mientras que en el agu-
jero 4 se ha representado le ldmina abierte mediante corte

antes de la ejscucidn de la operacion del punzonado., = = = =

Para practicar un agujero en la limina se utiliza
la herramienta representada en las figuras 3 y 4. Esta herra-
mienta presenta una parte 5 de véstago, cuyo perfil corresw
ponde a la seccidn transversal de los agujeros del soporte
1. Ia parte 5 de vistago representada en las figuras 3 y 4
es rectangular, en consonancia con la fqrmarrectangular de
los agujeros del soporte 1. La parte del vastago pusde pre—
sentar por ejemplo un mango en su prolongacién Nno represen=
tada en la figura. El vistago esti rodeado por una senvuelta
6, la cual determina simulténeamente con su lado frontal 7

la longitud de penetracién.de la herramienta en el aoporte 1.

En las superficies laterales de la parte del vista~
g0 se han dispuesto filos de punzonado, habiéndose designado
por 8 los del lado ancho de la parte del véstago y por 9 los
del lado estrecho. Tal como se puede ver en la figura 4, los
fi;os 8. de punzonado estdn dispuestos de modo ineclinado res-
pecto al eje longitudinal de la herramienta, siendo convenien
te disponer de munera opuesta los dos filos 8 de punzonado
de los lados anchos, tal como se ha esbozado en la figura 4

mediante la linea de truzos cortados correspondiente al filo
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de punzonado del lado ancho posterior. e e e - o

Bn el lado frontal de 1z parte del vistago se ha
dispuesto un filete 10 de corte a modo de cufia. Segin se pue
de ver en la figura 2, en la cual se ha representado 2 esca-
la doble la herramienta representade en las figuras 3 y 4,
el filete 10 estd dispuesto con su base en la diagonal del
perfil rectansuler de la parte 5 de vastago, de manera que
la longitud de la btase 11 es igual a 18 maxime extensidn del

agujero a practlicar: = = « ~ = - e - - e e -

Ia operacidn de practicar un sgujero en la lémine

ge efectia de la manera siguiente: = « = = = = = = = = = = <

Bl filete 10 de corte provisto de una punta 12 se
aprieta en la lamina aproximadamente en el centro del aguje=
ro a practicar, concretamente de tal manera gque el perfil
de la parte 5 de vistago se encuentre claramente torcida res
pecto al agujero a practicar. Por consiguiente, ni es necesa-
rio punzonar exactamente en el ceniro del agujero, ni hacer
coincidir el perfil de la parte de vdstago con el agujero a
practicar. Mis bien es conveniente manténer unz claré dife=
rencia entre la posieidn del perfil de la parte 5 de véstago
¥y el agujero, lo cual es mucho mas facil de constutar. En
la posicidn mostreda en la figura 2, el filete 10 de corte
estd introducido parcialmente en el agujero del soporte 1,
lo cual estd representado por las partes 13 de corte_que sSe

encuentran en contacto con el borde del agujerco. Si se apli-
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ca entonces sobre la herramiente una ligera presidn, la mis-
ma empieze a girar y se produce en la Qﬁmfﬁa.una figura de
corte como lz representada en la figura 1. ILa parte 14 del
corte se oriéina mediante el punzonado de la herramienta en
la lémine y la parte 15 del corte al girar la herramienta a
lo largo de una parte del bhorde del agujero, mediente la
cual la lémina es cortada en el borde del agujero. Debido a
la forma a modo de cufla del filete 10 de corte, la ﬁerramiég
ta se centra lateralmente y penetra cada vez mis en el agu—
jero del soporte a medida que aumenta el giro y se va cor-
téndo el borde del agujero. Cuando el filete 10 de corte ale-
canza la posicidn correspondiente a la diagonal del agujero
en el soporte 1, el perfil de la parte 5 de véstago ge en-
cuentra entonces exactamente alineaao con el agujero del so-
porte 1. A continuacidn se sjerce todavie un poco mis de pre
sidn sobre la herramienta, de tal modo que l&S partes restan=-
tes todavia no cortadas de la lamina resultan cortadas con

ayuda de los filos 8, 9 de PuUnzZoNEA0.: = = = = = = = = = « =

Bs sunstancial que la herramienta se ajuste aunbto~
miticamente para la alineacidn del perfil de la parte 5 de
vastago, concretgmente en el momento en que el filete 10 de
corte se encuentra en la dimgonal del agujero en el soporte
1. Ta produceidn de lu figura 14, 15 del corte en la lémina
sirve también simuiténeamente pare centrar la herramlenta,

de manera que la operacién de punzonado pueda efectuarse per

Tectomentoe = = w w = = w =@ - w o - oo - o= o - - -
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Segun se desprende de la figura 3, puede preverse

en el filo 8 de punzonado un afilado destalonado 16. = = -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Ispafia,sus

territorios y pluzas de soberan{a, les siguientes: = « -« ~

REIVINDICACIONTES -

1.~ Procedimiento para practlicar agujeros en una
lamina pegada sobre un soporte perforado, particularmente
sobre un carton de Jacquard perforado, producléndose aguje—
ros en la limina que coinciden exactamente con los agujeros
en el soporie, caracterizade porque mediante uns herramien—
ta Se corta la lémina a lo largo de por Lo menos una parte
del borde del agujero del soporte y a continuacion se sepa~

ra la lémina en las partes restantes del borde del agujero.-

2.- Procedimiento segun la reivindicecidn 1, carac-
terizado porque la herramicnita es llevada girandola durante
elcorte a lo largo de partes (15) del borde del agujero has-
ta que llega a la posicidn de alineacion con el agujero del
soporte (1) para la subsiguiente separacion de la ldmina en

lag partés-restantes del Borde del ggujero. = = = = = = - «

3.- Herramienta para la ejecucidn del procedimien=~
to segin la reivindiczeidn 1, caracterizada porque presenta
una parte (5) de véstago correspondiente a la forma del agu—

jero a practicar y filos (8, 9) en su superficie lateral, es-
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tando dispuesto en el lado frontal de la parte de vistago

un filete (10) de corte a modo de cufia, cuya base (11) pre-

senta una lonzitund correspondiente a la extensidn mixima del

agujero a practicar. — = = = = = = = - - e = m te e e - - -

4.- Herramienta segin la reivindicacidn 3, para
practicar agujeros cuudrudos o rectangulares en la limina,
caracterizada porque el filete (10) de corte’esté dispuesto

en la diagonal mayor del perfil del VAStagOe = = = = = = = -

5.- Herramiente segun la reivindicacidn 3 o 4, ca-
racterizada porque los filos (8) de punzonado transcurren

de modo oblicuo respecto al eje longltudinal de la herramien

ta y en diracciones opuestas. = = = = = = = = - - - - . -

6.~ Herramienta segin la reivindicacidn 3 o 5, ca-
racterizada por un afilado destalonado (16) en el paso de

los filos (8) de punzonado a la base (11) del Filete (10)

de cOrtes = = = = = - = . . - - - - e i e

7- "PROCEDIMIENTO Y HERRAMIENTA PARA PRACTICAR
AGUJEROS EN UNA T MTINA QEGADA SOBRP UN SOPORTE PERPORADO". -

LOdO ello conforme 88 descrlbe Yy reiVindica en la
rresente memoria que consta de diez hojas, foliadas y weca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de uns lémina de

dibujos que la ilustra.

gaRCRLONA, 19 JU 2
b A M. CURELL SUNOL
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