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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente inﬁento-se refiere a pladas para la cons-—
truceidn y, qnﬂparticular, a placgq forradas mejoradaé, in=-
cluyendo«baldqéaé, tables y paneles, que tienen un nicleo de
naterial aglutinante,. especiglmenté yesq; » _
) ﬁn lag‘construcciones en seco de paredes y techos se
desea, con freéuencia, montar los paneles constitutives con
los_métodoé de fijacign llamedos "ocultos" para obtener una
éupe;fiéie perfecta con medios visibles de ugiégi Un siste~
ma_de llevar a cabo estos montaqu consiste en emplear pla=-
cag q-baldosas dotadas de ranuraé o muescas en las gue pue-
dan entrar las aletas de las espigas de goporte paxre sopof-

tar las placas; El precticar tales muescas en el canto de
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panelas de yesoﬂorigina prdblemas, sin embargm debide a la

resistencia rglaﬁivamente reducidavdel_nuclea de yeso del
panel las muescas se realizan ya sea mediante ranurado de
Los cantospde_paneles previanmente constituldos o se forman
en los paneles'en la etapa de_fraguado o ﬁo;macién;

Un objeto de este infentq consiste en proporcionar
un sistema de aplicacidn de tiras de refuerzo o placas fo-
rrades con cantos de cualguier perfil, pero nes especialmen=
‘te cantos ranurados. . )

_ _Segﬁn el presente igvento puede obtenerse una pla-
ca de resigtencia satisfactoria rebajan&u e; nicleo de una _
ﬁlécé, revestidq con papel u otre matgrial leminer, a lo lar-
go de, por loAmenos, un qanto pare que éobresalg&n de éste
1as léminas de revestiniente, colocando una tira de refuer-
Z0 en contaeto con el cante preparade, doblande los bordes
sobresalientes del maierial lamipar sohre; por lo menos, par~
te de una cara proysctada hacia fuera de la tira y fijéndolos
firmemente a éstg medisnte adhesive. El ancho de le tira es,
de preferencia, sustancialmente igual al grosor del canto del
niclec. _

Ia tira de refuerzo puede sexr plana o configurade y
cuando tiene salientes proyectados hacia el nicleo se rebaja
el canto de éste de modo que adopte una configuracidn andlo-
ga. Por ejemplo, una place ranurada pue@e obtenerse rebajan~
do el nucleo a lo largo de, poxr lo menos, un cante de una pla=-
ca de yeso revestida con pepel u otro material laminar, para
formar una ranura o muesca & lo largo de dicha canto mientras
que se dejan sobresalientes las lémigas de revestimiento, in-
sertando en la ranura o muesca un elemento acanalado, apto

para reforzar el borde ranurado o entallade, que presenta



5

10,

15.

20.

25.

30,

- 404489 4]

aletas gue se extienden lateralmente a lo largo de ambos bor-
des y doblando los bordeS‘sobresalientes del materiasl leminar
sobre los bordes con aletas del elemento acenalado y fijando-
los a éstos mediente adhesivo. Puede reducirse el debilita-
nientc de los cantos del nicleo si la ranura o muesca se prac-
tica con los dngulos internos del fonde redondeados en vez de
a eacuqdra; En este casc, el elemento acanalado debe presen-
tar, asimismo, el fondo redondeade de forma correspondiente.

_ Asd pues, el invento proporcione una placa para la
construccidn, revestida con papel u otro material laminar,
que presgnta una tira de refuerza en, por la menos, un cantoy
dobléndose lqs bordes adyacentes de las léminas de revesti-
niento sobre, por lo menps; parte de una cara proyectada ha-
cia fuers de la tira de refuerze y fijéndose a ésta mediante
qdhesivo; Ia tira de refuerzo, de pieferencia, se extiende
lateralmente para«quedar enrasada con los bordes o cantos de
la placa (aparte de cualguier lémina de revestimiento). Para
unir la tira de refusrzo al nicleo no es necesario el empleo
de adhesivo, pero éste puede utilizerse, si se desea, para
formar una vineulacidn més_eons@stente; Ia tire de refuerzo
puede fabricarse para que establezca un eﬁcaje.ajustada con
el canto del nicleo, dande la con::guracién adecuada al canto
ya la.tira; y las laminas de revestimiento adherentes coad-
yuéan en la retencion de la tira T la protegen de agente me~
cenicos externos gue pudieran desprenderlwﬁ ,

La tira de refuerzq puede ger de cualquier material
que tenga la resistencig necesaria para reforzar el canto;
por ejgmplq; metal o materies plésticas; Sin embargo, en los
pgneleé preferidos; la tira de refue:za se forma con lémina

metdlica protegida del éxido. Cuando la tira de refuerzo



5

10‘0'

15.

20.

25,

303

presenta un perfil adecuado gin entrantes-puede cbtenerse de
forma 9ontmnua.med1ante laminado de tira mgtaiica en la ins-
telacién para la produceién contfnua de los paneles y apli-

carse luego de forma continua 2l canto de los paneles que a-
vanzan a través de la instalacidn.

) Tos bordes refarzados que caracterizan estie 1nvento
puedén producirse sobre placas‘de canto ahusado, asi como,
sobre la placa mas corriente de canto cuad;adq; Adengs, el
rebajo de 103 cantos del panel proporcioha un canto més per—

facto del que se obtiene con el fraguado inicial de las pla-

; caB fbrradas de papel en una maquina convenclonal de obten—

“edén de .Placas, por lo que es posible lograr une junta nas

pul;da o més precise entre placas o 1osas adyacentes en una
construceidn en seco.
Pueden obtenerse todavia mds pulidas en estructuras

de pared o techo en donde ls aleta de una qspiga de =moporie

- empefie las ranuras de dos paneles adyacenteg dotados de can-

tos acanalados, si.se rebeje el canto o bords de cada placa
que se proyecta que sea el lado posterior de la muesca o ra=-
nura, ademge del canto o borde del frente o lado gnteriorf
Egto facilita que_la aleta de la espiga de soporte pueda aco-
modarse ehtre paneles adyacentes a; tiempo que los cantos
f;ontales guedan en perfecta union, ofreciendo una junta que
resulta précticamente invisible si se contempla a cierta dis-
tancia y que; en el caso de places de canto cuadrade, puede
llevarse a cabo el empapelado dlrecto o decorarse de otre mo-
do sin que sea_precigo cubrir con cinta la junta o recurrir a
otro procedimiento de tapadc de junt&;

El invento se describe a cogtinuacién a tftulo de

ejemplo con referencia a los dibujos que se acompafian, en
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los que las figurag 1 a 4, 5 a 8, 9y 10, y 11 a 14 repre~
sentan, respectivamente, en seccidn esquematice, etgpas su-
cesivas en la fabricacion de cuatro paneles diferentes de
conformidad con el presente invento.

- Ia figura 1 muestra el canto de un panel de placa
de yeso 10 dotado de un niclec 1l y léminas de revestimien-
to anterior y posterior 12 y 13. EL panel puede ser de pla=-

ca convencional, febricade en una maquine, asimismo, conven-

| cional, y las léminas de revestimiento o cubricidn pueden

ger, por ejemplo, de papel o, en el caso de paneles coh una
care decorativa, pueden formarse, por lo menos en la cara
frontal, con materias plésticas adheridas a la superficie
de papel de la placa; "

Con 14 se indican corfadores que cuande el canto del
panel 10 entra en contacto con éstos rebajan el canto del
nticleo 11 para formar uns canal o muesca 15 que tiene un
fondo redondeade o esquinas interiores y los bordes 16 que
se representan en la figura; Los cortgdores pueden incluir
una cuchilla central 17 para formar lag ranura y cuchillas
laterales 18 para rebajar el nucleo en la superficie inter-
na de las léminas de revestimiento. Estes cuchillas pueden
ser del tipo de sierra circular y pueden proporcionarse cu~
chillas adiclionales 19 gque giren con las cuchillas de sierra,
para vacler los bordes del canta de corte a la profundidad
deseada.

En la figura 2 el panel avanza a traves de placas
de guia 2L gﬁe doblgn hacia fuqra v mantienen abiertos los
bordes sobresalientes 22 de las laminas de revestimiento,
mientfaa‘que_un'elemento aqanaladorg3, preyiamente formado,

dotado de aletas a lo largo de ambos bordes y un fondo re-
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dondeadc o con esquinas internas, es introdueido en posi-
cién en la ranura 13 mediante una herramiente apropiada 24,
ﬁl elementd ascanaledo aj puede fabricarse de forma continua
mediante laminado de tira netalica ¥ puede obtenerse al pro-
pic tlempo en la misma instelacion y el elemento recien la-
minade introducirse de foxma continua en la ranura del can—
to del panel gque avanza continuamente.

La figura 3 muestra la siguiente etapa de fabrica=-
cién en donde un adhesive, por ejemplo un adhesivoe gue fun-
de éaq calor, se gplice a las §uperficies-internas de los
bordes sobresalientes 22 de las léninas do revestimiento
por medio de inyectores u otros aplicadores adecnados 31;
Estg Pigura muestra, asimismo, gue el elemento de refuerzo
31 se extiende lateralmente para quedar enrasado con los
bordes del niclec en las superficies internas de las ldmi-
nes de revestimiento 22. _ _

Por §ltimo; los bordes 22 de las léminas se doblan
hgcig dentro, mediante guias.apropiadasy sopre las aletas
del elemento acanalado 23 para adherirse a estes y son api-
sonadas en posicion, segnn se representa en la figura 4, me-
diante un rodille de acabade 41;

81 bien en los dibujos se representa una placa de
bordes a escuadra con un canto ecanalado datadoe de rebordes
de iguel altura en cede lateral de la ranura, resultaréd fé-
cilmente comprensible para los expertos en el arte que pue~
den ;levarse & cabo modificaciones apropiadgs en los corta-
dores 1;;»1&, 19 para obtener un rebords que ests mds reba-
jado que el otra, evidentemente el reborde 16a (figura 4) si
la superficie 12 constituye la cara anterior de la placa;

Asimismo, resultara obvio que puede aplicarse una acanaladu-
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ra de refuerzo de canto a placas de canto ahusada. Ademds,
i se modifica el perfil de la aleta frontal del elemento 23,
quificéndose en forma correspondiente la ranurﬁ ¥ reborde
del nucleo, puede darse al panel una formacicn del canto de
perfil deseado para el uso;_por ejemplo cuando la unidén en~
tre placas adyacentes debe ser una caracteristica de la cons-
truccidn del montaje.

- Ia figura 5 nuestra un canto de un panel de placa
de yeso 10 dotado de un ndclea 1l y laminas de revestimien-
to anterior y poaterior 12 y'13; Ios cortadores,'que pueden
gser del tipo de sierra circuler, se indican con 14. Cuando
el canto del panel 10 se lleva en contacto con los cortado~
res, éstos rebajan el canto del niclec 11 adyacente a las
léninas de revestimiento 15 para formar dos profundos cor-
tes; Los cortadores pueden incluir una cuchilla central 1T
para rebajer el nuclec entre los cortes.

Bn la figura 6 las aletas 25 de un elemento acanala~
do 23, previamente formado, que puede ser de metal laminado,
ga insertan en posicién sobre el canto de la placa, entre
las caras de corte y las lamnnas de revestimiento, mediante
uha herramienta apropiada 24. Los bordes sobresalientes de
las 1ldmines de revestimiento pueden mantenerse sbiertos me-
diante guias, como se representa en la figura 2.

Ia figura 7 nmuestra la siguiente etepa de fabrica-
cidn, ocuande un adhesiva, por ejemplo un adhesiva que funde
6on calor, se epllca a las superficies internas de los bor~
des sobresalientes 22 de las léminas de revestimiento por
medio de inyectores u otros eplicadores epropiados 31;

Por ultimo, los bordes 22 de las lammnas se doblan

hacia dentro con gumas apropiadas, sobre el tabique de fon~
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episonadas en posicidn, segin se representa en la figura
8; mediante un rodillo de acabade 41;

En la figura 9 se representa un elemento acanalado
49 con saliente, despuds de la insercidn de sus aletas 50
entre las caras de corte y laminas de revestimiento de un
elemento de panel 10 preparado segun se ha descritc en re-
lacidén con la figure 5. Para aplicer el adhesivo a las par-
tes del elemento acanalade y a las superficies internas de
los bordes sobresalientes 22 de las leéminas de revestimien=
to se utiliza un aplicador apropiade 5L. A continuacidn se
doblan hacia dentre los bordes sobresalientss 22 y se apiso-
nan en posicion mediants un rodillo 52, tal como se repre-~
senta en la figura 10.

En la iigura'll se representan cortadores 53 aptos
para rebajar el canto de la'placa 10 segun un perfil escalo-
nado con cortes profundos 54 adyacentss a las leminas ds re~
vestimiento. ILa figura la'muestra una herramiehta apropiada
55 gue inserta las aletas 56 de un elemento acanalado 5% B8O~
bre el borde de corte de un elemento de panel. Elltabique
de fondo 58 del elemento acanalado se conforma escalonado
paxre que coinclda con el borde de corte del pangl;

La figura 13 muestra un aplicador 60 para la aplica-
cidn de adhesive a las superficies internas de los bordes so-
bresalientes 22 de las laminas de revestimiento del panel.

A continuacidn los bordes sobresalientes se doblan hacia den-
%ro, sobre el elemento acanalade; y se apisonan en posicidn
madiante un rodilla 61, tal como se represente en la figure
14

Ios paneles de conformidad con el presente invento
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pueden fabricerse en cualquier tamafio, por sjemplo como los
paneles para paredes o techos o como baldosas, y pueden ser
acabados con cualguier material apropiade, por ejemplo papel

o materias plasticas.

REIVINDICACIORES

Deserito el objeto del presente inﬁento, se declaran
nuevas y’de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patentes inglesas n9 32635/T1
del 12 de julio de 1971 ¥ n® 23981772 del 22 de maya de 1972.

1.-;Perfeccionamientos en placas para la construccidn,
que comprenden un nicleo de mgtgriai aglutinante férrado con
material laminar, caracterizados poxr comprender las placas
una tira de refuerzo (23, 49, 57) a lo large de, por lo menos,
un canta del nucleo (11), por doblarse, por lo menes, um hor-
de adyacente (22) de ‘las léminas de revestimiento (12, 13) so-
bre parte, por 16 nenos, de una cara proyectéaa haéia'fuera
de la tira de refuerzo y por fijarse en;ésta mediante adhegi~
o . o

2 Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dieaciQn 1, caracterizades porque la tira de refuarzo presen—
ta, por lo menos, una proyeccian dirigida hacia el ndclao v
porgue el canto del micleo se configura para acomodarse a di-
cha prqyeccién; ‘

32—-Perfeccionamientoa, de conformidad con la reivin~
dicacidn 1 6 2, caracterizados porque la tira de refuerzo es
de metal protegido contra la_corrosién;

4&-Perfeccionamisntos, de conformidad con lag reivin-

dicaciones 1 a 3, caracterizados porque el niclea: presenta una
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ranura (15) en por lo menos un canto, que contiens un ele-
mento acanalade de refuerzo (23) ddtada de aletas que se
extiénd;ﬁ lateralmente & lo iaréo_de ambos bordes.

5;— Perfeccionamientos, de conformida@ con la reivine
dicacidn 4, caracterizados porque la ranura se practica de
nodo que presente angulos internos redondeados y porgue ol
elemanto acanglada se redondsa dermodo anélogo;

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivine-
dicacidn 1, caracterizados porque se rebaja el micleoc ds une
placa de material aglutinante, previamente formada y forrada;
en por lo menos un canto para gue sobresalgan de_éste las 1lé~
minas de revestimiento y porgue; después de colocarse la ti-
ra de refuerzo en contacto con el cante preparado; se dobla
el borde del material laminar sobre la superficie de la tira
para fijarse a ésta. . _ ‘

7.- Perfoccionamisntos en placas para la construcoidn.

Segun se deseribe y reivindica en la presents memoria
descriptiva que consta de diez hojas foliadas y escritas a

mgguina por una sola de sus caras, acompaladas de los dibujos
reglamentarios.

Wedrid, apq Jul. 1972
P. &a. JAIME 1SERN

N el

itmado: JOSE F. NIETO
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