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El presente invento se refiere a un método pars

formar tubos en que la pared del tubo es formada por medio
de, por lo menos, una parte de molde, y estd provista de
un surco parse recibir un elemento de clerre, por ejemplo,
un anillo de caucho para cierre hermético o estanco.

Es a menudo necesgsario el proveer gl tubo de sur-
cog para recibir o retener anillos de cierre o similares.
Lia formacibn del surco requiere une parte de molde sepera=
da, que tiene que ser retréctil o extensible para hacer
posible el quitar el tubo del molde. Por consiguiente, yea
ge conocia de antes el disponer un mendril para former un
menguito en la parte final de un tubo con partes de molde
separadas retrictiles y extensibles. Sin embergo, la fun-
cién de eghas partes de molde es complicada y es dificil
a menudo el obtener las tolerancias necesarias pars que
ge realice el cierre hermético o estanco requerido cuando
se sitdae el anillo de cierre en el surco y se conecta sl
tubo a otro tubo,

El objeto del pregente invento es proporcionar
un método para formar tubes obviando los inconvenientes
arribe mencionados.

De acuerdo con el invento, el método se caracte-
rize porque el elemento de cierre se utiliza como parte
de molde para formar dicho surco cuando la pared del tubo

e Tormada,
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De acuerdo con ol invento eg posible hacer que
la parte final de un tubo congista en un material que pue-
de ser puesto en estado plistico con un manguito que ten-
ga un surco interior pars retener un anillo de cierre gi-
tumd el anillo de cierre en un mandril y deslizando la
perte final del tubo que egtéd en estado pléstico sobre el
mandril y colocando el anille de clerre sobre ello,siendo
conectada la pared del tubo automidticamente o poxr medio
de mendibulas exteriores o algo similar sl memdril y al
anillo de clerre, de manera que see provisto un manguito
que tengs un surco y un anillo de cierre gituado en é1.

De egte modo eg posible formar la pared del tubo de mene-
ra que el surco gea socavaedo de manera que el anillo de
cierre sea retenido en el surco.

Utilizando el método de acuerdo con el invento
es también posible fabricar wn manguito para conectar dos
tubos sin manguito o derechos situando dos anillos de cie-
rre g clerta digbancia uno de_gtro gobre un mandril y for-
mando un menguito de pléstico reforzado con hilo o fibra
alrededor del mendril y de los enillos.

Cuendo se quits el manguito del mandril, los sni-
llos de cierre son retenidos en log surcos que- se forman
elrededor de los anillos de cierre.

El invento se describe a continuacién con refe—

reneia a los dibujos.




10

15

20

25
20.T.72

-~ 404453

Lag figuras la, 1lb y lc muestran una primers reg-
lizacidén del método segin el invento

Las figuras 2z, 2b y 2¢ muestran una segunde rea~-
lizacidn del invento.

Las figuras 32, 3b y 3c musstran una tercers rea-—
lizaclién del invento,

La figura 4 muestra una cuarta reslizacidén del
invento.,

La figura 5 muestra un mangulto fabricedo de acuer
do con el método de la fig. 4.

La figura 6 muegtra el menguito del tubo de la
figura 1 en la posicidn de uso.

La figura T es una seccidn a través de un elemen=—
to de cierre adaptedo pars usarse para realizar el método
segin el invento.

Lg figure 8 muestrs otra realizacidén de un ele—
mento de cierre para usarse para realizar el método segin
el invento.

Do acuerdo con las figuras la, 1b y le, el méto~
do segin el invento se utiliza pera proveer, a la parte
final de un tubo 1, de un manguito 2 y un surco formado
en el manguito para retener un elemento de cierre. E1l man-
dril 3 se utiliza pars formar el manguito 2 y tiens una
parte 4 de puperficie con una forme y un tamafio que corres

ponden a la forme y al tamefio del manguito. La parte final
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del tubo que he sido puesta en estado pléetico es empu ja~
da 8l mendril de una manera convencional & la posicidn
mostrada en la figura 1. El mandril 3 tiene un elemento
anuler 5 que es extensible desde la posicidn mostrada en
5 la figura la. Antes de que =1 +tubo sea empujedo al mendril
3 un anillo de clerre 6 es situado en la superficie exte~
rior del elemento amular 5. Después de que el tubo 1 ha
gido empujado al mandril, el elemento anular 5 y con ello
el anillo de cierre 6 son proyectados a la posicidn mostra
10 de en la figara lb, en donde la pared del menguito 2 ha sl
do empujada afuera para definir un surco.
Pinalmente, la pared del manguito 2 es comestada
e la forma de seccién transversal dsl enillo de cierre 6
apretendo un par de mendibulas 7 contra la pared del tubo
15. . desde el exterior a la posicion mostrada en la figura lc.
; Entonces el material pléstico es enfriado de manera que
<+ el material es puesto en estado rigido. El mendril 3 es
retirado de la parte final del tubo. Dz este modo se ha
previsto una parte final de tubo que va provista de un map
20 . gulto en el gue se dispone un anillo de cierre. De acuerdo
| ‘con este métndo de formar una pared de tubo no se reguiere
ningin elemento pera dar forme que tenga que ser proyecta~
do al exterior fuera de la superficle exterior del mandril
y luego tenga que ser retirado al mandril cuando el man~
25 guito del tubo heye de ser quitado del mendril.
20.7.72
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' Asl, la formacidén de la pared del tubo se faci-
lite en gren manera de ascuerdo con el invento.

También de acuerdo con las figuras 28,2b y 20
el método Se usa para proveer a la parte final del tubo
de un manguito que tenga un surco interior. Bl extremo
8 de un tubo es empujado o un mandril 9 cuyae superficie
exterior tiene una parte 10 de un tamafio y wna forma que
corresponden a la superficle interior del menguito. La
pgrte de superficie 10 tiene un surco 1l en el que es si-
tuado, de acuerdo con la figura 2a, un anillo de cierre
12 que tiene una seccidén trangverssl en forme de gota,
antes de que el extremo 8 del tubo sea empujado al mendril
9. Cuando el extremo 8 del tubo es empujado al mandril,
el anillo de cierre 12 rodard entre la superficie exterior
del mendril 9 y la superficie interior de le pared del
tubo, rodando hacis arribs dicho enillo de cierre desde
el surco 11 a la posicién mostreda en la figura 2b. Le
pared del tubo se adaptard a la superficie exterior del
mandril 10 y al anillo de cierre como se muestra en la
figurs 2b. Como se muestra en la figura 2¢, la pared del
tubo es apretada contra los lados del elemento de ocierre
por medio de mgndivulas 13 para formar un surco socavado
en el que es retenido el anillo de clerre. Finalmente, la
pared del tubo es enfriade y las memdibules y el mendril

se quitan.
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De este modo se ha formado un tubo que ve provig
to de un manguito que tiene un surco interior y un anillo
de clerre situado fijomente en él.

La reslizacién del invento mostrada en las figu~-
ras 3a, 3b y 3¢ corresponde principalmente & la realiza-
cidén mostrads en las figuras 2a, 2b y 20. Antes de que la
parte finsl de un tubo 14 sea empujada al mandril 15 el
tubo es‘provisto de une parte ligeramente cbénica 16 con
el £in de impedir gque el anillo de cierre 48 situado en
un surco 15 en el mandril gsea empujado frente a la super-
ficie final 3b el anillo de cierre 18 rodars hacia srriba
desde el surco 17 cuendo el tubo 14 sea empujado al méndril
pare formar un surco para el anillo de clerre en la pared
del tubo. De acuerdo con la figurs 3¢ sge utiliza un par
de mandfovulas 19 y 20 psra conecter la pared del tubo al
anillo de cierre 18. Las mandibulas 19 y 20 tienen par-
teg que aprietan a la pared del tubo contra los ladog del
anillo de clerre 18 y también tienen une parte 21 que pro-
porciona una compresidn del anillo de cierre desde el ex-—
terior spretando contra le pared del tubo radialmente ha-
cia adentro. Degpués de que el tubo ha sido enfriado, las
mendibulas 19 y 20, asi como el mendril 15, se <quitan, con
lo cual el anillo de cierre es retenido en el surco agi

formado.

Bn la reaslizacidn mostrsda en la figura 4 el
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método se usa para fabricar un manguito de tubo para conec—
tar tubos sin menguito o derechoss. El manguito es fabrice~
do por medio de un mendril que consiste en dos partes 26

y 27. La perte 27 del mandril tiene uma parte 28 que es
susceptible de ser introducida parcialmente dentro de la
parte 26 del mandril y que constituye el fondo de un sur-
co anular constituido entre las partes del mandril. Un ani
llo de clerrs 30 es estirado sobre cada una de las partes
del mendril, teniendo el anillo de cierre une forma de sec-
cibn trangversal mogtrada en las figuras 5y 7 en el esta-
do no estirado.

Bl anillo tiene una parte principal 32 adaptada
pars ser retenide sobre un surco en el manguito y dos la-
bios 34 y 36 que se extienden afuera desde la parte prin-
cipal 32 en un éngulo de unos 90 grados en relacidén uno a
otro en el estado no estirado del anillo. Cuando el anillo
es estirado sobre el mandril los labios 34 y 36 son situa—
dos substancialmente en elineamiento como se muestra en la
figure 4.

Un manguito de pléstico reforzado con hilo o fi-
bra es formado alrededor del mandril 26 y 27 y los anillos
de cierre 30 situsdos en é1 de una manera convencional. El
manguito de pléstico estéd por ejemplo constituido por man-
guito de poliéster reforzado con fibra de vidrio. EL man-

guito se quita del mandril separendo las dos partes 26 y
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27 del mendril, Después de ser quitado del manfril, el

manguiro tiene el aspecto mostrado en la figurs 5. Asi,

el menguito tiene surcos socavaedos en log que la parte prin
cipal 32 del anillo de cilerre es retenidas, depresiones 38

y 40 en correspondencia con los labiog 34 y 36 en lg posi-
cién de los labios cuando los anillos de cierre son situa-
dos en el mendril, y una proyeccidn interior central conti-
nua 41 en correspondencie con el surco formado entre. las
partes 26 y 2% del mandril. Cuando se quita el manguito del
mandril, los lablos 34 y 36 saltan fuersa de sus'depreaiones
38 y 40 a la posicién en que estin dirigidos en forma incli-
nade hacls sdentro del manguito en direccionesg opuestas.

En la figura 6 se muestra cémo el manguito del
tubo segin la figuré 5 ge utiliza pera cehecta: dos tubos
42 y 44 sin menguito o derechos. Las partes finales de los
tubos 42 y 44 son empujadas dentro del manguito desde lados
opuestoa del mismo. Cuendo los extremos de los tubos hacen
contacto con los labios 34 de los anillos de cilerre adys~
centes a los extremos del manguito, el labio es vuelto ha-
cla adentro y hacia arriba contira la superficie deirigida
haclie adentro de la parte princnpal 32 del anillo de cierre.
Cuando los extremos de tubo se hayen trasladado pasado el
perteneciente anillo de cierre, los enillog de cierre tie-
nen la posicidn mpstradaven le figura 6, donde el labio 34

de cada enillo de cierre es comprimido entre la superficle
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exterior de los tubos y la superficle dirigida hacie aden-
tro de la perte principal 32 de cada anillo de olerre. Los
tubos son empujedos dentro del mengulto a una posiclién done=
de los bordes‘finales del tubo hacen contacto con la proyeo~—
cifn 41, A une presiln interior elevada en los tubos los
leblog 34 y 36 son obligades contra la pared del tubo y el
fondo de lo depresidn 40, respectivemente, produciendo une
excelente accién de cierre. )

Lg figurs 7 es une seccidn transversal del anillo
de clerre utiiizado en el menguito segin lag figuraes 4-6,
inelusgive, a ascala ggrendada.

La figura 8 es una seccidén a travéds de otra rea—
lizeclién de un anillo de cierre para ser utilizado, por ejem
plo, 'en un menguito segin figures 4-6, inclusive.

También este anillo de cierre ftiene wna parte -
principal 46 y dos labios de cierre 48 y 50, El labio de
clerre 48, ideado para ser vuslto contra le parte principel
46 por el extremo del tubo introducido dentro del manguito,
tiene una proyeceidn 52 que estd adeptada para hacer contac-
$0 con la supeffioie exterior del tubo introducido dentro
del manguito y tiene por objeto el proporcionar cierre de
compresién en el anillo deo cierre.

De acuerdo con el invento, se proporciona un mé-
todo pare formar tubos del tipo que tienen surcos para re~

tener elementos de clerre, en cuyo método los elementos de

- 10 =



10
15
20

25
20. 70 72

&

404453

clerre gon utilizedos como partes de molde para former los

gureos y con ello hacer inmecesario el uso de partes gepa~—

radas de molde para este objeto. En la operacidn de forme-

cién se ha obtenido automdticamente la f£ijacién del elemen-
to de cierre en los surcos pertenecienfies a los diferentes

anillos de cierre. '

La presente golicitud, que corresponde = la pre—
sentada en Suecia, el 1 de Julio de 1971, bajo el N2
8527/71 se acoge & los beneficiés del Artioulo 51 de vigen-
te Estatuto sobre Propieded Industrial.

REIVINDICAGIONES

==

Los puntos de invencidn propis y nueva, que se
presénten para que sean objeto de este solicitud de Paten=-
te de Invencién en Espefia, por VEINTE gfios, son los siguien
tes:

1. Un método de formar tubos en que la pared del
tubo es formads por medio de,.por lo meﬁos, ung parte de
molde, ¥ es provistande.un.surcé para retener elementos de
cierre de, por ejemplo, caucho, .caracterizado porque el ele
mento de clerre es utilizado como une parte de molde para

formar dicho gureo cusndo es formada dicha pared de tubo.
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2. Un método segln la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el elemento de cierre es f£ijado en el surco
en relacién con la formacién del mismo.

3. Un método segin la reivindicacién 2, caracte=
rizado porque el surco es formado con una forma socavada
elrededor de una parte del elemento de cierre.

4. Un método segin cualquiers de las precedentes
reivindicaciones, en que la pared del tubo es formada sobre
un mandril y es proviste de un surco snular interior para
recibir un elemento de cierre en forma de anillo, caracte-
rizado porque el elemento de cierre es estirado sobre el
mandril y porque la pared del tubo es formada alrededor del
mendril y del anillo.ds cierre.

5. Un método segin la reivindicacidn 4, caracte-
rizado porque le pared del tubo es formada de pléstico re-
forzado con f£ibra o hilo.

6. Un método segin la reivindicacidén 4, ceracte-
rizado porque el enillo de cierre es dlspuesto en un surco
formado en el mandril y que recibe toda le seceidn del ani-
1llo, porgque el tubo es empujado sobre el mendril, y porque
el anillo de cierres es extendido para former el surco en
le pared del tubo mientras la pared del tubo estd en egbta-~
do blando.

T. Un método segin la reivindicacién 6, caracte-

rizado porque la pared dsl tubo 83 conectada al elemento
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de clerre por medio de mandibulas que encajan en la super
ficie exterior de la pared del tubo y porque el anillo de
clerre es comprimido en relacidn con ello.

8. Un método segin la reivindicacidn 4, caracte

) rizado porque la parte final de la pared del tubo es empu
jada sobre el mandril y el anillo de cierre dispuesio so-
bre ello en le relacidn que se desee entre el anillo y la
rared del tubo, y porque la pared del tubo es conecimda a
la superficie determinada por la superficie exterior del

10 mandril y el anillo.

9. Un método segin la reivindicacidn 8, ceracte
rizado porque el anillo de cierre es dispuesto en un sur-
co en la superficie exterior del mandril, sobresaliendo -
el anillo por fuera de la superficie del mandril.

1% 10. Un método segin las reivindicaciones 8 & 9,
caracterizado porque el anillo de elerre es adaptado pera
rodar entre la superficie interior de la pared del tubo y
la superficie exterior del mandril @ la posicidén deseada
cuando la parte final de 1la pared'del tubo es empujada al
20 nandril .

11, Un método segin cualquiera de les reivindi-
caciones 4-10, ambas inclusive, caracterizado porque el a-
nillo de cierre tiene una pasrte principal que constituye
la periferia del anillo y dos labios de cierre que se ex-

25 tienden hacia adentro y hacia afuera en direcciones opueg
20.7.72
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tas desde la parte principal, y porque el anillo es

estirado sobre el mandril con dichos lablos de cierre
dirigidos en direcciones opuestas y en alineamiento
uno con otro, estando provista la pared del tubo con

un surco para reclbir la parte principal del anillo

-y depresiones en correspondencia con los labios al

formar la pared del tubo alrededor del anillo, salten
do dichos labios a dicha posicién dirigida hacia aden

tro cuando el tubo es quitado del mandril.

12,- Un método segin la reivindicacibn 11,
caracterizado porque dos snillos de clerre son dispues
tos sobre el mandril a una distancia axial entre ellos
¥y porque la pared del tubo es formeda alrededor del
mendril y los dos labios para constituir un mengui-
to de tubo para conectar tubos sin manguito uno a
otro,

13.~ Un método segin la reivindicaéiGn 12,
caracterizado porque el manguito del tubo es forma-
do por medio de un mandril que consiste en dos partes
dlspuestas axlalmente en alineamiento una con otrﬁ,
existiendo un surco periférico entre las dos partes
v el mandril pars formar en el mangulto una proyec-
cién central, periférica, dirigida hacia adentro.

14.~ Un método de formar tubos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
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0.72

que antece, representado en los dibujos que ge acompa
flan y con los fines que se han especificado..
Esta Memoria consta de quince hojas escri-

tas a médquina por una sola cara.

Medrid,

-9 LT, 1978
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