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E l presente invento se re fie re  a un método para 
formar tubos en que la  pared del tubo es formada por medio 
de, por lo menos, una parte de molde, y está provista de 
un surco para rec ib ir  un elemento de cierre , por ejemplo, 

un an illo  de caucho para cierre hermético o estanco.
Es a menudo necesario e l proveer a l tubo de sur­

cos para rec ib ir o retener an illos de cierre o similares. 
La formación del surco requiere una parte de molde separa­
da, que tiene que ser r e tr á c t i l  o extensible para hacer 
posible el quitar el tubo del molde. Por consiguiente, ya 

se conocía de antes e l disponer un mandril para formar un 
manguito en la  parte f in a l de un tubo con partes de molde 

separadas re trá c tile s  y extensibles. Sin embargo, la  fun­
ción de estas partes de molde es complicada y es d if íc i l  
a menudo el obtener la s  tolerancias necesarias para que 
se realice e l cierre hermético o estanco requerido cuando 
se s itáa  el an illo  de cierre en el surco y se conecta e l 
tubo a otro tubo.

El objeto del presente invento es proporcionar 
un método para formar tubos obviando los inconvenientes 

arriba  mencionados.
De acuerdo con el Invento, e l método se caracte­

r iz a  porque el elemento de cierre se u til iz a  como parte 
de molde para formar dicho surco cuando la  pared del tubo 

es formada.
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De acuerdo con el invento es posible hacer que 

la  parte f in a l de un tubo consista en un material que pue­

da ser puesto en estado plástico con un manguito que ten­

ga un surco in te rio r para retener un anillo  de cierre s i-  
. 5 tusado el an illo  de cierre en un mandril y deslizando la

parte fin a l del tubo que está en estado plástico sobre el 
mandril y colocando el anillo  de cierre sobre ello,siendo 
conectada la  pared del tubo automáticamente o por medio 
de mandíbulas exteriores o algo similar a l mandril y a l 

10 an illo  de cierre , de manera que sea provisto un manguito
que tenga un surco y un anillo  de cierre situado en é l.
De este modo es posible formar la  pared del tubo de mane­
r a  que e l surco sea socavado de manera que e l anillo  de 
cierre  sea retenido en e l surco.

1$*' Utilizando e l método de acuerdo con e l invento

es también posible fabricar un manguito para conectar dos 

tubos sin manguito o derechos situando dos anillos de cie­

rre  a c ie rta  distancia uno de otro sobre un mandril y for­
mando un manguito de plástico reforzado con h ilo  o fib ra  

20 alrededor del mandril y de los an illos.

Cuando se quita e l manguito del mandril, los ani­
l lo s  de oierre son retenidos en los surcos que-se forman 
alrededor de los an illos de cierre .

E l Invento se describe a continuación con refe-

. . . . .

25
2o.7.72

rancia a los dibujos
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Las figuras la , Ib y lo muestran una primera rea­

lización del método según el invento
Las figuras 2a, 2b y 2c muestran una segunda rea­

lización del invento.
5 Las figuras 3a, 3b y 3c muestran una tercera rea­

lización  del invento.
La figura 4 muestra una cuarta realización del

invento.
La figura 5 muestra un manguito fabricado de acuer 

10 do con el método de la  fig . 4.
La figura 6 muestra e l manguito del tubo de la  

figura 1 en la  posición de uso.
La figura 7 es una sección a través de un elemen­

to  de cierre adaptado para usarse para rea liza r e l método 

15 según e l invento.
La figura 8 muestra otra realización de un ele­

mento de cierre para usarse para rea liza r e l método según 
e l invento.

De acuerdo con la s  figuras la , Ib y 1c, el méto- 
20 do según el invento se u til iz a  para proveer, a la  parte

f in a l de un tubo 1, de un manguito 2 y un surco formado 
en el manguito para retener un elemento de cierre . El man­
d r i l  3 se u til iz a  para formar e l manguito 2 y tiene una 
parte 4 de superficie con una forma y un tamaño que corres 

25 ponden a la  forma y al tamaño del manguito. La parte f in a l
20.7.72
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del tubo que ha sido puesta en estado plástico es empuja­
da al mandril de una manera convencional a la  posición 
mostrada en la  figura 1. El mandril 3 tiene un elemento 
anular 5 que es extensible desde la  posición mostrada en 

la  figura la . Antes de que el tubo sea empujado al mandril 
3 un anillo  de cierre 6 es situado en la  superficie exte­
r io r  del elemento anular 5. Después de que el tubo 1 ha 
sido empujado al mandril, e l elemento anular 5 y con ello 
e l an illo  de cierre 6 son proyectados a la  posición mostra 
da en la  figura Ib, en donde la  pared del manguito 2 ha s¿, 
do empujada afuera para defin ir un surco.

Finalmente, la  pared del manguito R es conectada 
a la  forma de sección transversal del anillo  de cierre 6 
apretando un par de mandíbulas 7 contra la  pared del tubo 
desde el exterior a la  posición mostrada en la  figura le .  
Entonces e l material plástico es enfriado de manera que 

el material es puesto en estado ríg ido. El mandril 3 es 
retirado de la  parte final del tubo. De este modo se ha 
previsto una parte final de tubo que va provista de un man 
güito en el que se dispone un anillo  de c ierre . De acuerdo 

'con este método de formar una pared de tubo no se requiere 
ningún elemento para dar forma que tenga que ser proyecta­
do al exterior fuera de la  superficie exterior del mandril 
y luego tenga que ser retirado al mandril cuando el man­
guito del tubo haya de ser quitado del mandril.

-  5 -
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Asi, la  formación de la  pared del tubo se 

l i t a  en gran manera de acuerdo con e l invento.

También de acuerdo con las figuras 2a,2b y 2o 
e l  método se usa para proveer a la  parte f in a l del tubo 

5 de un manguito que tenga un surco in te rio r. El extremo
8 de un tubo es empujado a un mandril 9 cuya superficie 
ex terior tiene una parte 10 de un tamaño y una forma que 
corresponden a la  superficie in te rio r del manguito. La 
parte de superficie 10 tiene un surco 11 en e l que es s i-  

10 tuado, de acuerdo con la  figura 2a, un an illo  de cierre

12 que tiene una sección transversal en forma de gota, 
antes de que e l extremo 8 del tubo sea empujado a l mandril 

9. Cuando el extremo 8 del tubo es empujado al mandril, 
e l  an illo  de cierre 12 rodará entre la  superficie exterior 

15- del mandril 9 y la  superficie in te rio r  de la  pared del
tubo, rodando hacia arriba dicho an illo  de cierre desde 
e l  surco 11 a la  posición mostrada en la  figura 2b. La 
pared del tubo se adaptará a la  superficie exterior del 

mandril 10 y a l an illo  de cierre como se muestra en la  
20 figura 2b. Como se muestra en la  figura 2c, la  pared del

tubo es apretada contra los lados del elemento de cierre 
por medio de mandíbulas 13 para formar un surco socavado 
en e l que es retenido e l an illo  de cierre . Finalmente, la  

pared del tubo es enfriada y las  mandíbulas y el mandril 

se quitan.25
20.7.72
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De este modo se ha formado un tubo que va provis 

to  de un manguito que tiene un surco in te rio r y un anillo  
de cierre situado fijamente en é l.

La realización del invento mostrada en las figu- 

5 ras 3a, 3b y 3c corresponde principalmente a la  realiza­
ción mostrada en las figuras 2a, 2b y 2o. Antes de que la  
parte f in a l de un tubo 14 sea empujada a l mandril 15 el 
tubo es provisto de una parte ligeramente cónica 16 con 
e l f in  de impedir que el an illo  de cierre 18 situado en 

10 un surco 17 en el mandril sea empujado frente a la  super­
f ic ie  fin a l 3b el an illo  de cierre 18 rodará hacia arriba 
desde el surco 17 cuando el tubo 14 sea empujado al mandril 
para formar un suroo para el an illo  de cierre en la  pared 
del tubo. De acuerdo con la  figura 3c se u til iz a  un par 

15 de mandíbulas 19 y 20 para conectar la  pared del tubo al
an illo  de cierre 18. Las mandíbulas 19 y 20 tienen par­
te s  que aprietan a la  pared del tubo contra los lados del 
an illo  de cierre 18 y también tienen una parte 21 que pro­
porciona una compresión del an illo  de cierre desde e l ex- 

20 te r io r  apretando contra la  pared del tubo radialmente ha­
cia  adentro. Después de que el tubo ha sido enfriado, la s  

mandíbulas 19 y 20, así como el mandril 15t se quitan, con 
lo  cual el an illo  de cierre es retenido en e l surco asi 

formado.
25 En la  realización mostrada en la  figura 4 el

20.7.72
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método se usa para fabricar un manguito de tubo para conec­

ta r  tubos sin manguito o derechos. El manguito es fabrica­
do por medio de un mandril que consiste en dos partes 26 
y 27. La parte 27 del mandril tiene una parte 28 que es 

5 susceptible de ser introducida parcialmente dentro de la  
parte 26 del mandril y que constituye e l fondo de un sur­
co anular constituido entre las partes del mandril. Un ani 
l io  de cierre 30 es estirado sobre cada una de la s  partes 

del mandril, teniendo el anillo  de cierre una forma de sec- 
10 ción transversal mostrada en las  figuras 5 y 7 en el esta­

do no estirado.
El an illo  tiene una parte principal 32 adaptada 

para ser retenida sobre un surco en el manguito y dos la ­
bios 34 y 36 que se extienden afuera desde la  parte prin- 

15 cipal 32 en un ángulo de unos 90 grados en relación uno a 
otro en el estado no estirado del an illo . Cuando e l anillo  
es estirado sobre e l mandril los labios 34 y 36 son situa­
dos substancialmente en alineamiento como se muestra en la  

figura 4.
2Ó Un manguito de plástico reforzado con h ilo  o f i ­

bra es formado alrededor del mandril 26 y 27 y los an illos 
de cierre 30 situados en él de una manera convencional. El 

manguito de plástico está por ejemplo constituido por man­
guito de po liéster reforzado con f ib ra  de vidrio. El man- 

25 güito se quita del mandril separando la s  dos partes 26 y
20.7.72
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27 del mandril. Después de ser quitado del manfril, el 

manguiro tiene el aspecto mostrado en la  figura 5. Asi, 
e l  manguito tiene surcos socavados en los que la  parte prin 
clpal 32 del an illo  de cierre es retenida, depresiones 38 

y 40 en correspondencia con los. labios 34 y 36 en la  posi­
ción de los labios cuando los an illos de cierre son situa­
dos en e l mandril, y una proyección in te rio r central conti­
nua 41 en correspondencia con e l surco formado entre la s  
partes 26 y 27 del mandril. Cuando se quita e l manguito del 
mandril, los labios 34 y 36 saltan fuera de sus depresiones 
38 y 40 a la  posición en que están dirigidos en forma in c li­

nada hacia adentro del manguito en direcciones opuestas.
En la  figura 6 se muestra cómo e l manguito del 

tubo segán la  figura 5 se u til iz a  para conectar dos tubos 
42 y 44 sin manguito o derechos. Las partes finales de los 
tubos 42 y 44 son empujadas dentro del manguito desde lados 
opuestos del mismo. Cuando los extremos de los tubos hacen 
contacto con los labios 34 de los an illo s de cierre adyar 
cantes a los extremos del manguito, e l labio es vuelto ha­
c ia  adentro y hacia arriba contra la  superficie deirigida 
hacia adentro de la  parte princnpal 32 del an illo  de cierre . 
Cuando los extremos de tubo se hayan trasladado pasado e l 
perteneciente an illo  de cierre , los an illos de cierre t i e ­
nen la  posición mostrada en la  figura 6, donde e l labio 34 
de cada an illo  de cierre es comprimido entre la  superficie25

20.7.72
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exterior de los tubos y la  superficie d irigida hacia aden­
tro  de la  parte principal 32 de cada an illo  de oierre. Los 
tubos son empujados dentro del manguito a ana posición don- 
de los bordes fina les del tubo hacen contacto con la  proyec­
ción 41. A una presión in te rio r elevada en los tubos los 

labios 34 y 36 son obligados contra la  pared del tubo y el 
fondo de la  depresión 40, respectivamente, produciendo una 
excelente aooión de cierre .

La figura 7 es una sección transversal del anillo  
de cierre utilizado en e l manguito según la s  figuras 4- 6, 

inclusive, a escala agrandada.
La figura 8 es una sección a través de otra rea­

lización de un an illo  de cierre para ser utilizado, por ejem 
pío, -en un manguito según figuras 4- 6, inclusive.

También este an illo  de cierre tiene una parte 

principal 46 y dos labios de cierre 48 y 50. El labio de 
c ierre  48, ideado para ser vuelto contra la  parte principal 
46 por e l extremo del tubo introducido dentro del manguito, 
tiene una proyección 52 que está adaptada para hacer contac­
to  con la  superfioie exterior del tubo introducido dentro 
del manguito y tiene por objeto e l proporcionar cierre de 
compresión en e l an illo  de cierre .

De acuerdo oon e l invento, se proporciona un mé­
todo para formar tubos del tipo que tienen surcos para re­
tener elementos de cierre , en cuyo método los elementos de
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cierre  son utilizados como partes de. molde para formar los 

surcos y con ello  hacer innecesario e l uso de partes sepa­
radas de molde para este objeto. En la  operación de forma­

ción se ha obtenido automáticamente la  fijación  del elemen- 
5 to  de cierre en los surcos pertenecientes a los diferentes

an illo s de cierre .
La presente solicitud, que corresponde a la  pre­

sentada en Suecia, e l 1 de Julio de 1971, bajo e l NS 
8527/71 se acoge a los benefioiós del Articulo 51 de vigen- 

10 te  Estatuto sobre Propiedad Industrial.

R E I V I N D I C A C I O N E S

15

20

25
20.7.72

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solioitud de Paten­
te  de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien 

te s :
1. Un método de formar tubos en que la  pared del 

tubo es formada por medio de, por lo menos, una parte de 
molde, y es provista de.un surco para retener elementos de 
c ierre  de, por ejemplo, caucho, caracterizado porque el ele 
mentó de cierre es utilizado como una parte de molde para 
formar dicho surco cuando es formada dicha pared de tubo.

-  11 -
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2. Un método segán la  reivindicación 1, caracte­
rizado porque e l elemento de cierre es fijado en e l surco 
en relación con la  formación del mismo.

3. Un método según la  reivindicación 2, caracte­
rizado porque e l surco es formado con una forma socavada 
alrededor de una parte del elemento de cierre .

4. Un método según cualquiera de la s  precedentes 
reivindicaciones, en que la  pared del tubo es formada sobre 
un mandril y es provista de un surco anular in te rio r  para 
rec ib ir  un elemento de cierre en forma de anillo , caracte­

rizado porque el elemento de cierre es estirado sobre el 
mandril y porque la  pared del tubo es formada alrededor del 
mandril y del a n illo .de cierre .

5. Un método según la  reivindicación 4, caracte­
rizado porque la  pared del tubo es formada de plástico re­
forzado con fib ra  o h ilo .

6 . Un método según la  reivindicación 4, caracte­
rizado porque e l an illo  de cierre es dispuesto en un surco 

formado en e l mandril y que recibe toda la  sección del ani­
l lo , porque e l tubo es empujado sobre e l mandril, y porque 
e l  an illo  de cierre es extendido para formar e l surco en

la  pared del tubo mientras la  pared del tubo está en esta­
do blando.

7. Un método según la  reivindicación 6, caracte­
rizado porque la  pared del tubo es conectada a l elemento

-  -¡2 -
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de cierre por medio de mandíbulas que encajan en la  supes, 

fic ie  exterior de la  pared del tubo y porque el anillo  de 
cierre es comprimido en relación con e llo .

8. Un método según la  reivindicación 4, caracte 
rizado porque la  parte final de la  pared del tubo es empu, 
jada sobre el mandril y el anillo  de cierre dispuesto so­

bre ello  en la  relación que se desee entre el anillo y la  
pared del tubo, y porque la  pared del tubo es conectada a 
la  superficie determinada por la  superficie exterior del 
mandril y el an illo .

9. Un método según la  reivindicación 8, caracte 
rizado porque el an illo  de cierre es dispuesto en un sur­
co en la  superficie exterior del mandril, sobresaliendo -  
e l an illo  por fuera de la  superficie del mandril.

10. Un método según las reivindicaciones 8 ó 9, 
caracterizado porque el anillo  de cierre es adaptado para 
rodar entre la  superficie in te rio r de la  pared del tubo y 
la  superficie exterior del mandril a la  posición deseada 
cuando la  parte final de la  pared del tubo es empujada al 
mandril.

11. Un método según cualquiera de las reivindi­
caciones 4- 10, ambas inclusive, caracterizado porque el a- 
n illo  de oierre tiene una parte principal que constituye 
la  perife ria  del an illo  y dos labios de cierre que se ex­
tienden hacia adentro y hacia afuera en direcciones opuea
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tas desde la  parte principal, y porque e l an illo  es 

estirado sobre el mandril con dichos labios de cierre 

dirigidos en direcciones opuestas y en alineamiento 

uno con otro, estando provista la  pared del tubo con 

un surco para rec ib ir la  parte principal del an illo  

y depresiones en correspondencia con los labios a l 

formar la  pared del tubo alrededor del an illo , saltan 

do dichos labios a dicha posición d irig ida hacia aden 

tro  cuando el tubo es quitado del mandril.

12. -  Un método segón la  reivindicación 11, 

caracterizado porque dos anillos de cierre  son dispues^ 

tos sobre el mandril a una distancia axial entre ellos 

y porque la  pared del tubo es formada alrededor del 

mandril y los dos labios para constitu ir un mangui­

to  de tubo para conectar tubos sin manguito uno a 

otro.

13. -  Un método segón la  reivindicación 12, 

caracterizado porque e l manguito del tubo es forma<- 

do por medio de un mandril que consiste en dos partes 

dispuestas axialmente en alineamiento una con otra, 

existiendo un surco periférico  entre la s  dos partes

y el mandril para formar en el manguito una proyec­

ción central, periférica , d irig ida hacia adentro.

14. -  Un método de formar tubos.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria

— 14
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que antece,representado en los dibujos que se acompa

ñan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

Madrid.
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