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La invencion se refiere a un procedimiento
para eliminer o extraer liguido de particulas mo jadas
o himedes, en particular de part{culas de pldstico en
polvo o0 gramalar, .

Se sabe que los productos himedos de plésti
co en polvo se pueden secar con ayuda de méquinas cen
trifugadoras. En estas méquinas centrifugedoras, el 1i
quido libre suministrado junto con el producto es cier
temente expulsado de las partfculas de pléstico, pero,
puesto que las particulas de pléstico tiensn una gran
superficie en relacidén con el volumen, queda una can-
tidad apreciable de humedad adherida a las particulas.
Como resultado de esto, el producto que sale de la mé
quina centrifugadora tiene usualmente un contenido de
humedad del 15 a 20%, y algunas veces de hasta el 30%
si el producto tiene una estructura porosa, de manera
que eg necesario que el producto sea sometido & un
tratamiento de secado térmico con el fin de reducir el
contenldo de humedad hasta por debajo del valor reque
rido de al menos unas pocas centésimas de porcentaje
en peso.

Agimismo, el secado de los granulos mls grue
sos, por ejemplo, de grdnulos obtenidos por granulacidn
de pléstico bajo el egua, se efectia, por regla gene-

ral, mediante tratamiento mecénico, seguido por, o com
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binedo con, tratamiento térmico. Para 1a eliminacién
mecénica del 1fquido transportade junto con los gré-
nulos, se aplican frecuentemente tamices de vibracion
y digpositives similares., A dontinuaoién, la cantidad
de humedad que queda después de dicha eliminecidn ¥ que
se adhiere & los grénulos, cuya oaﬁtidad asciende sdlo
al 28% aproximedemente como resultado de la més favora
ble relecidn de superficle a volumen de los grénulos,
tiene que ser todavia eliminsda por secado térmico o
por centrifugacién, El secado térmico puede ser reali
zado en una operacién’separada, pero puede ser efectua
do durante la operacidn de tamizado, por ejemplo hacien
do pasar aire ocaliente sobre la cublerta o plano del
tamiz,

Tos dispositivos utilizados en la realizacidn
de los procedimientos conooidos anteriormente mencio-
nados requieren inversiones relativemente elevadas,
ya ¢ue, por una parte, el aparato requerido es caro, ¥,
por otra parte, son necesariass robustas fundaciones,
tan?o pera las méquinas cepmrifugadoras como para los
tamices de vibraoidn. Asimismo, los costes de funoio-
nemiento son elevados, lo que ge origina en parte del.
trabajo de mantenlmiento requerdde ¥y esté en parte re
lacionado con el elevado precio de la energfa térmica

requerida pars calentar ol aire de secado. Ademds, en
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el caso de ciertos productos, s6lo es permisible una
tomperatura méxima moderade en el secado térmico, a
la vista del riesgo de ablendamiento y aglomeracion de
las particulas o de los cambios esenciales en lag pro
pledades quimices o fisices. El suministro gredual de
calor necesario debido a esto requiere un prolongado
tiempo de permanencia del producto en el dispositivo
de secado térmico, y, por lo tanto, una gran cepaci=
dad del secado térmico.

El objeto de la invencion es proporcionar
un procedimiento con ayuda del cual puede ser salva-
dos en una medida considerable los inconvenientes men
cilonedos en lo que antecede.

De acuerdo con la invencién, por lo tanto,
el material a tratar es soplado o impulsado mediante
una corriente de gas contra al menos un elemento defleg
tor, a una velocidad elevada, cuyo deflector esté con
figurado y dispuesto de manera que el choque hace que
las particulas solidas abandonen la corriente princi-
pal del gas, despuds de lo cuel son atrapadas como una
fraceidn separeda, mientras que el 1{quido, expulsado
de les partioulas como oconsecuencia del choque, es re
tirado por le corrients principal del gas.

Bs en sf conooido que en los productos gre-

nuleres y fibrosos que han de ser secados, a introducir

o 4 o




10

15

25

16,8,72

404449

a una corriente de gas que es conducida al interior de
un digpositivo separador, el secado real se realiza en
la corriente de gas que ha gido calentada con este fin.
El dispositivo separador, por e jemplo un ciclén, girve
solamente para separar el producto seco del gas de se
cado que ha gido tomado de la humedad., En el procedi-
mlento de acuerdo con la invencién, gin embargo, las
particulas inciden a una velocidad elevado sobre uno

o més deflectores, como consecusncia de lo cual su ve
locidad se acelera de modo que el agua adherida no

puede mantenerse con ellas. Esta agua es dejada detrés

en la corriente de gas que ha tomado el agua libre, o,

después de heber sido impulsada contra los deflecto-
res, e8 sggparada por la corrlente de gas y descarga
Junto con esta corriente. De esta manera, se cobtiene
mediante un procedimiento mecénico un producto que tig
ne un contenido de humedad muy peguefio.

En el procedimiente de acuerdo con la inven
cidn, se da preferencia a que’la corriente de gas cer
gada con las partioulas a tratar sea soplada o impul~
sada contra una pared que, &l menos en parte, esté dig
pueite formando un &ngule con la direccidn en la que
se egtéd moviendo la corriente de gas, y que esté provig
ta de 8l menos una abertura a través de la cual es

descargada la corriente principal del gas que trang-—
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porta la mayor parte del 1liquido presemte en el mate-
rial después de que hayan sido separadas lag particulas
gdélidag,

En el tratamiento de sustancias en polvo,
igualmente sl estas sustancias deben contener una gran
cantidad de 1iquido libre, la mezcla de sélide y 1i-
quido a geparar puede ser ﬁezclada ventajosamente con
gas que fluye répidamente, y la mezcla resultante pug
de gser suministrada tagencialmente a una pared curva=
da que esté provista de aberturas cuya dimensidn, en
la direccidn en que se mueve la mezecla a lo largo de
la pared, es al menos c¢inco veces la dimensidn méxima
de las particulas edlidas a tratar,

Le invencidn se refiere también a un aparato
para realizar el procedimiento descrito anteriormente.
Este aparato consiste en un disposzitivo de separacion
provisto de un canal para la alimentacion de una co-
rriente de gas, cuyo cansl ha sido provisto de una
abertura para alimentacion del producto a tratar. El
aparato de acuerdo con la invencion esté caraoterizado
porque el dispositivo ds separacién contiens una pared
que estd dispuesta frente a la abertura de salida del
canal de alimentacidn ¥, al menos en parte, formando
un éngulo con la 1fnea central de este canal en el lu

gar de la abertura de salida, y cuya pared tiene al
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menos une sbertura para la descarga de une corriente

de fluido, mientras que el dispositivo de separacién

egté provisto ademds de una.abertura para la descarga
de las particulas sdlidas tratadas.

En una realizacion preferida del aparato de
acuerdo con la invenoidn, el dispositivo de separacion
contiene una pared curvada provista de aberturas, a
ouya pared estd tangencialmente conectado el canal de
alimentacidn. Esta pared puede estar curvada de meang
re cilfndrics en un éngulo de 60 a 3308 ¥, 81 es nece
sarlo, incluso en un éngulo de mis de 3602,

La invencidn serd explicada & continuacidn
con més detalle haciendo referencia a los dibujos ad-
juntos, en los cuales se muestran esquemdticamente, a
modo de ejemplo, algunos aparatos para ia realizacion
del procedimiento de acuerdo con la invencidn.

La figura 1 representa un aparato para se=
car materiales graqulares, en particular grannlado de
pléstico himedo;

La figura 2 representa una seccidn trensver
gal de este aparato & lo largo de ‘la lfnea 4~A de 1la
figura 1; .

La figura 3 muestra otra realizacidn de tal
aparato;

La figura 4 muestra una instalacidn para el
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tratamiento de grénulos himedos de polietileno, en la
cual se aplica el aparato de acuerdo con la figura 3j

La figura 5 representa un aparato en el que,
por medio del procedimiento de acuerdo con la invencidn,
puede ger separado el lfquido de los sdlidos en polvo,
por ejemplo agua de polvo de polietilenoc.

El aparato representado en las figuras 1y 2
consiste principalmente en un alojamiento 1 que tiene
una pared frontal o delantera 2, una pared tragera 3,
paredes laterales 4 y 5 y un fondo o parte inferior 6.
Un censl de alimentacién 7 esté conectado éntre la pa
red frontal 2 y el fondo o parte inferior 6 de manera
que forme un éngulo con el fondo 6 en el lugar de la
gbertura de salida. Al comienzo, el canal de alimentg
0idn % consiste en una seccldén o parte 8 que tiene un
drea menor en seccidn transversal, cuye seceidn esté
conectada al lado de entrega del ventilador 9. En el
punto en que la sscelon estrecha del canal de alimen~
taéién 7 se transforma en la seccidn ancha, ©o dispons
la agbertura de entrada 10 que se utiliza para intro-
duoir el material a tratar. En el fondo dsl canal de
alimentacion pueden estar previstas sberturas & cierta
distaneia unas de otraes. Entre el fondo 6 y la pared
trasera 3, el alojemlento 1 estéd provisto de abertu~

ras 11 y cambia aquf, preferiblemente mediante un adap
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tador 12 ligeramente divergente, para formar el canal
de descarga 13, En la parte superior, el alojamiento
1 comunica ademds,. a través de la abertura 14, con
la cdmara de recogida 15 para el material tratado, ou
ya cémara estd provista de una abertura de salida 16.
El dispositivo de acuerdo con las figures
1 y 2 funciona de la siguiente menera. Por medio del
venbtilador 9, es soplado un gas portador, por ejemplo
aire, dentro de la seccidn estrecha 8 del canal de ali
mentacidn 7. Ia corriente de gas recoge los grénulos
hinedos suministrados a traves de la abertura 10, en
la cual los grénulos pueden ser sometidos a tales ace
leraciones que parte del 1{quido adherente, si lo hu-
biera, es expulsado de los grémulos, es parcialmente
recogido por el gas portador y se deposita parcial-
mente sSobre las paredes del canal de alimentacion T.
Bajo la influencia de la corriente de gas que .pasa jun
to al mwismo, éste 1iquido fluye hacia el lado de sa-
lida del canal de alimentacidon o ebandona el canal de
alimentacion, posiblemente a travéé de lag aberiuras
anteriormente mencionédas del fondo o parte infgrior°
Inmediatamente despuds de la sbertura de entrada 10,
la velocidad del gas portador disminuye como consecuen
cia del mayor didmetro del canel de alimentacidn. Los

grénulos mantienen las elevadas velocidades debido a
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la inercia de su masa y, despuds de haber ebandonado
el canal de alimentacidn, inciden sobre el fondo 6
que se eleva, De este modo se les comunica un movi-
miento de rotacidn, en el cual giran en torno a su
centro de gravedad, mientras que, al mismo tiempo, el
éhoque o incidencia hace que la direccion de su movie-
miento, principalmente rectilfneo, gea modificada de
manera que incidan sobre la pared trasera 3. En estos
choques los grénulos rebotan en una direceion ascen-
dente, de manera que ewtran en la cémara de recogida
15 a través de la sbertura 14 §, posiblemente, por in
termedio de la pared curvada, para ger a contimacidn
descargados de esta cdmara a través de la abertura de
salida 16, La rotacidn y el cambio brusco de la direc
cin del movimiento hacen que précticamente toda la
humedad que quedaba todavia asdherida sea expulsada. Bg
ta humedad es recogida por la corriente de gas, que

no adopta la direccidn modificada de los grdmulos, sino
que abandona el aparato & través de la abertura 11,
del adaptador 12, donde la velocidad disminuye, y el
canal de descarga 13, Con el fin de evitar que parte,
de la corriente de gas abandone el aparato a travds de
la ebertura 14, de la camara de recogida 15 y de la
abertura de salida 16, juntamente con el producto tra

tado, puede ser suministrada una cierta cantidad de
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gas, por ejemplo de aire, a traves de 1la tuberfa 17

por la abertura 14, en contre~corriente con log gréng
log que se mueven en una direccion ascendente. Este
gag ebandona el alojamiento lgualmente a través de la
aberture 11, juntamente con la corriente de gas prine
eipal;

La pared delantera 2, curvada en un &ngulo
de mds de 1802, gse conecta al canal % de manera que la
corriente de gas, cuando abandona el canal de alimenta
¢idn en la parte superior, es liberada de repente ¥y no
tiene oportunidad de flulr 2 lo large de la vared de-
lantera 2, lo que afectar{a de manera desfavorable a
la acecidn del apareto. Esta forma de la pared frontal
o delantera hace que los grénulcs que se hayan disper
sado sean introducidos de nuevo en la corriente de
£a8,

Ia parte inferior o fondo 6 y la pared tra-
gera 3 del alojamiento 1 del aparato de acuerdo con
las figuras 1 y 2 puede ser considerada como formando
una pared provista de una sbertura de salilda dnica de
un tamefio suficlentemente grande para permifir que
toda la cantidad de gas que entra en el alojamiento 1
pase & su través. Es también posible, sin embargo, epli
car una pared en la que han sido practicadas cilerto

nimero de peguefias sberturas, Esto implica la ventaja
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de que el riesgo de que los grénulos del meteriel tra
tado sean descargado juntamente con la corriente de
gas, sea considerablemente menor.

Un aparato que tiene dicha pared se muestra
esqueméticamente en la figura 3. En este aparato, el
eanal.de slimentacidn é ge conecta, de manera aproxi-
medamente ‘tangencial, con una pared curvaeda 18 dispueg
ta en el alojamiento 1, cuya pared puede sstar constl
tulda por una placa perforada o puede conslstir en
cierto nimero de barras montadas paralelas entre s
de acuerdo con las generaciones de la superficie cuf-
vada, Por encima de la pared curvada 18, que en la par
te guperior se convierte en una seceidon cerrada 19,
gue se curva hacia abajo, ha sido dispueste una placa
de cublerta 20 cuya parte inferior estd configurada
de maners que, por encima de la ahertura de salida del
canal de slimentacion 7, hay una abvertura 21, a tre--
vés de la cual el espaclo existente entre la pared 18
v 1la placa de cublerta 20 estd en libre comunicacicn
con la atmosfera circundante. En el extremo superior,
la placa de cublerta 20 corre paralelamente a la sec=-
oidn curveda 19 de la pared 18 y forma con esta pared
y con las paredes laterales del alojamlento un canal
de descarga 22 que termina en un conducto de desosrga

23, La parte del alojamiento situada por debajo de la
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pared 18 estd provista de una abertura de salida 25,

Log grénulos a trater, los cuales, como su-
cede en el apareto de acuerdo con la figura 1, gban-
donen el cansl de alimentacion 7 a una velocidad ele-
vada, inciden sobre los puentes dispuestos entre las
gberturas de la pared 18, comienzan a girar como con
secuencia de ello y cambian su direccion de movimien
t0.

Egta gituacion puede repetirse unas pocas
de veces si los grénulos chocan sobre una placa de ou
bierta 20 y rebotan hacia la pared curveda 18. Como
consecuencia de la rotacidn y del cambio de la direc-
cion del movimiento, el 1fquido adherente seldré de
la superficie de los grénulos de manera que puede ser
recogido por el gas portador, el cual, en el canal
de slimentacidn 7, ha recogido ya parte del liquido
transportado y el cual fluye ahora a traves de las
aberturas de 1la pared 18, El aire es impulsado a tra-
vés de la abertura 21, de manera que el gas portador
que ha recogido el liquido no puede seguir la pared
18, Los grénulos secos alcanzan el conducto de descar
ga 23 a través del canal 22, por cuyo conducto aban~
donen el aparsto. Bl conducto de descarga 23 esta
gbierto en la parte superior con el fin de igualar la

presién, Para evitar que los granulos secos abandonen
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el canal de descarga en la parte superior, puede ins-
talarse alll una rejilla 24,

Si el producto que abandona el dispositivo
contuviera todavia demasiada humedad, podria ser re-
petido el tratamiento. En ese caso, losg dispositivos
de secado neumdtico requeridos para esta finalided pug
den estar conectados en una disposicion en cascada o
en serie, como se muestra en la figura 4, en ocuya fi-
gura esté mostrado tambidn un dispositivo en el cual es
previamente tratado el producto.

En esta instalacidn, por ejemplo, 31 desig-
na un dispositivo denominade de granulacion en humedo,
para poletileno, desde el cual es transportado el prg
ducto granulade junto con el agua utilizada para la
cubeta de alimentacidn 32 de un tamiz curvado 2%, a
través de la tuberia 26. Bajo la influencia de la pre
sion y de la gravedad, la mezcle de grinulos de polie
tileno y de agua fluye hasta la cubierta de tamiz cur
veda, en le que Se separa la mayor parte del agus,
tras lo cual alcanza la cémara de raecogida 33 a través
de hendiduras practicadas en la cubierta del tamiz.
Desde 1la cdmara fluye a itravés de la abertura de sali
da 28 y entra en el depdsito 29 de bombeo para ser en
tregada de nuevo a8l granulador 31 mediante la bomba

30, con el f£in de ser utilizada de nuevo. Si es nece~
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sario, las finas particulas transportadas por el 1iqui

do son separadas primeramente.

El producto que rebosa o fluye sobre el tamiz
curvado 27, que consiste en grénulos de polietilenc y
en una pequefia cantidad de agua, principalmente adhe-
rente, desliza a travéds de 1a tuberf{a 34 hasta el canal
de alimentacidn 35, en el que le es dada una velocidad
tal, con ayuda del aire suministrado por el ventilador
37, que es separada una parte tan grande como se& pPoO=-
sible del agua recogida por los grénulos, todo ello se
gin se ha explicado con ayuda de las figuras anterior
mente mencionadas. Con el fin de reducir el contenido
de humedad en los grénulos por debajo de la cantidad
méxima permisible, el conducto de descerga del dispo-
sitivo de separmcidn 36 estéd conectado al canal de ali
mentacion 39 del dispositivo de separacidon 41, cuyo
canal es alimentedo con aire mediante el ventilador
40, El funcionamiento del dispositivo de separacidn 41
es idéntico al del dispositivo de separacién 36. El
producto que abandona la instalacidn a travds del con
ducto de demcarge 42 es aproplado, posiblemente dea-
pués de heber sido sometido & clasgificacidn granular
en tamices, para un tratamiento subsiguiente o para
ser envasado para cuélquier otro proceso.

El agua separada en los disgpositivos Qe se-

- 15 =
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paracidn 36 y 41 fluye, a través de las aberturas de
salida 43 y 44, al interior de un conducto de recogi-
da 45, por medio del cual se descarga o hace regresar
a la instalacion., El aire que ha sido utilizado y se~
parado de nuevo puede pasar libremente al ambiente.

En principio, para separar el liguido de un
producto en polvo himedo, se puede hacer uso sembidn
de los dispositivos descritos en lo que antecede. Sin
embargo, en este caso, el procedimiento de acuerdo con
la invencidn puede ser llevado & cabo con ventaja en
el dispositivo mostredo en la figura 5. De nuevo agui,
el material a tratar, que puede contener una cantidad
sustanciel de liquido libre, es acelerado por medio
de una corriente de gas, siendo soplado el material con
una elevada velocidad contra una pared curvada que eg
t4 provista de aberturas. A este fin, el producto a
tratar, por ejemplo una suspensidn acuosa de polvo de
polietileno, es introducido, a través de la tuberia
50 que estéd provista de una boguilla, dentro del canal
de alimentacidn 51, & travée del cual pasa a una velg
cidad eleveda debido al gas suministrado por el ventl
lador 52. La mezela de part{culas sélidas, liquido ¥
gas formada entonces es rociada, principalmente, de
manera tangencial, & lo largo del lado de alimentacion

de la pared curvada 55, provista de &@berturas 54, @&
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través de la boquilla de rociado 53 dispuesta al extre
mo del canal de alimentacion 51, Como se ha descrito
en lo que antecede, durante sste proceso las particu-
las g6lidas chocan contra las partes mecizas de la pa
red, rebotan y comienzan a girar con repidez en torno
a su centro de gravedad. Dichas particulas saltan de
la capa que se mueve a lo large 82 la pared, duranie
cuyo movimiento es expulsado el liquido que se adhiers
8 su superficie. El 1liquido y el gas siguen la superfi
cie de las zonas de incidencia existentes entre las
aberturas 54 de la pared 55, y entran en la cdmara de
recogida 56 a través estas eberturas. El gag, que con
tiene particulas de liquido extremadamente pequefias,
es descargado de 1la cémara a través de la abertura'5§,
mientras que el 1fquido la abandona a través de la
abertura 58,

Tas particulas de lfguido chooan contra la
pared cierto nimero de veces, reboten, por decirlo asi,
v, &l extremo de la pared, entran en el canal de des~-
carga 59, juntamente con parte del gas todavia presen
te, terminando el canal de descarga en el sepagador
60 de sdlidos vy gas, mostrado agui como un cielon. E1
polvo aprisionado en el separador 60 es recoglido en
la cdmara 61, en tanto que el gas abendona el separe-

dor a través de la tuberia de descarga de gas 62. El
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egpacio del interior de la pared 55 comunica con el ai
re exterior con el fin de evitar que se produzca un
vacio, que afectaria de menera adversa el funcionamien
10,

Lags dimensiones de las aberturas ée la pared
18 del dispositivo de acuerdo con la figura 3 y de la
pared 55 del dispositivo de acuerdo con la figura 5
no precisan necesariamente ser menores que lag ds las
particulas sdlidas del materisl a trater, Dichas dimen
siones pueden ser, sin ningin inconveniente, unas po~-
cas de veces mayores que la dimensidn méxime de las
particulas sdlidas. Puesto que la velocidad tangencial
de las particulas sdlidas con respecto a la pared es
grande, solamente las partfculas muy finas, si existe
alguna, con dimensiones sustancialmente menores que
las de las aberturas sn la direccion del flujo, pasa~
rén a través de las aberturas, Por lo tanto, no existe
peligro de que las aberturas resulten atascedes, lo que
representa una importante ventaja sobre los procedimien
tos en los que el producto a secar es tratado en tami
ces, Lag dimensiones de las aberturas en la direccidn
que es normael & la direcoion en le que se mueve el
material no tienen influencia sobre el funcionamiento
del dispositivo., Por esta razdn, la pared consiste

preferiblemente en barras perfiladas dispuestas para-
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lelamente, La utilizacion de barras hace ademds posi-
ble utilizar paredes con hendiduras de una anchura pe
quefia, incluso de menos de 0,1 mm, para trater sustap
cias en polvo muy finas.

Cuando hen de ser tratadas sustancias hime-
das en polvo, es particularmente ventajoso utilizar
vapor de agua como gas portador. El vapor calienta las
particulas por transferencia de calor sensible y calor
de condensecidn, con el resultado de que la tensidn sy
perficial entre la materia de las particulas y el agua
disminuiré y serd mds fécilmente liberada el agua adhe
rida, Ademds, se aumenta la masa efective de las parti
culas sumenta por la condensacion de vapor de agua So
bre su superficle y aumenta de este modo también el mo
mento.

Zjemplo 1

Un grenuledo de polietileno con un tamafio
de grano de aproximadamente 3 mm, una temperatura de
659C y un contenido de humedad de 3,3%, fué secado con
eyuda de un aparato de acusrdo con la figura 1,

La longitud del canal de alimentacidn, des-
de la aberturae de entrada 10 a la unidn con el sloje-
mlento 1 sscendfia a 1250 mm, siendo la seccidn de 75 x
77 mm, El punto més alto del fondo 6 estaba a 112 mm

por sncima del fondo del canal de alimentacion. EL
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alojamiento tenfa una anchura de 75 mm, en tanto que
también la abertura de salida 11 tenfa una anchura de
75 mm y una altura de 125 mm. E1 radio de la pared
frontal o delantera 2, que estaba curvada en un 4ngu~
lo de 2152, era de 265 mm., El ventilador 9 suministra

ba una cantidad de 600 Nm3

de aire por hora. La velocl
dad del aire delante de la abertura de entrada 10 lleg

gaba hasta fS n/segundo y, mds alld de la sbertura de

entrada 10, a 25m/segundo, aproximadamente. Fueron su

ministrados 1.100kg/h de granulado.

Después de que el granulado hubo pasado &
través del aparato una vez, el contenido de humedad
habfa disminuido hasta 0,25%, Este granulado tratado
fue hecho pasar de nuevo a través del aparato bajo las
mismag condiciones, durante cuyo paso el contenido de
humedad disminuyd todavia mds, hasta 0,021%., Después
de haber sido tratado una vez mAs el producto as{ ob-
tenido, no se encontro disminucion adicional del con-
tenido de humedad. Durante cada paso fué descargado
por la corriente de gas aproximadamente el 1% del gra
nuledo suministrado.

Ejemplo 2

En la instalecidn mostrada en la figura 4 se

realizarén dos ensayos o pruebas, a saber, 2a y 2b, u

tilizando de nuevo granulado de polietileno. Los datos

w 20 -
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obtenidos se dan en la tabla siguiente:
Ensayo 2a Ensayo 2b

Dimensiones del granulado de

polietileno Co 3 mm ¢, 3 mm
5 Temperatura del granulado 408C g52(¢
Cantidad de granulado 2000 kg/h 1000 kg/h
Concentracion del granulado
hilmedo 60 kg/m3 de agua 20 ke/m3 de agua
Temiz de Deshumidificacidn 27:
10 Anchura 300 mm 235 mm
Longitud efectiva 1600 mm 800 mm
Anchura de las hendiduras 1,4 mm 1,4 mm
Anchura de las barras 1 mm 1 mm

Temperatura del rebose del

' 15 .- tamiz curvedo 4090 95¢C
Contenido de humedad del rebose
del tamiz curvado 2 % 2,4 %

Separadores 36 y 41:

Pared deflectora: anchura 160 mm 75 mm
20 longitud efec-
" tivae 800 mn 800 mm

anchura de las
hendiduras 1,4 mm 1,4 mm
anchura de lag

25 barras 1,8 mm 0,8 mm

16.8l72 - 2] -
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Aires velocidad inicial 80 m/seg, 100 m/seg,
temperatura 30eC 10e¢C
cantidad 2 x 1400 Nm/b 2 x 700 ¥ /i
5 Contenido de humedad del grenulado
en el conducto 38 0,07 % 0,01 %
Contenido de humedad del granulado
en el conducto 42 0,02 % 0,01 ¢
Tiempo requerido para completar
10 el tratamiento L1 seg. ¢ 1 seg.

Ejemplo 3
' En tres pruebas o ensayos, 3a a 3¢ inclusive,
una suspensidn de polvo de polietileno en agua fué tra

15  tada en un aparato de acuerdo con la figura 5. En los

‘ensayos 3a y 3b la suspensidn fué alimentada a la pa-
red curvada 55 a través de una hendidura 53, mientras
que en el ensayo 3¢ la hendidura habia sido sustitulde
por pequefios tubos colocados lado con lado,.

20 . El polvo de polietileno no contenfa ninguna
? particula mayor que 200 micras, siendo algunas menores
~de 50 micras,

La pared ourvada 55 era idéntice en los tres
ensayos y tenfa las siguientes dimensionses

25
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Anchura 200 mm
Longitud efectiva 788 mm

Anchura de hendiduras 50 micras

Anchura de barras 1 mm
5 Radio 150 mm
Angulo subtendido 300¢
Didmetro del canal de
alimentacion 50 mm
10 Tos otros datos de estos ensayos estin inclui

dos en la giguiente tabla:
Ensayo 3a Ensayo 3b Ensayo 3¢

- dendiduras de alimenta-

eidn 200 x 3 mm 200 x 3 mm

15 -Tubog de alimentacidn 8 de 10 mm
de diametro

Ta alimentacion contenias

. Polietileno 125 kg/h 160 kg/n 200 kg/h
- Mgua 300 kg/h 300 kg/n 400 kg/h
20. aire 700 kg/h 700 kg/n 700 kg/h
- Temperatura del &ire 20eC 20e¢ 2020
' Prosidn del aire (mano-
métrica) 0,75 at. 0,75 at. 1 at.
Contenido de humedad ’
25  final 10 % 14,5 % 11,5 %

1608072 lnd 23 g
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Los ensayos 3 a y 3b muestran que un aumento
de la concentracion de polvo de polietileno en la ali
mentacidn de lugar a un porcentaje mayor de humedad
en el producto tratado.

Sin embargo, el esansayo 3¢ muestra que puede
ser todavia obtenido un contenido de humedad compara-
ble si en lugar de una hendidura de alimentacidn se
utilizen cierto ndmero de pequefias tuberias de alimen
tacidn en una concentracidn de alimentacidn y una ca-
pacidad de alimentacién que son sustancialmente mds
elevadas, lo cual ha de atribuirse a una distribucion

mejor & través de la anchura de la pared 55 de los grd

" nulos humedos & tratar.

Esta solicitud, que corresponde a la presen
tada en Holanda el 3 de Julio de 1971, bajo el Nimero
7109221, se acoge & los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACTIONES

Los puntos de invencion propla y nueva, que

- 24 -
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencion en Egpafia, por VEINTE afios, son
log siguientes:

1.~ Procedimiento para eliminar 1liquido de
part{culas sdlidas, mojadas o himedas, en el cual el
material a tratar es fransportado longlitudinalmente
por una corriente de gas & un aparato de separacicn,
caracterizado porque el material es impulsado o soplg
do por la corriente de gas a una velocidad elevada
contra al menos un elemento deflector que_esté confi-~
gurado y dispuesto de manera que las partfculas solidas
shandonan la corriente principal del gas como resulta
do del choque, después,de lo cual son cogidos como una
fraceidn separada, mientras que el liguido que es expul
sado de las partfculas por los choques es retirado pox
la corriente principal del gas.

2.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la corriente de gas cargada con
las particulas a tratar es impulsada contra una pared
que, &l menos en parte, estd dispuesta formendo in 4n
gulo con la direccidn en la que se esté moviendo la
corriente de ges y que estd provista de 8l menos una
ghertura a través de la cual se descarga la corriente
prineipal del ges, que lleva la mayor parte del liqul

do presente en el material suministrado, despuds de

—25-
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que las particulas sdlidas han sido separadas,

3= Procedimiento segin les reivindicaciones
1 6 2, aplicado &l tratamiento de materiales en polvo .
hﬁmedo, caracterizado porque la mezcla del gas porta-
dor, de particulas sélidas y de liquido es alimentada
tangencielmente a una pared curveda que estéd provista
de gberturas cuya dimensién, en la direccidn en la _
que Se mueve la mezcla a lo largo de la pared, es el
menos cinco veces meyor que la dimension méxime de las
particulas solidas a tratar.

4, Procedimiento segin la reivindicacidn 3, -
en el que el gas portador es vapor de agua,

5.~ Aparato para llevar a cabo el procedimien
to de acuerdo con la reivindicacion 1, que congiste en
un digpositivo de separacidn que estd provisto de un
canal para la alimentacicn de una corriente de gas,
en cuyo canal ha gido dispuesta una abertura para el
suministro del material a tratar, caracterizado porque
el dispositivo de separacion contiene una pared gque eg
t4 dispuesta frente a la abertura de salida del canal
de alimentacion ¥y, 8l menos en parte, formando un éngg
1o con la 1i{nse central de este canal en el lugar de
la abertura de salide, y cuya pared esté provista de
al menos una abertura para la descarga de una corriepn

te de fluldo, en tanto que en el dispositivo de sepa-

- 26 -
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racidn estd provisto también una sbertura para la desg
carga de las particulas eolidaes fratadas.
6.~ Aparato segin la reivindicacidn 5, ca-
racterizado porque la pared estd provista de abertu~
5  ras, tiene una configuracidn curvada y estd dispuesta
de mapera que el cansl de alimentacidn se conecta oon
ella principalmente de manera tangencial.
Te~ "UN PROCEDIMIENTO Y UN APARATO PARA ELI
MINAR LIQUIDO DE PARTICULAS SOLIDAS, MOJADAS O HUMEDAS",
10 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos gque se acompafian
y para los fines que se han especificado, .
Egta Memoria consta de veintlsiete hojas eg

eritas a méquina por una sola cara. 99 7SO, 1872

MAL/16.8.72 - 27 -
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