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PATENTE DE INTRODUCCION

Qué se solicita en Espaﬁa‘por d‘iéz afios, a
favor de D. EUTIQUIO BARQUIN SAINZ DE BARANDA,
de 1‘1a0i0na1idad espefiola, residente en Imis Mar
tinez n? 10 (SANTANDER) por: "PERFECCIONAMIENTOS

EN LA PABRICACION DE CEPILLOS MCONOPTEZA",
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Se refiere la presente introduccidn a unos perfec-
cionamientos o mejoras en el proceso de fabricacidn de -
cepillos monopieza, especialmente de los obtenidos en -
mate?iales pldsticos, los cuales resultan desconocidos -
en Espafia pero no en el extranjero donde se viene reali-
zando en Austria por la firma LOBA CHEMLE DR+ PAUL LOW-
BEER & CO domiciliada en Viena XIX 63, Heiligenstadters-
tra;;e.

Tienen por finalidad las presentes mejoras 0 per-
feccionamientos, la simplificacidn de los elementos o -
medios para obtenerlos y de las operaciones inherentes a
la ejecucidén de las distintas fases de fabricacion lo -
cual se traduce en un abaratamiento de la fabricacidn -
que permitirs wmracionalizacidn de la materiaj un mejor
aprovechamiento de ésta; un gasto inferior en el peso ne-
to del material y la unificacién en el desarrollo total
de la fabricacién que permitird establecer menores pre-
cios en la consecucidn de estos elementos con vistas a -

[] 0 .
su comerciglizacion.

Es notorio que la mayor dificultad que existe en los
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procesos de fabricacién de estos elementos, son de or-
den téenico y que suelen presentar las operaciones de -
matriceria y las que a través de una deficiente concep-
cidn de ésta, pueden degenerar en defectos para ol des—
moldeo o de la deformidad del elemento sobre todo cuando
se trata de objetos en los que interviene un factor im-
portante de elementos filiformes como resulta en cepi-
llos donde es ficil si la proyeccidn de estos elementos
no es lo suficientemente exacta para eitar el amontena-
mienfo, el apelmazamiento o fusibn de varios de ellos en
la operacidn de inyectado o de desmoldeo.

Para evibtar estos inconvenientes se han ideado, de
acuerdo con el inventok.unos élementos de matriceria u
utillaje que permiten prescindir de los bloques uniformes
que eran empleados para este menester de forma que, no so-
1o se simplifics ampliamente la mecanizacién de dichos -
elementos, sino que el resultado es mucho nas efectivo -
por causas que se desprenden de la propia dificultad -
de mecanizacidn del dtil.

BEs facil concebir que en los utiles monoblogues em-
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pleéﬁos hagta ahora para la ejecucidn de, por ejemplo -
un cepillo monovieza con un gran sector de elementos fi-
liformes o cerdas, como la mecanizacion se realizs sobre
el bloque, las vosibilidades de aquilatamiento, de mane-
jo ¥y funcionalidad quedaban muy reducidas, a2l desglosar-
se en varias vartes estas matrices, la mecanigacidn es
mas éencilla y efectiva.

Para dar una idea més amplia de las caracteristicas
de esta patente, a coentinuacidn hacemos referencia a la
1dmina de dibujos que a esta memoria se acompafia en la
que, de mgnera un tanto esquemética y tan solo por via -
de ejemplo, se representan los detalles preferidos del
invento.

En los dibujos:

La figura 18, es una vista en alzado y planta supe~-
rior de una de las placas componentes de la matriz, meca-

”,

nizada por une sola de sus caras.

La figura 28, es una vista igual a la anterior de -

una placa mecanizeda por ambas caras.

Ia figura 3%, es una vista en seccidn de la dispo-
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sicidn, en bateria, de varias de dichas placas.

Ia figura 4%, es una vista en perspectiva de la -
matriz hembra formada por un juego de placas de esta —
naturalera.

ILa fisura 52, es una vista en seccidn del util com-
pleto, en fase de moldeo.

Ia figura 62, es una vista en alzado del objeto,
resultado industrial de la operacidn, cepillo-monopiéza.

Comentando las referencias numéricas de dicha lomi-
na de dibujos, veremos que el conjunto se compone de la
combinacidn de una serie de placas, preferéntemente rec-
tangulares o similares, mecanizadas por una o por ambas
caras a fin de establecer una matriz del orden represen—
tado en la figura 48,

Comentando las referencias numéricas tenemos cn la
figura 182 y 28, plkeas ~1- ¥y 72—, la primera de ellas me-
canizads por una sola de sus caras -a— y la otra mecani-
zada por ambas -b- y ~c-. In todas ellas se han previs-
40 incisiones de configuracidén o seccidn adecuada y pre~
ferentemente en convergencia hacia el extremo interior o

inferior con respecto al borde donde estan generadas que
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resulta del borde superior de dichas placas segin el or-
den de su mlterior formacidn.

En la figura 38, vemos un grupo de placas en orden
de bateria para formar la matriz de modo que las placas
-4- que cierran los extremos, por ejemplo: estan mecani-
zadas Unicamente por sus caras internas -a-, mientras -
que las restantes -5- que completan el emparedado o blo-
que, estdn mecanizadas en sus caras -b- y —c- de modo -
que al cerrarse y conjuntarse de forma convenienté, por
lg disposicidn de unos medios de conjuncidn' facultativos,
daran origen a la matriz hembra representada en la fisu—
ra 49,

Vemos en dicha figura que la matrisz, prefe?entemente,
ha quedado conformada por un resalte periférico -6- gque
generan un vacio corto convergente -7- hacia la superfi-
cie formada por los cantos de las placas en su unificar
cidn que dan origen a la formacidn de miltiples taladros,
regulares -8- en convergencia o plens conicidad hacis -
el fondo.

En la figura 58, vemos la disposicidn sobre el blo-



que de un macho ¢ Util macho -9~ que consta de una con-
figsuracidn mecanizada del mango -lo- y consta de un Sa-
liente -11- en orden al vacio -7~ que 1o cubre parcial-
mente quedando ajustado por sus margenes de modo que el
5 o caldo -12- llenara el vacio conformando una empufiadura
13-y ei resto la disposicidén fililar o cerdas —i4—
que dan origen a2 un cepillo monopieza del orden repre-
sentado en la figura 628,
Una vez deserita convenientemente la naturaleza —
10.~ de 1la patente se hace consbtar a los efectos oportunos que
el mismo no queda limitado a losg detalles exactoc de es~
ta exposicidn, sinoc que vor el contrario en é1l se intro-
ducirdn aquellas modificaciones de detalle que las cir-
cunstancias y la préctica pudieran aconsejar siempre y -
15.- cuando no se alteren o modifiguen las caracteristicas -
esenciales Gel mismo que se resumen en las siguientes:

REIVINDICACIOUNES

12 "PERFECCICONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CEPILLOS
MONOPIEZAY, esencialmente caracterizado porque la matriz,

20w preferentemente, hembra del util, estd formada por un -



nimero indeterminado de placas, preferentemente rectan—
gulares, nmecanisallas por una o por ambas cgras y suscep-
tibles de conjuntarse formando un bhlogue matriz, monoblo-
que y sin fisuras, unido fuertemente vor cualquier medio
e~ mecanico o convencional.
28 "PERFECCICHAMITITOS TH T4 FABRICACION DE CEPI-
LLOS HOHCPIEZA", conforme la anterior reivindicacidn ca-
ractérizado norque los mecanizados ¢stdn formados por -

n

incisiones generadas desde el canto suverior de la nla~
10.- ca, sepin el orden de su unificacidn, ¥y en convergencia

hacia el extremo inlterior rematados dentro de la seccildn

de la provia placa y de cualguier szceiodn, forma o poryec—

cidn.

328 wPERTECCICHANTENTOS EF ILA TASRICACICH DE CEPI-

15.~ LLOS *ONCPIEZA", conformo la antorior reivindicacibn, di-
chas fisuras al unirse las placas se caracterizan porque
formaran taladros, o finos alvéolos abiertos por la par-
fe superior y cerrados en el fondo.

48 "PERFECCICNAIIENTOS EIN LA FABRICACION DE CEPI-

20,-

LLOS MNONOPIEZA", conforme las anteriores reivindicacio-
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nes las placas, al wnirse, formardn bioques que se ca~
racterizan al presentar un'reborde contorneante delimi~
tando la zona central préctica del Wtil en libre conver—
gencia hacia el fondo o canto suverior de las nlacas -
vara perfecta recepcidn ¥ ajuste con el macho que, en -
su caso, presentars, configurado, el complemento bése 0
empuiiadurs del objeto a realizar, en su caso, preferen~
te, en cepillos monopiezas de conjunto fililar.

5& WPERFECCTIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CEPI-
LLOS KONOPIEZAM,

Segin se describe en la presente memoria deseripti-
va que conste de nueve hojas mecanografiadaé por una So-

la de sus caras y lamina de dibujos que la ilustran.

Madrid, 20 JUN.A9T2
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