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La Invención se refiere a un oilindro con com 
pensación de la flexión para el tratamiento a presión
de bandas de mercancías, especialmente bandas de papel, 
cuyo cilindro muestra un envolvente capaz de rotar, en 

5. forma de cilindro hueco, y un yugo estacionario, que al 
canza a través de él, apoyado en sus dos extremos, en­
contrándose entre el envolvente y el yugo una piesa de 
presión guiada radialmente en forma desplazable con re_



lación al eje del cilindro y entre el envolvente rotante 
y la pieza de presión se forma el recinto de presión de 
un alojamiento hidroestátivo y entre la pieza de presión 
y el yugo se forma el recinto de presión de un servomo- 

5. tor, que sirve para el desplazamiento de la pieza de pre 
sión contra el envolvente, y el recinto de presión del 
servomotor está conectado a una linea de alimentación 
para medio de presión mientras el recinto de presión 
del alojamiento hidroestático está conectado a una li- 

10. nea de alimentación bajo interconexión de un dispositi­
vo de estrangulación.

En la técnica, un cilindro de estos, con com­
pensación de la flexión, ya es conocido. Mediante la 
disposición descrita se quiere lograr que para un espe- 

15. sor previamente dado de la película de medio de presión 
del cojinete hidroestático exista tan equilibrio estable 
entre la presión ejercida por el recinto de presión del 
alojamiento hidroestático sobre la pieza de presión y 
la fuerza ejercida desde el recinto de presión del ser- 

20. vomotor sobre la pieza ue presión.
En el cilindro ya conocido, este equilibrio es 

table solo se puede presentar cuando la presión de tra­
tamiento por el cilindro es muy pequeña. Para presiones 
de tratamiento mayores, tal y como se necesitan tara tra 

25. tar bandas de papel, el cilindro conocido no es adecúa-



do. Si el diámetro del cilindro no ae hace excesiva­
mente grande sufre el yugo, bajo presiones de tratamien 
to más altas, una fuerte flexión. El ángulo de incli­
nación del yugo, con relación al eje del cilindro, pue­
de encontrarse sin más en la zona de is. Aquí se guía 
la pieza de presión en un taladro del yugo.

Por lo tanto, como en el cilindro ya conocido, 
la pieza de presión se inclina en igual escala como el 
yugo con relación al envolvente del cilindro, resulta 
cuneiforme el intersticio del medio de presión entre el 
envolvente y la pieza de presión, por lo que el aloja­
miento hldroestático ya no es apto para el servicio. Se 
presenta un contacto metálico entre el envolvente y la 
pieza de presión, así como un agarrotamiento entre la 
pieza de presión y el yugo. Mediante disposición de las 
piezas de presión en dos filas, sacadas del plano de fie 
xión del yugo, si bien se someten las piezas de presión 
solo a uno de los componentes parciales de la flexión 
del yugo, para las presiones máximas necesarias dé tra­
tamiento sigue siendo esto sin embargo excesivo.

La invención tiene por cometido lograr el man 
tenimiento automático, de un espesor de película desea­
do en el alojamiento hidroestático, también en los cilin 
dros con grandes presiones de tratamiento.

Este cometido se soluciona debido a que el ém 
bolo y el cilindro del servomotor se guian en forma des 
plazable con relación entre sí en dirección axial del



servomotor, pero en forma inclinable con relación entre 
sí, de manera que la pieza de presión se sujete en di­
rección axial y en dirección periférica del cilindro, 
pero por lo demás, flota sin embargo móvilmente sobré 

5. el medio de presión que se encuentra en el recinto de 
presión del servomotor.

Mediante este alojamiento flotante de la pie­
za de presión, con relación al yugo, se puede adosar la 
pieza de presión sin impedimento alguno contra el envol 

10. vente capaz de rotar sin importar la inclinación del yu 
go con relación al envolvente. El alojamiento flotante 
de la pieza de presión con relación al yugo ¡tiene sin em 
bargo la ulterior ventaja de que también es capaz, en 
dirección periférica del cilindro, de una adaptación au 

15. tomática de la pieza de presión al envolvente con rela­
ción a la película del medio de presión del alojamiento 
hidroestático. Una guía especialmente buena de la pie­
za de presión, con relación al envolvente capaz de ro­
tar, se logra si la bolsa de alojamiento del alojamiento 

20. hidroestático se subdivide por un dique en recintos par 
cíales dispuestos uno al lado del otro a lo largo de la 
pared dsl envolvente, y si dos recintos parciales se co 
nectan mediante canales de estrangulación, independien­
tes entre sí, a la línea de alimentación para el medio 

25. a presión.
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En el dibujo, se han representado, en forma 
simplificada, ejemplos de ejecución de la invención y 
se describen a continuación con más detalle. Muestran: 
la figura 1, una sección axial vertical a través de un 
cilindro con compensación de la flexión.

la figura 2, una sección de la figura 1, en 
mayor escala,

la figura 3, una vista en dirección de la flê  
cha Z en la figura 2,

la figura 4, una sección correspondiente a la 
figura 2 para otro ejemplo de ejecución,

la figura 5, una sección correspondiente a la 
figura 2 para otro ejemplo de ejecución,

la figura 6, una sección axial, vertical, a 
través de otro cilindro con compensación de.la flexión, 

la figura ?, una vista en dirección de la fie 
cha Y en la figura 6,

la figura 8, una sección axial vertical a tra 
ves de otro cilindro,

la figura 9, una sección a través de un cilin 
dro con cuatro contra-cilindros.

El cilindro representado en las figuras 1 a 3, 
para el tratamiento de presión de bandas de papel, mués 
tra un envolvente capaz de rotar en forma de cilindro 
hueco y un yugo 2 estacionario que pasa a través de él 
y está apoyado en sus dos extremos. Entre el envolven-



10.

15.

20.

25.

- te 1 y el yugo 2 so encuentran, en el yugo, unas pie­
zas ¿c presión 3 guiuuac en forma radialmente desplaza. 
'ble con relación ni eje ¿al cilindro. Entre el envol­
vente 1 rotante y la plena* do presión 3 se ha formado el 
recinto do presión 4 de un alojamiento hidroestático del 
envolvente 1 sobre la piona de presión 3. 'Entre la pie 
na ce presión j y rl yago 2 se ha formado el recinto de 
presión 5 me un servomotor que sirve para el despíaza- 

' miento de la piona de presión 3 contra el envolvente 1. 
El recinto de presión 5 del servomotor se ha conectado 
a una línea ae alimentación 6 para el medio de presión. 
El recinto de presión 4 del alojamiento hidroestático 
está conectado a la línea.de alimentación 6 bajo inter­
conexión de un dispositivo de estrangulación compuesto 
de los canales de estrangulación 7*̂ , 7^, 7^ y 7^.

Un émbolo 8 formado por el extremo inferior 
de la pieza de presión 3 y un cilindro formado por el 
taladro dispuesto en el yugo 2 del servomotor se'guian 
con relación entre sí --n dirección axial deí servomotor,
es decir. eaenci.'.-.isi-ui'r.o radial con relación al eje dol
cílmapo. na t.., -̂.ui*.-* ^ te, san embargo, una inclina­
ción dol émbolo -ó

i- -̂.e uj'.. uU

y en dírccción pe

más fl0't.& i'iOVÔ.'. .

encucc t;*'C ti.t J '

re esta
n oc presión 3 en .dirección axial
i i'ó rica del cilindro, puro por lo de- 
t-- cc-bi.o el medio de presión que se 
o: . .-*.. uc p.ación 5 del ceyvcmotor.



*Como muestra la figura 2 con especial clari­
dad puede asumir de esta manera la pieza de presión 3 
una posición de equilibrio estable entre el envolvente 
rotante 1 y el yugo estacionario 2. Esta posición de 

5. equilibrio es estable en doble aspecto.
En primer lugar impulsa el medio de presión, 

que viene desde la tubería de alimentación 6 al recin­
to de presión 5, la pieza de presión 3 contra el envol­
vente 1. Fluye entonces medio de presión desde el re- 

10. cinto de presión 5, a través del dispositivo de estran­
gulación 7*̂  a 7^, bajo pérdida de presión hacia el re­
cinto de presión 4. Sobre la zona marginal 10 del re­
cinto de presión 10 del recinto de presión 4 fluye me­
dio de presión, bajo destensión a presión atmosférica, 

15. hacia el espacio intermedio entre el envolvente 1 y el 
yugo 2. La cantidad de este medio de presión, que flu­
ye hacia fuera, determina la magnitud de la pérdida de 
presión en el dispositivo de estrangulación 7*̂  a 7^. De 
esta manera flota la pieza de presión 3 en una posición 

20. de equilibrio estable entre el yugo 2 y el envolvente 
1, en cuya posición de equilibrio la cantidad de medio 
de presión que sale y con ello el espesor de la pelícu­
la de medio de presión en la zona marginal 10, se man­
tiene constante.

25. En segundo lugar flota la pieza de presión 3
en una posición de equilibrio estable con respecto a su



inclinación con relación al envolvente 1. Mientras la 
pieza de presión 3 esta libremente móvil con relación 
al yugo 2 por el alojamiento flotante sobre el medio de 
presión, que se encuentre en el recinto de presión, prjo 

5. duce el medio de presión, que se encuentra en la zona 
marginal 10 del recinto de presión 4, que el espesor 
de la película de medio de presión se mantenga igual de 
grande en todo el contorno de la zona marginal 10. Si, 
por ejemplo, la parte izquierda en el dibujo de la zona 

10. marginal 10 se volviera más gruesa y la parte derecha 
en el dibujo de la zona marginal se volviera más delga 
da entonces se volvería en la zona de la parte izquier 
da de la zona marginal 10 la presión del medio de pre­
sión más pequeña y en la zona marginal 10 que se encuen 

15. tra en el dibujo en la derecha la presión del medio de
presión mayor. De esta manera se empujaría la pieza fio 
tanto 3 de nuevo a su posición central con relación al 
envolvente 1.

Ventajosamente se prevé para la estabilización 
20. mencionada en segundo lugar una amplificación. Esto se 

ha realizado en al ejemplo de ejecución. La bolsa de 
alojamiento del alojamiento hidroestático del envolven­
te 1 sobre la pieza de presión está subdividida por un 
dique 11 en cuatro recintos parciales 12***, 12^, 12^ y 

25, 12^ dispuestos uno al lado del otro a lo largo de la
pared del envolvente 1. Los recintos parciales 12^ a
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12^ están conectados por los canales de estrangulación 
independientes entre si 7^, o bien 7^* o bien 7^* o bien 
7^, a través del recinto de presión 5 ddl servomotor con 
la línea de alimentación 6 para el medio de presión, es 
decir, uesde la línea de presión 6 conduce el canal de
estrangulación independiente 7*** hacia el recinto parcial
1 < 912 , el canal de estrangulación independiente 7 hacia

pel recinto parcial 12 . etc. De esta manera se reduce 
más eficazmente una inclinación de la pieza de presión 
3 con relación al envolvente. Si, por ejemplo, el espe 
sor de la parte izquierda en el dibujo de la.zona margi 
nal 10 se volviera mayor y el espesor de la parte dere­
cha en el dibujo de la zona marginal 10 más delgado, en 
tonces fluiría del recinto parcial 12*** más medio de pre 
sion y del recinto parcial 12^ menos medio de presión. 
Por lo tanto bajaría la presión en el recinto parcial 
12***, en el recinto parcial 12^ sin embargo subiría. Cjq 
mo con ello participa prácticamente toda la superficie 
de transmisión de. presión activa entre el envolvente y 
la pieza de presión 3 en la reposición a la posición
central, se obtiene una estabilización extraordinaria-

1 9mente eficaz. Como los recintos parciales 12 y 12 es 
tabilizan la pieza de presión 3 con relación al envolven 
te en el plano que pasa a través del eje del cilindro 
contra inclinación, se encargan los recintos parciales 
12*̂  y 12^ de una estabilización contra inclinación en el



10

plano perpendicular al eje. En el caso más sencillo 
serian suficientes ptra la estabilización tres 'recin- 
tos parciales dispuestos -ano al lado del otro en dos 
direcciones diferentes entre si. La estabilización con 

5. tra 1 j.u 1 ¡ : cían cu el ..lana perpendicular al eje es 
especialmente ventajosa con grandes velocidades peri­
féricas del envolvente 1 y se puede mejorar en el ejem 
pío de ejecución según la figura 1 si una de las dos 
vigas del dique 11 transcurre paralela al eje del ci-

10. . lindro. La cruz formada por el dique, representado en 
la figura 3, estaría girada entonces en un ángulo de 45% 
con relación a la posición dibujada y toda la superfi­
cie de los recintos parciales se aprovecharía para la 
estabilización. Los recintos parciales de una pieza de 

15. presión 3 pueden ser, en magnitud, diferentes entre sí.
La subdivisión de la bolsa de alojamiento del 

alojamiento hldrocstático en dos o más recintos parcia­
les permite también mantener pequeña la zona marginal.10 
-del alojamiento alarios Latico y con olio las pérdidas 

20, por fricción -.el alojamiento hiñroestátioo. En el caso 
de la mencionada snbuiv^aión la zona marginal del aloja 
miento hiirooctático ya no se necesita para la estabi­
lización.

pío c.c ejecución
J. facolo d del servomotor, en el ejem
o * í. — -L ..í. *. o. * a 1 a oM.-.-.'UO u.*A dc*-^atro25
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lio esférico, muestra el émbolo del servomotor en el 
ejemplo de ejecución según la figura 4 una corona cor­
ta 8' en dirección axial del servomotor mediante la cual 
el émbolo se guia en el cilindro 9 del servomotor. Por 

5- lo demas existe sin embargo un espacio entre el émbolo
8 y la pared del cilindro 9. Aquí se ha desarrollado la 
pieza de presión 3 de manera que el ancho de la super­
ficie de transmisión de presión entre el envolvente 1 
y la pieza de presión 3 sea mayor a la distancia entre 

10. esta superficie de transmisión de presión y la guía, que 
guía con relación entre si al émbolo y al cilindro del 
servomotor. De esta manera se vuelve la posición de 
equilibrio de la pieza de presión 3 extraordinariamen­
te estable. Para hermetizar el intersticio entre el ém 

1$, bolo 8 y el cilindro 9 ^el servomotor se ha previsto una 
empaquetadura que permita la inclinación necesaria del 
émbolo con relación al cilindro.

En el ejemplo de ejecución mostrado en la fi­
gura 5 está desarrollado el émbolo 8 del servomotor de 

20. nuevo por el extremo inferior de la pieza de presión 3.
El émbolo 8 es aquí cilindrico y esta rodeado de un ani 
lio 14 sujetado en el cilindro ael servomotor. Este ani 
lio 14 está formado en su interior en forma similar a 
un paraboloide, es decir, interiormente biselado, y en 

25. dirección axial del servomotor tan corto que permita una
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inclinación del eje del émbolo 8 con relación al eje del 
cilindro 9. Sobre el lado interior del anillo 14 se ha 
diapuesto una ranura 15 en la cual se encuentra un ani­
llo de empaquetadura 16 de material sintético que toca 

5. el émbolo 8. Este anillo de empaquetadura 16 se empuja 
mediante un anillo redondo ue goma 17 contra el émbolo 
8. Los canales de estrangulación 7"** y 7^ se encuentran 
en una pie. na ueocnroscabie 7^ de manera que se pueden 
recambiar por otros con otro efecto estrangulador. Me- 

10. diante la subdivisión en recintos parciales se puede de 
sarrollar la pieza de presión también, como muestra el 
ejemplo representado en las figuras 6 y 7, como un lis­
tón que se extiende en dirección axial del cilindro, 
prácticamente alcanzando a través de toda la longitud 

15. del cilindro. La bolsa de alojamiento del alojamiento 
hidroestático formado entre el envolvente 1 y la pieza 
de presión 3 está aqui subdividida en dirección axial 
del cilinuro en cuatro recintos parciales. Los dos re 
cintos parciales centrales de estos cuatro recintos par 

20. cíales están, a su vez, subdivididos en cada caso en dos 
recintos parciales en dirección periférica del cilindro. 
Los distintos recintos parciales se han denominado en 
la figura 7 con 12^, 12^, 12*?, 12^, 12^, 12*^. Desde 
la línea de alimentación 6 conducen canales ae estran­
gulación 7^ hacia el recinto de presión 12*\ canales de25.
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estrangulación 7 hacia el recinto de presión 12 , etc. 
Fara cada recinto parcial se han ajustado las dimensio­
nes de los canales de estrangulación correspondientes 
con relación a las dimensiones del de la parte de la zo 
na marginal 10 del alojamiento hidroestático, que sirven 
como aliviadero para el mismo recinto parcial, de manera 
que para los tres-recintos parciales, de igual espesor 
de la película de medio de presión de la zona marginal 
10, la presión cel medio de presión en todos los recin­
tos parciales sea la misma.

El cilindro mostrado en la figura 8, muestra 
otras piezas de presión dispuestas una al lado de la otra 
en la dirección del eje del cilindro y que se han deno­
minado con 3 \  3^, 3^* 3^* y 3^. Estas piezas de pre­
sión no están conectadas a una línea de alimentación co 
mún sino que a cada pieza de presión conduce una línea 
de alimentación independiente 6 , o bien 6 ,  o bien 6 ,
o bien 6^, o bien 6*\ Las lineas de alimentación 6*** a
5 ,6 se pueden poner mediante un dispositivo de regulación

18 bajo la presión del medio de presión a presiones di­
ferentes, seleccionables, Mediante la estabilización 
descrita es de dos maneras posible variar entre amplios 
límites la fuerza transmitida por la pieza de presión 
del yugo 2 sobre el envolvente 1. También con fuerzas 
a transmitir muy pequeñas trabaja impecablemente la pie 
za de presión estabilizada. De esta manera se puede - 
adaptar la distribución de la presión ae tratamiento,a
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través de todo el ancho del cilindro* a las más distin 
tas condiciones de servicio. Por ejemplo* se puede gra 
duar más débil la presión oe tratamiento en los bordes 
de la banda de papel o el tratar bandas más estrechas 

5. pueden girar partes del cilindro sin presión alguna.
Mediante 1a impecable estabilización de las 

piezas de presión se mantiene sin embargo también prác­
ticamente constante el calor de fricción del alojamien- 

- to hidroestático que se forma por unidad de tiempo. De 
10. esta manera resulta posible lo siguiente: En los cilin

aros* que en dirección axial muestran piezas de presión 
dispuestas a distancia una al lado de la otra* se puede 
regular la temperatura del medio de presión a un valor 
en el cual la cantidad ue calor cedida* debido a la frió 

15. ción en el alojamiento hidroestático* al envolvente 1 y 
la cantidad de calor cedida por el envolvente al medio 
de presión sean igual de grandes. De esta manera se evi 
ta un calentamiento del envolvente en la zona de las pi<e 
zas de presión.

20. Debido a que las piezas de presión 3 se ali­
nean siempre con relación al envolvente 1 se puede em­
plear ol cilindro también en una disposición central tal 
y como se muestra en la figura 9, en la que el cilindro 
trabaja contra varios contra-cilindros 19, 20* 21* 22 y* 

25. por lo tanto* en dirección periférica del cilindro ernes 
tra consecutivamente varirs filas ¿e piezas de presión 3.



Aquí, se ha previsto para cada fila de piezas 
de presión 3 una línea ue alimentación especial, esto 
es, las líneas de alimentación 6*^, 6^, 6^, 6^. En 
estas líneas de alimentación se puede poner la presión 

5. de medio de presión a presiones diferentes, de manera 
que la banda de papel se pueda laminar progresivamente.

Como la superficie de la pieza de presión 3 
dirigida hacia el envolvente, como mínimo la superficie 
de su zona marginal 10, transcurre en forma de envolven 

10. te de cilindro es ventajoso para la puesta en servicio 
del cilindro si las piezas de presión que muestran los 
servomotores en forma ue cilindros circulares se asegu­
ran contra un giro alrededor del eje ¿e los servomoto­
res. Esto se puede lograr en forma ventajosa mediante 

15. unión de dos piezas de presión mediante barras introdu 
cidas sueltas en taladros de las piezas de presión.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in 

vento, así como la manera de realizarlo en la práctica, 
20. debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen­

te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta 
lie en cuanto no alteren su principio fundamental. Tam 
bien se hace constar que el invento, corresponde a una 
solicitud de patente, presentada en Suiza con fecha 28 

. de junio de 1.971, bajo el número 009428/71, acogióndo-25



se por tanto a loa beneficios que conceden los Conve­
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constitu 
ye la esencia del referido Invento y por lo que se so 
licita Patente de Invención por 20 años en España so- 

5. bre: PERFECCIONAMIENTOS EN CILINDROS CON COMPENSACION 
DE FLEXION PARA EL TRATAMIENTO A PRESION DE BANDAS DE 
MERCANCIAS; caracterizándose por lo siguiente:

13 .- Perfeccionamientos en cilindros con com 
pensación de flexión pera el tratamiento a presión de 

10. bandas de mercancías, especialmente bandas de papel,
del tipo de cilindro que muestra un envolvente girable, 
en forma de cilindro hueco, y un yugo estacionario que 
alcanza a través de él apoyado en sus dos extremos, en 
contrándose entre el envolvente y el yugo una pieza de. 

15. presión guiada en forma desplazable, radialmente con 
relación al eje del cilindro, y entre el envolvente gi 
rabie y la pieza de presión queda formado el recinto 
de presión de un alojamiento hiaroestático y entre la 
pieza de presión y el yugo queda formado el recinto de 

20. presión de un servomotor que desplaza a la pieza de pre 
sión contra el envolvente y el recinto de presión del 
servomotor está conectado a una línea de alimentación 
para medio de presión, mientras el recinto de presión 
del alojamiento hidroectático está conectado a una lí- 

25. nea de alimentación bajo interconexión de un dispositi
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5.

10.

15.

20.

25.

vo de extrangulaoión, caracterizados porque se guian 
el émbolo y el cilino.ro del servomotor en forma despla 
zable con relación entre sí en dirección axial del ser 
vomotor, pero inclinable con relación entre sí, suje­
tándose la pieza de presión en dirección axial y en 
dirección periférica del cilindro, pero flotando sin 
embargo móvilmente sobre el medio de presión que se en 
cuentra en el recinto de presión del servomotor.

23.- Perfeccionamientos, según la reivindi­
cación 1, caracterizados, porque se subdivide el recin 
to de presión del alojamiento hidroestático por un di­
que en recintos parciales dispuestos uno al lado del 
otro a lo largo de la pared del envolvente y porque dos 
recintos parciales se conectan mediante canales de es­
trangulación independientes a la línea de alimentación 
para el medio a presión.

33.- Perfeccionamientos, según la reivindica 
ción 2, caracterizados porque se preven como mínimo tres 
recintos parciales dispuestos uno al lado del otro en 
direcciones diferentes entre sí.

43.- Perfeccionamientos, según la reivindica 
ción 1, caracterizados porque el émbolo se desarrolla 
en forma esférica y se puede inclinar con relación al 
cilindro alrededor del centro de la esfera.

58,- Perfeccionamientos, según la reivindica-



ción 1, caracterizados porque el émbolo para su guía . 
en el cilindro lleva una corona corta en dirección 
axial del servomotor, existiendo un espacio entre el . 
émbolo y la pared del cilindro.

5. 68.- Perfeccionamientos, según la reivindi­
cación 1, caracterizados porque el émbolo del servomo 
tor se desarrolla cilindrico y el cilindro del servo­
motor muestra un anillo corto en dirección axial del 
servomotor mediante el cual el émbolo se guía con reía 

10. ción al cilindro, mientras por lo demás existe un espa 
ció entre el émbolo y el cilindro.

73.- Perfeccionamientos, según la reivindica 
ción 1, caracterizados porque el ancho de la superfi­
cie de transmisión de presión eficaz entre el envol- 

15. vente y la pieza de presión es mayor que la distancia 
entre esta superficie de transmisión de presión y la 
guia que conduce relativamente entre si el émbolo y el 
cilinaro.

8&.- Perfeccionamientos, según la reivindica 
20. ción 1, caracterizados porque la temperatura del medio 

de presión se regula a un valor en el que la cantidad 
de calor cedida, debido a la fricción en el alojamien­
to hicroestático, al envolvente y la cantidad de calor 
cedida por el envolvente al medio de presión son igual 
de -grandes,,25.
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93.- Perfeccionamientos, según la reivindica 
ción 2, caracterizados porque para cada recinto parcial 
se ajustan las dimensiones de los correspondientes ca­
nales de estrangulación a las dimensiones de la parte 

5. de la zona marginal que sirve de rebose del mismo re­
cinto parcial del alojamiento hidroestatico, de manera 
que para todos los recintos parciales el mismo espesor - 
de la película de medio de presión de la zona marginal 
la presión del medio de presión sea igual en todos los 

10. recintos parciales.
IOS.- Perfeccionamientos, según la reivindi­

cación 1, caracterizados porque en dirección periféri­
ca del cilindro se han previsto consecutivamente varias 
filas de piezas de presión y el cilindro trabaja con- 

15. tra varios contra-oilindros.
lia.- Perfeccionamientos, según la reivindi­

cación 10, caracterizados porque las series de piezas 
de presión quedan conectadas a líneas de alimentación 
independientes entre sí, que son alimentadas con medios 

20. de presión de diferente presión entre sí.
123.- Perfeccionamientos en cilindros con com 

pensación de flexión para el tratamiento a presión de 
bandas de mercancías; tal y como queda sustancialmente 
descrito en la presente Memoria y en los adjuntos di- 

25. bajos.



Esto. aleteo rio, consto de veinte hojos, escri­
tas a máquina por una sola cara.
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