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Ja presente mermoria descriptiva tiene como fin la dscleracidn
del objeto sotre el que ha de recaer el privilegio de explotacidn indus-
trial y comercial, exciusivo en el territorio nacional, ds uie Patente de
Invencidn, de acuerdo con 1a vigente legislacidn sobre Propiedad Indus-—

trial que, como el ernmciado indica,sze trata de "INSTATACTON MOVIL PARA

Bl presente invernto es del dominio de la tecnologia de la coug
truceién de edificios. El invento tiene por objeto, wds precisamente, una
instalacidn mévil de anchura y longitud variables que puede ser montade et
la proximidad de la obra y permite la fabricacién polivalente de placas d¢
horwigén moldeado, armado © pretehsado, o de hormigdn de resina, & una cad
dencia elevada, gracias a su disposicidn particular que asegura un secado
rdpidc de dichos elementos sbhtenidos.

Son conocidos ya dispositivos que permitern fabricar industrial
merte elementos de construccidn; generalmente la fabricacién de dichos elp
mentos se efectla en miquinas en talleres concebidos segin procedimielitos
tra@icionales de puesta en prictica y manipulacién mds o menos pesadd, QUi
necesitan disposicicnes cestosas. El secado.de los elemenios se efectio
generalmente despuds del tiempo de fraguedo del hormigdn en el curﬁb de
un almacenado prolongado o en locales equipados-a este efecto. Bstos pro-
cedimientos son muy costosos.

Paralelamente, los elementos conocidos y empleados en el cam-
po industrial considerado presentan el inconveniente de tener una subcary
de paramento lisc, lo que puede,estorbarrconsiderablemente a las aplica=—
ciones del acabado.

Adendw, estos elementos se presertan bajo una forma de placag
de pequefio espesor que no estdn nervadas en el sentido de la superficie,
lo que disminuye sﬁ capacidad portante.

-

Por Gltimo, las placas actuales denominadas pre—losas no tiey

nen mis que un sdlo destino: los gsuelos.

Mod. 7
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tituida por une mesa de moldeado soportada por un chasis que comprende al

- gueros dispuentos cada uno de ellos entre dichos tukos y cuya cara supe-
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E1 objetive a sleanmer ez realizar en la proximidad de lag

obrag, por medis de un matericl ligero, y asezrando un secaulo acelerado,

nansles prefabricados, una de cuyas caras ileve acanaladurae y cuya otra

aara puede eutar doladd de nervaduras, pudiende tales paneles ser desting

|
jes, gracias a su forma, a miltiples usos como por ejemplo paneles pafa

muros, tabiques o como revestimierto de paredes. ;

E1l presente invento se dirige a remediar estos inconveniehtes
precitados y permite alcanzar el objétivo deseado. .

A este efectc, la instalacidn mévil para la fabricuacidn dE‘
elementos de construccidn moldeados a pie de obra, seszin el invento, &oqg

)

menos dos vigas longitudinales unidas entre si, estando tal chasis s 1 02—

tado por wn smbcalo que Teposa sobre el suelo y comporta ademds un apare—
$ J :
|

1lajc para disponer y poner bajo tensidn armaduras metdlicas por enc;ma
de tal mesa de moldezdo, estd caracterizada porque la superficie de fa ne
sa de moldeadc se compone en parte de una pluralidad de tubos paralelos
entre si en los que circula un fluide caleféctor. )
I
Segln el modo de realizacidn, dichos tubos esidn obturados en
sus exiremidades para contener un fluido térmico y son atravesados 1§“€i
tudinalmente cada uno ae ellos por unas tuberias que transportan el flqi
t
do calefactors
Cada uno de dichos fubos que constituye la citads mesa de mol

deado estd scportado por al menos dos ruedecillas.

El Tondc del molde estd ademds constituido, en parte, por laj
!

0

rior se sitia sensiblemente a mitad de altura de estos dltimos.
Dicks mesa de moldeado comprende en cada una de sus cxtremidy

des laterales, uma pared montada articuladamente sobre un eje dispuesto

er: la parte haja de dicha pared.

Mod. 7
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Diciio aparellaje para cclocar y porer ba)- tensidr luc citadés
syraduras metdlicas, se compone de una barra mévil de anclaje, transversal
selidaria, al menos a un pistdn, dezplazéndose esta barra horizomtalmente
en sentidoe 1ongitudinal de dicha mesa de moldeado tajo la accifn de, al me
nes, un tornillo sin fin cotado de un dérzano de manipuiacidn, de una parte
montada a retacidn libre en el bastidor de dicko aparellaje, y de otra paT)
te que cocpera conm una tuerca svlidaria de dicha barra. Bl ciiadc pistdn
coopera con wi recepticulo en el que se introduce un producio pulverulen—
to, estando tal receptdculo equipade con wma vadlvula para la evacuacidn de
dicho producto.

La instalacidn citada comporte, ademds, entre la mesa de mol-
deado y dichc chasis, un enrejado metdlico plastificado desiinado & soste
ner placas izotermas a fin de limitar al mdximo las pérdidas calorificas.

A wna parte y a otra de la mesa de moldeado, dichas paredes
laterales que permiten el reglaje de la parte superior a moldear, compor-
tan como forro placas isctérmicas destinadas a evitar, como por el fondo
del molde, pérdidas calorificas.

El fluido térmico contenido por dichos tubos, segin un mol
de realizacidn, es agua. Segim otro modo de realizacidn dicho fluido es
aceite. Bstdn dispuestas purgas en cada extremidad pera la evacuacidn de
ias burbujaos de aire. Una vdlvula de llernado estd dispuesta en el extremo
de cada elemento. Bl circuito calefactor estd unido en cada extremidad
con un colector provistc de vdlvulas de regulacidén. Los cclectores aguas
arriba y aguas abajo estdn empalmados sobre un circuito calefactor. EL
flufdo calefactor estd distribuido por una caldera de agua caliente de ti
po industrial. Bombas de circulacidn insertadas en dicho circuito acelerar
el fluido calefactor. En intervalos regulares estidn dispuestos transversa.
mente barras porta;ruedas que permiten soportar en sus extremidades railq
longitudinales que constituyen una via de servicio y de manutencidn.

Esta guia permite, ademds, desenrollar con la ayuda de w1 apa

L
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rabo rodante, uwn enrejadc metdlico or &2 momenta de iz realizacion de'di—'

choas paneles armades. E1 hormigonado es efectuado por un aﬁarato hoimizo-
nador vibranie que rueda sobre dicha via de servicic. Una regla vibraﬁte,
roedante y transversal, esid igualmerte prevista a fin de permitir, seéﬁh

el medo de realizacibn, el acabado mecdnico de las superficies Ze losiele

El conjunic de esta instalacidn mévil estd abrigade por un han

gar industrial desmontable gue constituye una cubieria ligera. En efeéto,
. 1

los ratles dispuestos-a una parte y a otra de dicha mesa de moldendo Teem

Lor

plazan a cualguier monorail o viga rodante gque harfa necesaria la realiza

cidn de un hargar indusirial. : .

Tos elementos de construccidn obtenidos a partir del d;uppsi—
tivo precitadc comportan, segin el modo de realizacidn, una cara lisa {

1

opuesta a una cara que comprende acanzladuras paralelas i

Segim una forma de:realizacién,-dichas acanaladuras son de-unal
seccldén semicircular.

Segln otfarfcrma de realizacibn, la cara opuesta a la que; com
porta dichas scanaladuras estd dotada de nervaduras armadas . "

Por Gltimo, dichos elementos comporiar, segin un modo de Eea-
lizacibn, una pluralidad de armaduras longitudinales paralelas dispue%tas
en un mismo plano horizontal. Segﬁﬁ otro modo de realizacidn, diéhas Efmg
duras estdn constitufdas por un enrejado dispuesto horizontalmente po% en
cima de dichas acanaladuras.

Para comprender mejor la naturaleza del invento, en el plano
adjunto representamos (é titulo dé ejemﬁlo meramente ilustrativo y n§ li-
mitativo) una forma preferente de realizacidn industrial a la que nog TEe
mitimos en nuestra descripeidng sobre dicho plano: 57

Ia figura 1 es una vista en perspectiva esquemdtica de'uﬂa

instalacidn segun el 1nvento sobre la cual los tubos de calefaccidn, que

mente el fondo de la mesa de moldeado, eqtan represez

constituyen par01al

|

Med. 7
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Lodor sin sus paredes de extremidad.

Ia Fi;ura 2 es una visis en seccidn transversal de tal incta-—
lacidn.

Ia fizura 3 es wna vista ea seccidn transversal parcial, a ma

yor escala, mostrandc las diversas plezas gque constituyen el molde propia

mente dicho.

Ia figura 4 es uwna vistae en seccidn longitudinal parcial de
la instalacidn sobre la que estd particularmente representado e: aparella
je de colocacién y de puesta bajo tensidn de las armaduras metdlicas de
alic limite eldstico, asi como el sistema de relajacidn de dichas armadu
TS,

la figura 5 es una vista en planta parcial de tal aparellaje.

Lz figura 5 es wna vista en alzado por la parie posterior de
tal aparellaje.

Las fipuras 7 a 12 ilustran diversos productos de hormigdn
moldeados obtenidos & partir de la instalacidn segin el invento, y sus Do
sibilidades no limitatives de empleo.

En ellas se pueden apreciar las siguientes particularidddes:

Ne 1.- Base de apoyo.

Ne 2.- Vigas longitudinales.

N2 3.~ Enrejade metdlico plastificado.

N2 A.~ Placas isotérmicas.

N° 5.~ Traviesas portarruedas.

No 6.- Railes longitudinales.

N9 7.- Ruedas de soporte.

N¢ 8.- Tubos de moldeo.

N° 9.- Tubos de conduccién de fluido calefactor.

N210.~ Paredes laterales.

Ne1 .- Ejes longitudinales.

N212.~ Largueros laterales.

Mod. 7
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N° 13.~ Bulones de retencidn.

H® 14.—- Bie dn givo de las ruxdas de goporte,
N2 15.~ Egtamps de moldeado.

ﬁQ 16.= Batamps de moldeado.

N¢ 17.~ Largueros centrales.

Ne 18.- Blogue del tensor d= armadura.

Ne 19.~ Bje de unidn.

N2 20,- Barra mdévil de anclaje,

No 21.- Hilog de armadura. !
Ne 22.- Pistdn.

Ne 23.— Receptdculo de camara de presidn. i
N¢ 24.=- Orificio de 1llenado. !
N2 25,.~ Qarros de la barra mévil de anclaje.
N2 26.- Qrgano de maripulacidn.

Ne 27.- Deipésito de materia pulverulenta.
Ne 28.~ Anclaje de armaduras.

N2 29.-~ Elemento moldeado.

N® 30.~ Estampas de separacidn. L
N9 31.~ Listones transversales. |
We 32.- Nervaduras armadas.

N9 33.~ Teja de tipo drabe.

N2 34.~ Teja de tipo plano.

e 35.- Hilo galvanizédo.

N¢ 36.~ Salientes de unidn.

N? 37.— Armadura de estribos. :
Ne 38.—~ Revestimiento de placas de yeso.

e 39.—‘Tornillos de anclaje.
e 40.- Junta de anclaje.

N¢ 41.- Soporte de cables.

l\T_;2 42 .~ Cables. ' : ;

Mod 7
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N A3, Entalla.

ﬁ
@#Jgﬂiiﬁ

NO A4.= Bulda de ensamblido.
¥? 45.~ Cartela de unidn.
N? AG.— Carteln de 'wida.
Mo 47.-- VElvulz de descarga. :
No 48.~ Placas de zubtejado. ;
N? 49.— Placas de suelo-teclo.
N2 50.- Elemento de forjado.
'NQ 51.~ Elemento de forjadc.
N? 52.— Estampa del fondo del molde.
En la figura 1, se ve ern perspeciiva el esquema de la ingtalal
cidn mévil segin el invento sin sus extremos. En (29) estdn figuradoc los
elementos obtenidos segin dicha instalacién por coladc de hormigén en un
molde cuyo fondo ectd conmtituide por tubos moideantes (8) en los que pe-i
san tubos calefectores {9) por los gue circula segin las flechas el flui—g
do calefactor que previens de la caldera y cuya sirculacidn es aceleradai
por bombas. f
Ia anchura de cada elemento moldeado estd determinada por las
estampas (30) dispuestas de tramo en tramo transversalmente a dicha mesa?

de moldeado. Es posible disponer,en el momento de moldeado,listones tran;

versales (31) o preveer nervaduras armadas (32) destinadas a reforzar lon

H
i

gitud;nalmente tales elementos, aumentando asi su capacidad portante. 'n%
5

les elemertos pueden ser de espesores diferentes. A este efecto en cada g
una de las exiremidades laterales de la mesa de moldeado se disponen bor ¢
des (10) que estdn constituidos por placas de alturas difercntes seglm el
H

espesor del producto moldeado a obtener. Tales bordes (10) estén montadod
articuladsmente alrededor de los ejes (11), lo que les permite bascular

hacia el exterior para favorecer el desmoldeado.

Durante la operacién de moldeado, dichos bordes (10) esidn £1

e

jados por bulones (13) a los largueros laterales (12) que constituyen lag
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estampas del fondo del molde.

Bstd previsto por otra rarte disponer sobre el fondo de 1d me—

-

sa de moldeado wna hoja de polivinilo, de manera que se remonta = lo largo] -

de dichos bordes laterales (10), a fin de asegurar wnu perfecta estaniuei
dad y facilitar atin mis el desmoldeado de dichos elementos.

La Tigura 2 muestra en seccidn transversal de la instalacién
segtn el invento. Por el suele estdn dispuesios,a intervalos determinados,

.

cusrpcs muertos (1)>de hormigdn, perfectamente nivelados ¥ perpendiculareg
al eje longitudinal de dicha mesa de moldeado, constituyeﬁdc tales cuerpos
muertos un zdécalo sobre el que reposa la instalacidn.

Bstos cuerpos muertos (1) soportan tres vigas (2) por ejemplo
de penfiles doble T, ala ancha y caras paralelas, uno ae los cuales eatd
centrado entre los otros dos laterales. Estas viges estdn dispuestas en
sentide longitudinal de dicha mesa de moldeado. Dichas vigas estdn unidas
entre si para constituir un chasis sobre el gue estd tendida wna Ted o en
rejado metslico plastificado (3) que soporta placas isotérmicas(4). A in-
tervalos regulares estdn dispuestas traviesas portarruedas (5) sobre cu-
yas extremidades reposan los railes longitudinales (6) que constituyen la
vfa de servicio. Ias ruedas (7) sirven de soporte a los tubos (8) los cug
les son llenados de un ligquido buen conductor 4érmico tal como agua o acg
te.

Dicﬁas ruedas (7) facilitan la expansidn en el sentido longi-
tudinal del conjunio, y su retraccidn durante su colocacidén hajo terperaq

tura elevada y durante la refrigeracitn de tal conjunto respectivamente.

W

En el interior de los citados fubos (8) estdn dispuestos otrd

tubos (9) de menor didmetro en los que circula un flufdo calefactor provis

to por dicha caldera. La figura 3 es una vista parcial a mayor escala de
la figura 2 ilustrando los detalles de dicha mesa de moldeado. Se pueden

observar las ruedas (7) montadas sobre sus ejes (14), los largueros (17)

sobre los que estdn dispuestas las estampas del fondo del molde (52), ¥

I
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loa tubos moldeantes (9) en los gue ezidn dispuestos son tuboe calefzcto-

res (9)..

1os acanzladuras moldeadss de dichos eleme::1os (29) son gene-—

raimente obienidas por moldeado directo sobre dichos fucos moldearntes (8),:

siendo estos Gltimos simples tubos cilindriccs. gin embargo, es posible %
equipar & dicka mesa de moldeado con tubos de cualquier otra seccidn, por %
ejemplo, cuadrada, rectangular, octogonal, etc., y paralelamente , estd

jgualmente previsto disponer sobre dichos tubos cilindricos (8) estampas

de maiterial buen conductor térmico tal como aluminio, ilustradas en (15) £
(16), de manera que se puedan obtener asi acanaladuras de cualquier otra j
1
forma deseada como elipsoidales, de seccidén de bordes vivos, etc. ;

. . . . . i
Estd iguslmente previsto en ciertos casos cubrir dicha mesa de

moldeado despuds de colado el hormigén, con una cubierta calefactora por

D e

ejemplo wna cubierta termo—endurecedcra saturante destinada a acelerar y !
regularizar el fraguado y el calentamiento del hormigén colado.

La figura 4 representa m ejemplo del sistema de anclaje de
los hilos (21) de alto limite eldstico destinados & armar dichos elemenios

obienidos a partir de dicha mesa de moldeado, asi como el dispositivo ori.
ginal de relajacién de dichos hilos (21). E1 blogue (18), de la anchura

de la citada mesa, estd unido a ésta por mediacién de un eje (19) que se
v

engancha en un orificio practicado en cartelas (45) y (46) solidarias Ted

pectivamente del blogue (18) y de dichas viges (2) que constituyen el chi
7

i

sis portante de dicha mesa de moldeado.

Dichos hilos (21) estdn enganchadcs a wna parra mévil de ancla

je, transversal, (20) y mantenidos por los anclajes (28).
Dicha barra (20) estd soportada por dos carros (23) situados

en cada ung de sus extremidades laterales y estdn unidos cada uno POT ung

pistén (22) a m receptdculo (23) solidaric de dicho bloque (18), de ma~-

nera gque dicho pistén coopera con un orificio interno practicado en dich

sy T

veceptdculo (23).

levrmesmer ~p 00
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na materia pulverulenis es vertidd en diche receptdculo (23)

por ol orificio (24) en el momento cn que el pistén (22) estd en su posi-
cidn irasera mixima. Dos hilos o cables {21) estdn entonces tensados en
(23) por gatos que actian cada uno sobre uno de dichos hilos.

Durante la relajacidén de tales hilos (21)-una vélvuia (47) pez
mite la evacuacidn de la materia pulverulenta contenide en el receptééulo.

(23) que se derrama hacia un cajén (27) en el que puede zer recuverada.

»

Ia carrera del pistdn (22) estd detemsinada para absorheréla
totalidad de la Longitud de relajacibn de los hilos (21).

Dos brgancs de manipuiacidn (26) calados cada uno de elloé 50|
bre tornillos ¢ue cooperan con una tueroé splidaria de dicha barra trens-—
versal (20), permiten poner en movimiento esta Gltima en sentido longitu-
dinel de avance o de retroceso, de manera que tensa o relaja dichos hilos
(21), estando soportada la barra (20) por los carros (25).

Bn las figuras T a 13, ée ilustran diversas aplicaciones de
elerentos obtenidos a partir de la instalacién citada.

Ia figﬁra 7 iluetra las placas de armazén de un subtejado (48
provisto de listones (31), fijadas por un dispositive especial (3€) a lag
placas da suelo-techo (49) a la derecha del muro de scporte.

Sobre la figura 8 se Tepresenta wma placa (49) destinada a w
suelo~techo, reforgada por nervaduras (32) solidarizadas por una armadura
con estribos (37) a la placa (49). Sobre esta placa (49) estdn fijados rd

vestimientos interiores en placas de yeso (38) por mediacidn, por ejerpl

-

de tornillos (39) roscados en wna junta (40), por ejemplo de sluminio, mf
dera, P.V.C.y 0 en cualquier otro material, insertada en dichz placa en

romer.to de colado de esta Gltimaj se obtiene asi un techo suspendido elés
ticamente, solidarizado a la armadura del suelo, y que ofrece debido a é£
to, un excelente coeficiente térmico y sbnico.

Se puede iguslmente alojar en dichas acarnaladuras un soporte

tal como el (41) sobre el que estdn dispuestos, por ejemplo, hilos eléc
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tricos (42) de la instalacion.

La Ffizura 9 ilustra una disposicién, no limitativa, de unidn é
de dos elementos (50) y (51) ottenidos a partir de tal instalacién de mol!
deado. Una entalla (43) y un perforado en este lugar, permiten ei pazo de-
un buldn de ensamblado (44) que une dos placas (50) ¥ (51) entre si. i

Ta fisura 10 representa la colocacidn de tejas en canal (33) i
que reposan a la vez en los huecos de dichas acanaladuras y sobre las ne;j
vaduras resultanies del moldeado, permitiendo dichas acenaladuras el des—é
lizamiento de agua hacia los canalones.

la figura 11 representa un elemento (29) segim el invento, sg
bre el que han sido colocados, durante el moldeado, listones (31) ane pqﬁ

]
miter la colocecidn de lag tejas de tipo plano. %
la figura 12 ilustra, por dltimo, dichas tejas planas (34) eé

. !
su posicién enganchadas a los listones (31). Un hilo galvanizado (35) pa{
ga por orificios adecuados de las tejas y de los listones, asegurando sué
colocacidn y sujecidén sobre el tejado. |

Descrite suficientemente la raturaleza del presente invento,i
as? como su realizacién industrial, s6lo cabe afiadir gue, en su conjuntog
y paries constitutiﬁas, es posible introducir cambios de forma, materia'§
disposicidn, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales altera—f
ciones nc supongan variacidr sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internacionales sé
bre Propiedad Indusirial, se reserva el derecho de extender la presente'
demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindicando la mi{—
ma prioridad de la presente solicitud.
:

Iguslmente el solicitante se Treservg el derecko de solicita:

Jos adecuados Certificados de Adicidn, en la forma sefialada por la Ley,!

al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamientos se deri

ven del mismo.

wropre

e 2
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NOT&A
La Patente de Invencidn que se solicita por veinte aficg parz
Bepafin, de acuerde cor la vigerie legislacidn sohre Proviedad Industrial,

deberd recaer sobre "INSTATACION WOVIL PARA LA FABR]C;CION DE ELEWE TGS

DR COKSTRUCCION MOLDEADOS", en todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDICACIOKNES

1@j Tnstalacién mévil para la fabricacidén de elementos delcong
truccidn moldeﬁdos, caracterizada vorque, comportando una mesa de moldead(
coportade por un chaesis que comprerde al menos dos vigas longitudinales
unidas entre si, el cual estd soportado por un zbécalo que reposa sobre el
suelo, y comportando ademds un aparellaje para disponer y colocar bajq
tensién armaduras metdlicas por encima de tal mesa, la superficie de la mg
sa de moldeado se compone, en parte,de una pluralidad de tubos paralelos
entre si en los que circula un fluido calefactor,

2¢) Instalacidn mévil para la fabricacidn de elementios de coné_
truccién moldeados, en todc de acuerdo con la anterior reivindicacidn, ca|

|
racterizada porque los citados tubos estén obturados en sus extremidades
para conbener un fluide térmicc y estdn atravesados longitudinalmerte, ca
da uno de ellos, por wma conduceidn tubular que tfansporta un fluido cale
factor.

32) Instalacidén mévil para la fabricacidn de elementos de cong
truceidén moldeados, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacioneg,
caracterizada porque cada uno de los citados tubog que constituyen dicha
mesa estd soportado por al menos dos ruedas.

42) Tnstalacién mévil para la fabricacitn de elementos de conp
truccidn moldeados, en todo de acuerdo cor las anteriores reivindicaciones,
caracterizada porque el fondo de dicho molde estd constituido parcialmente

por larguerocs dispuestos cada uno de ellos entre dos de los citados tubos

y cuya cara superior se sitla sensiblemente a mitad de altura de estos 0l

timos. . . . |
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5%) Instelncidn mévil para la falricacidén de elewentos de cong

triccidn moldeados, er todo de acuerde con las anteriores reivindicacione%,
caracterizada porque dicka meme de moldcade comprende en cads unc de sus '
extremidades laterales una pared montada articuladamente sotre un eje dis-—
puestc en la parte baja de dicha pared.

62) Instalacidn mévil paza la fabricacidn de elementos de ccqé
truccidn moldeados, en todo de acuerdo con las anteriores reivinéicgoioneé,
caracterizada porque el aparellaje para calocar y poner baje tensidn di-
chas armaduvras metdlicas, se compone de una barra de anclaje, mévil y .
transversal, solidaria de al menos un pistdn, desplazdndose tal barra hopi
zontalmente en el sentido longitudinal de dicha mesa de moldead. bajo la é
accién de al menos un tornillo sin fin dotado de un Srgano de manipulaoié%
por una parte montado en rotacidn libre en el bastidor de dicho aparellaj%
y por otra parte cooperando con una tuerca solidaria de dicha barra, y pqé
que el pistdn coopera con un receptdculo en el que se introduce un produg%
to pulverulento, estando equipado tal receptdcule de wa vidlvula para la f
evacuacibn de dicko producto. :

75)'INSTALACION MOVIIL PARA IA FABRICACION DE EIEMENTOS DE CON§
TRUCCION MOLDEADOS.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente memoria

descriptiva que consta de guince hojas mecanografiadas por una sbla cara,

acompanadas de sus dibujos.
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| Madrid, a 278 JUN. 1972

El Agente 0ficial

}

M}am FERMARPEZ-LOAYSA PLEZER
P. P. : ,
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