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En la patente espafiola n?. 335,971, se ha descrito un

dispositivo de curvado de hojas de materia en estado pléasti
co, ¥y especialmente de hojas de vidrio, constituido por una
serie de rodillcs curvados, orientables cada uno alrededor de
un eje que pasa por sus dos extremos, y que permite conferir
a las placas en estado pléstico, que se apoyan sobre estos
rodillos, curvaturas cilindricas m&s o menos acentuadas, que
van desde un curvado nulo, cuando los rodillos curvados estén
todos situados en un mismo plano, hasta un curvado méximo que
corresponde al radio de curvatura de los mismos rodillos,
cuando se les hace ghrar un &mgulo recto con relacibn a dicho
plano, permitiendo las posiciones intermedias de los rodillos,
obtener todos los curvados intermedios deseados.

La patente precitada, describe, en particular, la uti-
lizacién dz tal dispositivo para el curvado de hojas de vi-
drio, seguido inmediatamente del temple de las hojas de vi-
drio curvadas.

Segln una realizaclén ventajosa del dispositivo, estén

descritos diversos perfeccionamientos a este dispositivo, Yy,

"entre estos perfeccionamientos, uno de ellos concierne a la

estructura de los 6rganos de soplado del fluido de enfriamien
to,que permite obtener el femple. Los érganos en euestibn, son
rampas perforadas, curvadas éstas éomo los rodillos, y que for
man dos lechos, superlor e inferior respectivamente .

Las rampas de soplado, que se imbrican perfectamente en
los lechos de los rodillos curvados superiores e inferiores,
dirigen sus chorros en direcciones sensiblemente verticales.

Este dispositivo de temple, de las hojas de vidrio cur-
vadas, conviene para hojas de un espesor superior a 4 mm, pero

sin embargo, es mas dificil conferir, con tal dispositivo, un
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fuerte temple & las hojas de vidrio, cuando tienen un éspesor

inferior a 4 mm.

El perfgccionamiento de la presente invencidn tiene
por objeto prqporcionar un dispositivo de soplado parg el
temple de hojas de vidriorcurvadas, capaz de integrars? en
un dispositivo de curvade y de temple sobre rodillos cufvados~
del tipo éue ha sido descrito en la patente citada. |

En una forma de realizacidn, el dispositivo de éemple
segin la-presente invencién, hace referencia a las boéuillas
de soplado del tipo conocido, boquillas equipadas con hendi-
duras de soplado rectilineas.

Se concibe que, cuando se utilizan boguillas deésoplado
con hendigduras rectili{neas para templar hojas de vidrio pla-
no, se puede reducir a un valor muy pequefio, la distancia en
tre la hendidura de soplado y la superficie del vidrio, y
obtener por consiguiente un temple, a la vez fuerte y regular.

Por otra parte, cuando se trata de vidrio curvado, se
puede tolerar una variacidén, en ciertos lémites, de la dis-
tancia entre las hendiduras de soplado y la superficie del
vidrio, sin comprometer el temple y, por consiguiente, la frag
meﬁtacién homogénea del vidrio.

Sin embargo, fuera de estos limites, y éegﬁn las dimen
siones-y la curvatura del vidrio, no se puede cubrir una gran
anchura, con una hendidura rectilifnea finica.cSe puedegpensar
entonces, en utilizar hendiduras que formen un contorﬁo cur-
vilineo o poligonal.adaptado al radio de curvatura del vidrio,
pero, en este caso, em precilso disponer de varios juegos de bo
quillas de soplado, con el fén de satisfacer a los distiﬁtoér'

radios de curvatura que la maquina de curvado es susceptible

de suministrar. El desmontaje y la vuelta a instalar de las
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toberas, cada vez que se desee cambiar el radio de curvatu-
ra, constituye una solucién molesta y cara, en razbén del gran
nmerc de boquillas asociadas en un dispositivo completo de
temple,

En consecuencia, el dodeto de la invencidn, es obtener,
con un Unico conjunto de boquillas, con hendiduras rectili-
neas susceptibles de imbricarse perfectamente entre los ro-
dillos curvados superiores e inferiores, un dispositivo ca-
paz, por una parte, de templar de manera satisfactoria, hojas
de vidrio incluso de pequefio espesor, en particular inferior
a 4 mm, y, por otra parte adaptarse facilmente a cualquier
gama de radlos de curvatura, proporcionada por la miquina
de curvado, desde el plano, hasta el radio de curvatura nd
nimo, y esto sin desmontar el dispositivo de soplado.

La caracteristica esencial de la invencidbn, reside
en que cada elemento transversal de soplado, superior e in-
ferior, colocado entre los rodillos curvados, estd eonstitul
do por una cadené de boquillas de soplado, unidas unas a otras
por articulaciones, y asociadas en nimero suficiente para in
teresar transversalmente la totalidad del ancho de las hojas
de vidrio a templar, y en gque las boquillas del extremo estén
directamente unidas por una articulacibdn dl bastidor del apa-
rato, siendo las articulaciones que unen, las boquillas,
unas a otras, o al bastidor, juntas giratorias que permiten
en desplazamiento angular relativo de las bogquillas, segin
dos ejes perpendiculares, de manera que sus planos de soplado
permanezcan sensiblemente verticales, estamdo sujetos los
elementos centrales de la cadena, a un movimiento paralelo
al del centro de los rodillos curvados, que serd ventajosa-

mente una traslacién circular.
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tacidn de éstos. -

Gracias a estas articulaciones, que permiten el despla-
zamiento angular de las boquillas, en dos planos pérpendicu—
léres, se puede mantener, en los limites deseados, 1é‘distag
cia entre las boquillas de soplado y la superficie del vi-
drio, cualqulera que sea la inmdinacién dada a-los rodillos
curvados, es decir, cualguiera que sea el radio de curvatura
de las hojas de vidrio. _

En lapgbctica, para hojas de vidrio de pequefias dimen-
siones; en especial, las destinadas a la industria del auto-
mévil, es suficiente que los distintos elementos del brgano )
de soplado es%Zﬁ compuestos por tres boquillas, es decir, una
boquilla central y dos boquillas laterales.

A continuacibén se ha elegido para describirlo, a 1 tu-
1o de ejemplo no limitativo, un dispositivo del tipo anterior,
eh el cual dada eleménto transversal de soplado eété formado
por tres boguillas con hendidura rectilinea, a saber: una bo
quilla central ¥ qOS boquillas laterales. o

La boquilla central, lleva en cada uno de los exjremos
de su hendidura, una rétula que la une a las boquillas laté—
rales. Por otra parte, las dos boquillas laterales llevan, en
su extremo opuesto una junta de transmisién rotatoria, pro-
vista de una articulacién cardan, que las une al bastidor-
soporte del aparato de temple.

Gracias a la constitucién de las uniones giratorias
de las-boquillas laterales, y de las rbétulas de articﬁlaéién
de la boquilla central, las hendiduras de las t;es boguillas
asociadas, forman una linea quebrada, cada punto de la.cual
puede describir en el espacio, circulos para'seguir el"méVi—

miento de los rodillos curvados, cuando se modifica la orién

)
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Una elecdbn correcta de la posicidén de las articulacio-
nes de las boquillas de los extremos, de las longitudes de
cada una de las tres boguillas, del recorrido que se-da a la
boquilla central, hace que el conjunto de las tres boquillas
se imbrique perfectamente entre dos rodillos curvados, cual=-
qulera que sea la posicidn angular dada a estos Gltimos.

Se da a continuacidén, haciendo referencia a los dibujos
adjuntos, la descripcidn de un dispositivo para temple de vi-
drio curvado sobre rodillos curvados conforme al perfecciona~
miento de la invencién, y que comprende para cada elemento
de soplado, una boquilla central y dos bogquillas laterales,
unidas por articulaciones.

En estos dibujos :

- Las €iguras 1 a 3, representan esquematicamente en al
zado, la posicién de las boquillas de soplado superiores e in
feriores para distintas posiciones de trabajo, a saber: La fi-
gura 1, en el caso de una hoja plana; la figura 2, en el caso
de una hoja de curvado medio; y la figura 3, en el caso de una
hoja de vidrio fuertemente curvada (radio de curvatura minimo).

- Las fiiguras 4 a 6, representan en planta, la posicidn’
de las boguillas en el caso de las figuras 1, 2 y 3 respecti-
vamente, Yy

- Las figuras 7, 8 y 9, representan esquematicamente la
posicién relativa de los rodillos curvados inferiores y las
boquillas inferiores, vistos de perfil, en cada uno de los
casos de las figuras precedentes.

- La figura 10, es una ®ista parcial de un cajén de
soplado gque muestra-el lecho de las boquillas articuladas
inferiores, imbricadas en el lecho de los rodillos curvados

inferiores.
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- La figura 11, representa el conjunto del dispdsitivo
superior de soplado, con sus mandose.

- La figura 12, representa el detalle de unéarticula—
cibén con rétula, entre una boquilla central y una boquilla
lateral.

- La figura 13, representa una vista en alzado de las
boquillas, mostrando su articulacién con el bastidor-soporte.

- La figura 14, muestra una articulacién que une una
boquilla lateral al bastidor-soporte.

-~ La figura 15, representa, en perspectiva, un detalle
de la articulacidbn de la figura l4.

- La figura 16, representa una vista en planta de un
conjunto de seis boquillas, seglin otra forma de realizaciSn,
asociadas tres a tres e imbricadas entre los rodilles cur-
vados que sostienen el vidrio.

+ La figura 17, mpresenta una vista lateral y parcial;.
mente en seccidn, de una boquilla de soplado, que pertenece
a un conjunto #ial como el de la figura 1l6. 7

- La figura 18, representa una vista del extremo de l?'
boquilla de soplado de la figura 17, y

- La figura 19, representa el detalle de la articuléi “
cibén, entre la boquilla central y una boguilla laterai,_sieg-
do las boquillas, del tipo de las de las figuras 17 y 18,

Se har8 referencia en primer 1ugar-a las figuras 1a
6, que-representan esquematicamente la posicién de las bé;
quillas articuladas de soplado, conforme a Iai&ﬁgnién; vis=-
tas en los dos planos principales, vertical y horizonéal,
para distintas posiciones de los rodillos curvados. '7

En la figura 1, la referencia 1, rep;esenéa la hoja

de vidrio que se encuentra cogida entre los rodillos curva-
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dos 2 y 3, que pertenecen a los lechos superior e inferior
respectivamente. Las boquillas de soplado superiores estén
numeradas con 5, y las boquillas inferiores con el nQmero 4.

Se trata de la posicidén de trabajo en vidrio plano,
es decir que los rodillos curvados estén colocados en planos
horizontales, y aparecen rectilineos, en proyeccién sobre
el plano de la figura (alzado). Se ven igualmente las arti-
culaciones 6, 7, 8 vy & que unen las boquillas centrales a
las bogquillas laterales.

La figura 4, representa esquemdticamente una vista en
planta ' de la posicién de las boguillas inferiores 4, para
la posicidn de trabajo correspondiente a la figura 1, dejan
do igualmente aparecer esta figura 4, los rodillos inferio-
res 3, cuya curvatura es netamente visible en el plano de la
figura. Se ha representado igualmente por la flecha F, el
sentido de avance de la hoja de vidrio.

La figura 7, representa esquemiticamente la posicidn
horizontal de un rodillo inferior 3, visto de perfil, con
una boquilla 4 asociada.

En las figuras 2, 5 y 8, se vuelven a encontrar los
mismos elementos que en las figuras 1, 4 y 7, pero se obser
va que los rodillos superior e inferior 2 y 3, estén incli-
nados con relacidén al planoc horizontal, de forma que corres-
pondan a la curvatura de la hoja de vidrio l. Al mismo tiem-
po, las boquillas articuladas han sido desplazadas, gracias
a sus articulaciones (descritas a continuacidn), de forma
que tomen aproximadamente la curvatura del vidrio.

Las figuras 3, 6 y 9, representan una posicibén de tra
bajo dénde la curvatura del vidrio es todavia mbs acentuadas

que en las figuras 2, 5 y 8, estando inclinados los rodillos
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al miximo con relacibén a la horizontal, lo que corresponde
al radio de curvatura minimo para el vidrio.

La figura 10, muestra una vista parcial de un cajén
de soplado inferior, en el cual se ven las quuillés,arti-
culadas 4, imbricadas entre los rodillos curvados 3. Cada
boquilla termina en su parte superior, por una hendidura
de soplado 10. Las boquillas centrales estén alimentadas
con aire de soplado, por un cajdén 11, sobre el cual se fi-
jan rigidamente por medio de 1§s bridas 12, mientras que
las boquillas laterales estan aiimentgdas con aire, desde
el cajén 11, por medio de los tuﬁos ﬁiéxibles 13, que per-
miten el desplazamiento angular de las boguillads laterales,
con relacidn a las boquillas centrales, por el juego de articu
laciones previstas segin la invencibn. .-

La figura ll, representa un cajén de soplado superior,
con sus boquillas centrales, tales como 5a, Y laterales como
5b. Las boquillas centrales estén fijadas directamente sobre
el caBbn de soplado 20. Las boquillas laterales estan unidas
a este cajébn por tubos flexibles tales como 2l. |

Se observa, que existe dos juegos de boquillas entre
cada uno de los rodillos curvados 2, que son los rodillés
superiores (figura 1ll). Esto se debe, a que es posible da#

a los rodillos superiéres un paso doble al de los rodillbs.
inferiores, mientras que es necesario tener el mismo nﬁmeror
de boquillas sobre cada una de las caras de la hoja. N

El cajén de soplado superior 20, est& montado sobre
el bastidor 22 del aparato, por medio de los sistemas de
bielas 23 y 24, articuladas sobre el bastidor y unidas por
las varillas 34. El cajbén 20, esta suspendido, por una par-

te, en el centro de su parte superior por unas orejetas 25,
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de una biela 26, calada en un &rbol 27, quegira en los co-
jinetes 28, solidarios del bastidor 22. En uno de sus extre-
mos, el &rbol de mando 27, lleva un pifibn dentado, no visi-
ble 'en la figura, que puede ser colocado en cualquier posi-
cibén angular que se desee, gracias a un tornillo sin fin,
accionado por la manivela 29, estando ocultos en la figura
el pifién dentado y el tornillo sin fin, por la caja 30 que
los rodea.

Gracias al sistema de mando del cajén de soplado, y a
los sistemas de bieia que acaban derser descritos, se puede
imponer, a cada punto del cajébn de soplado, un movimiento
de giro cuya amplitud es del mismo valor que la amplitud del
giro de la parte central de los rodillos curvados, cuando se
modifica el angulo de inclinacién de éstos, con relacién al
plano horizontal.

Al existir articulaciones por rétula, de las boquillas
laterales sobre las boquillas centrales, Yy la articulacién
por cardan de las boquillas laterales sobre el bastidor, las
boquillas laterales se desplazan, permaneciendo en plands
verticales, siguiendo cada uno de sus puhtos, sensiblemente
un arco de circulo paralelo al que describen las partes de
1os rodillos curvados que se encuentran frente a frente.

Se - ha representado igualmente en la figura 11, el érga-
no de mando de la inclinacién de los rodillos curvados, que
estd constituido por sistemas de bielas 31, mandados por una
barra 32 susceptible de desplazarse Borizontalmente, segln
la doble flecha "f", por medio de la manifela de mando 33.
Ni que decir tiene; que la regulacién de la inclinacibn. de
los rodillos cuévados, por el dispositivo de mando 32-33,
debe ser efectuado simulténeamente, con la regulacién del

cajén de soplado y de las boquillas, por la caja de mando 30.
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En la figura 12, se ha representado el detalle de una
articulacién con rétula, prevista entre la boquilla central
5a y una de las boquillas laterales sb. Se obser¥arf, que
en la proximidad de la hendidura, la pared lateral de la bo-
quilla esté tallada en bisel, 40 y 4l. Esta particularidad
tiene por objeto ensanchar los chorros gaseosos én lo; ex-
tremos de las hendiduras de soplado, de forma que la zona
del vidrio que se encuentra frente a la rétula de la arti-
culacibén, esté, a pesar de todo, interesada por'lés chorros
de aire, lo que eviﬁa la hetereogeneidad del temple, y por
consiguiente la fragmentacién de la hoja de vidrio.

W Todo lo que acaba de ser descrito, en relacidén con
las boquillas superiores 5, es v&lido para las boquillas de
soplado inferiores, que estin montadas en un cajén suspendi-
do, articulado y mandado de la misma forma que el cajbén 20.

En la figura 13, se ha representado, en vertiéai, los
dos conjuntos superior e inferior que comprénden’ cada uﬁo
tres boquillas articuladas, es decir, una boquilla central
5a & 4a, y dos boquillas laterales 5b b 4b.El sistema de
unién y de articulacién de las boquillas laterales sobre
d bastidor 22, por medio de cardans, estl representado con
més detalle en las figuras 14 y 15.

Se observari, en las figuras 14 y 15, que esta arti-
culacién lleva una htien 36, protegida por un manguito 37,
provisto de las ranuras 45 y 46, dispuestas seglin dos lineas
ecuatoriales perpendiculares de la nuez. En estas ranurés
estain aprisionadas las plas 45a, 46a, de dos horquillas lle-
vadas respectivamente por un véstago 48, que un véstégo 4T
solidariza con la boquilla 5b 6.4k, y por el 4drbol 60 unido

alt bastidor 22. Esta articulacidn tiene por papel permitir
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la orientacidn del véstago 48 en todas las direcciones del

espacio, con relacién al bastidor 22, perc sin gque ninguna
rotacién de esta barré sea posible alrededor de su eje. Del
mismo modo ocurre para el véstago 47, unido a las boquillas
5b 6 4b, que se desliza sobre el véstago 48, al existir una
chaveta 49, solidaria del vastago 47, y que se desplaza en
la ranura 49a del véastago 48. Esta disposicién particular

es necesaiapira que las boquillas laterales, que estén ali-
mentadas con aife, por tubos flexibles, no puedan girar
ellas mismas alrededor del eje que pasa por las dos articu-
lacicnes a cardan, esto, con el fin de que estas boquillas se
presenten siempre perpendicularmente a la hoja de vidrio,
para mantener los chorros de aire en direccidn satisfactoria.

Por otra parte, la unibén entre la nuez 36 y la boquilla
lateral, por medio del vAstago 48 deslizante sobre el vasta-
go 47, estd equipada de un resorte 44, con el fin de volver
a coger el juego de las diversas articulaciones.

Las boquillas con hendiduras que han sido descritas
anteriormente, dan buenos resultados en el caso de hojas de
vidrio de un espesor de al menos 4 mm; pero es preferible,
para el temple de hojas de vidrio méas delgadas, del orden de
3 mm, utilizar otro tipo de boquillas, denominadas boquillas
dobles, que permiten, conservando el principio de las bogui-
llas articuladas, de las que ya se ha tratado, aumentar la
seccién de soplado y mejorar la distribucidén del gas entre
dos rodillos curvados consecutivos.

Estas boquillas dobles, pueden tener hendiduras recti-
1ineas, pero ha podido comprobarse que, en el caso de temple
de vidrio de poco grosor, es preferible reemplazar las hen-

diduras por orificios miltiples estrechos, perforados en el
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fondo de la boquilla, seglin se representa en las figuras 16
a 18.

La figura 16, representa una vista en planta de los .
rodillos curvados inferiores 3, estando separados estos
rodillos por sistemas de fres boquillasrdobles_artiuuladas;
una boquilla central 50, y dos boquillas laterales. 51 y 52.

Las figuras 17 y 18, representan respectivamente_uha
vista de costado y una vista por debajo .de una boquilla do-
ble segln la invencidn. Estas boquillas estén limitadas por
placas perforadas §§; que llevan un gran nimero de orificios
estrechos 56, que tienen por ventaja, distribuir mejor los
hilillos de aire de soplado dirigidos contra la superficie
del vidrio, y de aumentar asi la eficacia del enfriamiento. .

En la figura 17, en particular en donde se ha repre- .
sentado la boquilla parcialmente en seccién, se observara
gue en la proximidad del extremo de la bogquilla, las perfo-
raciones 56, estén dirigidas oblicuamente con relacién al
borde superior de la boguilla, lo que estd destinado, (de
manera similar a los biseles ggrggL de los que se ha trata-
do a propbdsitod la figura 12); a'asegurar una mejor éoné
tinuidad del soplado de enfriamiento en la zona de las arti-
culaciones entre .dos boguillas.

La. figura 19, representa el detalle de la articulacién
a rbétula, situada entre una boquilla central §Q Yy una boqui

lla lateral 8l.

Se observa igualmente en esta figura, lo mismo que en
l1a figura 18, que las plaguetas perforadas 55 de las boqui-
llas laterales, no tiene la misma longitud, con el f£in de -
tener la minima discontinuidad posible en el soplado, cuando

las boquillas forman entre s{ un é&ngulc notable, como en el
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caso de las figuras 16 & 19. Con este objeto, la parte an-
terior de la tobera, con relacidén al sentido de desplazamien
to del vidrio, es més larga que la parte posteriora

Ni que decir tiene que las boquillas dobles con ori-
ficios, que han sido descritas anteriormente, pueden ser
reemplazadas por boquillas dobles con hendiduras, pero el
sistema con agujeros es preferible, puesto que &l necesita
caudales y presiones de aire menos importantes, para obte-
ner el mismo resultado desde el piinto de vista del temple.
De hecho, la eleccidn apropiada del diémetro de los orifi-
¢ios y de su distribucidn, permite, para presiones y cauda-
les idénticos, obtener con relacién a las boquillas con hen-
diduras, una mejora del 30 % én la dimensidén de los trozos
de vidrio, en el momento de la fragmentacién, o también per-
mite, para una fragmentacidén dada, reducir los caudales y
las presiones de aire necesarias para el temple.

7 Por otra parte, el sistema de boquillas con agujeros,
es menos ruldoso que el sistema con hendiduras.

La Solicitante ha observado que, si la totalidad del
dispositive de temple estl equipado con boquillas de soplado
con orificios, existe el peligro de obtener sobre el vidrio
un ligero defecto éptico que se presenta bajo forma de "pel-
nage" (peinado). Para suprimir este defecto, la primera se-
rie de boquillas, superiores e inferiores, estd formada pre-
ferentemente por boquillas con hendiduras, y no con agujeros.

Tal dispositivo permite templar en condiciones satisfac
torias, hojas de vidrio relativamente delgadas, de un espe-
sor del orden de 3 mm, peroc se sobreentiende, que andlogamen
te conviene para espesores mayores.

Una miquina de temple completa, lleva en general varios
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conjuntos de soplado, superiores e inferiores, alineados,
parecidos al que ha sido descrito en las figuras 10 y 11.
Por otra parte, los bastidores que soportan los cajones de
soplado son escamq&?ables, con.el fip de permitir todas las
2intervenciones neéesarias en la méquina de temple.
‘Queda bien entendido que la invencién no estd limitada
a los diversos ejemplos de realizacidn descritos y represen-
tados, sino que engloba todas las variantes.
_.NOTA
En resumen la presente patente de invencién, se contrae
a las siguientes reivindicaciones:
1a.,~ "Perfeccionamiento en el temple después del curvado de
- placas de materias termoplésticas", y particularmente
de hojas de vidrio, con un dispositivo éonstituide por una
serie de rodillos curvados, orientables cada uno alrededor
de un eje que pasa por sus dos extremos, que lleva elementos
de soplado con un fluido de enfriamlento que permite obtener
el temple, caracterizado porque dicho dispositivo con cada
uno de los elementos transversales de soplado, superiores e
inferiores, colocados entre los rodillos curvados estd cons-
tituide por una cadena de boquillas de¢soplado unidas unas a
otras por articulaciones y asociadas en nimero suficiente pa-
ra interesar transversalmente la totalidad del ancho de las
hpjas de vidrio a templar, y porque las boquillas del extremo
estén unidas directamente por medio de una articulacidn al
bastidor del aparato, estando sujetos los elementos centrales
de la cadéna a un movimiento paralelo al de la parte central
de los rodillos curvados, de manera que los diversos planos
de soplado permanezcan sengiblemente verticales.

sa.— "perfeccionamiento en el temple después del curvado de

-~ -~
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placas de materias termoplisticas", seglin la reivindi-

cacién 13, caracterizado porque las articulaciones que unen
unas a otras las boquillas de soplado estan constituidas por
uniqnes rotatorias.
38, "Perfeccionadento en el temple después del curvado de
- placas de materias termoplésticas", segln una cualquie
ra de las'reivihdicaciones 1a y 28, caracterizado porque los
elementos de soplado estén compuestos por tres boquillas, una
central mbvil de traslacidn, las otras laterales.
4a.- "Perfeccionamiento en el temple despuésrdel curvado de
- placas de materias termopléasticas", segin la reivindi-
cacién 38, caracterizado porque las boquiillas extremas estén
unidas al bastidor por medio de articulaciones tipo cardan.
Sa.- "pPerfeccionamiento en el temple después del curvado de
- placas de materias termopléasticas", segin una cualquie-
ra de las reivindicaciones 12 a 48, caracterizado porque las
boquillas centrales estin alimentadas coh alre de soplado,
por medio de un cajén al que estén fijadas rigidamente, mien
tras que las boquillas laterales estén alimentadas a partir
de dicho cajdén por medic de tubos flexibles que permiten, por
el juego de las articulaciones, el desplazamiento angular de
las boquillas Katerales con relacidén a las boquillas centra-
les.
6a.- "Perfeccionamiento en el temple después del curvado de
o ptacas de materias termoplésticas", seglin una cualquie-
ra de las reivindicaciones 13 a 58, caracterizado porque se
preveen dos juegos de boguillas entre cada unp de los rodi-
llos superiores.
7a.- "Perfeccionamiento en el temple después del curvado de

placas de materias termopléasticas", segiin la reivindi-~
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cacidén 58, caracterizado porque los cajones de soplado, su-
perior e inferior respectivamente, est&n montados sobre el
bastidor del dispositivo, intercalando medios de articulacién
y de mando que imponen, a cada punto del cajbén considerado,
un movimiento de rotacidn Que tiene la misma amplitud que el
de rotacién del centro de los rodillos curvados, cuando se
modifica el &ngulo de inclinacibén de éstos con relacién al
plano horizontal.
83.~ "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

B de placas de materias termoplésticas", segin la rei-
vindicacién 78, caracterizado porque los médios de mando y '
de articulacibén de cada cajén de sopladc en el bastidor 1lé-
van: un juego de bielas por medio del cual el cajén estd
articulado sobre el bastidor; una biela, de la cual esté
colgado dicho cajén; un &rbol de mando sobre el cual- esté
calada la citada biela, que gira en cojinetes solidarios
del bastidor; y un pifibn dentado que puede colocarse en
cualquier posicién angular que se desee por medio de un tor
nillo sin fin accionado por una manivela o por cualquier
otro medio.
9a8.- M"perfeccionamiento en el temple después del curvado

- de placas de materias termoplésticas", seglin la rei-
vindicacién 38, caracterizado porque las citadas articula-
ciones a cardan llevan cada una una nuez provista de ranuras,
en las cuales estén sujetos dedos, llevados respectivamente
por un &rbol solidario del bastidor y por un vhstago solida-
rio de la boquilla considerada, de manera que este véstago
pueda ser orientado en cualquier direccibn del espacio con
relacidén al bastidor, pero sin que seaposible ningin giro

de este vhstago, alrededor de su eje.
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10a.~ "Perfecclonamiento en el temple después del curvado

de placas de materias termoplésticas", segln una

cualquiera de las relvindicaciones 18 a 948, caracterizado
porque las boquillas de los elementos de soplado son bogqul
llas con hendidura.
lla.~ "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

~  de placas de materias termoplasticas", segln la rei-
vindicacidén 103, caracterizado porque en la proximidad de
la hendidura, la pared lateral de la boquilla estd tallada
en bisel.
12a.~ "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

- de placas de materias termoplésticas, segin una cual
quiera de las reivindicaciones 18 a 93, cafacterizado porque
las boquillas llevan orificios miltiples estrechos practica-
dos en su fondo.
138.~ "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

~ de placas de materias termoplésticas", segln la rei-
vindicacibén 128, caracterizado porque cada una de dichas bo
quillas es doble, de manera que se cologuen dos elementos
soplantes entre dos rodillos curvados, portadores, consecu-
tivos.
l48.- "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

° de placas de materias termoplésticas", seglin una cual
quiera de las reivindicaciones 128 y 138, Caracterizado por-
que las boquillas estén limitadas por placas perforadas que
llevan un gran nimero de orificics estrechos.
158,~ "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

~  de placas de materias termoplésticas", segln una cual-

quiera de las reivindicaciones 128 a 144, Caracterizado por

que en la proximidad del extremo de la boquilla, las perfo-
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raciones de los orificios estén dirigidas oblicuemente con
relacién al borde superior de la boguillae.
168.- "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

) de placas de materias termoplésticas",segln una cual~
quiera de las reivindicaciones 128, a 152, "caracterizado
porque las placas perforadas de las boquillas laterales tienen
longitudes desiguales, siendo nés larga la parte anterior de
la boquilla, que su parte ﬁosterior, con relacidn al sentido
de desplazamiento del vidrio. 7
17a8.- "Perfeccionamiento en el temple después del curvado

- de placas de materias termoplésticas", segin une cual
quiera de las reivindicaciones 18 a 168, caracterizado porque
la primera serie de boquillas superioras e inferiores, esth
constituida por boquillas con hendidura, estando formadas
1as otras series por bogquillas con orificilos.
188.- "PERFECCIONAMIENTO EN EL TEMPLE DESPUES DEL CURVADO

~  DE-PLACAS DE MATERIAS TERMOPLASTICAS"; ségln-gueda-.
descrito y'reiviﬁdicadOJén~la'precédente'mémoria v nota rei-
vindicatoria que consta de 19 paginas mecanografiadas y di-

bujos adjuntos.

Madrid, 9 § JUN, 1972
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