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La presente invencion se relaciona. con un aps
rato paré el tratamiento de superficies, movil y’ que pue
de operarse continuamente, en que el material abﬁ:'asivo
en la forma de particulas se proyecta "\a,;;'alte. velocidad

5. en contra de la superficie por tratar con objeto de eli
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minar la herrumbre, suciedad, pintura y otros depési-
tos de le misma, En particular, el aparato de la inven
cion es un sistema movil que puede operarse continuamen
te. para el tratamiento de superficies, el cual dispone

de elementos mejorados para la recuperacidn del materisl

abrasivo en forma de particulas a partir de la superficie

pars su reuso, ;

Los aparatos para la limpleza de superficies
de este tipo pertenecientes a la tecnologia enterior
generalmente han utilizado medios de vacio. elementos
magnéticos o técnicas de rebote para la remocion del ma
terial abrasivo en forma de part{culas as{ como la su-
cledad y otros depositos desprendidos de la superfiocie.
Como representativos de tales sistemas de la teonologia
anterior, se pueden considetar los descritos en las si-
guientes patentes de los E.U.A.: 3,034,262, editada el
15 de mayo de 1.962, Eugene T, Pawlson; 3.380.196, edi-
tada el 30 de abril de 1,968, Georges Anthony Mobille;
¥ 3.448,544, editada el 10 de junio de 1.969, Michael
Alexander Pierre Cardon, .

Sin embargo, el aparato para el tratamiento
de superficies de la presente invencion utiliza un ce-
plllo rotatorio como elemento para la recuperacion del
materiel abrasivo en forms de part{culas. En una de
las modalidades de partiocular conveniencia de la inven
cidn, el cepillo rotatorio se utiliza en conjunto con
nuevos elementos de elevador con el propéaito de‘pro~
porcionar un aparato de tratamiento de superficies que

puede operarse continuaments y que es de alta efiocien~

cia, En términoc generales, el aparato de la inveneidn
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es econdmico en cuanto & su manufactura y de construc-
cién simple, ademds de ser resistente y durable duran-
te un tiempo prolongedo de uso. Asimismo, el aparato
de esta invencion opera con une relativa auseéncia de
desgaste y otras dificultades mecanicas debide & la ori
ginalidad de los medios de recuperacion que se emplean,
en particular cuando se utilizan en conjunto con los
originales elementos de elevador para la recirculacion
del material abrasivo en forma de part{culas gastado.
El aparato de la presente invencion también opera con
uns eliminacidn casi total del paso de aremisca y pole
vo haéia la atmosfera, por 1o queioonsecuantemente pro-
porciona una reduccién bastante considerable de la con-
taminecion que normalmente es inherente al uso de mu~
chos de los aparatos para tratamiento de superficies de
$ipo convencional,

En un sentido amplio, la invencion proporelo
ne un aparato movil para el tratamiento de superficics
que puede operarse continuamente y el cual es de utili-
dad en el tratamiento de superficies horizontale§ rela~
tivamente aplanadas, consistiendo dicho aparato de lo
sigulente: un alojamiento con un lado abierto adaptado
pars quedar en confacto oén la superficie por tratar;
los eiementos de proyeccion dentro del aloﬁamienfo pa-
ra dirigir une corriente de partfoules abrasivas ; tra
vés del lado ablerto del alojemiento hacia la superfi-
cle por tratar; los elementos de sello eléstico glredg
dor del lindero del lado ebierto del alojamiento para
limitar el abrasivo gastado; los elementos de cepillo

rotatorio localizados detrds del alojemiento para reoy
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 ilustrativos de algunas modalidades de la invencidn,
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perar el abrasivo gastado que se ha recolectado dentro
del alojemiento y que pasa por el sello elastico duran
te el movimiento del aparato sobre la superficie que se
trata; y los elementos de recirculscion pars regresar
el material abrasivo gastado recuperado hacia loslela-
mentos de proyeccion.

E1l aparato movil para limpieza de superficies
de operacidn continue de ests invencion puede autbimpq;
sarse o impulsarse mediante otro vehiculo o medios tal
como un tractor o camion, Ventajosamente, se autoimpul
sa ya sea con un motor o maquina de gasolina de temafio
adecuado, '

El aparato movil de operacidn continua de es-
ta invencidén se puede adaptar facilmente & una gran va-
riedad de usos y, consecuentemente, es sumamente préc—
tico ¥ de fécil venta, DPor ejemplo, el aparato puede
adaptarse para su uso en el tratamiento de superficies
como las tapas y fondos de los tanques de almacenamiep
%o de petroleo, cubiertas de barcos, superficies de con
creto como las pistas de aeropuerto y las carrsteras,
placas de acero antes de pintarse o de someterse a otro
tratamiento, ete.. Por lo general, las superficies por
tratar deben ser horizontales y relativamente aplanadas,

Los esquemas anexos propercionan un me jor en
tendimiento de le naturaleza y objetivos de la presen-
te invencionj sin embargo, estos esquemas solamente son
la figura 1, es una vista lateral de un aparg

to para limpieza de superficies autoimpulsado de acuer-

do con la invencion,
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La figura 2, representa una vista de frente de
un aparato para limpieza de superficies autoimpulsado ag
gin la invencion, , ;

La figura 3, es wna viste inferior de los ele-
mentos de sello y del ceplllo rotatorio de utilidad en
el aparatd de la figura 1 y 2,

La figura 4, representa una proyeccién parial
mente en seccidn de una parte de los eleméntos de eleva
dor de cinta continua que Aispone de los elementos de
cubeta utilizedos en el aparato de las figuras 1 y 2.

El sistema representédo en las figuras 1 y 2
65 un aparato para la limpieza de superfities autoimpul
sado segin la presente invencidn, Mds particuwlarmente,
en las figuras 1 y 2 el sello 1 rodea el iado ablerto
del alojamiento 2 que esta adaptado para Auedar en con~
facto con la superficie & trater, FEl aelio es lb sufi-

cientemente elastico para pasar sobre las aonstrucoio-

nes presentes en la superficie y permitir que el mate-

.rial abrasivo gastado pase sobre el .borde del mismo -

cuando el aparato se.mueve sobre la supefficie por tra
tar, De preferencia, el sello se construye de un elag
tomero de poliuretano resistente a la abrieidn con vg-
lor de Durcmetro cercano a TOA-80A. No obstante, el

sello puede construirse de cualquier material o resins

sintética con la suficiente elasticidad o; flexibilidad

para perﬁitir el paso del abrasivo por debajo del mismo
a medida que el apaiato se desplaza sobre la superficie,
Como ejemplos de otros materialesladicionalea de tipo

elastomérico son de mencionarse ’los cauchos naturales,

cauchos sinteticos como los preparados & base de buta-
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dieno o butadieno'y estireno, u otras resinas eldstioas
convencionales., El alojamiento 2 se construye de modo

que el lado ablerto del mismo en combinacion con el Bo=
1lo 1 quede en contacto con la superficie por tratar en

tal forma que se evite la fuga de material abrasivo gas

tado y la descarga de arenisca o polvos hacia la atmos-

fera, excepto en cuanto al paso de abrasivo gastado por
debajo del sello, El sello auxiliar de caucho 7 previse
he el paso de aire o de abrasivo entre el alojamlento 2
y el sello principal 1. El alojamiento normalmente es
de un metal como el acero o aluminio y dispone también
convenientemente de un recubrimiento resistente a la
abrasion en las porciones internas del mismo que se en
cuentran en contact§ con el material abrasivo de rebote.
Como ejemplos de tales materiales de recubrimiento, son
de mencionarse las poliolefinas de alta resistencia oomo
el polietileno o el carburo de silicio u otros materia-
les resistentes a la abrasidn que son de disponibilidad
comercial, |

. Los elementos de proyeccidn 3 estan represen=
tados por el volante centr{fugo impulsedo por unlmotor
eléctrico de alte velocidad 4. Normalmente, el volan-
te centr{fugp opera a cerca de 1,000-4,000 rpm, : Se puge
de hacer uso de otros elementos de proyeccidn como 10S
que utilizan corrientes de gas comprimido en lugar de
la fuerza centrifuge, aunque el volante centrifugo es
mas eficiente y por lo tanto se prefiere. El volante
centr{fugo 6s un sistema convencionel de disponibilidad
comercial, tal como ol volante de tipo Wheelabrator, El

abrasive que generalmente se alimenta mediante control
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por gravedad se encauza hecia el centro del volante que

gira a gran velocidad. El abrasive se impulsa pésteu
riormente por medio de la fuerza centrifuga a lo largo
de las hojas del volante hasta que abandons el mismo a
modo de una corriente controlsda en una abertura disefia
da previamente en el alojamiento que rodes el volante.
De preferencia, el abrasivo se dirige hacia 18 superfi-
cie por tratar & un Zngulo pequefio con respecto a la
perpendicular. Por ejemplo, en las figuﬁas ly2ase
muestra un sngulo de 3 & 7% con relacion a la perpendi-
cular. El impagto del abrasivo a un ligero éngulo con
respecto & la perpendicular mejors la limpieza y facili

ta la recuperacion del abrasivo a medida que 1la parte

del abrasivo de rebote pasa directamente por el pasadi- -

z0 5 hacia el depdsito de recoleccion,

Como se indicd antes, la reoupéracion del abra
sivo se ldgra principalmente mediente el uso de wn cepi-

1lo rotatorio, Ia recoleccidn y retencion dentro del se

110 en cuanto al meterial abrasivo gestado es considera
ble, normalmente mayor de 75% y aun de 95% o mas. Como
86 menciond anteriormente, una pequefia cantidad puede

pasar directsmente hacia el deposito de recoleccion 6

por el pasadizo 5. Sin embargo, la mayor parte pasa por

debajo del sello durante el movimiento del aparato so-
bre la superficie por tratar. EL cepillo rotatorio 8
esta colocado directamente atrds del selio 1. Para la
reouperacidn mds eficiente, el cepillo dabe ser ligers
mente més ancho que la abertura del sello 1. EL cepi-
1lo gira a una velocidad controleda en el sentido de

las manecillas del reloj. Observe las flechas en la fi
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gura 1. Ia veloocidad de rotacién se controla de tal
modo que el abrasivo recolectado detras del sello se
recoja y se desplace hacia arriba y luego hacia ade-
lante pars llegar al depdsito de recoleccion 6. En
la figura 1, el cepillo de rotacion se muestra iﬁpul-
sado por un sistema de morot eléctrico 9, una polea y

una banda. El motor eléetrico 9 tambidn se indice oco-

mo impulsor del aparato auntoimpulsado mediante ung trang

misidn hidrostédtica; sin embargo, se puede disponexr de
motores de impulsion separados para cada uno de los -
nismos,

Bajo condiciones normeles de operacidn, el ce
rillo rotatorio se hace funcionar dentro del intervdlo
de aproximadamente 200 & 600 rpm, de preferencia cerca
de 350 & 450 rpm, El cepillo rotatorio es de forma ol
lindrica y por lo general sus dimensiones son de apro-
ximadamente 76:a 190 cm de ancho,y 25.4 a 63,5 cm de
diémetro. El cerdamen puede ser de cualquier material
resistente & la friccidn como el nylén, poliolefines
tal como el polipropileno, acero o aun fibras de cerda
nsturales, Los cepillos rotatorios de particular utili
dad disponibles comercialmente son el RadaxR Y ParalexR
que slabora la Wayne Manufacturing Company.

Como se indico antes, el material abrasivo re

cuperado se dirige hacia el deposito.de recoleccién 6 pox

medio del cepillo. FEl deposito de recoleccidn 6 se en-~
cuentra en la porcidn inferior de los elementos de ele—
vador 10. Los nuevos elementos de elevador 10 consis-
ten de un élojamiento exterior 11 que rodea a una banda
continua 12, Esta dltima dispone a intervdlos de los

medios de cubeta o cuchara 13 que se desceridben con ma=-
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yor detalle posteriormente con referencia a la figura
4. ILa banda continua esta montada en cuatro poleas 14,
de las cuales la 14' constituye la polea de impulsiodn.
El motor eléctrico 15 asi como el sistema de poleé ¥y
banda 16 se muestrs como los elementos para movilizar
lea. poléa 14*, Cuando lds olementos de elevador se ho-
cen operar, la bands se desplaza en wna trayectoria ocom
tinua en el seéntido de las manecillas del reloj. ;Los

elementos de cuchara o cubeta 13 se encuentran vacios du

- rante sus desplazamiento vertical hacia abajo'en el cir

culto continuo, A medida que se Gesplazan hord zontal-
mente por el deposito de recoleccidn 6, la cuchara en si
se enouentra‘en una posicidn de recoleccion vertical,
Continuando su ourso en la trayectoria vertical hacia
arriba, la cuchara o:cubeta se encuentra llena de mate~
rial abresivo, Al llegar a la parte superior de la trs
yectoria hécia arriba. 'ﬁa cuchara o cubeta pesa hori-
zontalmente por la parte superior en una pésicién ver-
tical de vaciado., El material abrasivo se'deaearga en
la tolva 17 para su recoleccidn y reciroulacidn contro-

lada hacia los elementos de proyeccion, por ejemplo,

. un volantei centr{fugo. Ios elementos de cuchara o cube

ta se construyen de tal modo que normalmente mis del 95%
del material abrasivo se descargue en la.folva. In oon
secuencia, los nuevos elementos de elevador de esta in-
vencidn disponen de une trayectoria inferior horizontal
de recoleccidn en que los medios de cubets se encuentren
bajo 1a banda, una trayectoria de elevacidn, una trayec
toria superior horizoﬂtal dé descarga.en qus los medios

de cubeta estdn sobre la banda, y una trayectoria de re
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greso descendente, ILas cubetas o cucharas no gquedan
en contacto con la superficie interior del alojamien-
to 11 ni tampoco con el fondo del deposito de recolew
coion 6 cuando pasan por el mismo. Por lo tanto, los
elementos de elevador estdn practicamente libres del
desgaste provocado por la friccién durante el funcio-
namiento, L& banda continus normalmente es una tinta
en V construfda de wn méterial flexible y resistente,
tal como las resinas sinteticas o el caucho.natural.
Opcionalmente, se puede hacer uso de una cadena y rue-

da dentada (en que las cuatro poleas se sustituyen por

cuatro ruedas dentadas) en lugar de la bande en V, Tam

bién se puede emplear cualquier otro elemento elevador
adecvado., Como ejemplos de tales elementos son de men
cionarse los sistemas de ascensor de aire comprimido

i otros elevadores mecanicos convencionales, Sin em~
bargo, el uso del nueve elevador de banda sin fin mejo
ra. la eficencia, reduce los costos de operacion y eli=
mina la necesidad de los sistemas de alimentacidn con
hélice para proporcionar el movimiento horizontal del
material abrasivo,

Ia tolva 17 es de tamaflo suficiente para con
tener el total del material abrasivo durante lo opera-
oién, Por lo general es suficiente con una tolva que
contenga de 28,3 a 11.3 1t. E1 tafiao de la tolva en
las figuras 1 y 2 es de aproximadamente 56.6 1t, lo
cual es suficiente para retener cerca de 272 kg de gra
nella de acero ahrasiva, Otros materiales abrasivos
como las perlas de vidrio, particulas de dxido de alu-

minio, s{lice etc,, pueden ser de utilidad, pero se
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prefiere la granalla de acero,

. La tolva 17 esta conectada directamente al vg
lante centr{fugo 3 mediante el pasadizo 18, la vélvula
19 y el pasadizo en forma de embudo 20, Ia valvula 19
puede abrirse y establecerse para proporcionar uﬁ flujo
continuo de abrasivo desde la tolva al volante centr{-
fugo. ‘ia veloclidad de flujo esta determinada por varios
factores, ftales como el tipo de superficie _por fratar
¥y el efecto deseado en la misma. No obstante, una ve-
locidad de flujo normal es de aproximadamente 272 kg/
min.

El aparato de limplieza con abrasivo de la bpg
sente invencion consiste précticamente de un sistema ce
rrado que permite yna descarga muy pequeﬁa de arenisca
o polvo hacia la atmésfera, Normalmente se dispone de
una o varias ventilas 21 para la recoleccion de la are-
nisca o polve, La ventila o ventilas forman un pasadi-
zo o pasadizos hacia un sistema de recolecgién dg pol=
vo, tal como un ventilador y recolector de bolsa para
polvos. Siendo as{, el sistema cerrado se hace funolo-
nar.nérmalmente bajo las condiciones de vapio ori%ina~
das pér el ventilador u otros medios de recolscoion., El
vac{o es suficiente para la remocion selectiva de;la
arenisca y particulas de polvo formadas durante la ope~-
racion ya que estas son lo suficientemente mis lfgeras
que el abrasivo, | '

Asimismo, el aparato auftolmpulsado de esta in
vencidn por lo general dispone de un motor eléctrico o
de gasolina como elementos de impulsion o propulsion,

Observa nuevamente el motor eléetrico 9 que iﬁpulsa el
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cepillo rotatorio y el aparato por medio del volante
22, Sin embargo, como se indicd antes, solamente se

t
prefieren los sistemas de autoimpulsién de esta ;nven—

)
1

eion. o

El aparato pars limpieza de suﬁerficieé ocon
abraesivo de la presente invencion generalmente funclo-
ne & velocidades dentro del intervdlo de O hasta cerca
de 122 m/min, ya sea auwtoimpulsado o impulsado con 0iros
elementos, Para el caso de velocidades bajas, los sis-
temas de sutoimpulsidn son de mayor utilidad. Ilas velp
cidades de operacidn preferidas sonm cercanas a 6.,1-61
m/min, y generalmente estdn determinadas por el tipo de
superficie por tratar y sl efecto deseado en la nlama,

La figura 3, representa una vista inferior de
los elementos de sello 1 y el cepillo rotatorio 8 de
utilidad para el’aparato de la presente invencidn, lLos
elementos de sello se construyen con materiales flexibles
o eliasticos adecuados como se menciond anteriormente, De
modo convenlente, se adapta la brida o aleta 23 al lado
posterior del sello para dirigir o conducir la corrien~
te del material abrasivo que pasa por debajo del sello
hacia el ceplllo rotatorio para su recuperacion,

La figura 4, representa una viste lateral de
una parte de los elementos de elevador de banda conti-
nua 12 que tienen adaptados los elementos de cubeta o
cucharé 13. la cubeta se adapta ajustaddmente a la ban
da, de preferencia con los elementos de adaptacion em-
butidos 24, tal como remaches o pernos, Ia cubeta o ou
chara tiene una conformacidn interior que permite diri-

gir el abrasivo hacia la tolva cuando se encuentra en la
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posicion de descarga.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposicionés anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta
lle en éuanto no alteren su principio fundamental, sion
do lo que conatituye'la esencia del referidc invento y
por lo que se solicite Patente de Invencidn por 20 afios
en Espafla sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA EL
TRATAMIENTO DE SUPERFICIES; caracterizéndose por lo ei-
gulente:

~ 18,~.Perfecoionamientos en aparatoa para el

tratamiento de superficies, movil y que ﬁuede operarse
continuamente, caracterizados porque se ¢ota & cada apa
rato de un recipiente que tiene un lado abierto adapta-~
do pare quedar en contacto con la superficie por'tratar,
elementos de proyeceion dentro del alojamiento, para ai
rigir una corriente de partigulag abrasivas & través del
lado abierto del alojamiento hacig la s&ﬁgrficieAque se

somete a tratamiento, elementos de sello éléstico alre

 dedor del lindero del lado abierto del aigjamiento rara

limitar el abrasivo gastado, elementos dé cepillo rota-~
torio locallzados atrds del alojamiento éon el lado -
abierto para la recuperacién del abrasivo gastado recg
lectado dentro del alojamiento ¥ que pasa por debajo del
sello eldstico durante el movimiento del aparatorsobre
la superficie por tratar, y elementos de recirculacion
pars regresar el material abrasivo recuperado gastado

hacia los elementos de proyeccion,
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28,- Porfeccionamientos, segin la reivindica- i

olon i, caracterizados porque los elementos de proyecs
cidn consisten en un volante centr{fugo.

38,~ Perfeccionamientos, segin la reivindics-

5 cion 2, caracterizados porque los elementos de recirou~

lacidn consisten en elementos de elevador de banda oon-

tinua, en union con una tolva de almacenamiento, para el i

material abrasivo recuperado gastado,
48,~ Perfeccionamientos, segun la reivindica-

10 oion 3, caracterizados porque los elementos de elevador

~ de banda continua presentan la combinacidn, un alojamien X
! : to exterior que rodea la banda continua; una bands fle-
xible continua que tiene adaptada una pluralidad de elg
mentos de cubete, de tal modo que estos dltimos no se
: . 15. encuentran en contacto durante su operacidn y estdn adap

tados para recuperar y transportar el material en forma

de part{culas desde la parte inferior del alojamiento

hasta la parte superior del mismo pars su vaciado en la

tolva de almacenamiento, elementos de impulsidn para mg

20, Vilizar la banda y mantener a la misma con una conformg i
cidn de cuatro lados, proporcionando as{ una trayecto=-

r{e inferior horizontal de recoleccion exn que los ole=-

mentos de cubeta se encuentran debajo de la banda, una

S e

trayectoria de ascenso, una trayectoris superior hori~
25 zontal de vaciado en que los elementos de cubeta estan

arriba de la banda, y una trayectoria de regreso descen

e pi v et w0 v

dente y una tolva de almacenamiento debajo de la trayeo

RN

5 RATA R

toria de vatiado en la parte superior del alojamiento

ot

para la recoleccidn del material en forma de part{culas

2

300 que se vacua desde wna pluralidad de elementos de cube-

B
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10,

15.

if
i

404353 -5-

ta durante el funcionamiento.

58,~ Perfeccionamientos, segin la reivindica~
olon 1, caracterizados porque ademas se dota de elemen-
tos de impulsidn para propereionar un aparato awutolmpul
sado, :
68,- Perfeccionamientos, segun la reivindica-

!
I

cidn 1, caracterizados porque presenta elementos de re-
coleccidn de polvos, para remover la arenisca puiveri-
zada y el polvo del qaterial abrasivo que se reciroula.

72,~ Perfeccionamientos en aparatos para el
tratamiento de superficies; tal y como queda sustaencial
mente descrito en la presente Memoria y en los adjuntos
dibujos.

Esta memoria, consta de quince hojas, esori-

tes & mdquina por una sola cara,
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