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Perfeccionamientos en grifos.

Solbcitande TMI OPELIA TINITED, entidad inglesa, residente en Kynoch
Works, Witton, Birmingham 63, 7BA, Inglaterra.

R ' La presente 1nven016n se refiere a unos per-
fecoionamientos en- griso,

Normalmente los grifos se construyen con un

ouerpo que tiene una tubuladura solidaria, una abertu-

e ra que atraviesa el cuerpo desde la tubuledura y wn
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mecanismo de accionamiento de vdlvula que mueve un elemen
to de cierre de védlvula hacia una superficie de asiento de
la vdlvula y en sentido contrario a la misma,
Segtn el invento, wn grifo comprande un cuerpo.
que tiene une abertura que lo atraviesa ¥ que alqja de una
forma desmontable ¥ estanca, una unidagd que comprende wna
tubuladura, una caja que aloja un mecanismo de accionamien-
to de vélvula, ¥y un elemento de cierre de vélvulazqug abre
Yy clerra un orificio de vélvula en la unidad al acci§ﬁar
el mecanismo en 1g direccién aproplada, teniendo también la
unidad un conducto que conecta un conducto de admfsidﬁ den-
tro de la tubuladura con uns boca de mlida del grifo ocuando
9@ abre el orificio de 1a védlvula, -
Con las construcciones segtn o1 invento, se pueden
htilizar cuerpos de configuraciones diferentes nientras
que se emplean la mismg construceidn de mecanismo de aceio-
hamiento & vdlvula ¥ conjunto de cajm ¥y tubuladura.ifof lo
banto, se pueden utilizar muchag plezas de disefio comin en
fiversas configuraciones de cuerpo, reduciendo de éste modo,
un minimo sbsoluto el costo general-de toda una gama de
modelos de grifos,
El conjunto de caja y tmpuladura puede ser un con-
Junto compuesto donde la tubuladura Yy la oaja sge sujetan
entre s{ después de sy fabricacién. No obstante, en wna
modalidad de preferencia, que es relativemente econémica
en su fabricacién el conjunto se fabrica de material de
Pléstico y se moldea de una forma enteriza,

El conjunto se puede ensamblar en el cuerpo por
cualquier medio aceptable y s8e puede alojar a roseca dentro

de la abertura., No 6bstante, simplifica el procedimiento
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|ticularmente cuando el cuerpo se moldea de material de plés

|caso, la abertura puede estar provista de un escalén produ-

de fabricacién cuando no se utilizan roscas internas} par-

tico. Es preferlble que el congunto se situé en posiciébn

de funcionamiento dentro del cuerpo por degplazamiento axia
deslizante del conjunto en el interior de la abertura, en
cuyo caso se habilitan un primer .y un segundo dispositivo
para evitar el desplazamiento aiial del conjunto respectiva;
mente en una u otra dirececién fuera de su posicidané fun- |
éionamiento. Es muy éonveniente'@ue el primer diqubitivo
sea una tuercs que se aloja sobre una rosea externa;de la
tubuladura y que impone un empuje axial sobre unaisﬁﬁerfi-
cie del cuerpo en un extremo de la abertura, o que puede
imponer un empuje axial amobre uh lado de un articuiv en el
que se acopla el grifo, para evitar el desplazamlento axial
del conjunto en una direcciédn. Para evitar el desp]azamien—
to en la otra dlreccién, el segundo dispositlvo comprende
superficies de contacto del oonjunto ¥y el cuerpo. En $ste

cido por una reduccién en su diémétro, ¥ una superficie ex-
tendida axiglmente del esealén forma una de las superficies
de contacto y hace tope contrs una superficie del con junto,
Como variante, un saliente o salientes del cuerpo penetran
en la abertura y hacen toﬁe contra una'superficie del con-
Junto. No obstante, para conseguir facilidad ¥ baratura de
fabricacién es preferible,que la abertura sea de seccién

transversal constante y drea constante en toda su longitud
Y que.se habilité un tope sobre eleconjunto que se acopla

con una superfiéie exterior del cuerpo distante &el primer
dispositivo con lo que el éuerpo queda agarrado entre el

digpositivo para evitar el movimiento axial del conjunto,
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A continuacién se describen ciertas modalidades
del invento, a titulo de 8 jemplo, tomando como referencia
los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1, es una vista en seccidn trangversal
de un grifo acoplado a la parte superior de una pila,

La figura 2, es una vista en seceién de uns par-
te del grifo, que forma una modificacién de la primera modg
lidad, _

La figurs 3, es una vista de costado, parcialmen-
te en seccién, de un grifo mezclador que forma la segunda
modalidad; y -

La figura 4, es une vista similar a la figura 3,
de una tercera modalidad,

Segin se ilustra en la figura 1, en una primera
modalidad el grifo comprende un cuerpo 1 con una aberturs
cilindrica 2 que se extiende desde la parte superior a 1s
inferior del cuerpo y que aloja un conjunto enterizo 3 de
tubtuladura y caja para un mecanismo de accionamiento de
védlvula 4, El cuerpo y la caja, asi como las plezas del
mecanismo se moldean todos ellos de un copolimero acet{li-
G0, sunque etridentemente se pueden utilizar otros materig-
les de plédstico apropiados. El cuerpo forma también parte
integra de un cafio de sslida 5 ¥y un conducto de salida 6
del mismo penetrs en 1a aberturs 2.

El conjunto 3 se aloja deslizantemente dentro de
la abertura 2 de forma que 1la tubuladura 7 del conjunto
desciende desde la abertura cuando el conjunto se encuenirsg
en la posicidn de fﬁncionamiento dentro del cuerpo. El con-

Junto se sujeta en esta posicién por un primer ¥ un ssgundo

dispositivos para evitar su desplazamiento., El primero de eg
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tos dlspositivos comprende una tuerca de tubuladura 8 parae
sujetar el grifo a una pila 9, La tubuladura se aloja en
un agujero 10 de la parte supe;iof de la pila y la tuerca
se aprieta sobre la tubuladura y contra la superficie in-
ferior de la parte superior de la pila., E1 sagundo disposi-
tivo para sujetar el conjunto axialmente en su posicién,
comprende medios de tope previstos por una pestafia radiil
11 de una parte superior del conjunto y que se acopla con
la superficie exterior superior del cuerpo del grifé‘al £id
nal de la abertura 2, El cuerpo del grifo se sujetaipor lo
tanto en posicién entre la pestafia 11 y 1a;tuerca.8;‘Como
la abertura 2 es cilindrica, se deben habilitar medios pa-
ra evitar la roteocién del conjﬁnto dentro del cuerpo al ac-
cionar el mecanismo de accionamiento de la vélvula, Estos
medios adoptan convenientemente la forma de cuatronﬁeque~
fias orejetas 17 que se disponen en el conjunto en la base de
la tubuladura y que se alojan dentro de las esquinas del
agnjero 10 en la parte superior de la pila, puesﬁo que és-
to agujero en su forma tradiciohal suele ser cuadrado,

Con el conjunto ensamblado en el cuerpo segin se
ha explieado, se evita el empleo de hilos de rosca para
unir el conjunto y el cuerpo entre si, simplificando de &s-
te modo el procedimiento de moldeo de las dos piezas, EL
pfocedimiento de moldeo se simplfica adicionalmente hacien-
do que la abertura 2 tenge simplemente forma cilindrica,
El conjunto sé clerra al éuerpo para evitar que se egcape
agua del grifo por medio de dos juntas téricas de caucho
u otro material de pldstico 13 alojadas dentro de canales

anulares 14 hacia la parte inferior Y superior del conjun-

%0, E1 propio cuerpo se cierra conira la parte superior de
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la pila mediante otra junta térica 15 alojada dentro de

un canal anular en la supercie extrema inferior del duer—
po. Se puede utilizar éste canal porque la tubuladura for-
ma parte del conjunto 3, por lo que una parte del molde pa-
ra fabricar el cusrpo del grifo se puede separar axiglmen-
te de la superficie inferior del cuerpo, por lo que el re-
bajo se puede moldear cuando se fabrica el cuerpo dél grifd
No ovstante, en los grifos tradicionales, cuando la ‘ubula-
dura forma parte del cuerpo, si el cuerpo se moldeﬁg las
plezas moldeadas se tienen que separar radialmente dé la
tubuladurae, por 1o que no se pueden formar ningunﬁfaﬁajo
en la superficie inferior del cuerpo durante esta operacién
Dicho rebajo se tendria que formar emtonces por un procedi-
miento adicional de fabricacién que comprende una operacién
de mecanizacién, cuya operacidén aumenta el costo dél grifo,
Por lo tanto, normalmente gse sitﬁa una junta planarentre
el cuerpo del grifo ¥y la parte superior de la pila, No obg
tante, con la modalidad descrita el empleo de la Junta t6-
rica es preferible a la junta piana puesto que se conside-
ra que 44 una mejor estanquidad y no se puede ver cuando
el grifo estd colocado en su sitio,

El conjunto 3 forma también parte integra de una
superficie de asiento de v4lvula 17 que se encara en direc-
cién ascendente al final de un conducto de admisién 18 den
tro de la tubuladura y rodea un orificio de védlvulsg 19
del conjunto. Por encima de la superficie de asiento 17
un énima 20 que continua desde el orificio, tiene una for-
ma no cireular en su extremo inferior para los fines que

se &escribirén més adelante ¥ se conecta por medio de con-—

ductos radiales 21 con un rebajo exterior anular 22 del
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conjunto que se dispone entre las Jjuntas 13 y.que, a su
vez, estd en comunicacién con el conducto de salida 6 del
cafio. Por lo tahto, cuando la superficie de asiento de

1la vélvula no estd tapada, con lo que el orificio queda

5 abierto, el agua puede fluir ascendendo por el conducto
de admisién 18, a través de los conductos 21, hasta el re-
bajo anular 22 saliendo a trav‘s del conducto 6,

Dentro del dnima 20 ge sitta el mecanismo de acci o=
namiento de vdlvula 4, Este mecanismo es del tipo conocido
10, normalmente como véatago de accionamiento no asoandente
' y.comprende un védstago de accionamiento de la vélvula 23
que se aloja de una forma giratoriz en 1la rarte superlor del
énima 20, El véstago de accionamiento queda retenido axiald
mente en posicién en una direccién dentro del énima.’ 20 por
15. medio de una tuerca de retencién 24 alojada a rosca‘en aco
plamiento con la parte exterior del congunto 3y que com-
prende una junta térica 25 sobre una pestafia anular 20 del
véstago. El 4nima 20 en esta posicién tiene una seccién
transversal circular, Queda retenido axialmente en posicién
20. " |{en la otra direcoién por wna llave de grifo 27 que se alo-
Ja sobre un extremo estriado 28 del véstato 26 y se sujeta
en posiciém por medio de un tornillo de ajuste 29 y se man-
tiene a corta distancia.de 1la #uerca 24,

_ El dispositivo de accionamiento de 1s véalvula
25, comprende tambidn un véstago de cierre de vdlvula 30 cuya
seccidn transversal no es circular y'esru0mplementaria

al extremd'inferior del énima 20, para evitar su rotacién
dentro del conjunto 3, mientras que permite sﬁ desplaza-—
miento axial, La rotacién de la 1llave 27 en la direceidn

30. apropiada va acompaﬁada por la rotacién del véstagoe de ac-
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clonamiento 23 y hace que suba o baje el vdstago 30 para
desplazar un elemento de cierre de v4dlvula en forma de dis
co 31 separdndolo de la superficie del asiento 17 6 1lwén
dolo en direccién a la misma, para abrir o cerrar el orifi-
cio de la vAlvula,

En la modaglidad descrita anteriormente, el véstagd
30 queda retenido radialmente en su totalidad dentro del
tuerpo del grifo en la posicién inferior del véstago; donde
queda cerrado la vélvula, y & causa de esto lamayor: parte
del mecanismo accionamiento queda dentro del cuerpo y no
se proyecta por encima del mismo. Por lo tanto, cﬁﬁﬁdo se
utiliza una llave de grifo que se disefia con el fin: de cu-
brir partes del mecanismo, se consizue una llave segdn
se ilustra en el dibtujo de tamafio lo mis pequefio posible
pero consiguiendo el efecto que se desea alcanzar, En ari-
fos de tipo tradicional que utilizan construcciones de tuex]
ca de cabeza tradicionales donde se sujeta el mecanismq
de accionamiento, son necemarias llaves de mayor tamaﬁd
para cubrir las partes del mecanismo de accionamiento adn
cuando se empleen tipos de viistago no ascendentes, puesto
que se proyecta por encima del cuerpo del grifo una parte
del mecanismo mayor que en la modalidad que se describe
en la presente memoria, _

Ademds, a parte de las ventajas expuesfas, segin
se podréd observar, se pueden disefiar nuevosg grifos con
cuerpos de configuraciones diferentes incorporando la mis-
ma construcecién de mecanismo de accionamiento de la vdlvu-
la y conjuntec de caja y tubuladura, segin se han descrito
en esta modalidad, Por lo tanto, ésto significa que se pue-

den reducir las costos generales de produccién de wna gserie
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‘bricacién se ve ayudada también en el caso presente por-

de grifos utilizando piezas comunes. La baratura de fa-

que la abertura dentro del cuerpo para alajar al conjunto
es simplemente de forma cilfindrica.

En una modificacién de laprimera modalidad segin
ge ilustra en la figura 2 se utilize el mismo cuerpo de
grifo y conjunto 3, pero el grifo difiere en el sentido
de que incorpora un mecanismo de accionamiento de vélvula
rue es del tipo de védstago de accionamiento ascendente en
éste caso, la tuerca de retencién 24 se reemplaza por una
tuerca 32 que se aloja a rosca sobre el extremo del con-
Junto 3 Y que tiene una parte cilindrica con rosca inter
na 33 dentro dela cugl se alqja & rosca un véstagpﬁb cie~
rre de vdlvula 34 gque funciona de un modo normal por ro=-
tacibén de una llave 35 paré desnlazar el elementolde.cie-
rre de la vélvula Verticalmente'hécia la superficie de
asiento de 1la védlvula 17 o en dirececién contraria, - .

Las otras modalidades que sedescribirén a conti-
nuacién se refieren a cbnstrucciones de gfifos fabricadas
de copolimero acetdlico como en laprimera modalidad,

En una segunda modalidad seg¥n se ilustra en 1a
figura 3, un grifo mezclador para montarse en una pared
37, comprende un cuerpo de grifo 38 que tiene dos abertu-~
ras cilindricas- 39, cada una de las cuales aloja un con-
junto enterizo 40 de tubuladura ¥y caja para el mecanismo
de accionamiento. Seg¥n se ha descrito en la primera moda-
lidad, el conjunto queda estanco dentrp del cuerpo por
medio de juntas téricas 41 en canalés 42 del con junto,

En esta construceién particular, cada tubuladu-

ra 43 se monta excéniricamente con respecto a los ejes geo|
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.otra o en sentidos opuestos para rermitir que el grifo se

- 10 =

métricos de la caja 44 y la aberturs 39. Esfo se hace mgi
para permitir que el grifo mezclador se pueda acoplar en
aquellos casgos en que la distancim entre los centros de
las ftubuladuras para suministrar el agua al grifo gea di-
ferente a la distancia entre los ejes geométricos de las
aberturas 39, Al girar los conjunto 40 dentro de las asber-

turas, las tubuladuras se desplazan una en dirececién a 1a

aodple a las tuberias con las tubuladuras en la posicidén
necesaria, _‘7:

En la posicién ensamblada del grifo en ia7pared
37, se habilitan medios para evitar el desplazamianto axigl
de cada coﬁjunto 40 con relacién al cuerpo del grifo. Se-
glin se ha descrito en la primera modalidad, el primero de
estas dispositivos comprende una tuerca 45 alojada sobre
la tubuladura de cada conjunto ¥ a tope contra larpared.
En esta modalidad, el segundo dispositivo comprends uns
tuerca 46 que se aloja roscada con el otro extremo del con
junto 40 y se acopla con una superficie anular del cuerpo
alrededor de un extremo de la abertura 59. El cuerpo que-
da retenido de éste modo en posicién entre la pared y la
tuerca 46. Segin se podréd observar en esta modalidad, a
causa de utilizarse las tuercas 45 y 46, la posicién de
funcionamiento de cada conjunto 40 se puede ajustar segtn
sea necesario para acomodarse a diferentes espesores. ds
pared,

Segin se ha deserito en la primera modalidad, cada
conjunto 40 tiene una superficie de asiento de v4lvula 47

la cu4l, cuando queda descubierta, rermita que pase ol

ggua de la boca de admisibén 48 en su tubuladura a través
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de un conducto 51 en el cuerpo de donde fluye hacia el ecafio
del grifo (no ilustrado) que comprende un conducto de sali
da 52,

Un mecanismo de accionamiento de vélvula 53, del
tipo e vdstago de accionamiento no ascendente, tiene una
tuerca exterior 54 que confina al vdstago no ascendente,Es-
ta tuerca se aloja a rosca en el.extremo del conjunto 40
donde se encuentra la tuerca 46 y tiene una pestafia 55 a
tope contra una superficie extrema del conjunto, Uﬂ'vésta—
go de cierre de vdlvula 56 que se extiende desde 1a fuerca
44 lleva un elemento de cierre de vdlvula en formévdé disco

5T para hacer asiento contra la superficie de asiénjo de

1la vdlvula 47,

La construcc@én de esta modalidad ofrece 155 venta-
jas descritas en la primera modalidad en el'sentidb'de que
facilita la fabricacién del cuerpo, partidularmenté'eﬁ vir
tud del hecho de que las sberturas 39 son cilindrices, y
permite que se pueda fabricar una gama de-grifos relativa~
mente varatos incorporando el mismo conjunto de caja y
tubuladura, E1 costo de fabricacién se prbduge también
al minimo en virtud del empleo de un conjunto de caja y
tubuladura moldeado de una forma enteriza,

En una tercera modalidad'segﬁn gse ilustra en lafi-
gura 4, una construccién de grifo mezclador es del tipo
que queda confinasdo por debajo de una superficie horizontal
donde solamente las llaveé ¥y una boca de salida para el
agua mezclada sobresalen por encima de larsuperficie.
Segin se ilustra en la figura 4, el grifo mezcla—

dor comprende un cuerpo que tiene una parte central 58

que actia como cémara mazcladora para el agua que penetra
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por los dos lados de la parte 58 desea partes del cuerpo

del grifo que alojan mecanismos de accionamiento mra abas-

tra solamente una de estas partes de cuerpo 59 puesto que
la otra parte del cuerpo es idéntica., La parte de cuerpo 59
comprende una parte précticamente cilfndrica 60 con una
abertura cilindrica 61 que aloja un conjunto 62 de tubula-
dura enteriza 63 y caja 64 para un meecanismo de accionamien
%o de vdlvula 65. La parte cilindrica del cuerpo se dispone

por debajo de un soporte horizontal 66 con el conjunto 62

saliendo hacia arriba a través del soporte. El conjunto for
mado por el conjunto 62 y la parte de cuerpo del grifo 59
se mantiene en posicién entre un resalto 67 del comjunto 62
y una tuerca 68 que se aldja sobre la tuuladura 63.'E1 re-
salto 67 hace tope contra un anillo de pléstico 69 q@e desg-
cansa sobre la parte superior del soporte 66 y esté provis—
to de una junta decaucho o pléstico 70 acoplada contras el
soporte, Dos juntas téricas 71, alojadas dentro de rebgjos
extremos de la parte cilindrica, se cierran contra la su-
perficie exterior del conjunto 62 a cada lado de un canal
anular 73 previsto en el conjunto., El canal anular se CO=
mmica, a través de conductos radiales 74 en el conjunto,
cén un panima interna 75 dentro de la tubuladura,para que
pueda fluir agua a lo largo de un conducto 76 formado en
una parte tubular de la parte 59 y en la parte 58 donde se
produce la mezcla., La parte 58 comprende también una boca
de salida 77 para agua mezclads que se proyecta a través
del soporte 66 y se sujeta al mismo,

El mecanismo 65 comprende un véstago de accionamien—

tecimientos de agua caliente y fria, En el dibujo se ilus-— |

to no ascendente 78 que se mantiene axialmenie en posicién

por medio de una tuerca de retencién 79 y la 1llave 80, de
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une forma similar a la descrita en la primera modalidad.
Por lo tanto, se permite la rotacién del véstago 78 dentro
de una parte superior cilindrico de un dnima 81 del conjun-|
to 62, Dentro de wna parte inferior no cilindrica del &ni-
ma 81 se encuentra un elementode cierre de vélvula 82 que
tiene una parte de su superficie én acoplamiento con la
parte no circular del énima 81, th la que forma una con-
figuracién complementaria, para evitar la rotacién de vés~
tago 82, El vAstago se mueve en ol sentido axial del con=-
Jjunto por rotacién del véstago 78 para desplazar un ele-
mento de cierre de vdlvula 83 en direccién a la suﬁﬁrficie
de asiento de védlvula 84 o en sentido comtrario,

Como en las modalidades anterioras, esta mOdall-
dad facllita la fabricacién de la parte del cuerpo 59 del
grifo en el entido de que se forma una abertura cilindri—
ca a través de la parte del cuerpo para afectar el conjunto
62. Asimismo losm® bajos para alojar las juntas téricas 71
Yy 72 se moldean fécilmente puesto cue se disponen en el ex-
tremo de la parte éilindrica. Segun se ilustra en esta mo~
dalidad, la parte de cuerpo (el grifo 59 y también la par-
te del cuerpo similar en el otro iado del grifo se forman
separadamente de la parte cenfral,58 para facilitar la fa-
bricacidén. Ulteriormente se unan a la parte central 58,
preferiblemente soldando el materiel de pléstico de dichas
partes entre si, Esta operacién se pueds realizar conve-
nientemente por un procesd de soldadura de inducecién que,
geguin 8e ilustra en la figura 4, comprends el smpleo de un
hilode cobre 85 alojada dentro de un rebajo del extremo

de la parte de cuerpo 59, completamente conflnado por la

parte de cuerpo 58, que se extiende a través de la misma,
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de forma que el hilo queda en Intimo contacto con el mate~
rial de pldstico de ambas partes. Los dibujos ilustran la
forma de las superficles opuestas de las partes 58 y 59
del grifo antes de la operacidn de soldadura. Fntonces ge
hace pasar una corriente eléctrica a través del hilo de co-
bre para que se funda el material de pléstico que lo rodes
¥ se fusione con el hilo empotrado en el pléstico,

NOTA : :

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera de realirarlo en la préctica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones ée detalle en cuanta
no alteren su principio fundamental,Tambiédn se hace constar
que el invento corresponde & una solicitud de patente pre-
sentada en Inglaterra con el nvmero 30267/71 de 28 de junid
de 1971,acogiéndose por lo tanto a los heneficios que COone-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
que constituye la esencia del referido invento, y por lo
que se solicita PATENTE DE INVENCION por veinte afios en
Egpafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN GRIFOS, caracterizdndod
ge por lo siguiente:

l.- Perfeccionamientos en grifos, caracterizados
porque se dota a cada grifo de un cuerpo que tiene una
abertura que la atraviesa y que @loja de una forma desmontg
ble y estanca un conjunfo en el que se dispone una tubu-
ladura, una caja que aloja un mecanismo de accionamiento
de vdlvula, y un elemento de cierre de vélvula que dore

¥y cierra un orificio de vdlvula en el conjunto gl accio-

narse el mecanismo en la direccién apropiada, dotédndose
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' 5y caracter;zados porque sSe dispone en el primer dispositi~

también al conjunto de un conducto que une un conducto
de admisién dentro de 1a tubuladura con una boca de salida
del grifo cuando se encuentra abzerto el orificio de la
vélvula, ,
2.~ Perfeccionamientos segtn 1la reivindicaclén 1,
caracterlzados porqus el conjunto es un conjunto compuesto
donde la ‘tubuladura y la caja se sujetan entre s después
de su fabricacién,. . L
3.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicac¢6n 1,
caracterizedos porque el conjunto se fabrica de material
de pléstico ¥y se moldea de una forms enteriza, ,'
4.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1,
caracterizados porque se dispone en sl conjunto rebajos
anulares que alojan juntas de estahquidad que se cierran
contra la supérficie de 1s aberfura en el cusrpo dal grifo.
5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera 48 las
reivindicaciones anteriores, caracterizados ‘porque ‘so sitda
el conjunto en una posicién de funcionamiento dentro del
cuerpo por desplazamiento deslizante axial qn la aberturs,
¥ porque se habilitan un primer y un segundo dispositivos
vara evitar el desplazamiento axial respectivamente en una
u otra direccidén del conjunto de su posiclén de func1ona—
miento. _
6.- Perfeccionamientos segtn la reivindicacién

vo para evitar axialmente el desplazamiento del con junto,
wna tuerce alojable sobre una rosca externa de la tubuladup
ra para imponer un empuje axial sobre la superficie del
cuerpo en wn extremo de la abertura o que puede imponer

un empuje sobre un lado de un articulo al que seacopla



5.

10.

15.

20,

25,

30.

- 16 -

el grifo para evitar el movimiento axial del conjunto
en una direccidn,

7.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reid
vindicaciones 5 6 6, caracterizados por@ua el segundo dis-
positivo para evitar el desplazamiento del conjunto,com—
prende superficies de tope del conjunto y del cuerpo,

8.~ Perfeccionamieritos segén la reivindicacién 7,
caragterizados vorque la abertura es @e configuracién en
seccién transversal y 4rea constantes en toda su longitud
Yy se prevee un tope sobre el conjunto para aCOplargeroon
una sﬁperficie exterior del cuerpo distanté del primer dis
positivo, .

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de Jas rei-—
vindicaciones anteriorcs, caracterizados porgque la abertu-
ra es cilindriea.

10.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaciohes anterioes, caracterizados porque se alnja
la caja un mecansimo de accionamiento de v4lvula COompue g~
ta de un védstago de accionamiento de vé4lvula no ascendente
que se sujeta giratoriamente dentro de 1la caja y que se
acopla & rosca con un védstago de cierre de védlvula, cuyo
vastago se aloja de una forma axialmente deslizante y no
glratoria dentro de la caja, por lo que al efectuarse el
desplazamiento axial del véstago de cierre de la vdlvula
en la direccién apropiada, causado por la rotacidén del vés-
tago de accionamiento de la vAlvila, el orificio de la v&l-
vula se abre o0 se cierra,

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién

10, caracterizados porque el véstago de cierre de la valvu

la se situa radislmente dentro del cuerpo del grifo por lo



2e

menos en 1a p031016n en que se’ situa cuando el orlflcio
de la vélvula estd cnrrado..

12,~ Perfeccionamientos en grifos, tal y-como
queda sustanciglmentne deﬂcriﬁq en la presente Memoria, Yy
en los dibuJos ad juntos,

_Egta Memoria consta de leCl siete hoaas, escri
tas a méquina por una sola cara._

. T A 7 .
Madr d, AGU.’ 1972 :
"INI OPELLA LIMITED, )
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. 1 GDMEZ -ACERD ¥ rmm-:{
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/




IMT OFTITA LIMITED

3 Hojas-Hoa 1

24

07 27 28

7

7.

7 7
!

LAY 7

FIG. 2
b R T

. i
Y COMEZ Anzeo v MODEY
P b Flrmedon L Gt Ferasadeg
[ A Sos 4D




a8 HOJA3-1

Dy

T AETT AT

45043552

404352

SONSNANN

2777
N
N
N
N
—
) 5

L~

Z

LT

FIG. 3

- 7 AGO, 1872

Dedrid.

30 Y mopmy

Geuta Foras,

L"""

?ﬁ‘bz
1.; \

Ay
o

’U\ L1
i

eom

CREZ A
P pe Flimede |
O/L/L’

)4
4a




7. -
~ N “\\/l %
I 1 [N

PR\ versossd
T\. / v 7
ZEN .-
R
1 N
TN
9 NS S @Y
< &1 N
2 WW\/ / /
< A, \\\
Kﬁ{é‘//\/ \\\ = 7 \\\Lﬂ\\ .
NN
_ | I~ s
~ < ~ ok
Y V@J/ﬂ/s "/_\,
NN\
SNNE
A
V2 2\ 1
\\\ \,, \Lﬂ\\/
b,o / O o ©
™ w <t g

e
B gy
-

- N A *
ST kT
FUNEYRP.> NP S S

A




3 HOTLI-ERI b

37 =
C T T ESe .,

’

msm I AR T
SRALLRLLN RN AN

LLLL L L

ZNR
T o777 77 7 AN

N M A

7 ABO. i57=

- e e i RO A

o TR Eeme—
== AUSD Y popmy
; . £

) =i e ;
; Femvibe Codin Ferg g
AP AN
L o A o \1\/ - v
i
1




¥y

A

s

Py "Heesy

T 1 topautery v og
~43aay A Gazoy Nm....._.....mu o

PUpRN

vV Old

m\m
Wn\\?/i s i
o \A V/ - 3
s s
—/L/ | vhmx.
- / SKO) c8
@ _,

00T

€9
89
29
€ o9
19
IL OL
777
69 99
6L
o8




) - FlG




FIG. 4

! RUY. wiv

Madrid

1 tounz ATIED Y mop

[ A 2 Fhmada: L Geate Forngndd
i — - Pl
N \ <= 1 -

A

L

T

v
»



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



