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* La presente invención se refiere a unos per­
feccionamientos en griso.

Normalmente los grifos se construyen con un 
ouerpo que tiene una tubuladura solidaria, una abertu- 

5. ra que atraviesa el cuerpo desde la tubuladura y un

M-2



n.e.snis,M de accionamiento d. válvula que mueve uu elemeu 
t. de cierre de válvula hacia una superficie de asiente J. 
la válvula y en sentido contrario a la misma.

Según el invento, un grifo comprende un cuerpo 
tiene una abertura que 1. .traviesa y que aloja de una 

f.rma desmontable y estanca, una unidad .ue comprende un. 
u uladura, una caja que aloja un mecanismo de accionamien- 
o de válvula, y un elemento de cierre de válvula-que abre 

y Cierra un orificio de válvula en 1. unidad al accionar 
.1 mecanismo en 1. dir.ccidn apropiada, teniendo también la 
unidad un conducto que conecta un conducto de admisldh den- 
re de la tubuladura con una boca de adida del grito cuando 
se abre el orificio de la válvula*

Con la. construcciones s.gdn .1 invento, se pueden 
utilisar cuerpos de configuraciones diferente, mientra, 
tue se emplean la misma construcción d. ms.anl.mo de accio- 
.ismientod, válvula y conjunto de c.j. y tubuladura. Por 1. 
- t e .  se pueden utilizar muchas pies., de dis.no común en 
h i j e a s  ocnfiguracicnes de cuerpo, reduciendo de éste modo, 
j un mínimo absoluto el costo general de toda un. gama d. 
modelos de grifos.

El conjunto de caja y tubuladura puede ser un con. 
junto compuesto donde la tubuladura y la caja se sujetan 
Entre sí después de su fabric.cidn. No obstante, en una 
modalidad de preferencia, que es relativamente económica 
en su fabricación el conjunto se fabrioa de material de 
plástico y se moldea de una forma enteriza.

El conjunte se puede ensamblar en el cuerpo por 
cualquier medio aceptable y .. puede alojar ,

la abertura. No obstante, simplifica el procedimiento
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de fabricación cuando no se utilizan roscas internas, par­
ticularmente cuando el cuerpo se moldea de material de plás 
tico. Es preferible que el conjunto se situé en posición
de funcionamiento dentro del cuerpo por desplazamiento axial 
deslizante del conjunto en el interior de la abertura, en 
cuyo caso se habilitan un primer y un segundo dispositivo 
para evitar el desplazamiento axial del conjunto respectiva 
mente en una u otra dirección fuera de su posición do fun­
cionamiento. Es muy conveniente que el primer dispositivo 
sea una tuerca que se aloja sobre una rosca externa de la
tubuladura y que impone un empuje axial sobre una superfi­
cie del cuerpo en un extremo de la abertura, o que*puede 
imponer un empuje axial sobre un lado de un articulo en el 
que se acopla el grifo, para evitar el desplazamiento axial 
del conjunto en una dirección. Para evitar el despiazamien- 
to en la otra dirección, el segundo dispositivo comprende 
superficies de contacto del conjunto y el cuerpo. En éste 
caso, la abertura puede estar provista de un escalón produ­
cido por una reducción en su diámetro, y una superficie ex­
tendida axialmente del escalón forma una de las superficies 
de contacto y hace tope contra una superficie del conjunto. 
Como variante, un saliente o salientes del cuerpo penetran 
en la abertura y hacen tope contra una superficie del con­
junto. No obstante, para conseguir facilidad y baratura de 
fabricación es preferible que la abertura sea de sección 
transversal constante y área constante en toda su longitud 
y que se habilite un tope sobre el conjunto que se acopla 
con una superficie exterior del cuerpo distante del primer 
dispositivo con lo que el cuerpo queda agarrado entre el 
dispositivo para evitar el movimiento axial del conjunto.30,



A continuación se describen ciertas modalidades 
del invento, a titulo de ejemplo, tomando oomo referencia 
los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1, es una vista en sección transversal 
de un grifo acoplado a la parte superior de una pila.

La figura 2, es una vista en sección de una par­
te del grifo, que forma una modificación de la primera moda 
lidad.

La figura 3, es una vista de costado, parcialmen­
te en seoción, de un grifo mezclador que forma la segunda 
modalidad; y

La figura 4, es una vista similar a la figura 3, 
de una tercera modalidad.

Según se ilustra en la figura 1, en una primera 
modalidad el grifo comprende un cuerpo 1 con nn^ abertura 
cilindrica 2 que se extiende desde la parte superior a la 
inferior del cuerpo y que aloja un conjunto enterizo 3 de 
tubuladura y caja para un mecanismo de accionamiento de 
válvula 4. El cuerpo y la caja, asi como las piezas del 
mecanismo se moldean todos ellos de un copolimero acetáli- 
oo, aunque evidentemente se pueden utilizar otros materia­
les de plástico apropiados. El cuerpo forma también parte 
integra de un caño de salida 5 y un oonducto de salida 6 
del mismo penetra en la abertura 2.

El conjunto 3 se aloja deslizantemente dentro de 
la abertura 2 de forma que la tubuladura 7 del conjunto 
desciende desde la abertura cuando el conjunto se encuentra 
en la posición de funcionamiento dentro del cuerpo. El con­
junto se sujeta en esta posición por un primer y unssgundo 
dispositivos para evitar su desplazamiento. El primero de e:t
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tos dispositivos comprende una tuerca de tubuladura 8 para 
sujetar el grifo a una pila 9. La tubuladura se aloja en 
un agujero 10 de la parte superior de la pila y la tuerca 
se aprieta sobre la tubuladura y contra la superficie in­
ferior de la parte superior de la pila. El segundo disposi­
tivo para sujetar el conjunto axialmente en su posición, 
comprende medios de tope previstos por una pestaña radial 
11 de una parte superior del conjunto y que se acopla con 
la superficie exterior superior del cuerpo del grifo al fi­
nal de la abertura 2. El cuerpo del grifo se sujeta por lo 
tanto en posición entre la pestaña 11 y la tuerca 8. Como
la abertura 2 es cilindrica, se deben habilitar medios pa­
ra evitar la rotación del conjunto dentro del cuerpo al ac­
cionar el mecanismo de accionamiento de la válvula..Estos 
medios adoptan convenientemente la forma de cuatro peque­
ñas orejetas 17 que se disponen en el conjunto en la base óe 
la tubuladura y que se alojan dentro de las esquinas del 
agajero 10 en la parte superior de la pila, puesto que és­
te agujero en su forma tradicional suele ser cuadrado.

Con el conjunto ensamblado en el cuerpo según se 
ha explicado, se evita el empleo de hilos de rosca para 
unir el conjunto y el cuerpo entre si, simplificando de és­
te modo el procedimiento de moldeo de las dos piezas. El 
procedimiento de moldeo se simplfica adicionalmente hacien­
do que la abertura 2 tenga simplemente forma cilindrica.

El conjunto se cierra al cuerpo para evitar que se escape 
agua del grifo por medio de dos juntas tóricas de caucho 
u otro material de plástico 13 alojadas dentro de canales 
anulares 14 hacia la parte inferior y superior del conjun­
to. El propio cuerpo se cierra contra la parte superior de
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la pila mediante otra junta tórica 15 alojada dentro de 
un canal anular en la superóle extrema inferior del cuer­
po. Se puede utilizar éste canal porque la tubuladura for­
ma parte del conjunto 3, por lo que una parte del molde pa­
ra fabricar el cuerpo del grifo se puede separar axialmen— 
te de la superficie inferior del cuerpo, por lo que el re­
bajo se puede moldear cuando se fabrica el cuerpo del grife. 
No obstante, en los grifos tradicionales, cuando la tubula­
dura forma parte del cuerpo, si el cuerpo se moldea, las 
piezas moldeadas se tienen que separar radialmente de la 
tubuladura, por lo que no se pueden formar ningún rebajo 
en la superficie inferior del cuerpo durante esta operaoiói. 
Dicho rebajo se tendría que formar entonces por un procedi­
miento adicional de fabricación que comprende una operación 
de mecanización, cuya operación aumenta el costo del grifo. 
Por lo tanto, normalmente se sitúa una junta plana entre 
el cuerpo del grifo y la parte superior de la pila. Np obs 
tanto, con la modalidad descrita el empleo de la junta tó­
rica es preferible a la junta plana puesto que se conside­
ra que dá una mejor estanquidad y no se puede ver cuando 
el grifo está colocado en su sitio.

El conjunto 3 forma también parte íntegra de una 
superficie de asiento de válvula 17 que se encara en direc­
ción ascendente al final de un conducto de admisión 18 den­
tro de la tubuladura y rodea un orificio de válvula 19 
del conjunto, por encima de la superficie de asiento 17 
un ánima 20 que continua desde el orificio, tiene una for­
ma no circular en su extremo inferior para los fines que 
se describirán más adelante y se conecta por medio de con­
ductos radiales 21 con un rebajo exterior anular 22 del30.
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conjunto que se dispone entre las juntas 13 y que, a su 
vez, está en comunicación con el conducto de salida 6 del 
oaHo. Por lo tanto, cuando la superficie de asiento de 
la válvula no está tapada, con lo que el orificio queda 
abierto, el agua puede fluir ascendiendo por el conducto 
de admisión 18, a través de los conductos 21, hasta el re­
bajo anular 22 saliendo a travls del conducto 6.

Dentro del ánima 20 se sitúa el meoanismc de accio­
namiento de válvula 4. Este mecanismo es del tipo conocido 
normalmente como vástago de accionamiento no ascendente 
y comprende un vástago de accionamiento de la válvula 23
que se aloja de una forma giratoria en la parte superior dtl
ánima 20. El vástago de accionamiento queda retenido axial^ 
mente en posición en una dirección dentro del ánima'20 por 
medio de una tuerca de retención 24 alojada a rosca en acó 
plamiento con la parte exterior del conjunto 3 y que com­
prende una junta tórica 25 sobre una pestaña anular 26 del
vástago. El ánima 20 en esta posición tiene una sección
transversal circular. Queda retenido axialmente en posición 
en la otra dirección por una llave de grifo 27 que se alo­
ja sobre un extremo estriado 28 del vóstato 26 y se sujeta 
en posición por medio de un tomillo de ajuste 29 y se man­
tiene a corta distancia de la tuerca 24.

El dispositivo de accionamiento de la válvula 
comprende también un vástago de cierre de válvula 30 cuya 
sección transversal no es circular y e s'" oomplementaría
al extremo inferior del ánima 20, para evitar su rotación 
dentro del conjunto 3, mientras que permite su desplaza­
miento axial. La rotación de la llave 27 en la dirección 
apropiada va acompañada por la rotación del vástago de ac-
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cionamiento 23 y hace que suba o baje el vástago 30 para 
desplazar un elemento de cierre de válvula en forma de dis 
co 31 separándolo de la superficie del asiento 17 6 lh;án 
dolo en dirección a la misma, para abrir o cerrar el orifi­
cio de la válvula.

En la modalidad descrita anteriormente, el vástagí 
30 queda retenido radialmente en su totalidad dentro del 
cuerpo del grifo en la posición inferior del vástago, dondt 
queda cerrado la válvula, y a causa de esto lamayor-parte 
del mecanismo accionamiento queda dentro del cuerpo y no 
se proyecta por encima del mismo. Por lo tanto, cuándo se 
utiliza una llave de grifo que se diserta con el fin- de cu­
brir partes del mecanismo, se consigue una llave según 
se ilustra en el dibujo de tamaño lo más pequeño posible 
pero consiguiendo el efecto que se desea alcanzar. En gri­
fos de tipo tradicional que utilizan construcciones de tuei 
ca de cabeza tradicionales donde se sujeta el mecanismo 
de accionamiento, son necesarias llaves de mayor tamaño 
para cubrir las partes del mecanismo de accionamiento aún 
cuando se empleen tipos de vástago no ascendentes, puesto 
que se proyecta por encima del cuerpo del grifo una parte 
del mecanismo mayor que en la modalidad que se describe 
en la presente memoria.

Además, a parte de las ventajas expuestas, según 
se podré observar, se pueden diseñar nuevos grifos con 
cuerpos de configuraciones diferentes incorporando la mis­
ma construcción de mecanismo de accionamiento de la válvu­
la y oonjunto de caja y tubuladura, según se han descrito 
en esta modalidad, Por lo tanto, ésto significa que se pue­
den reducir las costos generales de producción de una serie
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de grifos utilizando piezas comunes. La baratura de fa­
bricación se ve ayudada también en el caso presente por­
que la abertura dentro del cuerpo para alojar al conjunto 
es simplemente de forma cilindrica.

En una modificación de la primera modalidad según 
se ilustra en la figura 2 se utiliza el mismo cuerpo de 
grifo y conjunto 3) pero el grifo difiere en el sentido 
de que incorpora un mecanismo de accionamiento de válvula 
r-ue es del tipo de véstago de accionamiento ascendente,en 
éste caso, la tuerca de retención 24 se reemplaza por una 
tuerca 32 que se aloja a rosca sobre el extremo del.con- 
junto 3 y que tiene una parte cilindrica con rosca ínter 
na 33 dentro déla cual se aloja a rosca un vástago do cie­
rre de válvula 34 que funciona de un modo normal por ro­
tación de una llave 35 para desplazar el elemento de cie­
rre de la válvula verticalmente hacia la superficie de 
asiento de la válvula 17 o en dirección contraria.-

Las otras modalidades que se describirán a conti­
nuación se refieren a construcciones de grifos fabricadas 
de oopolimero acetálico como en laprimera modalidad.

En una segunda modalidad según se ilustra en la 
figura 3) un grifo mezclador para montarse en una pared 
37, comprende un cuerpo de grifo 38 que tiene dos abertu­
ras cilindricas 39, cada una de las cuales aloja un con­
junto enterizo 40 de tubuladura y caja para el mecanismo 
de accionamiento. Según se ha descrito en la primera moda­
lidad, el conjunto queda estanco dentro del cuerpo por 
medio de juntas tóricas 41 en canales 42 del conjunto.

En esta construcción particular, cada tubuladu­
ra 43 se monta excéntricamente con respecto a los ejes geo
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métricos de la caja 44 y la abertura 39. Esto se hace asi 
para permitir que el grifo mezclador se pueda acoplar en. 
aquellos casos en que la distancia entre los centros de 
las tubuladuras para suministrar el agua al grifo sea di­
ferente a la distancia entre los ejes geométricos de las 
aberturas 39. Al girar los conjunto 40 dentro de las aber­
turas, las tubuladuras se desplazan una en dirección a la 
.otra o en sentidos opuestos para permitir que el grifo se 
aoople a las tuberías con las tubuladuras en la posición
necesaria.

En la posición ensamblada del grifo en la pared 
37, se habilitan medios para evitar el desplazamiento axis 
de cada conjunto 40 con relación al cuerpo del grifo. Se­
gún se ha descrito en la primera modalidad, el primero de 
estas dispositivos comprende una tuerca 45 alojada sobre

1

la tubuladura de cada conjunto y a tope oontra la pared.
En esta modalidad, el segundo dispositivo comprende una 
tuerca 46 que se aloja roscada con el otro extremo del con 
junto 40 y se acopla con una superficie anular del cuerpo 
alrededor de un extremo de la abertura 59. El cuerpo que­
da retenido de éste modo en posición entre la pared y la 
tuerca 46. Según se podrá observar en esta modalidad, a 
causa de utilizarse las tueroas 45 y 46, la posición de 
funcionamiento de cada conjunto 40 se puede ajustar según 
sea necesario para acomodarse a diferentes espesores.de
pared.

Según se ha desorito en la primera modalidad, cada 
conjunto 40 tiene una superficie de asiento de válvula 47 
la cuál, cuando queda descubierta, permita que pase el 
agua de la boca de admisión 48 en su tubuladura a través

<
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de un conducto 51 en el cuerpo de donde fluye hacia el caño 
del grifo (no ilustrado) que comprende un conducto de sali 
da 52.

Un mecanismo de accionamiento de válvula 53, del 
tipo de vástago de accionamiento no ascendente, tiene una 
tueroa exterior 54 que confina al vástago no ascendente.Es­
ta tuerca se aloja a rosca en el extremo del conjunto 40 
donde se encuentra la tuerca 46 y tiene una pestaña 55 a 
tope contra una superficie extrema del conjunto. Un vásta­
go de cierre de válvula 56 que se extiende desde la tuerca 
44 lleva un elemento de cierre de válvula en forma de disco 
57 para hacer asiento contra la superficie de asiento de 
la válvula 47.

La construcción de esta modalidad ofrece las venta­
jas descritas en la primera modalidad en el sentido de que 
facilita la fabricación del cuerpo, particularmente en vir 
tud del hecho de que las aberturas 39 son cilindricas, y 
permite que se pueda fabricar una gama de grifos relativa­
mente varatos incorporando el mismo conjunto de caja y 
tubuladura. El costo de fabricación se produce también 
al mínimo en virtud del empleo de un conjunto de caja y 
tubuladura moldeado de una forma enteriza.

En una tercera modalidad según se ilustra en lafi- 
gura 4, una construcción de grifo mezclador es del tipo 
que queda confinado por debajo de una superficie horizontal 
donde solamente las llaves y una boca de salida para el 
agua mezclada sobresalen por encima de la superficie.

Según se ilustra en la figura 4, el grifo mezcla­
dor comprende un cuerpo que tiene una parte central 58 
que actúa como cámara mezcladora para el agua que penetra30.
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por los dos lados de la parte 58 desea partes del cuerpo 
del grifo que alojan mecanismos de accionamiento para abas­
tecimientos de agua caliente y fría. En el dibujo se ilus­
tra solamente una de estas partes de cuerpo 59 puesto que 
la otra parte del cuerpo es idéntica. La parte de cuerpo 59 
comprende una parte prácticamente cilindrica 60 con una 
abertura cilindrica 61 que aloja un conjunto 62 de tubula­
dura enteriza 63 y oaja 64 para un mecanismo de accionamien­
to de válvula 65. La parte cilindrica del cuerpo se dispone 
por debajo de un soporte horizontal 66 con el conjunto 62 
saliendo hacia arriba a través del soporte. El conjunto for 
mado por el conjunto 62 y la parte de cuerpo del grifo 59 

se mantiene en posición entre un resalto 67 del conjunto 62 
y una tuerca 68 que se aloja sobre la tubuladura 63. El re­
salto 67 hace tope contra un anillo de plástico 69 que des­
cansa sobre la parte superior del soporte 66 y está provis­
to de una junta decaucho o plástico 70 acoplada contra el
soporte. Dos juntas tórioas 71, alojadas dentro de rebajos 
extremos de la parte cilindrica, se cierran contra la su­
perficie exterior del conjunto 62 a cada lado de un canal 
anular 73 previsto en el conjunto. El canal anular se 00- 
munlca, a través de conduotos radiales 74 en el conjunto, 
c6n un panima intema 75 dentro de la tubuladura,para que 
pueda fluir agua a lo largo de un conducto 76 formado en 
una parte tubular de la parte 59 y en la parte 58 donde se 
produce la mezcla. La parte 58 comprende también una boca 
de salida 77 para agua mezclada que se proyecta a través 
del soporte 66 y se sujeta al mismo.

El mecanismo 65 comprende un vástago de accionamien- 
no ascendente 78 que se mantiene axialmente en posición 
- medio de una tuerca de retención 79 y la llave 80, de
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52
una forma similar a la descrita en.la primera modalidad.
Por lo tanto, se permite la rotación del vástago 78 dentro 
de una parte superior cilindrico de un ánima 81 del conjun­
to 62. Dentro de una parte inferior no cilindrica del áni­
ma 81 se encuentra un elemento de cierre de válvula 82 que 
tiene una parte de su superficie én acoplamiento con la 
parte no circular del ánima 81, con la que forma una con­
figuración complementaria, para evitar la rotación de vás­
tago 82. El vástago se mueve en el sentido axial del"con­
junto por rotación del vástago 78 para desplazar un ele­
mento de cierre de válvula 83 en dirección a la superficie 
de asiento de válvula 84 o en sentido contrario.

Como en las modalidades anterioras, esta modali­
dad facilita la fabricación de la parte del cuerpo 59 del 
grifo en el entido de que se forma una abertura cilindri­
ca a través de la parte del cuerpo para afectar el conjunto 
62. Asimismo los m  bajos para alojar las juntas tórisas 71 
y 72 se moldean fácilmente puesto oue se disponen en el ex­
tremo de la parte cilindrica. Según se ilustra en esta mo­
dalidad, la parte de cuerpo del grifo 59 y también la par­
te del cuerpo similar en el otro lado del grifo se forman 
separadamente de la parte central 58 para facilitar la fa­
bricación. Ulteriormente se unan a la parte central 58, 
preferiblemente soldando el material de plástico de dichas 
partes entre si. Esta operación se puede realizar conve­
nientemente por un proceso de soldadura de inducción que, 
según se ilustra en la figura 4, comprende el empleo de un 
hilo de cobre 85 alojada dentro de un rebajo del extremo 
de la parte de cuerpo 59, completamente confinado por la 
parte de cuerpo 58, que se extiende a través de la misma,
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de forma que el hilo queda en intimo contacto con el mate­
rial de plástico de ambas partes. Los dibujos ilustran la 
forma de las superficies opuestas de las partes 58 y 59 
del grifo antes de la operación de soldadura. Entonces se 
hace pasar una corriente eléctrica a través del hilo de co­
bre para que se funda el material de plástico que lo rodea 
y se fusione con el hilo empotrado en el plástico.

10.

15.

20.

25.

30.

N O T A  -
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle eK cuantt 
no alteren su principio fundamental.También se hace constai 
que el invento corresponde a una solicitud de patente pre­
sentada en Inglaterra con el número 30267/71 de 28 de junic 
de 1971,acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con­
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 
que constituye la esencia del referido invento, y por lo 
que se solicita PATENTE DE INVENCION por veinte afios en 
España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN GRIFOS, caracterizándo­
se por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en grifos, caracterizados 
porque se dota a cada grifo de un cuerpo que tiene una 
abertura que la atraviesa y que aloja de una forma desmonta 
ble y estanca un conjunto en el que se dispone una tubu­
ladura, una caja que aloja un mecanismo de accionamiento 
de válvula, y un elemento de oierre de válvula queáxre 
y cierra un orificio de válvula en el conjunto al accio­
narse el mecanismo en la dirección apropiada, dotándose
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también, al conjunto de un conducto que une un conducto 
de admisión dentro de la tubuladura con una boca de salida 
del grifo cuando se encuentra abierto el orificio de la 
válvula.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque el conjunto es un conjunto compuesto 
donde la tubuladura y la caja se sujetan entre si después 
de su fabricación. .

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el conjuntó se fabrica de material 
de plástico y se moldea de una forma enteriza.

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque se dispone en el conjunto rebajos 
anulares que alojan juntas de estanquidad que se cierran 
contra la superficie de la abertura en el cuerpo del grifo.

5.- Perfeccionamientos según cualquiera dé las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque so sitúa
el conjunto en una posición de funcionamiento dentro del 
cuerpo por desplazamiento deslizante axial en la abertura, 
y porque se habilitan un primer y un segundo dispositivos 
para evitar el desplazamiento axial respectivamente en una 
u otra dirección del conjunto de su posición de funciona­
miento.

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
5, caracterizados porque se dispone en el primer dispositi­
vo para evitar axialmente el desplazamiento del conjunto, 
una tuerca alojable sobre una rosca extema de la tubuladu­
ra para imponer un empuje axial sobre la superficie del 
cuerpo en un extremo de la abertura o que puede imponer 
un empuje sobre un lado de un articulo al que se acopla
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el grifo para evitar el movimiento axial del conjunto 
en una dirección.

7.- Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones 5 6 6 ,  caracterizados porque el segundo dis­
positivo para evitar el desplazamiento del conjunto,com­
prende superficies de tope del conjunto y del cuerpo.

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 7, 
caracterizados porque la abertura es de configuración en 
sección transversal y área constantes en toda su longitud 
y se provee un tope sobre el conjunto para acoplarse oon 
una superficie exterior del cuerpo distante del primor dis 
positivo.

9-- Perfeccionamientos según cualquiera de Has rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque la abertu­
ra es cilindrica.

-

10.- Perfeccionamientos según cualquiera de las red 
vindicaciones anterioes, caracterizados porque se aloja 
la caja un mecansimo de accionamiento de válvula compues­
ta de un vástago de accionamiento de válvula no ascendente 
que se sujeta giratoriamente dentro de la caja y que se 
acopla a rosca con un vástago de cierre de válvula, cuyo 
vástago se aloja de una forma axialmente deslizante y no 
giratoria dentro de la caja, por lo que al efectuarse el 
desplazamiento axial del vástago de cierre de la válvula 
en la dirección apropiada, causado por la rotación del vás­
tago de accionamiento de la válvula, el orificio de la vál­
vula se abre o se cierra.

11.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
10, caracterizados porque el vástago de cierre de la válvu 
la se sitúa radialmente dentro del cuerpo del grifo por lo
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menos en la posición en r¡ue se'sitúa cuando el orificio 
de la válvula está cerrado. .

12.- Perfeccionamientos en grifos, tal y como 
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, y
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas, escri
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, ' 
IMI ÓPELLA LIMITED,
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