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La invención está relacionada con una válvula 
para ser usada en conexión con salidas de gases para hor 
nos de fusión eléctricos cubiertos.

La mayoría de los procesos metalúrgicos de fu- 
5 sión y reducción son llevados a cabo en la actualidad en 

los denominados hornos de fusión cubiertos que están 
equipados con una bóveda de horno. Esta construcción per 
mite la completa recogida de los gases que se generan du 
rante el proceso, y los gases son usualmente purificados 

10 antes de que se les permita salir a la atmósfera. Las
unidades de homo más pequeHas tiene solamente una insta 
lación única depuradora de gases, y si esta instalación 
falla o debe ser parada por una u otra razón, los gases 
tienen que salir directamente a la atmósfbra a través de 

15 una salida de gas separada durante el período en el cual 
la instalación depuradora de gases está fuera de servicio. 
Esto se hace para evitar la interrupción del funciona­
miento del horno cuando la instalación depuradora de ga­
ses está fuera de servicio. Las unidades de horno mayo- 

20 res estarán equipadas usualmente con dos instalaciones 
depuradoras de gases que están conectadas a cada una de 
dos salidas de gas separadas en el horno. Si una insta­
lación depuradora debe ser parada, la otra puede enton­
ces dar servicio, y el homo puede ser operado continua- 

25 mente aunque la carga tenga que ser reducida. Tales hor-
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nos con dos instalaciones depuradoras de gases no estarán 
usualmente equipados con una salida de gas separada por 
la cual el gas pueda salir directamente a la atmosfera.

Al cambiar de una instalación depuradora de ga 
ses a la otra, respectivamente para abrir la salida a la 
atmósfera, las salidas de gas separadas han de ser abier 
tas y cerradas a mano. El horno es entonces parado y una 
parte telescópica del sistema de gas cerrado es levantada 
después de lo cual la salida de gas del horno es cerrada 
por medio de una tapa. La salida de gas que va a ser usa 
da es entonces abierta quitando otra tapa. Arena, amian­
to o un material similar es usado con frecuencia como ma 
terial obturador de gas alrededor de partes telescópicas 
y tapas.

Los gases de desecho de los hornos de fusión 
están fuertemente cargados de polvo, y tienen una tempe­
ratura de aproximadamente 400-6003(3. Los tipos de válvu­
las de gas conocidos no son por lo tanto adecuados para 
este objeto. Una válvula que debe ser usada en las con­
diciones reales debe ser capaz de soportar depósitos de 
polvo sinterizado asi como deformaciones debidas a la 
temperatura, y simultáneamente debe ser equipada con dis 
posiciones para control remoto de modo que pueda ser 
abierta y cerrada, respectivamente, durante el funciona­
miento total del homo.



El Inventor ha construido ahora una válvula 
que cumple estos requisitos. La válvula de la invención 
es una válvula giratoria que puede ser girada alrededor 
de un eje geométrico vertical en un alojamiento de vál- 

5 vula en un sistema cerrado. La válvula consiste en un dis¡ 
co circular que está soportado central y horizontalmente 
y equipado con una abertura circular, el diámetro de la 
cual corresponde al diámetro de la tubería de gas del hor 
no. El diámetro del disoo debe ser tal que la abertura 

10 circular en el mismo caiga totalmente entre el eje geomé 
trico central y la circunferencia del disco. La distancia 
entre el eje geométrico central del disco y el eje geomé 
trico central de la abertura debe ser por lo tanto mayor 
que el radio de la abertura.

15 La válvula de gas está en la posición completa
mente abierta cuando el eje geométrico central de la aber 
tura coincide con el eje geométrico central de la tubería 
de gas. La válvula de gas es completamente cerrada cuando 
el disco es girado 180S desde la posición abierta. El dis 

20 co es girado por lo tanto 360S cuando debe ser ajustado
desde la posición abierta y a través de la posición cerra 
da de nuevo a la posición abierta. La obturación entre 
el disco y las partes adyacentes del alojamiento de la 
válvula es efectuada por medio de arena u otro material 

25 obturador apropiado correspondiente, que es suministrado
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automáticamente desde un depósito que está dispuesto en­
cima del disco, desplazado 1803 en relación con la sali­
da de gas. El disco, cuya superficie superior está indi 
nada en dirección desde el centro hacia la circunferencia, 

5 llevará con él durante el giro arena desde el depósito de 
arena. Durante el giro, la arena será movida gradualmente 
haoia la circunferencia del disco y formará una obturación 
entre el disco y la pared lateral del alojamiento de la 
válvula. La arena es además movida hacia abajo automáti- 

10 camente bajo el disco y de aquí a la tubería de gas por
medio de rascadores que están dispuestos en la parte in­
ferior del disco. El material de obturación caerá enton­
ces en el horno y será consumido en el proceso de fusión. 
El material obturador es por lo tanto renovado automática 

15 mente cada vez que la válvula es girada 1803. En las dis 
posiciones de obturación usuales, la arena, que es con 
frecuencia aglomerada por sinterización, tiene que ser 
quitada a mano y sustituida por arena nueva, mientras que 
estas operaciones son efectuadas automáticamente en la 

20 disposición de la invención.
La invención se muestra esquemáticamente en las 

adjuntas figuras I y II, de las cuales la fig. I muestra 
un corte vertical a través de una disposición de obtura­
ción, mientras que la fig. II muestra un corte de acuer- 

25 do con la línea AA de la fig. I.
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En las Figuras, 1 es la tubería de gas a través 
de la cual los gases del homo salen del mismo. 2 es el 
alojamiento de la válvula que rodea al disco de válvula 
3. El disco de válvula 3 está provisto de una? abertura 4 

5 cuyo diámetro corresponde al diámetro de la tubería de 
gas 1. El disco de válvula 3 está soportado centralmente 
en el alojamiento de válvula 2 y puede ser girado alrede 
dor de su eje geométrico por medio de disposiciones cono 
cidas que actúan sobre el árbol 6, a través de la trans­

ió misión 7. El disco está equipado además con uno o más
rascadores 5, que están montados en la superficie infe­
rior del disco, 8 es un deposito de arena o un material 
similar que está dispuesto encima del disco 3t y desplar- 
zado 180S en relación con la tubería de gas 1. Cuando el 

15 disco 3 es girado alrededor de su eje geométrico, arena
del depósito 8 será distribuida automáticamente a la su­
perficie del disco, y será movida, debido al giro, hacia 
la circunferencia del disco donde forma una obturación 
entre el disco y la superficie interior del alojamiento 

20 de la válvula. La arena es hecha descender automáticamen 
te por debajo del disco y los rascadores 5 la mueven has 
ta la tubería de gas 1, a través de la cual cae en el hor 
no, donde es consumida. Arena nueva es por lo tanto sumí 
nistrada cada vez que el disco de válvula es girado 180S 

25 y la arena sinterizada y cargada de polvo es apartada y
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quitada cada vez que el disco es girado.
Las figuras muestran la válvula en posición 

abierta con admisión libre para que los gases salgan a la 
atmósfera. La válvula es cerrada girando el disco 1803 

5 de modo que la abertura 4 es llevada justo debajo del de 
pósito de arena 8. La abertura es entonces llenada auto­
máticamente de arena y la válvula se cerrará simultánea­
mente para todo paso de gas. Girando el disco otros 1803, 
la válvula se abrirá de nuevo.

10 La invención se ha descrito anteriormente en
conexión con hornos de fusión eléctricos, pero desde lúe 
go puede ser utilizada también en relación con cualquier 
sistema en que sea necesario la apertura y cierre de con 
ductos de gas.

15

20

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
25 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
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te de Invención en EspaSa, por VEINTE años, aon los si­
guientes s

1. - Una disposición de válvula hermética gira­
toria, especialmente en conexión con tuberías de salida

5 de gas de hornos de fusión eléctricos, caracterizada por 
un disco circular (3) que está soportado horizontal y gi 
ratoriamente en un alojamiento de válvula (2) cerrado y 
provisto de una abertura (4), que está situada fuera del 
eje geométrico del disco y cuyo diámetro corresponde al

10 de la tubería de gas (1), y es menor que el radio del dis 
co.

2. - Una disposición como en la reivindicación 
1, caracterizada por un depósito (8) para arena o un ma­
terial obturador similar, el cual está dispuesto encima

15 del disco (3)y y desplazado 1803 en relación con la tube 
ría de salida de gas (l), desde ouyo depósito es suminis 
trada automáticamente arena nueva sobre y bajo el disco 
(3) cuando éste es hecho girar, formando la arena una ob 
turación entre el disco (3) y el alojamiento de la vál*vu

20 la (2).
3. - Una disposición como en las reivindicaciones 

1 y 2, caracterizada porque la abertura (4) del disco (3) 
es llenada automáticamente con material obturador cuando 
la abertura es situada bajo el depósito (8).

25 4.- Una disposición como en la reivindicación
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10

1?

1, caracterizada por unos rascadores (5) que están dis­
puestos en la superficie inferior del disco (3) y que du 
rante la rotación del disco (3) mueven la arena cargada 
de polvo y sinterizada desde el alojamiento (2) de la val 
vula hasta la tubería de gas (l), a través de la cual cae 
en el homo.

5.- Una disposición de válvula hermética gira­
toria.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, representado en los dibujos que se acompasan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 28  JUM. 1972

P .A.

/Über; 
Por roa
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