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La invencidén esti relacionada con una vilwala
para ser usada en conexiln con salidas de gases para hox
nos de fusién eléetricos cubiertos. )

le mayoria de los procesos metalurgicos de fu-
gion y reduccion son llevados a cabo en la actualidad en
los denominados hornos de fusidn cublertos que estén
equipados con una bdveda de horno. Esta construceion per
mite la completa recogida de los gases que se generan du
rante el proceso, y los gases son usvalments purificados
antes de que se les permita salir a la atmésfera. las
unidedes de horno més pequefias tiene solamente una insta
lacidn dnica depuradora de gases, y si esta instalacion
falla o debe ser parada por una 1 otra razon, los gases
tienen que salir directamente o la atmdafera a través de
una salida de gas separadas durante el periodo en el cual
la instalacidn depuradora de gases estd fuera de servicio.
Esto se hace para evitar la interrupcidn del funciona-
miento del horno cuando la instalacidn depuradors de ga=-
ses estd fuera de servicio. Ias unidades de horno mayo-
res estaran equipadas usualmente con dos instalaciones
depuradoras de gases que estan conectadas a cade una de
dos salidas de gas separadas en el horno. Si una insta-
lacidn depuradora debe ser perada, la otra puede enton-

ces dar servicio, y el horno pusde ser operado continua-

mente aunque la carga tenga que ser reducida. Tales hor-
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nos c¢on dos instslaciones depuradoras de gases no estaran
usualmente equipados con una salida de gas separada por
la cual el gas pueda salir directamente a la atmdsfera.
Al cambiar de una instalacidn depuradora de ga
5 ses a la otra, regpectivamente para abvrir la salida a 1ls
atmosfera, las salidas de gas soparadas han de ser abier
tas y cerradas a mano. El horno es entonces parado y una
parte telescdpica del sistema de gas cerrado es levantada,
después de lo cual la salida de gas del porno es cerrada
10 por medic de wna tapa. La salida de gas que Ve a ser usa
da es entonces abierta quitendo otra tapa. Arena, amian-
to o un material similar es usado con frecuencia como ma
terial obturador de gas alrededor de partes telescopicas
y tapas. o , 7
15 Los gases de desecho de los hormos de fusidn
estén fuertemente cargados.de polvo, y tienen una tempe-
ratura de aproximadameﬁte 400-6002C, Tos tipos de valvu-
las de gas conocidos no son por 16 tanto adecnados para
este objeto, Una vélvule que debe ser usada en las con-
20 diciones reales debe ser capaz de soportar depdsitos de
polvo sinterizado asi como deformaciones eridas a2 la
temperatura, y simultaneamente debe ser equipads con dig
posiciones para control remoto de modo que pueda ser
abierta y cerrada, respectivémente, durante el funciona-

25 miento total del horno.
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El inventor ha construido ahors una vidlwuls
que cumple estos requisitos. la vélvula de la inveneidn
es una valvula giratoria que puede ser girade alrededor
de un eje geométrico vertical en un alojamiento de val-
vula en un sisteme cerrado, la valvula consiste en un dig
¢o clrecular que esta soportado central y horizontalmente
¥ equipado con una abertura circular, el didmetro de la
cual corresponde al digmetro de la tuberia de gas del hor
no. El diémetro del disco debe ser tal que la abertura
circular en el mismo caiga totalmente entre el eje geomé
trico central y la circunferencia del disco. La distancia
entre el eje geométrioo central del disco y el eje geomé
trico central de la abertura debe ser por lo tanto mayor
gue el radio de la abertura.

La valvula de gas estd en la posicion completa
mente abierta cuando el eje geométrico central de la aber
ture coincide con el eje geométrico central de la tuberis
de gas. la valvula de gas es completamente cerrada cuando
el disco es girado 1802 desde la posicidn abierta., El dig
co es girado por lo tanto 3602 cuando debe ser ajugtado
desde la posicidén abierta y a través de la posicidn cerrg
da de numevo & la posicion abierta., La obturacidn entre
el disco y las partes adyacentes del alojemiento de la
valvule es efectuada por medio de arena u otro material

obturador apropiado correspondiente, que es suministrado

—4-



10

15

20

25

22-6-72

P

autométicamente desde un depésito que esta dispuesto en-
cima del disco, desplazado 1809 en relacidn con la sali-
da de gas. E1 disco, cuya superficie superior estéd incli
nada en direccidén desde el centro hacis la cireunferencia,
llevard con 61 durante el giro arena desde el deposito de
arena, Durante el giro, la arena serd movida gradualmente
hacia la cirounferencis del disco ¥y formard una obturacion
entre el diasco y la pared lateral del alojamiento de la
valvula. La srena es ademéds movide hacia abajo automati-
camente bajo el disco y de agui a la tuberia de gas por
medio de rascadores que estan dispuestos en la parte in-
ferior del disco. El material de obturacidn caers enton-
ces en el horno y serd comsumido en el proceso de fusidn.
El material obturador es por lo tento renovado automdtics
mente cade Vez que la valvula es girada 180%, En las dig
posiciones de obturacidén msuales, le arena, que es con
frecuencia aglomerade por sinterizecidn, tiene que ser
quitade a mano y sustituide por arens mueva, mientras que
estas operaciones son efectusdas sutomdticamente en la
disposicidn de ls invenoién.

Ia invenoidn se muestra esquemdticamente en las
adjuntas figuras I y II, de las cuales la fig., I muestre
un corte vertical a través de mna disposicién de obturg-
cién, mientras que la fig., II muestra un corte de acuer-

do con la 1linea AA de la fig. I.
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En las Figuras, 1 es la tuberia de gas a través
de la cual los gases del horno salen del mismo. 2 esel
alojamiento de la vdlwula que rodea al disco de valwula
3. E1 disco de valwula 3 estd provisto de unarsberturs 4
cuyo didmetro corresponde al difmetro de la tuberia de
gas 1. Bl disco de valvula 3 estd soportado centralmente
en el alojamiento de vdlvula 2 y puede ser girado alrede
dor de su eje geométrico por medio de disposiciones congp
cidas que acthan sobre el arbol 6, a travéds de la trans-
misidén %e El disco estd equipado ademés con uno ¢ més
rascadores 5, que estan montados en la superficie infe-
rior del disco, 8 es un depdsito de'arena 0 un material
similar gue estd dispuesto encima del disco 3, y despla-
zado 1809 en relacidén con la tuberia de gas 1. Cuando el
disco 3 eg girado alrededor de su eje geométrico, arena
del depdsito 8 serd distribuida automiticamente a la su-
perficie del disco, y sers movida, debido al giro, hecia
la circunferencia del disco donde forma una obturacidn
entre el disco y la superflcie interior del alojamiento
de la vélvula, La arena es hecha descender awtomaticamen
te por debajo del disco y los rascadores 5 la mueven has
ta la tuberia de gas 1, = través de la cual cae en el hop
no, donde es consumida. Arena nueva es por lo tanto sumi
nistrade cada vez que el disco de véalvula es girado 1802

¥y la arena sinterizada y cargada de polvo es aparteda y
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quitada cada vez que el disco es.girado.

Las figures muestran la vélvvla en posicidn
ablerts con admisidn libre para que los gases salgen a la
atmdafers. La vélvula es cerrada girando el disco 180¢

5 de modo que la abertura 4 es llevada justo debajo del de
pésito de arena 8. Ia abertura es entonces llenada guto-
méticamente de arena y la valvula se cerrard simultinea-
mente pare t0do paso de gas. Girando el disco otros 180¢,
la vilvula se abrird de nuevo.

10 La invencidn se ha descrito anteriormente en
conexion con hornos de fusion eléetricos, pero desde lug
go puede ser utilizada tembién en relacidén con cuslquier
sistema en que sea necesario la apertura y cierre ds con

ductos de gas.

15
REIVINDICACIONES
20
Tos puntos de invencidn propis y nueva, que se
25 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
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te de Invencion en Espafia, por VEINTE afios, mon los si-
guientess

1.~ Una disposicidn de vélvula hermétice gira-
toria, especialmente en conexidén con tuberfas de salida
de gas de hornos de fusidn eléetricos, carascterizada por
un disco circular (3) que esta soportado horizontal y &l
ratoriamente en vn alojamiento de vdlvula (2) cerrado y
provisto de una sbertura (4), que esta situeda fuera del
eje geométrico del disco y cuyo diametro corresponde al
de la tuberfs de gas (1), y es menor que el radio del dis
0.

2.~ Una disposicion como en la reivindicacion
1, caracterizada por un depésito (8) para arens o un ma-
terial obturador similer, el cual estd dispuesto encima
del disco (3), y desplazado 1802 en relacidn con la tube
ria de salida de gas (1), desde ouyo depdsito es suminis
trada automaticemente srena nmeve sobre y bajo el disco
(3) cuando éste es hecho girar, formando la arena una ob
turacion entre el disco (3) y el alojamiento de la vélvy
la (2).

3.= Una disposicién como en las reivindicaciones
1 y 2, carscterizada porque la abertura (4) del diseo (3)
es llenzda eutomdticamente con material obtnradér cuando
la aberturs es situade bajo el depdsito (8).

4.~ Una disposicidn como en la reivindicacidn
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1, caracterizada por unos rascadores (5) que estén dis-
puestos en la superficie inferior del disco (3) y que dm
rente la rotacion del disco (3) mueven la srena cargade
de polvo y sinterizada desde el alojamiento (2) de la val
5 vula hasta la tuberia de gas (1), a través de la cual cae
en el horno.
5.~ Una disposicidén de vidlvmla hermética gire-
toria. 3
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
10 tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Este Memoria conatz de nueve hojas eseritas a

4
maquing por une sola cara.

28 JUN. 1972

15 Medrid,
P° A.
22-6-172 -9~
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