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D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICION̂  ADHE­
SIVAS SOLIDAS") 'á favor de la  firma ihgÍesá"ADHESIVE TAPIS LI- 
NÍTED, residente en Borehamwood, H e r t f o r r ! ^ (In g ia+ ^ -^ )^ -

MORIA DISCR!

I&ta invención se re fie re  a composiciones adhesivas 
sólidas, las cuales pueden ser presentadas en forma de barra, 
aplicándose a la  capa inferior por medio de un frotamiento l i ­
gero.

5* Son conocidos dos lápices de adhesivo, pero ambos pre­
sentan desventajas. EL sistema de cera viscosa transfiere  el ad­
hesivo por el calor de fricción producido en un frotamiento vi­
goroso. EL frotamiento vigoroso y la  tendencia a agarrarse pue­
de dañar la  capa in ferio r sobre la  que el adhesivo es aplicado;

O. por otra parte, se  puede producir una delaminación de papel, 
bien inmediatamente o a l ra to  de haberse aplicado, lo  cual r e ­
su lta  se r una desventaja en el caso cuando, por ejemplo, una ha-
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ja  de papel tiene que ser colocada exactamente sobre la  capa 
in fe rio r. EL sistema de gabán adhesivo gelatinoso se deforma 
fácilmente cuando se aplica vigorosamente, pero cuando algo de 
esta composición adhesiva es dejada en contacto con el a ire  en 

5. e l extremo del tubo que lo  contiene# se produce una pérdida de 
disolvente ocasionando una masa mueilaginoea la  cual no puede 
ser aplicada.

10.

15.

Un objeto de la  invención es el de proporcionar un 
láp iz de material adhesivo el cual re s is te  la  deformación pe­
diendo ser aplicado fácilmente por frotamiento ligero . Otro ob­
jeto  es el de proporcionar un láp iz  de material adhesivo el cual 
en la  pérdida de disolvente forma una oapa dura la  cual re ta r­
da la  posterior pérdida de disolvente# pudiaido dicha capa ser 
retirada para así dejar expuesto material adhesivo el cual pue­
de ser entonces trasladado en la  forma anterior.

La invención consiste en un láp iz  de material adhesivo 
en la  forma de una emulsión de agua en aceite de una cera en la  
cual el adhesivo se encuentra entera o principalmente en la  fa­
se acuosa. No existe tendencia a agarrarse cuando el láp iz  es 
aplicado a la  capa in ferio r ya que no existe adhesivo o s i  exis­
te  es en una cantidad mqy pequeSa en la  fase de cera continua, 
pudiéndose por tanto aplicar el lápiz suavemente.

EL adhesivo puede ser cualquiera que sea soluble en 
agua o alcOhol bien natural o s in té tico , por ejemplo, alcohol 

25. de polivinilo, ácido polimetacrílico, pdiacrilam ida, copolíme­
ros de acrilamlda, sales de ácidos po liacrílicos, poliv in ilp irro- 
lidona, derivados de o el 01 osa, copolímaroe de anhídrido maleico, 
y etileno, copolímeros de éter metil v in ílico , acetato de poli­
v in ilo , etc. Se prefiere sobre todos polivinilpirrolidona car- 

30. boxilado.
EL disolvente puede comprender uno o más alcoholes mul- 

tivalentes, por ejemplo, metand, e tan d , isopropand, g l ic e rd ,
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t
e tilenglico l, alcohol éteres por ejemplo metoxi-etanol, dipro- 
pilenglicol pudiendo inc lu ir agua ta l como en agua/mezclas disol­
ventes orgánicos pía? ejemplo agua/acetona, agua/etanol. etc. Hay 
cierta  preferencia por un sistema acuoso.

Pueden ser usados plastificadores para dar viscosidad 
a l adhesivo y controlar el secado de éste* en la  capa inferior 
sobre la  que se aplica el adhesivo, Tri y te tra -e tileo g lico l, 
so rh ito l, manitol, glucosa, g licero l, propiienglicol, p o lie ti- 
le n g lic d  y pdipropilenglicoles de bajo poso molecular pueden 
ser usados. Hay cierta  preferencia por g licero l.

La cera puede ser uno o dos éteres saponificados par­
c ia l o completamente de ácidos de a lto  peso molecular con varios 
alcoholes, ambos natural y s in té tico , cera de poli e t i l  en o oxida­
da, cera de parafina, cera de parafina clorada, glicáridos de 
ácido grasos, aceites y alcoholes grasos hidrogenados. Hay cierta 
preferencia por ceras de ¡éster.

La cera puede ser de viscosidad ligera , pudiéndose re ­
forzar esta par la  adicién de resinas, por ejemplo, resinas de h i- 
drocarbono, poliostireno, acetato de etilenvinilo  y derivados de 
resinas. Si la  cera se deja demasiado viscosa, las propiedades 
de traslado suave disminuyen.

EL emulsionador puede ser no-i6nico, oatiónico, anióni­
co, o mezclas resultantes de éstos, de forma que en combinación 
con loe otros ingredientes, produce una emulsión agua/aceite.
Hay cierta  preferencia por emulsionadores no-iónicos, en particu- 
iar_el óxido de polietileno, ésteres da fenoles y éste r33 grasos. 
EL emulsionador puede también actuar como lubricante en el lápiz 
adhesivo.

Los siguientes son ejemplos de los tipos de emuLs i  ama­
dor es que pueden s er usados.
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No-ionicos : i t e r e s  de polioxietileno de en f  enr# ásteres 

de polioxietileno de en ácido graso, ¡ásteres de 
polioxLpropileno de fenoles y ácidos grases, 
ásteres de polioxietileno polioxipropileno de 
fenoles y ácidos grasos, glicéridos de ácidos 
grasos, ásteres de ácidos graso sorbí tico , ami­
das de áoido graso, emulsionad ores de presen­
cia natural-derivados de lanolina y colesterol.

Catiánicos : Aminas etoxiladas, compuestos de amonio cuater­
nario.

Aniónicos; : Jabones, sulfonatos, fosfatos.
EL sistema puede contener color y fragancia.
Las, cantidades preferidas para los componentes prin­

cipales son 10-40 % de adhesivo (preferiblemente 20-35 %),
10-80 % de componente liquido (preferiblemente 30-70 %) y 10-50% 
dé cera (preferiblemente 15-30 %).

Para formar un láp iz  adhesivo, cera derretida o cera 
con aditivos pasa a una solución caliente de adhesivo, la  cual 
es agitada a una temperatura entre 6(1.959 c. La emulsión resul­
tante es echada en moldes donde se deja enfriar. EL adhesivo 
pasa a la  pieza in ferio r por un ligero frotamiento. Cuando se 
aplica a un papel se forma una unión casi inmediata, pero solo 
después de que el disolvente se ha secado parcialmente se  pro­
duce delaminación. B3to quiere decir que hqy un retraso apre­
c i a r e  antes que la  banda de adhesivo se haga más fuerte que 
el papel. EL adhesivo unirá materiales los cual33 permitirán 
la  evaporación o absorción del disolvente# por ejemplo, papel, 
gasa, cartón, te jido , poliostireno expandido y madera porosa 
entre s í  y a plásticos, materiales de vidrio y cerámica. EL 
adhesivo de la  invención puede ser dispersado desde un receptá­
culo convenientemente.
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Loa siguientes ejemplos indican como la  invención 

puede ser puesta en práctica.
Ejemplo 1

Agua (450 g), Sorbitol (lOO g.) y polivinilpirrolido- 
na E3)0 (200 g.) fueron calentados a 909 C agitándola y manteni­
da á 909 0 hasta su completa disolución. Cera de áster (Hoechst 
BSl}) (250 g.) a 909 c fue echada despacio a la  soiucijón a la  vez 
que sé agitaba. La'emulsión producida fue echada en moldes de­
jándola so lid ifica r par enfriamiento. EL láp iz  adhesivo podría 
ser aplicado fácilmente a las superficies a ser unidas.
Ejemplo 2

Agua (25 g) t g lic e rd  (5 g.) poiivinilpirrolidoná 
KpO (10 g .) ,  poiivinilpirrolidoná (15 g.) fueron calenta­
dos á 909 o. agitándola y mantenida a 909 o hasta su completa 
disolucián^ Cera de áster ESE (35 g*) y un derivado de resina 
(Staybelite ^ t e r  10) (19 g.) fueron agitados a 909 c hasta con­
seguir una mezcla homogénea. La mezcla de cera fue echada des­
pacio a un molde a la  vez que la  disolución se seguía agitando. 
La emulsión producida fue echada en moldes donde se dejó so li­
d ificar por enfriamiento. De esta forma el lápiz adhesivo se 
podría aplicar a las superficies a unir fácilmente.
.HasRLs.3.

Aguan (25 g . ) , g licerol (5 g.)* poliv in ilp irro lido­
na Kgp (10 g.) poiivinilpirrolidoná E^p (15 g.) fueron calen­
tados a 909 C agitándola y manteniéndola a 909 c. hasta su com­
pleta disolución. Osera de ester ESE (35 g.) y un derivado de 
resina (S tayb iilité  Ester 10) (19 g.) fueron agitados a 90a c 
hasta conseguir una mezcla homogénea. La mezcla de cára fue 
echada despacio a un molde a la  vez que la  disolución se sególa 
agitando. La emulsión producida fue echada en moldes donde se 
dejó so lid ifica r por enfriamiento. EL láp iz  adhesivo asi pro­
ducido se podía aplicar a l papel fácilmente*
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Ejemplo A
Una s olución de dextrina (Amtsol almidón especial 07000 

(D1121) de Com Products Limited) (ÍO g .) ,  alcóhd de polivinilo 
(gradoMoviol N ^ g g  de Hoechst) (6 g.) /  alcohol de polivinilo 

5* (grado Movid de Hoechst) (8 g .) ,  g lic e rd  (5 g .) p d ie -
tileng lico l (Cárbowax 300 de Union Car "bidé) (12 g.) , hexameta- 
fosfato de sodio (^ tab iiizad ó r separable y de emdsión ( l  g.) 
y agua 36 g. fueron calentados a 90a c. Una mezcla deWaxESS 
(Hoeohst) (18 g.) con emdsionadorta ZL06 (Hoechst) (1,'5 g.) y 

10. t&iem 4107 ('áster"de ácido graso) (0,5 g.) fue calentada a 9Óa C 
y agitada én presencia de la  solución a d i t iv a .
Ejemplo^

Una solución de alcOhd de polivinilo  (Movid . . )  
(21 g.) g l ic e rd  (4 g.) p o lie tilen g licd  (Carbomáx 300 de Uhion 

1$. Óarhide) (10 g.) y hexametafoefato de sodio ( i  g.) fúé mezclado 
con una s olución acuosa de un copdimero acrilico  (C lased H A 2 
de Allied Colloids (Fabricantes) Co+ Ltd.) (10 g.)^ Las sducio - 
nea mezdadas fueron calentadas a 90a c. I&iá mezcla de cera ESS 
(Hoechst) (18 g.) y un emdsificador'-. Unem 4107 ( ^ t e r  grasó) 

20. (2 g.) fue calentada a 90a C y agitada en prcencía  de la  solu­
ción adhesiva.

FORMULAS CONTENIENDO OTRAS
Elemclo 6

Uha solución de alcohol de polivinilo (MovidpE  ̂ jO-̂ 08de Hoechst) (18 g .) ,  po liv in ilp irrd idona (Luvis^ol K deB.A. 
S.F.) (11 g.) po lietilenglico l (Carbowax 300 de Uhioñ Carbide) 
(12 g .) y agua 58 g. fue calentada a 95^0. Una mezcla de cera 
de Carnauba (amarilla refinada en The B ritish  Wax Refining Co.
L td). (20 g.) y un emulsionador 21Ó6 (de Hoechst) (2 g.) fue ca- 30. . . . . .  . . .  . . .lentada a 95a C. y agitada en presencia de la  solución a d i t i ­
va.
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Uta mezcla de cera de polietileno (BAD 522 de Hoechst) 

(13 g .) , cera microcristalina 140/1455 FBMP'dé'Shell) (9 g.) y 
ún emulsionad or Atmos 300 (glicórido de "ácido d§ico  (2 'g .) fue 

5. calentada a 95  ̂ C y agitada en presencia de la  solución adhesi­
va ta l  como se'ha descrito en el ejemplo 6 (76 g .) .
Ejemplo 8

Una mezcla de cera de polietileno (PAD 522 de Hoechst) 
(13 g.) cera de parafina (Stanlow 125/1303 F ÍMP de Shell) (9 g.) 

10. y tm emuisionador Atmos 3ÓO (Glicérido de'ácidó* oleico) (1 gj) 
fue calentada a 95a C y agiráda en presencia de la  solución ad­
hesiva ta l  como se  há descrito en el ejemplo 6 (77 g .) .
FORMULAS CONTENI INDO OTROS FIEMELOS DE IMULSIONADORIS 
'(PARTiCtÉARWTE AÑIONÍCO Y CATÍÓNICÓ) " *

15. HeaBÍA.9.
Cera de polietileno (PAD 522 de Hoechst) (17 g .) , ce­

ra microcristalina (140/145^ F 'H P de Shell) (7 g¿) y un emulsio- 
nador Catafor 02, estearato ' ( una amina etoxiláda) (3 g.) fue. 
calentada a 95a c, y agitada'en presencia de la  solución adhesi- 

20. va ta l  como se'ha dasorito en el ejemplo 6 (73 g .) .
B.BEÍ.S.1P.

Cera Montan (Hoechst WaxK P S) (28,5 g.) y un emuL- 
sionador Aracel C (sesquideato de sorbitañ) (1,5 g.) fueron 
oalentados a 903 cj Un agente emulsionador y humedecedor (Ter- 

25. g ito l anionico 4 Union Carbide Ltd). (0,7 g.) fue disueltó en 
la  fase adhesiva ta l  como se ha"descrito.en él Ejemplo 6 (69,3 
g.) y calentada la  mezcla a 903 c. Las dos mezclas fueron agi­
tadas juntas a 903 o. -  - -
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindicacio­
nes, con prioridad de la  so lic itud  de patente británica na 
30757 del 30 de Junio de 1971.

1 . -  Procedimiento para la  preparación de composicio­
nes adhesivas sólidas, comprendiendo un componente adhesivo y 
un componente endurecedor en forma ta l  que pueda aplicarse un 
tratado adhesivo frotando la  composición sólida sobre una capa 
in ferio r, caracterizado parque a una emulsión liquida de agua 
én aceite, conteniendo el adhesivo, se incorpora un material 
ceroso en oaliente, dejando enfriar posteriormente la  emulsión 
to ta l formada; cuyo adhesivo se elige en forma ta l  que quede 
contenido en su mayor parte en la  fase discontinua de la  emul­
sión y, preferentemente formado por una solución del mismo en 
un disolvente que contiene agua; y cuyos componentes principa­
les se proporcionan en ta l  manera que la  composición resultante 
contiene, preferentemente 10 -  40 % de adhesivo, 10 -  80 % de 
componente liquido y 10 -  50 % dé material ceroso.

2. -  Procedimiento según la  reivindicación anterior, 
caracterizado porque la  fase discontinua comprende además un 
alcohol polihídrico viscosizador del adhesivo.

3. -  Procedimiento según las reivindicación^ anterio­
res, caracterizado parque se incorpora un emulsionador para es­
tab iliza r la  emulsión de agua en aceite, cuyo emulsionad or es­
tá  constituido preferentemente por un agente emulsionante no 
iónico o composiciones que lo  contengan.

4<!- Procedimiento según las reivindicaciones anterio­
r a ,  caracterizado parque las composiciones formadas compren­
den la  incorporación de una solución de adhesivo con la  cera
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fundida y un emula i  onadar efectivo, el cual se elige entre 
loe que producen un tipo de emulsión de agua en aceite*

5*- Procedimiento para la  preparación de composicio­
nes adhesivas salidas*

5. Seg&n se describe y reivindica en la  pregente memo­
r ia  descriptiva que consta de 9 páginas foliadas y escritas a
máquina por una sola de sus,-caras.

t  JKH. 197ZMadrid? a

mpcá
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