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SIVAS SOLIDAS™, ‘4 faver do 1 £irid inglesa ADHESIVE TAPES LI-

MITED, Tesidente en Borehamwood, Hertfordshire (Inglatsrrale—

Ita invencidn se refiere a composiciones adhesives
s6lides, las cuales pueden ser presentades en forms de barras,
aplicdndose & la cape inferior por medio de wn frotamiento 1i-
gero. ‘

Son conocidos dos lépices de adhesivo, pero ambos pre-
sentan desventajas. E sistema de cera viascosa transfiere el ade
hesivo por el calor de friccibn producido en un frotamiento vi-
goroso, El frotamiento vigoroso y la tendencia & agarrarse pue-
de dafiax la capa inferior sobre la qué el adhesivo es éplicado;
por otra parte, se puede producir wna deleminacidn de papel,
btien inmediatamente 0 &l rato de haberse aplicado, 1o cual re-
sulta ser wa desventaja en el caso cuando, por ejemplo, uns ho-
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ja de papel tiene que ser colocada exactamente sobre la capa
inferior. El sistema de jabdn adhesivo gelatinoso se deforma
facilmente cuando se aplica vigorosamente, pero cuando 8lgo de
este compoeiciin adheslva es dejada en contacto con el aire en
el extremo del tubo que 10 contienes se produce una pérdide de
disolvente ocasionando una mesa muclleginosa la cual no puede
ser aplicade.

Un objeto de la invencifn es el de proporeionsr un
lépiz de materiel adhesivo el cuel resiste le deformacién pu-
diendo ser aplicado fédcilmente por frotamiento ligero. Otro ob-
jeto es el de proporcionar wn ldpiz de materigl adhesivo el cual

en la pérdide de disolvente forma ume oapa dura la cugl retar-

de la posterior pérdida de disolvente, pudiendo »dioha capa ser

retiradae para asf dejar expuesto material adhesivo el cual pue-
e ser entonces trasladado en la forme anterdior.

La invencién consiste en wn 1dpiz de materisl adhesivo
en la formz de una emulailbn de agua en aceite de une cera en la
cual el adhesivo se encuentra entera 0 principalmente en la fa-
se acucsa., No existe tendencia & agarrarse cuando el lépiz e
aplicado a la capa inferior ya que no existe adhesivo 0 si exis-
te o8 en mwa cantidad muy pequefis en la fase de cera continua,
pudiéndose por tanto apliecar el ldpiz suavemente.

ElL adhesive puede 8er cualquiera que sez soluble en
ague o alcohol bien natural o sintético, por ejemplo, 2lcohol
de polivinilo, dcido polimetacrilico, poliacrilamida, copolime-
ros de acrilamida, ssles de dcidos poliserilicos, polivinilpirro-
lidona, derivades de calulosa, copolimeros de anhidrido malelco,
y etlleno, copolimeros de éter metil vinilico, acetato de poli-
vinilo, ete. Se prefiere sobre todee polivinilpirrolidona car-
boxilado.

Fl disclvente puede ooOmprender uno o wds slcoholes mul-
tivalentes, por ejemplo, metandl, etanol, isopropancl, glicerol,
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etilenglicol, alcohol éteres por ejemplo metoxi-etancl, dipro-
pilenglicol pudiendo incluir agua tel como en agus/mezeles disol-
ventes orgdnicos por ejemplo agus/acetons, agua/etanol. etc. Hay
cierta preferencia por wn sistema acuoso.

Pueden ser wados plestificadores pars dar viscoeidad
al adhesivo y controlar el secado de &stey en la capa inferior
sobre la gque Se aplica el adhesivo, Tri y tetra-etilenglicol,
sorbitol, menitol, glucosa, glicerol, propilenglicol, polieti-
lenglicol y polipropilenglicoles de D2jo peso molecular pueden
ser wados, Hay cierte preferencia por glicerol.

Isa cera puede Ber uno o dos éteree saponificados par-
eial o completamente de dcidos de 8lt0 peso molecular con varios
alcoholes, ambos natural y sintético, cere de polietileno oxida-
da, cera de parafina, cera de parafina clorada, glicéridos de A
dcido grasos, aceites y alecoholes grasos hidrogenados. Hay cierta
preferencia por ceras. de dster,

La cera puede ser de viscosidad 1igera. pudiendose re-
forzar esta por la adiolfn de resinas, por ejemplo, resinas de hi-
drocarbono, poliestireno, acetato de etilenvinilo y derivados de
resines. Si la cera se deja demasiado viscosa, las propiedades
de traslddo suave disminuyen.

ElL emilsicnador puede 2er no-ibnico, catiénico, anibni-
00, 0 mezcles resultentes de éstos, de forma gque en combinacién
con loe otros ingredientes, produce una emulsifn agua/acéi'he.
Hay cierte preferencia por emulsionadores no-ifnicos, en perticu.
lar el 6xido de polietilenc, &steres ds fenoles y &steres grasocs.
L emulsionador puede tembién actuer como lubricante en el 1dpiz
adhesivo.

Lhoe siguientes son ejemplos de los tipos de emulsiomna-
dores que pueden Ser usados.
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No-ionicos : Esteres de polioxietileno de un fenol, &teres

de polioxietileno de un écido graso, ésteres de
polioxipropileno de fenoles y écidos grascs,

& teres de polioxietileno polioxipropileno de
fenoles y dcldos grasces, glicéridos de deidos
gresos, ésteres do deldos graso sorbitico, ami-
dss de deido graso, emulsionadores de Dresen~
cia natural-derivedos de lanolina y colesterol.

-

Catibnicos Aminzs etoxiladas, compuestos de amonio cuater-

nario.

Ani6nicoas ¢ Jabones, sulfonatos, foafatos.
El sistema puede contener color y fragancia.

, has. cantidades preferidas para los componentes prin-
cipeles son 10-40 % de adhesivo (preferiblemente 20-35 %),

10-80 % de compohente 1iquido (preferitlemente 30—70 76) y 10-5%
dé céra (preferiblemen’ce 15-30 %) .

Para formar un 1épiz aahesivo, cere derretida © cera
con aditives pesa a una solucidn caliente de adhesivo, la cusl
es agitada a wa temperatura entre 60-952 C, La emulsién resul-
tante es echada en moldes donde se déja enfriar, EL adhesivo
pasa a la pleza inferior por un ligero frotamiento. Cuando se
aplica & un papel se forme2 una unibn casi inmediata, pero solo
despuds de que el disolvente Sse ha secado parcialmente Se pro-
duce delaminecibne Esto quiere decir que hay un retraso apre-
clalle antes que la banda de adhesivo se haga més fuerte que
el papel. ElL adhesivo unira materiales los cuales permitirédn
la gvaporacién o abtsorcifn del disolvents, por ejemplo, papel,
gasa, cartén, tejido, poliestirenc expandido y madere porosa
entre s{ y a pldsticos, materiales de vidrio y cerdmicas. EL
adhesivo de la invencién puede ser dlspersade desde W recepté~
culo convenlentementes
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Loa sigulentes ejemplos indican como le invencién
Puede Ber puesta en practica.

empl. O

Agua (450 g), Sortital (100 g.) y polivinilpirrolido-
5 na Kgp (200 g.) fueron cdlentados & 902 ¢ sgiténdola y menteni-
da & 90¢ C haste su completa discluclén. Cera de é&ter (Hoechs®
KSE) (250 g.) & 902 ¢ fue echada despacio a la soluclén a la vez
que se sgitebe. La emulsién producide fue echada en moldes de-
jéndole solidificar por enfriamiento. EL 14piz adhesivo podria
10. ser aplicado fdcilmente & las superficies a ser unidas.

Ejemplo 2

_Agua (25 g), glicerol (5 g.) polivinilpirrolidona
90 (10 ge)y polivinilpirrolidons KBO'"('.LB g.) fueron celenta-
~ dosé & 902 G, egiténdcia y mentenida & 902 C hesta su completa
15. disolucidn, Cera de éster KSE (35 g.) ¥ W derivado de resina
(Steybelite Bster 10) (19 g.) fueron agitados a 902 C hasia con~
seguir una mezole homogénea. La mezola de cera fue echada des-
pacio a un molde & la vez que l& disolucitén se segula agitando,
Lia emulsiotn producida fue echade en moldes donde se dejé soli-
20, dificer por enfriamiento. De este forme ¢l ldpiz edhesivo se
- podrie splicar B las superficies 2 wnir facilmente.

Ej empl o 3

Aguan (25 g.), glicerol (5 g.), polivinilpirrolido-
na Kgo (10 g.) polivinilpirrolidona K3o"(15 gs) fueron celen-

25, tados & 908 C agitdndole y menteniéndola & 902 C. hasta su com-
plete disolucién. Cera de esher KSE (35 g.) ¥y wn derivado de
resina (Staytiilite Bster 10) (19 g.) fueron agltados a 902 C
heste conseguir una mezcla homogénea. La mezcla de céra fue
echada despacio & un molde a la vez que la disoluciftn se segtils
agitendo. La emulsién producida fue echada en moldes donde se
dej6 solidificar por enfriamiento. ElL 1ldpiz adhesivo asi pro-
ducido se podie aplicar =l papel fdcilmentes

30.
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Ejemplo 4

" ~ TUna solucibén de dextrina (Amisol almidén especial 07000
(D1121) de Oorn Products Limited) (i0 g.), 8loochol de polivinilo’
(grado Movicl N30 8g 4 Hoechst) (8 g.)s aleohol de polivinilo
(grado Movicl N5 gg de Hoeehst) (8 g.), glicerol (5 g.) polie-
tilenglicol (Carbowax 300 de Union Carbidd) (12 g.)s hexemeta-
fosfato de sodio (establlizador sepirable y de emulsién (1 g.)

y agua 36 g. fueron calentados a 902 0. Una mezels de Wax KSS~
(Hoeohst) (18 g.) oon emulsionadores 2106 (Hoechst) (1,5 g.) y
Unem 4107 (éster de doido greso) (0,5 g.) fue calentada a 909 ¢
¥ agi-hada. en presencia de la solucién adhesiva.

Eq emplo 5

” Una soluein de eleohol de polivinilo (Moviel Ny, o)
(21 g.) glicerol (4 &) polietilenglicol (Carbowax 300 de Union
Garbide) (10 g.) ¥ hexemetafosfato de sodio (1 g.) Pue mezelado
éon una solucién acuosa de wn copolimero acrflico (Glascol H A 2
de Allled Colloids (Patricantes) Go. Ltd.) (10 g.). Las solucio-
nes ‘mezcladas fueron calentades a 902 C, Und mezela de cera XSS
(Hoechst) (18 g.) y wn emulsificador - Unem 4107 (ester greso)”

(2 g.) fue calentada a 902 C y agitade én presencia de le soLn-
citn adhesiva. i

FORMULAS CONTINIENDO OTRAS CIRAS
Ejemplo 6
‘ Una solucidn de alcohol de polivinilo (Moviol N30-88
de Hoeohst) (18 g.), polivinilpirrclidona (Luviskol Kgo de-BiA.
S.F.) (11 g.) polietilengliocol (Carbowax 300 de Union Carbide)
(12 g.) ¥ agua 58 g. fue calentada a 952C. Una mezcla de cera
de Carnaube (amerille refinada en The British wax Refining Co.
Ltd). (20 g.) y un emulsionador 2006 (de Hoechs't) (2 g.) fué ca-
lentada a 958 C, y agitade en presencia de le solucién adhesi-
va, )
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: Una mezcla de cera de polietileno (PAD 522 de Hoechst)
(13 g¢)) cera micrecristeline 140/145¢ F MMP do'Shell) (3 g.) ¥
wn emulsionsdor Atmes 300 (glicérido de deido cl&ico (2 g.) fue
calentada a 95¢ ¢ y egitada en presencia de la solucidn adhesi-
va tal como se ha descrito en el ejemplo 6 (76 g.).

g;]ggplo 8

Una mezela de cera de polietileno (PAD 522 de Hoechst)
(13 g.) cera de parafina (Shanlow 125/1308 F FIP de Shell) (9 g.)
7 w emulsionador Atmes 300 (Glicdridd de 4eido oleico) (1 gs)
fue calentada 2 952 C y agireda en presencia de la solucin ad-
hesiva tel como se ha desorito en el ejemplo 6 (77 go)-

FORMULAS CONTENIENDO OTRCS 5 FMEL.0S _DE ]M(I-SIONADORFS

(PARQ'.'ICULARME\ITE momco T CATIONICO) TR e

memp_;gu 9“ )

‘ Cera de polietileno (PAD 522 de Hoschst) (17 g.), co-
ra microeristalina (140/145¢ F BB de Shell) (7 g¢) 'y un emulsio-
nedor Ostafor 02, estesreto (una &mina etoxilada) (3 g.) fue.
celentada & 95¢ C, y agitade’ en presencia de le solucibn asdhesi-
ve tal como se ha descrito en el ejemplo 6 (73 &)

Eiemlo 10

Cere Montan (Hoechst Wax X P 8) (28,5 g.) y un emul-
sicnador Aracel C (sesquioleato de #obbiten) (1,5 g+) fueron
calentadod a 902°C, Un sgente emulsionador y humedecedor (Ter-
gitol anionico 4 Union Carblde Ltd). (0,7 ge) fue disueltd en
la fase adhesiva {al como se ha descrito en el Ejemplo 6 (69,3
8¢) ¥ calentede la mezela a 902 C. Las dos mezclas fueron agi-
tades juntes & 902 ¢, =

- ™ -

i
o © ¥
1
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_ REIVINDICACIONES
Descrito el objeto del presente invento, se decle~
ran nuevas y de propia invencifn las siguientes reivindicacio-
nes, oon prioridad de la solicitud de patente tritenica ne
30757 del 30 de Junio de 1971 )

1.- Procadimiento para la preperacifn de composicio-
nes adhesivas 86lidas, comprendiendo un componente edhesivo ¥y
un componente endurecedor en forma 42l que pueda aplicerse w
tratado} adhesivo frotando la composicién s6lide sobre wna capa

inferior, caracterizado porque & una emulsifn liquida de agua

én acelte, conteniendo el adhesivo, se incorpora un meterial
ceroso en oaliente, dejando enfriar posteriormente la emulsidn
total formada; ouyo adhesivo se elige en forma tal que quede
contenido en su mayor parte en la fese discontinua de 1a emuil-
sién y, preferentemente formado por wna solueibn del mismo en
wn disolvente que contiene agua; y cuyoce componentes principem
les se proporcionan en tal manera que la composicidn resultante
contiene, preferentemente 10 - 40 % de adhesivo, 10 - 80 % de
componente lfquido y 10 = 50 ¢ d¢ materisl ceroso.

Qo= Procedimiento segfin la reivindicacibn anterior,
caracterizado porque le fase discontinua comprende ademés wn
alcohol polihfdrico viscosizador del edhesivo.

‘o~ Procedimiento sezfn las relvindicaciones anterio-
res, caracterizado porque Se incorpora un emulsionador para es-
tabilizar la emulsibn de agua en aceitey, cuyo emwlsionador es-
44 constituido preferentemente por un agenfe enmulsionante no
i6nico o composiciones que 10 contengane

4i~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las composiciones formadas compren~
den la incorporacién de una solucién de adhesivo con la cera

.
N
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fundide y un emwlsionador efectivo, el cudl Se elige entre
los que producen un tipo de emulsifn de 88ua en acelte.

5e= Procedimiento pare la prepéracidn de composicio-

.nes adhesivas s86lidas.

Segln se describe y reivindica en 18 presente memo-
ria descriptiva que conste de 9 pégines foliadas y eseritas e
miquina por una sola de sus, GeYES.
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