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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se  acompaña a la  s o l ic i tu d  áe r e g i s t r o  áe una P a ten te  
de Invención por v e in te  años, en España, por "PROCEDBRIEN 
TO DE FABRICACION DE UNA CARROCERIA PARA COCHECITO DE PA­
SEO PARA NIÑOS U OTROS USOS", a fav o r de "RAFFAELE GIORDA 
NI, S .p .A ." , en tid ad  de n ac io n a lid ad  i t a l i a n a ,  re s id e n te  
en C asalecch io  d i Reno ( B o lo n ia ) ( I ta l ia ) ,  con d o m ic ilio  -  
en la  Via Cimarosa, n3 5 .

La p re sen te  invención  se  r e f i e r e  a un o ro ced i— 
m iento para la  fa b r ic a c ió n , en tiempo red ucido , de una ca 
r r o c e n a  de m a te r ia l  p lá s t ic o  para coch ec ito  de paseo o -  
s i l l i t a  para n iñ o s , o para o tro s  usos.

En p a r t i c u la r ,  la  c a r ro c e r ía  en c u es tió n  es del 
t ip o  de la s  de a s ie n to , re sp a ld o , rep o sap ié s  y costados -  
r íg id o s ,  siendo  e l  re sp a ld o  y e l  rep o sap ie s  de a ju s te  r e ­
g u lab le  con re sp e c to  a l  a s ie n to ,  de manera que, cuando — 
sea n e c e sa r io , e s ta s  p a r te s  puedan s e r  s itu a d a s  co p lan a r- 
mente o c a s i  coplanarm ente a l  a s ie n to , para formar con e l
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En la  a c tu a l id a d , para la  r e a l iz a c ió n  de e s te  -  

hipo de c a r ro c e r ía  se fa b r ic a n  por separado e l  a s ie n to ,  -
e l  re sp a ld o , e l  elem ento rep o sa p ié s  y lo s  dos costados — 
d e l a s ie n to .

Sucesivam ente, e l  re sp a ld o  y e l  rep o sap ié s  se -  
unen a l  a s ie n to  in te rp o n ien d o  e n tre  e s ta s  p a r te s  elemen­
to s  de ab isag rad o , m ien tra s  que lo s  costado s se f i j a n  r í ­
gidam ente a l  a s ie n to  m ediante t o r n i l l o s  u o tro s  m edios.

La f in a l id a d  de la  p re se n te  invención  es la  ob­
te n c ió n  de una c a r ro c e r ía  con la s  c a r a c te r í s t i c a s  fu n c io ­
n a le s  a r r ib a  mencionadas pero con e lim inac ión  de lo s  me­
d io s para armar la  misma y de l a s  c h a rn e la s  para la  a r t i ­
c u la c ió n  d e l re sp a ld o  y d e l rep o sa p ié s  a l  a s ie n to ,  a s í  co 
mo con la  c o n sig u ien te  e lim inac ión  d e l tiem po n e c e sa rio  -
para la  a p lic a c ió n  de d ichas ch a rn e la s  a la s  p a r te s  men­
c ionadas.

Se ha podido l l e g a r  a e s te  r e s u lta d o  u t i l iz a n d o  
m a te r ia l  p lá s t ic o  con s u f ic ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e la s  
t i c id a d  y obten iendo, en una so la  operación de form ación, 
por lo  menos e l rep o sa p ié s  y e l  re sp a ld o  de una so la  p ie ­
za con e l  a s ie n to , siendo  unidas la s  t r e s  p a r te s  por lo s  
re s p e c tiv o s  tram os d e b il i ta d o s  que perm itan , con su  f l e x i  
b i l id a d ,  lo s  movimientos deseados de a r t ic u la c ió n .

En una forma p re fe r id a  de r e a l iz a c ió n  la  inven­
ción  prevé la  p o s ib i l id a d  de ob ten er, en una so la  p ieza  -  
con e l  a s ie n to  y coplanarm ente o c a s i  coplanarm ente, a és 
t e ,  tam bién lo s  dos costados lo s  c u a les  se  s i tú a n  tam bién 
sucesivam ente en p o s ic ió n  de uso m ediante operación de — 
p legado. En e s ta  forma de r e a l iz a c ió n  lo s  dos costado s — 
d e l a s ie n to  son tam bién p re fe ren tem en te  unidos a l  a s ie n to
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m ediante lo s  co rre sp o n d ien tes  tramos adelgazados, y pue­
den s e r  lle v a d o s  en f r í o ,  de la  manera más f á c i l ,  a la  po 
s ic ió n  de uso, Como a l t e r n a t iv a ,  lo s  costados pueden se r  
unidos a l  a s ie n to  s in  l in e a s  de d e b ilita m ie n to  y s itu ad o s  
sucesivam ente en la  p o s ic ió n  de t r a b a jo  m ediante lo s  ade­
cuados m edios, en f r í o  o en c a l ie n te .

R esu lta  ev iden te  la  v e n ta ja  de un molde esen­
cia lm en te  p lano , que puede s e r  empleado en todos lo s  ca­
sos a n te d ic h o s . En o tra  forma de r e a l iz a c ió n , con lo s  eos 
tad o s unidos a l  a s ie n to  s in  l in c a s  de d e b ilita m ie n to , es­
ta  p re v is to  e l  moldeo de lo s  costados d irectam ente  en la  
p o s ic ió n  de uso con un molde tr id im e n s io n a l.

En e s te  punto se  hacen ev id en tes  la s  grandes — 
v e n ta ja s  que se  deriv an  d e l p re sen te  in ven to  y , por lo  — 
ta n to ,  la  im portancia  que e s ta s  r e v is te n  s i  se p iensa  que, 
con e l  p re sen te  in v en to , es p o s ib le  ob ten er, en una so la  
operación de conform ación d e l m a te r ia l  p lá s t ic o  (inyec­
c ió n , estampado*u o t r a s ) ,  la  c a r ro c e r ía  ya d isp u esta  para 
su  m ontaje.

Dicha c a r ro c e r ía  puede s e r  empleada, ev iden te ­
m ente, para lo s  co ch ec ito s  de paseo o s i l l i t a s  para n iños 
o para o tro s  usos.

La d e sc rip c ió n  de la s  c a r a c te r í s t i c a s  de l obje­
to  de la  invención  se  hará a con tinuac ión  con ayuda de — 
lo s  d ib u jo s  de la  ad ju n ta  hoja de p lan o s, en lo s  que se — 
re p re se n ta  un modo de re a l iz a c ió n  de la  invención p resen­
tado  a t í t u l o  de ejemplo y s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  por -  
l o  que sus v a r ia n te s  de c u a lq u ie r  ín d o le , m ien tras  sean -  
meramente a c c id e n ta le s  y no 'de term inen  la  obtención de un 
re s u lta d o  in d u s t r i a l  nuevo y d i s t i n to ,  deben co n sid e ra rse  
in c lu id a s  den tro  d e l ám bito de p ro tecc ió n  dimanante de l -
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La f i g .  1 i l u s t r a ,  ¿e forma esquem ática y en — 

p e rsp e c tiv a , la  c a r ro c e r ía  en c u e s tió n  montada sobre e l  -  
adecuado b a s t id o r .

La f i g .  2 i l u s t r a ,  de forma esquem ática y en — 
p la n ta  su p e r io r , la  c a r ro c e r ía  inm ediatam ente después de 
haber s id o  sacada de l molde de conform ación.

La f i g .  3 r e p re se n ta  una v i s ta  en secc ió n  lo n g i 
tu d in a l  de la  c a r ro c e r ía  con sus componentes en p o s ic ió n  
de uso.

Las f ig s .  4 y 5 i l u s t r a n ,  de forma esquem ática 
y en p e rsp e c tiv a , dos p o s ib le s  formas de r e a l iz a c ió n  de -  
la  zona de d e b ilita m ie n to  para p e rm it ir  la  f le x ió n  d e l ma 
t e r i a l  y r e a l i z a r  la  a r t ic u la c ió n .

Las f ig s .  ó'j 7 y 8 i l u s t r a n ,  de forma esquem áti 
ca y en a lzado  f r o n ta l ,  o tra s  ta n ta s  formas p o s ib le s  de -  
unión de uno de lo s  costados a l  ]lano d e l a s ie n to .

Con re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  1 , 2 y 3 se  obser­
va que la  c a r ro c e r ía  en c u e s tió n  comprende un re sp a ld o  1 , 
un a s ie n to  2 , un rep o sa p ié s  3 y lo s  costado s 4 y 5 , todo 
e l lo  conformado en m a te r ia l  p lá s t ic o .

Según la  p re se n te  invención  por lo  menos l a s  __
p a r te s  1 , 2 y 3 de la  c a r ro c e r ía  e s tá n  conformadas en po­
s ic ió n  esencialm ente  cop lanar e n tre  s í  y con una única — 
operación de in yecc ión  de m a te r ia l  p lá s t ic o ,  dotado de su 
f i c i e n te s  c a r a c te r í s t i c a s  de e la s t ic id a d  (véase e l  d ib u jo  
con tra z o  grueso de la  f i g .  2 ) .

E l molde para la  conform ación de la s  p a r te s  1 ,
2 y 3 de la  c a r ro c e r ía  se  modela de manera que l a s  zonas 
de unión A d e l re sp a ld o  1 y d e l rep o sa p ié s  3 a l  a s ie n to  2 
queden d e b il i ta d a s  para r e s u l t a r  f le x ib l e s  y p e rm it ir  lo s
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movimientos deseados de a r t ic u la c ió n  e n tre  s í  de la s  par­
t e s  mismas.

Dichas zonas d e b il i ta d a s  A pueden ex tenderse  tj) 
do a lo  la rg o  de la  a r t ic u la c ió n  como se i l u s t r a  en la  — 
f ig .  4) o b ien , en una forma a l t e r n a t iv a ,  comprender so la  
mente f r a n ja s  d e b il i ta d a s  A' in te rc a la d a s  con espacios va 
o ío s  (véase la  f i g .  5) .

En la  forma de re a l iz a c ió n  a r r ib a  d e s c r i ta ,  en 
la  c u a l solam ente e l  a s ie n to , e l  re sp a ld o  y e l  rep o sap ié s  
son re a liz a d o s  de una so la  p ie z a , lo s  costados 4, 5 pue­
den se r  sucesivam ente incorporados a l  a s ie n to  2 , por ejem 
p ío , m ediante to r n i l l o s  (véase la  f i g .  5 ) ,  p resen tado  pre 
feren tem ente  d ichos costados la  forma i lu s t ra d a  en la  f i ­
gura 3 ) de modo que en l a s  extrem idades de la s  mismas pue 
dan s e r  a r t ic u la d o s  lo s  t i r a n t e s  o pa lancas 6, 7 adecua­
dos para cooperar, con su  o tra  extrem idad, con la s  en ta­
l la d u ra s  101 y 103 p r e v is ta s ,  resp ec tiv am en te , en la  par­
t e  in f e r io r  d e l re sp a ld o  1 y d e l rep o sa p ié s  3. Dichas en­
ta l la d u ra s  10 1 , 103 se ob tienen  con p re fe re n c ia  d i r e c ta ­
mente y en una so la  p ieza  en la  única operación de moldeo 
o form ación de la  c a r ro c e r ía .  Como a l t e r n a t iv a ,  también -  
pueden se r  p re p a ra d a s .p o r separado y unidas a con tinuación  
a l a s  co rre sp o n d ien tes  p a r te s  de la  c a r ro c e r ía .

En o tra  forma de re a l iz a c ió n  d e l in ven to  tam­
b ién  lo s  costados 4 , 5 se  ob tienen  en la  misma operación 
de moldeo o form ación d e l re sp a ld o  1 , d e l a s ie n to  2 y del 
rep o sap ié s  3 y en una so la  p ieza  con e l lo s ,  según se  r e ­
p re sen ta  con l ín e a s  de tr a z o s  gruesos y f in o s  en la  f ig .
2. En e s te  caso , la  zona B de unión de lo s  costados a l  — 
a s ie n to  2 puede p re se n ta rse  con pleno espeso r, como se — 
i l u s t r a  en la  f i g .  7 . En e s te  caso , cuando toda la  c a r ro -
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c e r ía  se  conforma esencialm ente  en p lano , lo s  costados -  
son plegados h ac ia  a r r ib a ,  a escuadra con e l  a s ie n to ,  en 
una su cesiv a  operación de plegado en f r í o  o en c a l ie n te .  
Como a l t e r n a t iv a ,  se pueden m oldear ya en p o s ic ió n , con 
un molde tr id im e n s io n a l.

Según una u l t e r i o r  a l t e r n a t iv a ,  d ichas zonas -  
de unión pueden s e r  d e b i l i ta d a s ,  como se  in d ic a  en B (véa 
se  la  i i g .  8) ,  de manera que r e s u l t e n  adecuadas para per 
m i t i r  e l  plegado c ita d o  más fá c ilm e n te .

En la  d e sc rip c ió n  se  han om itido lo s  d e ta l le s
de c o n stru cc ió n  in h e re n te s  a l  b a s t id o r  T, d e stin ad o  a __
s u s te n ta r  a la  c a r ro c e r ía  de la  in ven ción , por cuan to  no 
son in d isp e n sa b le s  para la  comprensión de la  misma. Se -  
observa solam ente que, en la  f i g .  1 , la  c a r ro c e r ía  f ig u ­
ra  so s te n id a  por lo s  costado s aunque, evidentem ente, pue 
de s e r  su s ten tad a  de manera d i s t i n t a ,  ya sea por lo s  pro 
p ío s  costados o por e l  a s ie n to .

En p a r t ic u la r  se  ha p re v is to  que la  conform ación
de la  c a r ro c e r ía ,  además de por in y ecc ió n  de m a te r ia l  __
p lá s t ic o  en un molde, se e fe c tú e  por compresión de una — 
plancha te rm o p la s tic a  en una forma de estampado o c u a l­
q u ie r  o tro  método conocido.

Como v a r ia n te  de r e a l iz a c ió n  de la  invención , 
in c lu id a  por ta n to  d en tro  d e l ám bito de p ro te c c ió n  de la  
P a te n te  que se s o l i c i t a ,  debe s e r  considerada l a  p o s ib i­
l id a d  de que la  c a r ro c e r ía ,  además de por in yecc ión  de -
m a te r ia l  p lá s t ic o  en un molde, se obtenga m ediante la  __
compresión de una plancha te rm o p lá s tic a  en una forma de 
estampado, o por c u a lq u ie r  o tro  proced im ien to  conocido.

N O T A
D e sc rito s  su fic ien tem e n te  e l  o b je to  de la  pre'
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sen te  P a ten te  de Invención -que se  acoge a lo s  derechos 
de p r io r id a d  de la  P a ten te  de Invención i t a l i a n a  n2 -  -  
12937 -  A/71, depositada  en la  O fic ina  i t a l i a n a  de Paten  
te s  con fecha 21 de se tiem bre  de 1 . 971— y sus d i s t i n t a s  
c a r a c t e r í s t i c a s ,  se d ec la ra  que lo  que c o n s titu y e  su  — — 
e se n c ia lid a d  y para lo  que se p ide la  co rrespo nd ien te  — 
p ro tecc ió n  es lo  que se concre ta  en la s  s ig u ie n te s  r e i ­
v in d icac io n es:

1 3 .-  P rocedim iento de fa b ric a c ió n  de una c a rro  
c e n a  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos, 
c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que en una única operación 
de conformación de m a te r ia l  p lá s t ic o  se ob tienen , en una 
so la  p iez a , e l  a s ie n to ,  e l  re sp a ld o  y e l  rep o sa p ió s , es­
tando por lo  menos una o ambas zonas de unión e n tre  d i­
chas p a r te s  oportunamente d e b il i ta d a s  y p e r f i la d a s  para 
p e rm itir  a l  re sp a ld o  y , eventualm ente, tam bién a l  reposa 
p ie s  movimientos de a r t ic u la c ió n  sobre e l  a s ie n to .

2 3 .-  P rocedim iento de fa b ric a c ió n  de una c a rro  
c e n a  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos, 
según la  re iv in d ic a c ió n  13, c a ra c te r iz a d o , además, por -  
e l  hecno de que du ran te  la  única operación de conforma­
c ión  se  ob tienen , formando una so la  p ieza  con e l  r e s p a l­
do, e l  a s ie n to  y e l  rep o sa p ió s , a s í  como lo s  dos flan co s 
d e l a s ie n to .

3-.** Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de una c a rro  
c e n a  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos, 
según la  re iv in d ic a c ió n  28, c a ra c te r iz a d o , además, por -  
e l  hecho de que la  zona de unión de lo s  costados a l  a s ie n  
to  es d e b il i ta d a  y f le x ib le .

4 3 .-  Procedim iento de fa b ric a c ió n  de una c a rro  
c e n a  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos,
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según la  r e iv in d ic a c ió n  2&, c a ra c te r iz a d o , además, por -  
e l  hecho de que la s  zonas de unión de lo s  costados a l  — 
a s ie n to  son de espeso r p leno  o completo y r íg id a s .

5 § .-  P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de una c a rro  
c e n a  para co ch ec ito s  de paseo para n iñ o s  u o tro s  usos — 
según la s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o , -  
además, por e l  hecho de que e l  a s ie n to ,  e l  re sp a ld o , e l  
rep o sa p ie s  y , eventualm ente lo s  costado s son conformados 
esencialm ente  co p la n a re s .

6 § .-  P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de una c a rro  
c e n a  para c o ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos, 
según la  r e iv in d ic a c ió n  4a, c a ra c te r iz a d o , además, por -  
e l  hecho de que lo s  costados se conforman a escuadra con 
e l a s ie n to , en su p o s ic ió n  de uso.

7**.** P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de una c a rro  
c e rra  para co ch ec ito s  de paseo para n iñ o s  u o tro s  usos -  
según la s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o , -  
además, por e l  hecho de que en la  conform ación, se  o b tie  
nen en e l re sp a ld o  y en e l  rep o sa p ie s  lo s  r e s a l to s  para 
su  bloqueo o d e ten c ió n .

8 - . — Procedim iento  de fa b ric a c ió n  de una c a rro  
c e rra  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos -  
según l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o , -  
además, por e l  hecho de que la  conform ación se  e fec tú a  -  
m ediante in y ecc ió n  de m a te r ia l  p lá s t ic o  en un molde.

9*"*** P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de una c a rro  
c e rra  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  usos,
según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o , __
además, por e l  hecho de que la  conform ación se  e fe c tú a  -  
m ediante estampado de una plancha de m a te r ia l  te rm o p lás- 
t i c o  en un molde de estam par.
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1 05 .- P rocedim iento de fa b ric a c ió n  de una ca­

r ro c e r ía  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  -  -  
usos, según la  re iv in d ic a c ió n  15, c a ra c te r iz a d o  por e l  -  
hecho de que e l  re sp a ld o  y e l  rep osap ió s forman una so la
p ieza  con e l  a s ie n to  y por que la s  zonas de unión con ee¡
t e  ú ltim o d e l re sp a ld o  y, eventualm ente, tam bién de la  -  
peana, e s tá n  d e b il i ta d a s  a lo  la rg o  de una banda t r a n s ­
v e r s a l  co n tin u a , con e l  f i n  de p e rm itir  la  f le x ió n  y la  
a r t ic u la c ió n .

1 18 .- P rocedim iento de fa b ric a c ió n  de una ca­
r ro c e r ía  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  ----
us9s, según la  re iv in d ic a c ió n  18, c a ra c te r iz a d o  por e l  -  
hecho de que e l  re sp a ld o  y e l  rep osap ió s forman una so la
p ieza  con e l  a s ie n to  y por que la  zona de unión con e s te
ú ltim o d e l re sp a ld o  y , eventualm ente, tam bién la  de unión 
d e l rep o sa p ió s , e s tá n  c o n s t i tu id a s  por una s e r ie  de f ra n ­
ja s  d e b il i ta d a s  e in te rc a la d a s  con huecos, de manera que 
perm itan  la  f le x ió n  y la  a r t ic u la c ió n .

128 .- P rocedim iento de fa b ric a c ió n  de una ca­
r ro c e r ía  para co ch ec ito s  de paseo para  n iños u o tro s  -  -  
usos, ságún la  re iv in d ic a c ió n  4 - , c a ra c te r iz a d o  por que 
lo s  costados forman tam bién una so la  p ieza  con e l  a s ie n ­
to ,  siendo  lo s  mismos doblados esencialm ente  en escuadra, 
con re sp e c to  a l  p lano de t a l  a s ie n to , m ediante una suce­
s iv a  operación de plegado o dob ladura.

1 3 - .-  P rocedim iento de fa b ric a c ió n  de una ca­
r ro c e r ía  para co ch ec ito s  de paseo para  n iños u o tro s  -  -  
u sos, según la  re iv in d ic a c ió n  3 - , c a ra c te r iz a d o , además, 
por que tam bién lo s  costados forman una p ieza  con e l  p ía  
no d e l a s ie n to  y e s tá n  unidos a é s te  por una zona d e b il i  
ta d a , de modo que puedan s e r  más fác ilm en te  plegados h as-
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t a  la  p o s ic ió n  esencialm ente  en escuadra con e l  a s ie n to .

1 4 - .-  P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de una ca­
r ro c e r ía  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  -  -  
u sos, según la  re iv in d ic a c ió n  63, c a ra c te r iz a d o , además, 
por que lo s  costados forman una so la  p ieza  con e l  a s ie n ­
to  y e s tá n  conformados d irec tam en te  en la  p o s ic ió n  de __
uso.

1 53 .- P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de una ca­
r ro c e r ía  para co ch ec ito s  de paseo para n iños u o tro s  -  -  
usos.

Todo según se d e sc rib e  y re iv in d ic a  en la  p re ­
se n te  Memoria d e s c r ip tiv a  que consta  de d iez  h o jas  deb i­
damente fo l ia d a s  y e s c r i ta s  a máquina por una so la  de __
sus c a ra s  y se re p re se n ta  en la  a d ju n ta  hoja de p lan o s.

M adrid, 27 de ju n io  de 1.972 
,EL
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