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—  MEMORIA DESCRIPTIVA

da la Patenta da Invención, por 20 años, solicitada a fa­

vor da D. RICARDO GONZALEZ DEL CAMPO TORRA, da nacionali­

dad española, residente en Barcelona, Valencia 661, por: 

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TENSORES DE ANCLAJE DE CABLES, 

CUERDAS Y SIMILARES".

La presante Patente de Invención tiene por objeto garan­

tizar el derecho a la fabricación y explotación exclusiva 

de unos perfeccionamientos en los tensores da anclaje de 

cables, cuerdas y similares que confiaren una mayor seguri- 

5 dad a los tensores garantizando la resistencia al esfuerzo 

a resistir según el tipo da diseño. Las mordazas dotadas de 

estos perfeccionamientos tienen un rendimiento muy elevado 

impidiendo la deformación por deslizamiento. Aunque esten. 

hechas las instalaciones es posible aplicar es<' ,' .-irfec—

10 cionamientos cuando sea preciso asegurar unos coeficientes 

de seguridad superiores a los habituales particularmente 

en las instalaciones sujetas a vientos huracanados como 

líneas eléctricas de alta tensión.

El primer perfeccionamiento se caracteriza porque la 

15 pieza fija que lleva en un extremo la canal en -U- de las
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alas rebatidas con sección progresivamente decreciente en 

un extremo y en el otro el orificio de anclaje, tiene como 

complemento de cierre de seguridad una pieza envolvente de 

sección en -U-, cuya álma queda aplicada sobre la ranura 

comprendida entre los bordas de las alas rebatidas de la 

pieza fija mientras sus alas envuelven las alas da la ca­

nal en -U-, presentando sus bordas rebatidos aplicados en 

las zonas laterales del alma de la pieza en -U- principal.

De asta forma en la canal cónica formada entre las dos -U- 

acopladas por cruzamiento, se disponen las semimordazas das- 

plazablas en forma de cuña, entra cuyas caras interiores se 

sujeta el terminal del elemento a tensar. Con esta seguri­

dad se garantiza el empleo de los tensores con adecuado coe­

ficiente da seguridad y se cumplen las tolerancias de aumen­

to de la abertura de los bordes de la pieza principal aun­

que las condiciones da temperatura exterior varíen en un 

intervalo amplio.

El segundo perfeccionamiento sa caracteriza porque en 

los bordas superiores rebatidos da las alas da las -U- de 

la pieza fija, se aplican dos piezas puente con orificios 

alineados entre los que se establece un vastago roscado.

La cabeza del vastago se aplica exteriormenta a una de 

las piezas, mientras que en el extremo roscado del vasta­

go sobresaliente por la cara exterior da la otra piBza se 

le aplica una tuerca en forma de palomilla que permita 

mantener debidamente cerrados las laterales de la -U- de 

la pieza principal del tensor, de manara que sujeten co­

rrectamente a las semimordazas desplazablas en forma da 

cuña, con lo que seasagura la resistencia del tensor im­

pidiéndose su abertura aunque sa produzcan deslizamientos
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excesivos provocados por el esfuerzo de tracción.

En-la hoja gráfica adjunta y a título de ejemplo, se re­

presenta un caso de realización práctica de los perfeccio­

namientos en los tensores de anclaje da cables, cuerdas y 

similares.

Las figuras 1 y 2 representan la vista en planta y corte 

según AB de la pieza complementaria de seguridad del ten­

sor. La figura 3 representa la vista en corte según CD de 

la figura 5. Las figuras 4 y 5 son las vistas lateral y en 

planta de la realización del tensor con la pieza complemen­

taria de seguridad. La figura 6 es la vista en planta de la 

realización en que el dispositivo da seguridad se consi­

gue mediante el sistema de vastago roscado y palomilla.

Siguiendo las dibujos se advierte la montura del tensor 

que presenta la canal de sección en -U- de alma -1- y alas 

inclinadas -2— de anchura decreciente desde el extremo de 

su unión a la placa -3- que lleva en el extremo el corres­

pondiente orificio -4- de anclaje. En el interior de la ca­

nal en -U- se ajustan las mordazas -5-, cuyos bordes inte** 

riores llevan unos dientes de engrane -6-. Los bordes en­

carados de las mordazas llevan unos refundidos semicilín- 

dricos -7- para alojamiento del cable o elemento a tensar.

En la superficie interna de las mordazas que se superpone 

a la cara interna del alma -1-, existen unas ranuras lon­

gitudinales —8—, en las que se alojan los vastagos —9— de 

los tornillos introducidos desde el exterior del alma -1-.

Cuando se ejerce tracción en el sentido de la flecha 

-10-, el cable pasante -11- situada entre las mordazas que­

da comprimido por las mordazas que actúan de cuña, despla-
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75 zándosa hacia la zona más estrecha dg la canal en -U- da

ramas -2- con bordas superiores rebatidos -2'-. Las diman­

siones de la pieza, espesor y características da la chapa 

de acero dg la pieza que constituye la parta fija pueden 

determinar que un tensor sirva para resistir un determina- 

80 do esfuerzo, clasificándose los tensores en tipos según 

los esfuerzos en Kg. que deben resistir.

Para que los tensores resistan con adecuado margen de 

seguridad las variaciones de esfuerzo, las sobrecargas ac­

cidentales y las variaciones de tensiones que se producen 

85 en los cables debidas a los cambios de temperatura, se dis­

pone un complemento dg cierre que evita la abertura de las 

alas -2- de la placa principal. Esta pieza es una envolven­

te dg sección en -U- de anchura progresivamente variable 

de alma -12- y alas -13-, con bordes rebatidos -14- entre 

90 los que queda la ranura que permite efectuar el montaje dg 

la pieza continua al disponerla aplicada sobre el cabla en 

la posición -1 2'-, efectuando su desplazamiento en el sen­

tido de la flecha -15- para su encaje en el dispositivo.

Este encaje se efectúa de manera que el alma -12- se supBr- 

95 pone sobre la ranura que queda entre los bordes -2'- de la

pieza principal. Asimismo las alas -13- envuelven a las -2-, 

cerrándose sus bordes rebatidos -14- sobre las zonas late­

rales del alma -1-, cubriendo las cabezas de los tornillos 

-9-. De Bsta forma, al ejercerse la tracción del cable, las 

100 piezas -5- quedan debidamente acuñadas en al perfil hueco 

completo constituido por los dos perfiles en -U- enclava­

dos, cuya resistencia permite la utilización con toda garan­

tía del tensor. Otra versión para evitar la abertura de las
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alas -2- ss la disposición de unas orejas verticales -16-, 

cuyos orificias encarados son atravesados por el tornillo 

de vastago roscado -17- y cabeza -17'- efectuándose la re­

gulación por la palomilla —1B- adaptada al extremo del vas­

tago. Haciendo girar la palomilla se consigue garantizar 

el cierre de las alas -2- sobre las mordazas -5- y en con­

secuencia la eficiencia del tensor. Las sociedades sumi­

nistradoras de energía eléctrica que emplean normalmente 

esta tipo da tensores exigen, para cada tipo de tensor de­

finido por su resistencia en Kg., que aunque varíen las con­

diciones de temperatura,al aumento de la abertura entre 

las ramas -2- de la mordaza medidas en su zona más estre­

cha o sea en los bordes -19- no sobrepase unas tolerancias 

mínimas. Para el cumplimiento de estascondiciones ha sido 

preciso llegar a los perfeccionamientos objeto de la pre­

sente Patente .

Se fabricarán los perfeccionamientos en los tensores de 

anclaje de cables, cuerdas y similares, con los materiales 

apropiados a sus elementos componentes pudiando variar su 

forma, acabado, dimensiones y cuantos detalles no alteren, 

cambienoo modifiquen su esencialidad.

= = = N O T A  . . .

Se reivindica:

10.- Perfeccionamientos en ios tensores de anclaje de ca­

bles, cuerdas y similares, caracterizados porque la pieza
en

fija que lleva en un extremo lá canal/-U- da las alas re­

batidas con sección progresivamente decreciente en un ex-
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130 tramo y en el otro el orificio de anclaje, tiene como com­

plemento da cierre da seguridad una pieza envolvente de sec­

ción en -U- cuya alma queda aplicada sobra la ranura som- 

prendida entra los bordas da las alas rebatidas da la pieza 

fija mientras sus alas envuelven las alas da la canal en 

135 -U- presentando sus bordes rebatidos aplicados en las zonas

laterales del alma de la pieza en -U- principal. Da esta 

forn^/la canal cónica formada entra las dos -U- acopladas 

por cruzamiento se disponen las semimordazas dasplazables 

en forma da cuña entra cuyas caras interioras se sujeta el 

140 terminal del elemento a tensar. Con esta seguridad se ga­

rantiza el empleo de los tensores con un adecuado coefi­

ciente de seguridad y se cumplan las tolerancias de au­

mento de la abertura de los bordes da la pieza principal 

aunque las condiciones de temperatura exterior varíen en 

145 un intervalo amplio.

20.- Perfeccionamientos en los tensores de anclaje de ca­

blas, cuerdas y similares, según la anterior reivindica­

ción, caracterizados porque en los bardes superiores re­

batidos de las alas de la -U- de la pieza fija se aplican 

150 dos piezas puente con orificios alineados entre los que 

se establece un vastago roscado. La cabeza del vastago se 

aplica axteriormente a una de las piezas mientras que en 

el extremo roscado del vastago sobresaliente por la cara 

exterior de la otra pieza se le aplica una tuerca en for- 

155 ma de palomilla que permita mantener debidamente cerrados 

los laterales de la -U- da la pieza principal del tensor 

da manera que sujetan correctamente a las semimordazas 

dasplazables en forma da cuña con lo que se assgura la
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resistencia del tensor impidiéndose su abertura aunque sé 

produzcan deslizamientos excesivos provocados por el es­

fuerzo de tracción.

30.- Perfeccionamientos en los tensores de anclaje de ca­

bles, cuerdas y similares.

Consta la presente Memoria Descriptiva da siete hojas fo­

liadas y escritas por una sola cara.

Barcelona, 22 de Bunio de 1.972 

P. A.
W J  L K O R T
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