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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Invencidn se refiere a

_unos perfeccionamientos en la fabricacién de planchas pa

“ra la impresién litogrdfica, especialmente para la fabri

cacién de planchaé litogrdficas por métodos fotomecdni-

.2

cos.

Los métodos fotomecdnicos para la fabricacién
de plhnéhas litogréficas Y similares, comprenden la fa-
bricacidn de una plancha sensible a la luz aplicando una
capa de material sensible a la luz sobre un soporte ade-
cuado, por ejemplo aluminio anodizado, procediendo des-
pués & su exposicidn luminosa segin la imagen deseada,
de modo que las zonas de la placa que reciben luz y las

zonas que no la reciben, tienen diferente solubilidad en
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un cierto disolvente, procediendo‘deSPués al revelado de
la plancha previamente expuesta a la luz segun la imagen
con dicho disolvente, para eliﬁinar selectivamente las
zonas mds solubles. En el caso en que el material sensi-
ble a la luz sea de funcionamiento llamado negativo ias
zonas que no reciben luz quedan eliminadas, mientras que
las zonas que han recibido luz son eliminadas en el caso
en que el material sensible a la luz es de funcionamiento
llamado positivo.

V En estos procedimientos es deseable gue tenga

lugar un cambio de color en las zonas gque han recibido

"luz, para hacerlas visibles; esto es especialmente .ciexr-

to en procesos por fases, en 108 que es necesario alinear
diferentes imigenes sobre la plancha litogrdfica. En al-
gunos casos, el cambio de color inherente al sistema de
sensibilizgcién lumindsa utilizado puede ser suficignte
(por ejemplo en capas sensibilizadas mediante compue'stos
azf{dicos). En otros casos, aunque.tienen lugar ciertos
cambios de color por la exposicidén a la luz segin la ima

gen, estos no son suficientes en la prdctica casi nunca

‘para posibilitar la 1nspecoién'vi§1ble de la imagen. Este

es particularmente el caso con materialés sensibles a la
luz basados en sales de quinonas diazidicas y compuestos
diazoicos,

" De acuerdo con un aspecto de la presente inven
cién se proporciona un material semsible a la luz que su
fre un cambio de coloi después de su exposicion a la luz
Y que.es adecuado 'para la fabricacidn de una plancha de
impresidén por téenica fotomecdnica, comprendiendo dicho

material una mezcla de una sal, un compuesto diazoico,

" m——
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una resina novolak y un compuesto azoico que sufre un
cambio de color en présencia de los productos resultan-
tes dé la descombosicién por la luz de la sal del com-
puesto diazoico. Generalmente la sal del compuesto dia=-
zoico es la sal de un dcido que tiene una constante de
disociacién aproximadamente de 1 x 1073, El 4cido serd
usualmente inorgénico pero no es ello indiSpeﬁsable.
Durante su utilizacidén, el material sensible
a la luz se aplica en forma de una capa a un soporte ade
cuado, por ejemplo zinc, de forma convencional, aluminié
o soportes bi o trimetdlicos que forman una plancha sen
sible a la luz. Al proceder a la exposicién luminosa se
gin la imagen dé la plancha sensible a la luz, las zonas
de la capa que han recibido luz sufren un cambio de co-
lor claramente visible debido a la reaccidén de los com-
puestos azolcos con los productos procédentes de la des
composicién luminosa de la sal del compuesto diazoico y
de este modo se puede comprobar inmediatamente que la
plancha sensible a la luz ha sido correctamente expuesta.

La protonagién de los nitrdgenos azoicos por el deido

" producido por la sal del compuesto diazoico al sufrir:

exposicién luminosa, hace que el compueéto azoico sufrg:
cambio de color. Subsiguientemente, la capa expuestg a
la luz seglin la imagen puede ser sometida a proceso de
modo convencional para conseguir una plancha de impre-
s8idén litogrdfica. .La presencia del compuesto azoico en
cantidad adecuada para proporcionar un cambio notable de
color no produce reduccidén alguna en el diferencial de
solubilidad entre las zonas que han'recibido luz y las

que no la han recibido.
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El término "novolak" se utiliza en este caso
en su sentido convencional, para significar una resina
fusible que es soiuble en alcohol, producida condensando
conjuntamente un fenol que tiene dos o méds po?iciones de
hidrdégeno reactivas en el anillo aromdtico (tal como el
mismo fenol), usualmente con un ligero exceso molar y un
aldeh{do (tal como formaldeh{do) o un compuesto libera~-
dor de un aldehf{do capaz de sufrir condensacién fenol-al
den{do. Se puede utilizar cualquier resina novolak de ti
po convencional en esta técnica. De modo similar, las sa
les de compuesto diazoico utilizadas son de tipo conven-
cional. Sin embargo, se apreciard que el color formado
mientras la plancha queda sometida a la exposicidén lumi-
nosa actua como filtro para la luz e incrementa de éste
modo el tiempo requerido para la exposicién de la plancha.
Por este motivo es conveniente utilizar lo que se conoce ‘
en la industria de fabricacidén de planchas a base de com
puestos diazoicos, como "productos diazoico lento", dg
modo que el color se forma de modo fuerte solamente al .
final del periodo de exposicidn de la plancha. Como ejég‘
plos de las sales diazolcas apropladas se encuentraﬁ.}as
citadas en los ejemplos que se.incluyen a continuacién,
pudiéndose encontrar otras adioionalés en la memoria de
la Patente inglesa n? 944.884. _

La cantidad de compuestos &z0icos presentes en
el material sensible de la luz no es particularmente cri-
tica., Por ejemplo, se puede utilizar de 0'l hasta 20% en

peso (sobre el peso total del material). Generalmente,

Jcuanto mayor sea la cantidad de compuestos azoicos presen

tes, mds pronunciéda serd la variacidn de color al tener

' !
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lugar la exposicidén a la luz, pero se ha visto que es su
ficiente utilizar de 0,5 a 2% en peso con referencia al
peso total. La cantidad minimé de sal diazoica correspon
de molecularmente a la cantidad del compuesto azoico.

Si se desea, puede estar presente una quinona
diazidica en el material sensible'a la luz. La presencia
de una quinona diazidica no es esencial para conseguir
el cambio de color deseado. Sin eﬁbargo, es preferible
incluir la quinona diazidiéa puesto que favorece las pro
piedades litogréficas de la eventual plancha de impre-
sién. Desde luego, el material sensible a la luz puede
comprender una cantidad relativamente grande de quinona
diazidica en compéracién con la cantidad de sal diazoica,‘
puesto que es posible de esta manera proporcionaﬁ un ma;
terial sensible ala luz que se basa esencialmente en una
quinona diazoica, pero, gue sufra un adecuado cambio de
color por exposicidén a la luz. Los materiales sensibies
a la luz que comprenden quinonas diazidicas, usualmente
mezcladas con una resina novolak, se utilizan ampliamen
te en la industria de fabricacién de planchés de impre~
sién, pero sufren la desventaja de que usualmente no pre

sentan un adecuado cambio de color al recibir la exposi-~

" ¢lén luminosa. Al proceder a la exposicidén luminosa de ma

teriales senaibles basados -en quiponas diazidicas, la
luz convierte las quinonas diazidicas en un dcido indeno
carboxilico [a través de un ogteno intermedio: Cf. Suss,
Annalen, 556, 65-84 (1944)7, haciéndola as{ soluble en
un revelador acuoso con un pH de aproximadamente 11'5 en
el cual es revelable. Hay un ligero cambio de color a
partir del colox amarillo original al proceder a la expg

sicién luminosa, pero incluso con la afiadidura de un tin
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te que porporcione contraste, por ejemplo un tinte viole
ta, es dificil ver las zonas afectadas por la lusz, coﬁ-
la iluminacién de seguridad amarilla que usualmente.se
emplea en las zonas de trabajo. Para superar esta desven
taja, le ha parecido interesante al inventor, a causa
del fuerte cambid de color sufrido, el seguir las ins-
trucciones del ejemplo 2 de la Patente belga n? 609.759

en la que, en un distinto sistema sensible a la luz, se

libera un 4cido fosfotungsténico y hace que un indicador
de pH, el tinte amarillo 4-fenil-azo-difenilamina, se

"vuelva color malva. Sin embargo, el inventor ha descu-

bierto que este indicador no tenia aplicacidén ninguna
con el sistema de quinona diazidica convencional, puesto
que el dcido carboxilico formado al someter a exposicidn
luminosa la quinona diazidica era demasiado débil paré
afectar al indicador. E1 inventor ha descubierto que es
posible conseguir un adecuado cambio de color con un in-
dicador, en materiales . sensibles a la luz basados en ﬁug
nonas diazidicas utilizando un indicador tal como un coam
puesto azoico en un material sensible a lé luz tal como
la presente invencidén y mezclando el diazuro de quinon;

con el material sensible a la luz de la presente inven-

cién, de modo que la mezcla resultante comprende una pe-

'qﬁeﬁa cantidad del indicador y asimismo una pequeila can-

tidad de sal de un compue 8to diazoico.

Cuando se requiere gue una plancﬁé.para la ime-
presidn directa de imagen tenga una vida prolongada, es
usual emplear un soporte formado por aluminio anodizado
resistente a la abrasidn, que preservard las propiedades

de absorcidén de agua de las zonas que no tienen imagen du
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rante el mayor tiempo posible. Desafortunadamente, tal
como es.bien sabido ﬁor la experiencia con aluminio en
usos de construccién de edificios y otros similares, re=-
sulta extraordinariamente fdcil que el aluminio anodiza-
do quede entintado de modo indeleble. Por lo tanto, se
tiene que dispensap cierta atencién a este problema,:pueg
to que 8i el compuesto azoico ensucia las zonas de fondo
del.grabado, éstas podrén'aceptar tinta cuando se imprime
con la plancha en.la maquina. Se ha observado una cierta
tendencia a disminuir dicho ensuciamiento si se utiliza
en Qez de fenil-azo-difenilamina un compuesto azoico hi=-
droxi sustituido, soluble en alcalis, tal como la hidroxi

fenilazodifenilamina u otro tinte azoico fendlico simi-

lar, conseguido por combinacidn de un novolak con una ba -

se apropiada diazoica, tal como ﬁ-aminodifenilamina.

EL compuesto agzoico se puede producir disolvien
do un fenol, naftol, o resina novolak en un ﬁisolvente
que contenga una base adecuada (por ejemplo amoniaco o
diefilamina) y afladiendo a continuacidén una sal de com~
puesto diazolco. Esto da como resultado la formacidn de
un tinte azoico que se puede afladir a continuacidén a un °
sistema convencional sensible a la luz, que comprende
una sal de compuesto diazoico y una resina novolak, para
producir un'matefial sensible a la luz de'acuerdélconhla
presente invencidén. Sin embargo, el tinte azoico puede

ser producido in situ en el sistema sensible a la luz a

base de sal diazoica/resina novolak, afiadiendo al mismo

- una pequefia cantidad de una base para lograr una propor-

cién de la sal diazoica y la resina novolak que pe?mita

su combinacidn. De esta manera no es necesario afladir el
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tinte azoico, como tal, al sistema. De acuerdo con ello,
un segundo aspecto de la presente invencién es proporcio
nar un proceso para produclr uﬁ material sensible a la '
luz que presenta un cambio de color al producirse la expo
sicién luminosa y-es adecuado para la produccion de una
plancha de imprimir por técnica fotomecdnica, cuyo proce
so comprende la mezcla de una sal diazoica y una resina
novolak, affadiendo a la mezcla una base para acoplar con

juntamente una parte de la sal diazoica y una parte de la

resina novolak, para obtener un compuesto azoico que su-

_fre un cambio de color en presencia de los productos pro-

cedentes de la descomposicién por accién de la luz de la
sal dlazoica no combinada, remanente. De modo general, de
0'1 hasta é& 20% en peso de la cantidad total de sal dia-
zoica presente en el material sensible a la luz adopta la
forma de un tinte azoico, pero normalmente es suficiente
que exista de O'l hasta 2% en peso de la sal diazoica en
forma de tinte azolco. En el caso en que el compuesto-
azoico utilizado es un tinte azoico producido acoplando
conjuntamente una resina novolak y una sal diazoica, la
mayoi parte de las moléculas resultantes aZoiéas consis-
ten en resina de névolak. Asi pues, el compuesto azoico ‘

es soluble fdcilmente en &lcali y muy compatible con los

_ otros componentes del material sensible a la luz.

Los materiales sensibles a la luz de la presen
te invencién tienen una 1mportante.ventaja con respecto
a otfos sistemas propuestos que cambian el color al reci
bir la exposicidén luminosa, én cuanto que las zonas que
no han recibido luz remanentes después del revelado, con

tienen la sal diazoica en mezcla con la resina de novolak



5.

10,

15,

20.

25.

30‘

404282

Yy constituyen un material para formacidén de imagen tal

como se describe en la Patente inglesa n? 944,884, mien-
tras que en los otros métodos, tales como el de la Paten
te inglesa n? 1.204.917 y 1.187.814, el material que cam

bia de color es un material exirafio al material de forma

_'cién de imagen propiamente dicho y por lo tanto es:.muy

probable que debilite la imagen de impresidn. Ademds, en
algunos procesos el material sensible a la luz des%inado
a formar la imagen se utiliza como "resistente" o protec-
tor por ejemplo un elemento protector al ataque deido en
el caso de produccién de una plancha bimetdlica o una 14
mina para un circuito impreso. En tales casos la resisten ’
cia al deido de dicho material puede también deteriorar-
se en presencia del material “extraiio". ' ; .

Los siguientes ejemplos, ilustran la invencidn.

EJEMPLO 1 ‘

12 gramos de una resina de novolak a base de e
sol, con la designacidén comercial alnovol 429 K. 2 gramos
de fluordborato diazoico de difenilamina-4 (conocido con
la designacién ZABF,.de la firma Fissons Ltd.), 100 ml.
de acetona y 100 ml. ae etil metil cetona, se mezclaron

entre s{ juntamente con 6 ml. de una solucidn al 1% de

amonfaco 0'880 en acetona. La mezcla resultante se espar

cid sobre una ldmina de aluminio granulada y anodizada a

. 100 rpm y se secd. La -plancha resultante sensible a la

luz se expuso a una ldmpara de Xenén de 4000 Jatios du-
rante 24 minutos, a una distancia de 61 cm. Antes de la

exposicidn, la capa tenia un color amarillo. Después de

la exposicidén a la imagen las zonas que habian recibido

luz tenfan un color azul y eran, fdcilmente visibles in-
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cluso con la luz amarilla de una habitacidén oscura. La
placa expuesta a la luz se reveld utilizando una solu-
cidén de hidrdxido sddico al ld; El revelado fué muy sa-
tisfactorlo ¥y nb ocurrid ensuciamiento alguno de la pla
ca de aluminio anodizado. La plancha se monté en una pren
sa de imprimir y se consiguieron copias de buena calidad.

EJEMPLO 2

Una plancha de aluminio granulada por métodos
electroliticos se revistid en un.agitador, con la siguien
te formulacidn: 4 gramos de borofluoruro diazoico de
2,5~dietoxi-4~ (4'=-t0lil)-mercaptobenceno, 20 gramos de
PF 402, 0'3 ml. de solucidén de amoniaco 0'880, 150 ml.
de acetona, 150 ml. de etil-metil cetona. Cuando ia plan .

cha se expuso a una-imagen matriz positiva durante 2 mi-.

nutos a una distancia de 61 om., con una ldmpara de Xendn

de 4000 vatios, las zonas expuestas a la luz tomaron un
color azul intenso. La plancha se reveld con fosfato tri-.
sédico al 5% (PF 402 es un novolak fenélico de I.C.I. Ltd.)
EJENPLO 3
Una plancha similar a la anterior se revistid
con la siguiente formulacidn: 4 gramos de cloruro diazoiéo

de 2,5~dietoxi=4=(4'=tolil)=mercaptobenceno, 20 gramos de

“PF 402, 0'3 ml. de amonfaco 0'880, 150 ml. de acetona.

" Cuando la plancha se expuso a la luz como en el ejemplo

2, se produjo el mismo color azul en las zonas expuestas
a la luz, pero en este caso el color retuvo su intensidad
después de varios dias. La plancha se pudo revelar con
fosfato trisddico al 5%.

EJEMPLO 4

(a) Preparacidén externa del azo compuesto
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Una solucién de sulfato dcido de difenﬁlami-
na-4-diazo (58'6 gramos, 0'2 moles) en 300 ml. de agua y
una solucidn de carbonato sdédico (21'2 gramos, 0'2 moles)
en 3000 ml. de agua se afiadieron simultdneamente, a la
misma velocidad, con agitacidn, a una solucidn de fenol
(18'8 gramos, 0'2 moles), en 2000 ml. de hidrdxido sddico
acuoso al 4%. Durante este proceso el pH permanecid en
un valor constante alrededor de 10 y se formd un precipi
tado de color pardo. El precipitado se separd, se lavé
y se secé en un secador de vacio. El precipitado se apre
cié por medio de cromatografia de capas delgadas, como
una mezcla de tres hidroxifenilazodifenilaminas isdmeras,
todas las cua;es eran indicadores dcido/base. El resulta
do final del producto seco fué 49'02 (85%) con punto de
fusidén 100-1052 C.

(b) Utilizacidn del azo compuesio en la Ffabri-

cacidn de planchas de imprimir.

Se afladieron 25 gramos de quinona diagidica a
una solucién de 50 gramos de resina de novolak (Alnovol
429 X) en una mezcla de 250 ml. de acetona y 250 ml. de
etil metil cetona. Se afiadieron a la solucidn 3 gramos de
fluoroborato de difenilamina-4-~diazo y 1 gramo del azo
compuesto anteriormente mencionado. Cuando se logrd la
disolucidn completa, la solucidn resultante se apliéé por
medio de agitacidn a una ldmina de aluminio granulada
electroliticamente y anodizada y se secd. La quinona dia
zidica utilizada fue el sulfonato de 2,3,4~trihidroxiben
gzofenona mononaftoquinona-(l,2)-diazida=(2)~5, fabricado
de acuerdo con la Patente inglesa n? 73%9.654, Después de

exponer la plancha resultante sensible, a la luz de una

|
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ldmpara de arco utilizando un positivo, las zonas afecta
das por la luz se volvieron azul oscuro y eran fdcilmen-
te visibles con la 11uminaciéﬂ de la "habitacidn oscura".
Dichas zonas se podian revelar con alcall y después de
su prooeso de modo convencional, la plancha dié buenos
resultadps en la prensa de imprimir.

Otros tintes apropiados que se pueden preparar
de.acuerdo'con este método son la 4-hidroxifenilazodifeni
lamina; 2-hidroxinaftilazodifenilamina y los tintes azoi=-
cos preparados a partir de la 4-aminodifegilamina, y el.
dcido salicilico o el novolak de fenol PF 402 o el novo=-
lak de cresol Alnovol.429 X (R:T.M.).

BIEMPLO 5 } P

Se affadid un gramo del tinte azoico'de novolak
preparado a partir del Alnovol y AZBFy a 2 gramos de oxa
lato de 2, 4',5-trietoxi difenil diazo.y 10 gramos de ngo
volak PF 402 en 50 cm”? de cetona y 50 cnd MEK. El reves~-
timiento se aplicd por agitacidn sobre una placa de alu-
mninio anodizada. y granulada électroliéicamente y a conti
nuacién sejgxpuso a la luz, tal como en el ejemplo 2. Apz
recié el mismo cambio de color azul, aunque en este caso

era menos intenso que el de los ejemplos 1 § 2. La plan- -

" cha revelada estaba pricticamente libre de ensuciamiento

en las zonas de fondo y mostraba buena adherencia duran-
te la impresiédn.

EJEMPLO 6

En este ejemplo se muestra la utilizacién pre- -

ferente de un "ralentizador" mds que una sal de diazo

"rdpida".

Un gramo del tinte de novolak pfeparadd eh.el_‘
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ejemplo 5 se afiadié a una solucidén de 12 gramos de Alno-
vol 429 K, 2 gramos de borofluoruro de 2, 5-diqtoxi~4-mog'
folinobenceno diazo, 4 gramos de quinona diazidiea, 160
ml. de cetona, 100 ml. de etilmetil cetona. Se,;evistié
una plancha de aluminio granulada. electroliticamente con
la formulacidén dicha en un agitadbr ¥y se expuso durante

2 minutos a wna tonalidad continua de luz tal como se deg
cribe en el ejemplo 2. E1l cambio de color mostrd que las
seis primeras fases o tonalidades se habian degradado com
pletamente, pero al revelarlas con fosfato trisddico al ‘
10% solaménte la primera fase quedd revelada de modo 1lim
pio. Cuando se preparé la sal diazo con el mismo peso de

Yorofluoruro de 4~dietilaminobenceno diazo, el nimero de

.fases o pasos indicados por los caubios de color demostran

do degradacidn, fué el ‘mismo que el numero de fases que

se revelaron con fosfato trisddico 10%. P
. La quinona diazidica utilizada fué ;l producto
de coﬂdensacién del sulfonil cloruro de naftoquinona-(1,2)
~diozida~(2)~5 y el monobenzoato de resorcinol producido

de acuerdo con la Patente inglesa n? 1.053.866.
' EJEMPLO T ‘

' 40 gramos de Alnovol 429 K, 5 gramos de ZABF,
10 gramos de quinona diazidica del ejemplo 6, 250 ml. de
2-etoxietanol y 1,5 ml. de amonfaco 0'880, se mezclaron
conjuntamente. La mezcla se aplicd con agitacidn sobre
una plancha de aluminio granulada y anodizada y se expu-
so del modo descrito en el ejemplo 2. Las zonas de la ca
ra afectadas.por la luz tomaron color azul y se distin-

guieron fdcilmente de las zonas que no habian recibido

luz. La plancha expuesta a imagen se reveld utilizando
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solucidn de metasilicato sddico al 5%. Bste revelador es
preferlble al hidréxido sédico, puesto que éste no es
perjudicial a la superficie de fondo de la placa de alu-
minio.

El revelado fué satisfactorio y no tuvo lugar
ensuciamiento de la superficie anodizada. La plancha reve
lada se monté'en una prensa de imprimir y se consiguleron
éran cantidad de copilas de buena calidad.

EJENPLO 8 '

Ia misma solucién de revestimiento del ejemplo
4 sé colocd sobre una plancha bigetélica constituida por
una ldmina de cobre cromado aplicada a una base o film
de poliester. La exposicidén bajo un modelo negativo did
lugar a un positivo azul fuerte, que se reveld con alcali
dejapdo una imagen azarilla de sustancla proteciora o rg
sistente. EL cromo que hadbia quedado déscubierto se eli-
mind pox ataqﬁe mediante dcido clorhidrico, la capa pro-
tectora o resistenée se quitd restregando con alcohol y
la plancha resultante se utilizd como plancha litogrdfica
con una prolongada vida de servicio.

Todo cuvanto no afecte, altere, camble o mOdlfl
que la esencia de los perfeccionamientos descritos, serd
variable a los efectos de la actuél Patente.

. NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de

Invencidns: ;

1.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de planchas para la impresién litogrdfica, caracteriza-
dos por 1ld utilizacidn de un material sensible a la luz

que comprende una mezcla de .sal de diazoica, una. resina

{
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novolak y un compuesto azoico que sufre cambio de color
en presencia de los productos resultantes de la descémpg
sicidn por la luz de la sal diAzoica.

2.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién
de planchas para la impresidn litogréfica, segun la rei-
vindicacidon 1, caracterizados porque el material sensible
a la luz comprende ademds una quinona diazidica.
a 3.= Unos perfeccionamiéntos en la fabricacidn
de planchas para la impresidn litogrdfica, segin la rei-
vindicacién 1 & 2, caracterizados porque el éompuesto
azoico es una azodifenilamina sustituida con un grupo
arilo.

4.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de planchas para la impresidn litogrdfica, segun la rei-.
vindicacién 3; caracterizados porgue el compuesto azoico
es una aéodifenilamina sustituida con un grupo fenilo o
naftilo. . ' '

5.= Unos ﬁerfeccionamientos en la fabricaciodn
de planchas para la impresidn litogrdfica, segin la rei-
vindicacidén 4, caracterizados porque la azodifenilamina
austituida con grupo feﬁilo es la 4-fenilazodefinilamina.

6.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn

de planchas para la impresién litogréfica, segin la rei-

wvindicacidén 1, 2 6 3, caracterizados porque el compuesto .

"agoico comporta un sustituyente hidrdxilo. .

7.~ Unos perfecccionamientos en la fabricécién
de planchas para la impresidén litogrdfica, segin la rei-
vindicacién 6, caracterizados porque el compuesto azoico es
una hidroxifenilazo difenilamina. V

8.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn

i
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de planchas para la impresidén litografica, segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque el compuesto azoico
es el producto conseguido combinandec conjuntamente una
sal diazoica y una resina novolak en un medio alcalino.

5. 9,- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de planchas para la impresién litogréfica, segin la rei-
vindicacidén 8, caracterizados por comprender la mezcla
conjunta de una sal de diazoica y la resina novolak afia-
diendo a la mezcla una base para formar el azocompuesto

10. por combinacidn de una parte de la sal diazoica y una
parte de la resina novolak.

Sean cuales fueren las circunstancias que con
curran en la esencialidad de la Patenteide Invencidn, de
finida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto

15. es:

10.~ "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIOK
DE PLANCHAS PARA IA IMPRESION LITOGRAFICA™.

Consta la presente memoria de dieciseis hojas
foliadas, mecanografiadas por una sola cara.

20. Barcelona, 14 NOV. 1972
P.A. de HOWSON-ALGRAPHY LIMITED,

[ ALFONSO D:JﬁN
p- pl
W /W /Mq‘\

Fdo.: Luls Durén Benejam

JR/mm.
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