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MEMORTA| DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a un método y a un apara-
to para fabricar "escobillones" y mds particularmente a una
disposicion totalments automatica para producir tramos largos
de los mismos de manera continua. Tos escobillones, para las
finalidades de esta invencién, puedén definirse substancial~

mente como un par de alambres torcidos que llevan filamentos

entre 1los mismos de unz menera distribufdg. = = = = = — = - -

BEn los ultimos afios se ha desarrollado un nimerc

de miquinas del tipo totalmente automitico wtilizadas en 1a
fabricacién de tramos largos de escobillones. Una de las mae
quinas mds acertadas de la técnica anterior estd caracteriza-
da por utilizer medios para la alimentacidn o Gosificacidn po-
sitiva de los filamentos individuales del escobillén y por la
alimentacidn positiva de un par de alambres alineados ei uno
con respecto al otro y espaciados a partir de un suministro

continuo de modo que los filamentos son aprisionados entre

los alambres. Después de extraer una longitud suficiente de

los alambres aiineados de dicho suministro, se detiene la ali=
mentacion de los alambres ¥y dicha parte de los alambres ex-
trafdos que llevan los filamentos entre los mismos es enton-
ces toreida para efectuar la produceidn de un tramo largo de

65C0billoN, = = = = = = = = = = = =~ - I
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Be evidente que debido al uso de los medios de ali~
mentaciodn posifiva tanto para el suministro continuo de alam-
bre doble como para los filamentos, y la exigencia inherente
de sincronizacion entre los medios, este tipo de miquina no
80lo es bastante complicada sino forzosamente bastante costo-
Sa. Ademés, un inconveniente primordial de este método de ope=
racion es que los filamentos individuales de escobilldn que
son pogicionados entre los alambres espaciados y que se.ex—
tienden longitudinalmente, en un punto deben desplazarse con
los alambres a medida que los alambres estdn siendo extraidos
longitudinalmente desde el suministro continuo hasta que se
he extraido una longitud suficiente de alambre con anteriori-
dad a la torsion de los alambres y el aprisionamiento de los
filamentos entre los mismos. Durante este movimiento exten-
dido de los filamentos entre los alambres, deben utilizarse
medios para asegurar que los filamentos individuales del es-
cobilldon no se caigan de su debida posicidn centrada entre
los alambres. En al menos un caso, se requieren medios fijos
de gu{a para mantener los filamentos orientados en un plano
preferido a medida que son extraidos los alambres hasta una
longitud extendida con anterioridad a la torsion de los mis-
mos para efectuar el bloqueo de los fi;amentos entre dichos
alambres. Independientemente de si los filamentos estdn orien~
tados en un plano vertical o en un plano horizontal, deben
utilizarse alguna suerte de medios de guia para asegurar un

debido posicionamiento y la retencion de la debida posicion
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de los filamentos entre los alambres a medida que éstos es-

’ . 4 '
tan siendo extraidos: = = @ = = @ - - - - - - < -

Una vez extraidos y torcidos los alambres para for
may un tremo largo de escobillon, es necesario- cortar el es—
cobillon formado cerca del punto donde los élambres reciben
los filamentos. Se vienen utilizando cortadores convenciona-
les de vaivén. Después de cortar una seccién formada, las md
quinas suelen utilizar una boquilla de vaivén o alternativa
que se desplaza en una direccidn inversa o de retorno hasta
un punto donde las mordazas de la boquilla cierran sobre los
alambres paralelos salientes en el punto de corte para luego
alejarse del suministro de alambres y medios de alimentaciodn
de los filamentos para efectuar nuevamente uns extraceidn po-
sitiva de los alambres y lu alimentacidn positiva de los fi-
lamentos entre los mismos. Pars asegurar una ubicacion exac—
ta de los extremos recién cortados de los alambres paralelos
con la boquilla alternativa abierta, ha sido necesario utili-
zar medios de centraje adicionales para asegurar que 108 oX=
tremos salientes o libres de los alambres estén ubicados cen
tralmente con respecto al eje geométrico de la boquilla al-
ternativa. En la mayorfa de los casos, la necesidad del cen-
traje es el resultado de una ligera deformacion axial sufri-
da por el par de alambres paralelos junto al punto de corte
por efecto del cortador de vaivén o de otros medios de cor-
te. Debido a la abertura relativamente pequefia presentada

por las mordazas de la boquilla en su posicidn abierta duran
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te el retorno de la boquilla al punto donde actia para mover
los alambres alineados sn respuesta al accionamiento positi-
vo de los medios de alimentacion de alambres, las maquinas

de la %acnica anterior requieren una alineacion axial extre-
madamente exacta entre los alambres y las mordazas de la bo-
quilla en el punto de toma de contacte de las mordazas de la

boquilla con dichos alambres. = = — = = = = = = = = = - ~ =

Bs, por tanto, un objeto principal de esta inven-
cion proporecionar un método y aparato mejorados vara efecw~
tuar la produocién totalmente automitica de escobillones en
los cuales queda tobtalmente eliminada la necesidad de un ac- :
cionamiento positivo bien de los medios de distribucion de
los filamentos, bien de los medios de alimentacion de los

alambreSe = = = = = = = = = —- _-— o~ = = e e = = =

BEsg otro objeto de esta invencion proporcionar un
método y un aparato totalmente automatizados y mejorados pa~ 7
ra la produccién de escobillones en los cuales puedan total-
mente sliminzsdas las etapas secusnciales de primero extraef
los alambres de un suministro sin fin y segundo torcer 1los

alambres despuss de que los filamentos han sido posicionados

entre 109 MiSMOS. = = = = = @ = o = - = - - - - -— - = - - 7

Bs otro objeto dé esta invencidn proporcionar un
método y un aparato totalménte aubomatizados y mejorados pa-
ra la produccion de escobillones en los cuales queda total-
ments eliminada la necesidad de mantener log filamentos en

alineacidn entre los alambres durante la extraceion prolon-
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Es otro objeto de esta invencidn proporcionar una
miquina sutomitice extremadamente simplificada que es de fun~
cionamiento mds Seguro, es més duradera y qué permite la pro
duccidn de escobillones uniformes de una msneve altamente

econémica, ———————— - ew e M e e s e e aw m  ee e

 Es otro objeto de esta invencidn proporeionsr un
aparato totalmente automatizado y mejorado para la produc-
cion de escobillones en el cual se utiliza una boquilla al-
tamente perfeqcionada que elimina la necesidad de dispositi-

vos adicionales de centraje para centrar los alambres con an

teriodad a su toma de contacto con la boquilla alternativa.-

Se sefialarén otros objetos de esta inveneidn en la
descripeidn detallada ¥ reivindicaciones que siguen y queda~
rén ilustrados en los dibujos anexos que dan a conocer, a t1
tulo de ejemplo, los principios de esta invencidn y la mejor

manera que ha sido prevista para aplicar dichos principios.-
En los dibujos: = = = = = - - o m e o - - .

La figura 1 es una vista lateral en alzado del apae
rato de la presente invencidn segﬁn una forma preferida; se
ilustran los elementos del aparato en la posicidn que ocupan
al comienzo de la formacidn automatizada de un trame largo

de 3cObillon. = = = = = = = = = = mm e m e oo oo o

La figura 2 es una seccion vertical del aparato
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que ilustra los elementos en una posicidn en la cual se ha

formado unz parte de unm escobillife = = = = = = = = = = = =

La figura 3 es una vista en alzado lateral del apa=-
rato que ilustra los elementos en la posicidn gue ocupan
cuando se ha formado un tramo largo de escobillon ¥y se ha

cortado su extremo interior. = = = = = = = c @ = =« = - - -

Ia figura 4 es una. vista lateral on alzado del
aparato de la presente invencion, parcialmente en seocién,
que ilustra la posicién de los elementos principales del apa—~-
rato durante la formacion automatizada de un tramo largo de

BSCODAL10Ne = =g= = m = = = m = m mmm m -

La figara 5 es una vista en planta desde arriba

del aparato ilustrado en la figura le¢ « — = = = = = = ~ - -

Le figura 6 es una vista ampliada, parcialmente en
seccion, de la parte del aparato de la figura 1 y que ilus-
+re los medios friccionales de acclonamiento para la rueda

TOMAA0Te e = = = m m =™ o o e oo = o om o e e e o = = o

Substancialmente el aparato de esta invencidn com~
prende una méquina totalmente automatizada para hacer tramos
largos de escobilldn e incluye medios para soportar una rueda
tomadora para libre rotacion alrededor de su eje y medios pa-
ra dirigir un primer alambre cont{nuo alrededor de una par-
te de lu superficie periférica de la rueda. Se proporcionan
otros medios para aprebtar una pluralidad de filamentos de es~

cobillon contra el primer alambre junto a la superficie peri-
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férica de la rueda estando el eje de los filamentos alineado
con el eje de la rueda. Un segundo alambre continuo se sobrg
pone al primer alambre y estd espaciado del mismo por los fi
lamentos extendiéndose el segundo alambre longitudinalmente

con respecto al primer alambre y en el lado_opuesto del mis-

mo con respecto a la méquina. Unos medios que adoptan la for

ma de une boquilla alternativa actian simultdneemente para
tirar de ambos alambres a través de la méquina alejéndolos
de la rueda tomadora y parartorcer los mismos, con lo que el
primer alambre hace girar con friccidn a la rueda tomadora
para alimentar automaticamente filamentos de escobilldn cYel
tre los alambres y asi efectuar la produceidn de un tramo
largo de escobilldn. Se hace observar que el método de la
presente invencidn incluye la etapa simulténea de extraer
los alambres y de torcerlos para bloguear los filamentos dig-—
tribufdos de escobilldn entre los alambres para producir un
tramo largo uniforme de escobillon que tiene la configura-

cion cilindrica gensral deseada. = = = = = = = = = = = = = =

Referente a los dibujos, el aparato que pone en
préctica el método de la presente invencidn incluys un nime-
ro de componentes principales soportados por un bastidor 10
horizontal de base. Una rueda tomadora 12, susceptible de
rotacion libre, actia en conjuncidén con una tolva 14 inelina-
da de almacenamiento de filamentoé para distribuir grupos se-
gregados de filamentos entre un par de alambres alineados
con la periferia de la rueda tomadora 12. Unos medios de Dblo

queo 16 cooperan con la rueda tomadora para controlar la dis



5e

10.

15.

20.

25.

404223

tribucion de filamentos entre los alambres. Un carro alter—
nativo 18 que incluye un conjunto 19 de boguilla se despla~
za hacia adelante para extraer los alambres para escoger fi-
lamentos y para torcer los mismos simultdnesmente 2 medida
que el carro se desplaza desde la izquierda a la derecha. Deg
pués de formar un tramo largo de escobillén, un conjunto al-
ternativo 20 de cortador actia para cortar el escobillon for-
mado que cas hacia abajo por gravedad cuando se abre la bo-
quilla. El carro alternativo 18 se desplaza hacia adelante
hasta un punto en que la boquilla toma contacto & friceidn
con los alambres alineados extendidos junto al punto de cor-

te para repetir el cicloe = = = - = - - - - - - - - -

Con mayor detalle, el bastidor o soporte horizon-
tal 10 incluye una pluralidad de medios verticales 22 de so-
porte gue estdn unidos por elementos transversales horizon-—
tales 24, figura 5, estando soldados los elementos para for-
mar una estructura rigida de soporte. EL bastidor 10, que se
extiende longitudinalmente, incluye un par de vigas con for-
ma de I para proporcionar una parte elevada 26 de via que s0-
porta ventajosamente el vehiculo o conjunto 18 de carro dota- '
do de ruedas. A este fin, el conjunto 18 de carro incluye un
elemento plano 28 de vase que lleva a cada extremo un aje
transversal 30 gobre ol cual se montan para su libre giro un
par de ruedas 32. Las ruedag 32 llevan una ranura central 34
para centrar el carro sobre los elementos 26 de via y para
permitir el movimiento alternativo longitudinal u horizontal
segun indican las flechas 36. Un par de vigas'transversales

38 estdn fijadas al elemento 28 de hase pera soporiar distin-
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tos elementos del conjunto alternativo 18 de carro. Se pro=
poréionan soportes. verticales 40 con cojinetes apropiadog 42
para soportar un drbol central 44. El drbol estd libre para
girar y puede ser accionado an rotacion en un solo sentido
preferido por un motor 46 acclonado por fluido del tipo con~-
vencional fijado al extremo trasero del conjunto 18 de carro.
Las conexiones a este motor para el fliido estdn indicadas
por la extensidn o conducfo tubular 48 que lleva unz valvula
50 accionada electricamente, cuya operacion se deseribird com
pletaments mds adelante en la presenté. El extremo dslantero
del arbol 44 incluye un slemento troncocénigo 52 que estd
montado sobre elarbal 44 y puede deslizarse libremente con el
mismo. Bste elemento forma un componente principal del con-
Junto 19 de boquilla. Bn la misma punta del extremo del dr-
bol 44 esti acoplado un elemento transversal 54 que forma un
elemento adicional para el conjunto de boquilla. Un par de
mordazas 58 pivotantes de bogquilla estan montadas pivotante-
mente al elemento transversal 54 por medio de log pasadores
60. En los extremos traseros de las mordazas 58, hay un ‘tor-
nillo ajustable 62 de modo que los extremos interiores de los
tornillos pueden ajustarse con respecto a lus mordazas para
vériar los movimientos de apertura ¥ clerre de las mordazas
indicado en 64. &s evidente, por lo tanto, que a medida que
el elemento troncocdnico se desplaza hacia adelante o hacia
atrés por el eje del drbol 44, lus mordazas 58 pivotarén en
sus extremos delanteros para abrir ¥ cerrar para permitir

que la boguilla tome contacto con los extremos cortados de
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los alambres para formar un tramo de escobillon. = = = = = -

Para efectuar ol movimiento deslizante longitudi-
nal del elemento troncoconico 52 con respecto al arbol 44,
el extremo trasero del elemento 52 tiens uns ranura circun-
5e ferencial indicada por 66. la ranura actia para recibir ex-
tremos opuestos de una horquilla indicada generalmente en 68.
La horguilla 68 estéd montada pivotantemente sobre el pasador
%0, fijado a la base 28 del carro y se extiende horizontal-
mente hacia fuera del eje del arbol 44 segin se Ve mejor en
10. la figura 5. Bl brazo exterior de la horqguilla estd acopla-
do por medio de un acoplamiento de pasador fz adecuado a un
pistén alternativo 74 que puede deslizarse dentro de un ci-
lindro 76 acciomado por Tldido. Como resultado del movimien-
to alternativo del piston T4, el extremo libre exterior de
15. la horquille 68 oscilara y debido al acoplamiento de accio-
namiento entre los pasadores 78, llevados por el extremo in-
terior de la horquilla, y la ranura 66, el movimiento alter-
nativo del elemento troncocénico 52 del conjunto de boquilla
da como resultado la apertura y clerre de las mordazas 58 de
204 boquilla. Como quiera que el elemento transversal 54 es fijo
con respecto al eje del arbol 44, el movimiento alternativo
del elemento 52 da como resultado simplemente el pivotamien— _
to de los elementos 58 de mordaze alrededor de los pasadores
60. Es evidente que debido a la posibilidad de ajuste del
25. tornillo 62 y, por tanto, del punto donde entran en contac-
£o con la superficie conica del elemento alternztivo 52, la

distancia entrs las mordazas 58 en la posicion abierta del
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conjunto de quuilia puede hacerse mayor o menor segun se
desea para asegurar la cooperacion con 1los extremos libres

de los alambres que se estan extrayendo a través de la ma-
quina inmediatamente despues del corte de la parte termina-
da de escobillon. Es ademdis evidente que con la configura-~
cion determinada del conjunto de boquilla gue se ilustra, la
méquina funcionard independientemente de alguna leve falta

de alineacion entre el eje de los extremos del alambre corta=-
do y el eje del conjunto de boquilla llevado por el carro al-
ternativo. Ademés, la posicidn totalmente abierta de las mor-
dazas 58 de boquilla puede estar controlada por un movimien-
to pivotante de 1la horquilla 68 que viene mandado por la lon=-

gitud de la carrera del pistdn Thde = = = = = - - e — - -

En la parte trasera de la mAquina, entre medio de
elementos 24 transversales de soporte se proporciona un sge-
gundo par de elementos 80 de bastidor longitudinales que ss~
tdn acoplados rigidamente a elementos transversales de bas-
tidor y que actlan para soportar con capacidad de rotuciodn
la rueda tomadora 12. Un drbol central 84 fijado a la rueda
tomadora 12 gira libremente dentro de cojinetes 82 alrededor
de un sje horizontal. La rueda tomsdora 12 puede adoptar la
forma de un disco sélido ¥ preferentemente lleva una serie
de ranuras transversales 86 espaciadas de meners uniforme ale
rededor de la periferia del disco. Ademds, el disco 12 in-

cluye preferentemente una ranura circunferencial ubicada en

el centro (figura 4), siendo la ranura circunferencial lige~

ramente mis profunda que las ranuras transversales 86. Rsta
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ranura actua para alojar el primer alambre continuo indica-—

do con 90. Debe observarse que el aleambre 90 es simplemente
el extremo libre que sale de un suministro sin fin qﬁe esta
posicionado a la izquierda de la maguina y por lo tanto no

se ilustra. Respecto a ello, tal como se indica en la figu-
ra 6, el primer alambre 90 es dirigido alrededor de la peri-
feria de una polea 92 de gula apropiada llevada por un arbol
94 y que actis para cambiar la direceidn horizontal del alam-
bre 90, permitiendo que abrace la periferiz de la rueda 12
dentro de la ranura circunferencial 88. La superficie exte-
rior del alambre 90 estd preferentemente en el mismo plano
que la superficie inferior de las ranuras transversales 86.
De e¢sta forma el alambre 90 no interfiers con la dosifica-
cion o distribucidn de los filementos o son suministrados

por la tolvainciinadgf Las ramuras transversales 86 practi-
cadas en la periferia de la rueda tomadora tienden a recoger
grupos segregados de filamentos 96 y elevar 1los mismos alre-
dedor de 1= éeriferia de la rueda en.contacto con la superfi-
cie superior del alambre 90 que_esté siendo llevada por la
renura circunferencial 88. El método segun el cual los fila-
mentos se desplazan de la tolva inclinada 14 y son distri-
vuidos en pequellos grupos por la rueda tomadora queda eviden—
te si se hace referencia a las figuras 4 y 6. Debido al peso

de la maga de filamentos dentro de la tolva inclinada 14,

tienden a deslizarse hacia abajo y & presionzr contra la su-
perficie periférica de la rueda tomadora 12 para Segregarse

en pequeflos grupos dentro de las ranwas transversales 36. De
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be observarse que el eje de 1l0s Filumentos individuales den=-
tro de la masa 96 estd alineado con sl eje de la rusda tom—
dora 12 giratoria. En este respecto estdn rerpendiculares al
eje del alambre 90 mientras se mueve dentro de la ranurs cir-
cunferencial 83. Ia mdquina ineluye un elemento o bloque 98
dogificador que tiene uma superficie curva 100 de la misms
curvatura general que la superficie periférica de la rueds
tomazdora 12. Asi se forma una garganta dosificadora en el
punto donde la rueda 12, la tolva inclinada 14 y el bloqus
dosificador 98 se encuentran. Como resultado, siempre que no
haya interferencia con el movimiento normal de alimentacién,
psqueflos grupos de filamentos serdn segregados en posicidn,
dentro de las ranuras transversales 86 como resultado de que
la masa de filamentos 96 sea presionada contra la superficie
periférica de la rueda dosificadora 12. Por lo tanto, se ali-
nean dentro de las ranuras transversales 86 contra el alame
bre 90 y perpendiculares con respecto al mismo. Para asezu-
rar uns ubicacién exacta del bloque dosificador 98, estd en
cooperacion deslizante con elementos verticales ds soporte
102 y 104 a cada lado del mismo. Para efectusr el montaje ter-
mingdo de alambres y filamentos para formar escobillones, se
proporéionan medios para entregar un segundo alambre indicado
en 106 desde un suministro sin fin (que tampoco se ilustra).
El segundo alambre 106 también pasa horizontalmente desde los
medios de suministro a la derecha de la miquina & un punto
donde toma contacto con un par de poleas de gula 108 y 110

espaciadas. Las poleas de gufa gufan el segundo alambre 106 a
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un punto donde es alineado con el primer alambre 90 en la pe

riferis de lz rueda tomadora‘12, estando espaciados ligera-
mente 1los alambres por los filamentos posicionados entre los
mismos. Asi, se indica que ambos alambres 90 y 106 son ex-
trafdos desde la izquierda a la derecha & partir de un sumi-
nistro sin fin y son dirigidos a una posicidn donde los alam-
bres recogen grupos espaclados de flilamentos por medio del
uso de la rueda tomadora que coopera con los mismos. Uneas po-
leas apropiadas de gula, que estén forzadas, actian para
guiar el par de alambres y los filamentos aprisionados inme-
diatamente después de que los alambres son llevados alinesa-
dos en posicién Junto a la periferia de la rueda tomzadora.
Tas poleas superiores 116, 118 y 115, bajo fuerza de resor-
te, estan goportadas por un blogue o elemento de soporte 122
que se mueve en vaivén vertical que es guiado por un elemen-

to 104 de gufa vertical en el lado izquierdo ds la maquina

‘y por un tercer elemento de guia vertical 124. EL bloque 122

es forzado hacia abajo por el uso de un resorte 126 de com-
presién que puede ajustarse por medios adecuados tales como
un elemento 128 accionado a mano para variar la fuerza com-
presiva entre las poleas superiores e inferiores. Las poleas

inferiores 112 y 114 estén fijas en el sentido vertical. - =

Una caracteristica principal de la presente inven-
4 e o ! 4
cion es la provision de un metode y de un aparato en los cua
les ni la dosificaciodn de los filamentos entre los alambres
{ . » ! s
extraldos ni la extraccion de los alambres mismos son efec-—

tuados por el uso de medios positivos de accionamiento. Al
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contrario, los alambres son extraidos por el carro alterna~
tivo que lleva el elemento de boquilla. Ademéds, la presentes
invencion se realiza de una manera Segin la cual los filamen-
tos son blogueados entre los alambres como resultado de la
torsidn continua de los alambres a medida gue los zlambres
salen de las ultimas de las poleas de gufa 114 vy 115. Esto
Se logra proporcionando medios mediante los cuales la boqui~-
1la, a medida que se mueve en vaivén, es permitida girar sd-
lo durante el movimiento de alimentacién de avance del carro
en direccidn de fuera de la rueda tomadora y los medios de
alimentacidn de filamentos. Por lo tanto es muy evidente que,
come guiera que larrueda tomadora 12 puede girar libremente
alrededor de su eje, y como quiera que es el giro de la rue=-
da tomadora que efectua la distribucidn y dosificacidn de
los grupos de filamentos entre los alambres espaciados, el
contacto del alambre inferior 90 alrededor de una parte de
la periferia de la rueda tomadora, dentro de su ranura cir-
cunferencial, da como resultado el giro por friceidn de 1a
rueda tomadora. El movimiento del alambre v la dosificacidn
similtdnea de los filamentos y distribucidn entre el primer
alambre 90 y el segundo alambre 106 tisne lugar preferente-
mente de modo tangencial con respecto a la periferia de la
rueda tomadora. Es evidente de uma vista a la figura 6 que,
como resﬁltado del espaciado relativamente estrecho entre

la rueda tomadora y el blogue dosificador 98, es so0lo como
resultado de las ranuras transversales 86 de grupos selec-

cionados de filamentos pueden ser movidos entre los alambres
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y distribuidos de una manera -deseada para efectuar la forma-
cidn del escobilldén a medida que los alambres son extraidos
desde la rueda que se hace girar por friceidn. Puesito que
puede ser deseable proporcionar porciones de escobillon ca-
racterizadas por una falta de filamentos, puede lograrse por

- 3 4 Y .
la provision de partes de la periferia de la rueda desprovis-

tas de ranuras transversales. No obstante, es preferible pro- .

porcionar medios de bloqueo que pueden ser mandados de mane-—
ra conveniente para impedir contacto entre los filementos y
la rueda tomadora giratoria. A este fin, se proporciona un
elemento 120 de bloqueo pivotante en la forma de un elemento
curvado. Con referenciz a la figura 4, se ilustra el elemen-
to 120 de blogueo que incluye una supsrficie curva delantera
122! eﬂ el extremo libre o ekterior gue incluye una parte
124" que se extiende hacia atrds y que esté acoplada al ele-
mento 126' de piston que forma unz parte del conjunto 128' de .
solenoide. Bl conjunto 128' de solenoide esta fijado a uno

de los elementog verticales 22 de soporte. EL elemento 120 de
blogueo est2 montado pivotantemente en 130 y hace que la su-
perficie curva 122' oscile hacia y fuera de la garganta abier
ta 132 de la tolva 14. El extremo libre del elemento 120 de
bloqueo estd acoplado al piston alternativo 126} Por un pasa-
dor transversal apropiado 134. De esta forma la exci tacion
del conjunto 128' de solenoide &a como resultado un movimien=
to descendente del pistdn 126' y una oscilacidn de la super-
ficie curva 122' en una direcciodn contraria a la ée las agu-

jas del reloj alrededor del pasador 130 para efectuar el cie-
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rre de la garganta 132 vara as{ impedir el movimiento de Fi-

lamentos hacia las ranuras transversales 86 de la rueda to-

E2A0r8 12¢ = = = = = = & e m . m e d e e e e e

Los elementos principales restantes de la miquina
ilustrada en el dibujo comprenden ol conjunto alternativo 20
de corte. Una parte prolongada del elemento vertical 22 de
soporte incluye un elemento transversal 140 de soporte que
actia para soportar el conjunto 20 de corte en un plano ali-
neado con el eje geométrico del carro alternativo. El conjun-
%o 20 comprende un motor 144 accionado por fldido que incluye
un conducto apropiado 146 de suministro ¥y escape y una valvu-
la inversors 148. E1 motor, los conductos y las vdlvules son
convencionales ¥, en s{, no forman parte de la presente ine
vencion. El conjunto 20 de corte incluye un par de cuchillos
cooperantes 150 que se solapan para efectuar el corte de un
tramo largo del escobillon después de su formacidn automdti-
ca en la terminacidn de la carrera descendente lograda por
el movimiento en vaivén del pistdn accionado por fldide den—
tro del motor 144. El cortador y su método de operacidn son
del todo convencionales. Basta decir que el cierre de las oy~
chillas 150 una contra otra efectia el corte del conjunto en
el punto de salida de las poleas cooperantes 114 ¥y 115 en el
extremo de un movimiento descendente del pistdn dentro del mo
tor 144 accionado por fluido de une manera totalmente automi-
tica. La vdlvula 148 entonces se invierte para efectuar sl
movimiento ascendente del pis+tdn dentro del motor 144 y 1a

apertura automdtica de lus cuchillas 1500 = = & - e o oL
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El método y aparato simplificados de la presente
invencidn utilizan un nimero minimo de mandos automaticos
que cooperan con los motores de mando accionzdos por fluido
para efectuar una operaoién totalmente auntomatica. Se pro-
porcionan un motor alternative 144, un motor rotativo 46 y
un tercer motor alternativo 150' accionado por fliido. Con
respecto a ello, el motor 150' estd posicionado por debajo
de los elementos transversales 24 de soporte e incluye un
pistdn 152 que estd acoplado al conjunto 18 alternativo de
carro por medio de un conducto vertical 154. También en este
caso, una valvula 156 convencional accionada por solenoide
suministra fluido al piston 152 de doble efecto a través del

conducto 158 de suministrOe = = = = = = = ¢ 4 = - 0 = o~ =

Se utiliza una serie de cuatro microrruptores para

. ’ 3 3
mandar la accidn de los elementos accionados por fluido re-

-queridos para accionar las distintas partes moviles de la ma-

quina. Los cuatro microrruptores estdn indicados por 160,
162, 164 y 166. EL microrruptor 162 actua vara mandar la po-
sicidn del elemento de bloguso 120 y estsd dotado de un pul=
gsador 168 que sobresale hacia abajo y que coopera con una su-
perficie de leva elevada indicada en 1%0 para cerrar momen-
tineamente la garganta 132 de la tolva 14 para evitar el mo-
vimiento del material de filamento hacia las ranuras trans-
versales 86 de la rueda tomadora 12 aun cuando la rueda toma-
dora es hecha girar z medida qus los alambres estan siendo
arrastrados hacia fuera. Para ﬁn tipo determinado de escobi-

» . 9 ’ »
110n es necesario terminar la alimentacion de los filamentos
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entre los alambres y la parte separada del escobillon. Los mi
crorruptores 160 y 162 estdn fijados al elemento 10 de basti-
dor en uns posicién tal que estan espaciados del elemento al-
ternativo 1;2 que tiene la forma de una barra cuadrada que es
td fijada al carro alternativo. as{, la barra 1;2 se desplaza
longitudinalmente justo por debajo del microrruptor 162. =Bn
este respecto, la barra tiens uma superficie de léva 170 que
sobresale y actua conjuntamente con el pulsador = resorte 168
asociado con el microrruptor 162 para excitar el conjunto
128" de solenocide para mover la superficie curva 122' del ele
mento de blogueo hacia la posicidn de blogueo de la garganta
de la tolva 14. Momenténeamente, por lo tanto, mientras el
pulsador estd en contacto con la superficie de leva 1;0, los
filamentos no se alimentarén & las ranuras transversales 86
de la rueda tomadora y como resultado, el escobillén tendrsd
una parte de su longitud caracterizada por la ausencia de fi=-
lamentos. En el tramo final del extremo de la barre alterna-
tiva 172 se ilustra otro elemento de leva 171. Este elemento
puede ubicarsa ajustablemente con respecto a la barfa 172 por
un tornillo apropiado 176 que une el elemento 171 de leva a
la barra 172 en uno de una serie de agujeros roscados 174.
As{, puede determinarse la longitud del escobilldn por la po-
sicion de la superficie de leva 171 que coopefa con un pulsa-
dor 178 gue sobresale por debajo del microrruptor 160. i me-
dida que la barra 172 mueve sobre el carro de la lzquierda a

la derecha, 0 en una operacion de avance de alimentacidn, se-

gin se indica en la figura 5, al punto donde la superficie de
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leva 171 entra en contacto con el pulsador 178, gue cierra
un'circdito que actuara la valvula 50 accionada por solenoi-
de que tiende a parar el motor rotativo 46 accionado por
fluido impidiendo la torsion vosterior de los alambres y la
formacion del escobillon. Simultaneamente, el accionamiento
del microrruptor 160 da como resultado la operacién aproﬁia- )
da de la valvula 156 accionada por solenoide tiende a impe-
dir el posterior movimiento en vaivén del conjunto 18 de ca-
rro invirtiendo el suministro de fluido al motor 150' que
tiende a invertir el sentido de movimiento horizontal del
conjunto 18 de carro. intes de que el conjunto 18 de carro
se desplace en un sentido inverso, el motor alternativo 144
accionado por fluido funciona de modo tal que el piston se
desplaza hacia abajo para efscbuar el corte automatico del
tramo largo de escobilldn. Ia operacion apropiada de la val-
vula 148 accionada por solenoide dirige el fliido a través
del conducto de suministro 146 para efectuar el movimiento
en vaivén del pistén dentro del cilindro y para cerrar las
cuchillas 150 uns contra otra para cortar el escobillon en
el punto donde sale de entre el Ultimo juego de poleés 114

y 115. El par de cortadores 150 llega a pasar a traves del
escobilldn mismo, desplazando algunos de los filamentos pa-
ra cortar los alambres 90 y 106. Ia pequefia parte de alam-
bres toreidos 200 y filamentos de esqobillén gque guedan so-~
bresaliendo de las poleas 114 y 115 después del corte, figu-
ra 3, estén todavia alineadas axialmente con el eje del dr-
bol rotativo 44 y la boquilla del'conjunto movil 18 de carro.

Se logra la accion de cortar los alambres y de efectuar la
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formacion acabada del escobilldn sin deformacidn axial de los
alambres tal como salen de las poleas y permanecen en alinea-

cion con la Periferia de la rueda ‘tomadora giratoria 12. = =

Adicionalmente, el funcionamiento del microrruptor
160 como resultado del contacto entre el pulsador 178 y 1la
leva 171 efectia la inversidn del vistago 74 de piston dentro
del cilindro 76 accionado por fliido haciendo que la horqui-
1lla 68 pivots alrededor del pasador 70 asi abriendo las mor~ -
dazes pivotantes 58 del conjunto de boquilla. A medida que
las mordazas se abren (figura 3), el trozo acabado de esco-
billon 202 cae bajo gravedasd en un recipiente apropiado (no
ilustrado). Como resultado del accionamiento de la valvula
156 de Solenoide, el carro invierte su sentido para despla-
zarse de la derecha a2 la izquierda estando las mordagzes 56
de la boquilla en la posicidn abierta y el eje dsl drbol 44
en alineacion con la parte sobresaliente 200 de alambre. De—

be observarse que el movimiento ascendente del conjunto 20 de

corte viene mandado por el microrruptor 166 y el pulsador 204
que sobresale por debajo del mismo. Ademds, la horquilla 68
tiene una superficie aplaunada 206 que sobresale hacia atrds y
que actua como superficie de contacto para el pulsador 204.
Cuando el cilindro alternativo 76 hace girar la horquilla 68
en un sentido contrario a las agujas del reloj, segin se ilus
tra en la figura 5, alrededor del pasador EO de pivote, la su
perficie aplanada 206 se separa del pulsador 204 para hacer
una operacion apropiada del microrruptor bara variar la posi-

cién de la vdlvula 148 asociada con el motor alternativo 144,
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para mandar la operacidn del cortador. El motor alternativo

144 es accionado de tal manera que se desplaza hacia arribe,
abriendo las cuchillas y desplazdndolas fuerz de su vosicidn
por encima de los extremos libres de los alambres 200 tal co
mo se ilustra en la figura 2. Se hace observar que hay un re-
tardo momentaneo en mover el cortador de vaivén 20 hacia arri
ba despues de efectuar una operacidn de corte. Fste retardo
momentaneo assegura un corte exacto del escobilldn zcabado y
proporciona el rsiardo requerido para el util de corte en el

final de la carrera de corbe: = = = = = ¢ = & 0 - - o - -

Mientras que el conjunto de carro se desplagze ha-
cia atrés al punto donde las mordazas de boquilla actian pa-
ra recibir la parte 200 de los alambres torcidos que sobre-
salen de las poleas 114 y 115 de guia, el drbol rotativo 44
no se hace girar, ya que el motor 46 s0lo hace girar el dr-
bol 44 en una direccion preferida durante la parte del ciclo
en que el carro 18 se desplaza en una direccidn hacia adelan-
te (0 sea de la lzquierda a la derecha segﬁn se ve en el di~
bujo). EL movimiento inverso del carro 18765té terminado en
el punto donde la parte salienmte 200 de los alambres del es—
cobillon son recibidos en las mordazas abiertas 58 del con-
Jjunto de boquilla. El microrruptor 164 manda la inversiodn del
carro 18 y para ello una barra saliente 208, figura 5, lleva
una superficie delantera de contacto 210 que hace contacto
con el pulsador 212 del microrruptor 164. El cierre del pul-
sador 212 del microrruptor 164 hace que la valvula 156 accio-

nada por solenocide invierta el flujo de fluido en el motor
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alternativo 150' para impulsar el carro hacia adelante desde

la izquierda hacia la derecha. Al mismo tiempo, el cierre dsl
pulsador 212 actia para inyertir la operacion del cilindro al
ternativo %6, haciendo pivotar la horguilla 68 ¥y cerrando las
mordazas 58 de boguilla, aprisionando los extremos salientes
200 de los alambres torcidos 90 y 106 en el punto donde sa-
len de las poleas 114 y 115. También en este caso, ol accio-
namiento convenients de la vdlvula 50 de solenoide excitado
actua para accionar el motor 46 en su sentido deseado para
torcer simultdneamente los alambres 106 ¥ 90 a medida que sa=-
len de las poleas de gufa 114 y 115 para efectuar la forma-

cion de un nuevo tramo largo de escobillén en uma repeticion

GOl Ciglos = = = = = m ;. . e e e e m e mm e m - -

Sigue una breve descripeidn de la operacidn total-

mente automatica de la miquina: = = = = = — e m e e - — o

EL ciclo comienza con el carro en la posicidn ilus-
trada en la figura 1, en que el contacto entre la barra 208
¥y el microrruptor 164 efectia ol cierre de las mordazas pivo-
tadas 58 del carro alternativo. El accionamiento del micro-
rruptor 164 da como resultado ademds en la inversidn del mo-
tor 150' accionado por fluido desde la izguierda e la dere-
cha haciendo que el conjunto 18 de carro se desplace hacia
adelante alejandose de la rueda tomadora 12. EL motor rota-
tivo 46 accionado ﬁor fliido ahora funciona para hacer girar
el 2rbol 44 y el conjunto de quﬁilla pare torcer los alam-
bres y aprisionar los filamentos entre los mismos para for-

3 ’ 3
mar un tramo largo de escobillon a medida que el carro se
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desplaza de la izquierda a la derecha. La figura 2 iiustra
los elementos de la mdquina en un punto en que un tramo lar-
g0 de escobillon estd casi terminado. En este momento, el
pulsador 168 del microrruptor 162 estid montado sobre la su~

perficie 170 de leva a medida que la superficie de leva se

desplaza por debajo del microrruptor. Este produce una sec-

cidon de escobilldn que estd caracterizada por la falta de
filamentos ya que el microrruptor 162 acciona el solenoide
128" para hacer girar el elemento 120 de blogueo en la direc—
cidn contraria a la de las agujas del reloj e impedir la ali-
mentacion de filamentos a las ranuras transversales 86 de la
periferia de la rueda tomadora. La figura 3 illustra los ele-
mentos en el punto medio del ciclo en que la superficie de
leva 1%1 8s movida arla posioién por debajo del pulsador 178

vy por debajo del microrruptor 160 para asccionar el pulsador

Bl accionamiento del pulsador 178 proporciona un
efecto cuadruple: detiene el movimiento hacia adelante del
carrd o invierte la operacién del motor 150' para invertir
el mévimiento del carro. También excita el conjunto 20 de
cortador accionado por fliido para efectuar la accidn de cor
te de un tremo terminado de escobillon. Al mismo tiempo, ac-
ciona el cilindro &lternativo ;6 accionado por fluido para
abrir las mordazas 58 de boquilla a fin de permitir que el
tramo terminado de escobilldn caiga por debajo de la maquina

en un recipiente apropiado. Finalmente, el accionamiento del
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microrruptor 160 da como resultado el paro del giro del mo-
tor 46 y éste continua a medida que el carro es impulsado a

su punto trasero para iniciar el ciclo nuevamento. — — = — ~

Durante el movimiento de retorno del carro y como
resultado del accilonamiento del cilindro 76, la superficie
206 se desplaza desde debajo del microrruptor 166 para efec-
tuar el movimiento de retorno del conjunto 20 de corte con
un ligero retardo segin el tiempo requerido para que la su-
perficie 206 se desplace desde su posicidn de debzajo del pul-
sador 204 del microrruptor 166. El carro 18 vuelve a la posi-
cion donde se hace contacto eutrs el elemento saliente 208 y

el microrruptor 164 para repetir ol ciclOe = = = = = = = = =

Naturalmente, haciendo ajustes adecuados a 1los mi-
crorruptores, a las valvulas accionadas por solenoide que és-

tos mandan y a los motores accionados por Fluido que son ac—

cionados como resultado de dicho mando, los acontecimientos
que tienen lugar durante el ciclo de opsraciones pueden ser
variados. Por ejemplo, variando la posicidn de la superficie
de leva 170 o afiadiendo superficies adicionales de leva, pue-
de variarse un producto para proporcionar dos o nis partes
caracterizadas por unz ausencia de filamentos. Tal como se

ha seflalado anteriormente, cambiando la posicidn de la super-~
ficie de leva 171, puede variarse la longitud del escobilldn
continmo para cualquier elemento individual de escobilldén.Por
ejemplo puede ser dessable situar una superficie de leva pa-

recida a la que se sefiala en 170 espaciada ligeramente del
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elemento de leva 171 para impedir la alimentacidn de filamen
tos en un punto para producir una parte del escobilldn que
este caracterizada por la ausencia de filamentos en dicho
punto donde el escobilldn sale de las poleas 114 y 115 con
respecto al movimiento en vaivén del conjunto de corte de
modo que los filamentos no afecten adversamente la operacidn
de corte. Ademés, puede ser ventajoso usar un motor rotativo
de flfido hidrdulico para hacer girar el drbol 44 mientras
se utiliza el aire como el fluido para acciomar los motores
alternativos fales ooﬁo el cilindro 56 ¥y los motores 144 y
150'., Se cree que la descripeidn arriba expuesta da a cono-
cer de modo exacto el método de operacidn secuencial de Los
distintos microrruptores y mendos asociados pare accionar
los distintos motores accionados por £liido. Los elementos
gue forman esta parte del sistems son del todo convenciona-
les y se cree que la manera de funcionamiento en un orden
secuenciel preferido se desprende facilmente de la citada des-

. 4
CPipCiofe = = = = = = = - m - - - - -

Si bien se han ilustrado, descrito y sefialado las
caracteristicas nuevas fundamentales de la invencidn tal co-
mo se aplican a una realizacion preferida, quedars entendi-
do que laé distintas omisiones y substituciones y'cémbios de
forma y detalle del dispositivo ilustrado y de su funciona-
miento pueden ser realizados por los tecnicos en la materia
sin separarse del esp{ritu de la invencidn. Por lo tanto es
la intencidn que sea limitada unicamente segin se indica por

el alcance de las reivindicaciones que siguen. — = = - - -~ - ‘
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Se declaran de novedad y propiedad para HEspafia, sus

territorios y plazas ds soberania, las siguientest = = = - =

REIVINDICACIONES

1+- Perfeccionamientos en las maquinas para la fa-
bricacidn automitica de escobillones, del tipo constituido
por cerdas naturales o artificiales, caracterizados porque
la méquina comprende una rdéda tomadora libremente giratoria
gue tiene en la mayor parte de su periferia ranuras portado-
ras de cerdas orientadas transversalmente mientras que la
parte restante de su periferias nc tiene renuras,

una tolva inclinada para suministrar directamente
cerdas a dichas ranuras situvada contigua a 12 parte superior
de dicha rueda tomadora y por debajo de la misma, provocando
el movimiento de dicha rueda el que dichas ranuras recojan
grupos de cerdas y los eleven desde el cuadrante inferior de
la rueda préximo a la tolva a un punto de descarga de cerdas
aproximadamente en parte superior de dicha rueda,

una ranura circunferencial practicada en la perife-
ria de dicha rueda tomadorsa,

un primer alembre ligador dispuesto en dicha ranu-
ra circunferencial en una cooperacién a friccidn de acciona-
miento con dicha rueda tomadora y en contacto con los grupos
de cerdas, estando dirigido substancialmente hacia arriba el
camino de movimiento de dicho alambre ligador mientras estd

en contacto con dicha rueda,
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un segundo alambre ligador gue se sobrepone y esta

.ﬁ{ iizivi‘

. e ens
[ =

egpaciado por 1los grupos de cerdas de dicho primer alambre
con el cual se extiende conjuntamente desde sl punto de des-
carga de las cerdas,

medios de dosificacidn que toman contacto deslizan—
te con soportes verticales ubicados totalmente por encima del
extremo inferior de dicha tolva y que tienen una. guperficie
de gula contigua a la periferia de la rueda tomzdora y dota-
dos de una curva complementaria a la periferia de la rueds
tomadora,

medios de carro que pueden moverse en vaiven hacia
y desde dicha rueda tomadora, & 7

medios que pueden moverse con dicho carro para su-

jetar y extraer los alambres a la vez que 1los tuerce simulta-
neamente para fijar los grupos de cerdas entre los mismos,

produciendo asi un escobilldn continuo, = = = = = = = = = =

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados'porque 1a maquina comprende medios de corte
que estan posicionados operativamente entre diche rueda to=-
madora y dichos medios de carro para cortar el escobillon
en tramos de longitud predeterminada cuando dichos medios

de carro estin en su punto de recorrido mas alejado de dicha

rueda tomadorde = = = = = = = = = = < = -~ - - - = - - - -

3.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MAQUINAS PARA TA Fa

FRICACION DE ESCOBILLONES!: = = = = = = = = = = = = = = = = =
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Todo ello conforme se describe ¥ reivindica en la

presente memoria que consta de treinta hojag, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, y de una lamina de

dibujos que la ilustra.

BARCRL.ONA, 14 JUN, 1972
PeA M. curel suRoL
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