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Gue se solicita en Espafia por veinte afios,
a favor de HISPANO ITALIANA DE REVESTIMNIENTOS
S.A., de nacionalidad espafiola, residente en -~
SOLO DE LA MARINA (Santander) por: "PROCEDIMIEN

TO PARA TA FORMACION DE IOSAICOS Y PANELES CON-

o
}

BIITADOS O COIPUESTOS DE PEQUENAS PIEZAS VITREAS

T SCPORTE PARA SU INTEGRACION™,
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Del enunciado de dicha patente se deduce claramen—
te el objeto del invento, trata de un procedimiento me-
diante él'se consigue la integradién en un soporte de -~
las piezas ceramicas o vitreashde vequefio tamafio y de
1as caracteristicas del soporte propiamente dicho.

Tas piezas cerdmicas o vitreas de reducido tamafio
para formar mosaicos de una determinadas dimensiones -
son de creacidn y procedencia antiguisima, actualizada
por los requerimientos miltiples de la construccidn y
decoracidn actual debido a su multiposibilidad anlica-
tiva, exige de la formescidn dehéstos nosalcos debidomens
te soportados de forma que se pueda viabilirarse o sime
plificarse la labor de las operarias destinados a su -
alicatado o montaje. De hecho se conocen este tipo de
mosaicos que vienen, desde hace afios, organizandose en
laminas de papel convenientemente engomsdas.

Sin embargo este tipo de soporte es deficiente -
por multiples causas, tanto inherentes al mropio panel
como a inconvenientes de orden practico que vamos a ro-

caltar. El mosaico estd formado por una pluralidad
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piezas gque exigen de una separacion sdecuada de modo —
que la argamasa pueda repartirée formando las juntas -
para el alicatadé perfecto de la superficie donde so -
spligque.

Igtas separaciones, necesarias, provocan gue el
papel de soporte, al mas minimo esfuerzo, se desearre,
rompa O rasgue.

La superficie del papel tiene que ser desprendi-
Ga en el momento de aplicarse en obra ya que no es re-
comendable hacerlo con ella de lo gue se deduce, habi-
lidad y paciencia de los operarios para hacer una labor
con elementos de este tancafio.

Otro de los inconvenientes se desvrende de la opa-
cidad del papel soporte que impide comprobar si una de
las viezas esta rota, quebrada, rachada, descacarillo-
da, esportillads o0 similar 10 que, a la hora de montar-

s, implica la desuniformidad del conjunto y con #llo

la necegidad de desmontar buena parte del conjunto y la

consecuente labor de reponerlas debidamente y en comple-

$a dmetria con el resto.

it
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wulere decirse que todos log inconvenientes g2 -
han evitado, con el soporte que se losra en él nroce—
S0 que noOsS OCUDA.

Egta fundamentalmente basado el invento en uno -
banda de malla de composicidn fibrilar distribuida en
w entrecruzado regular o irregularmente repartide sin
exigencia de simetria alguna.

Una de las particulafidades de dicha banda es que
estd conseguida de finos hilos de nylén o similar o -
gintéticos de cualquicr naturaleza que resulten resis-
tentes a los cortes frecucntes por las scparaciones de
lags piezas que componen ¢l mosaico.

Otro de los detalles del soporte es que vermite -
la adherencia total y abosluta de las plezas con la -
particularidad que, al estar formedo por una fina malla,
permite ver con toda cleridad la parte nosterior del mo-
saico y caso de existir alcsuna pieza en malas condicio-
nes desecharla y corregirla o reparar el imonveniente.

Otra de las caracteristicas del invento es que di-

cha malla, de efectos fibrilares y perfectamente colada,
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permite que el mosalco sea montado en ella de forme -~
que las grandes ventajas que de ello se desprende gue-
dan evidenciadas por los inconvenientes relativos a 1los
objetos conocidos.

De esta forms se simplifica de tal maneora ol mon-
taje que, el opsrario, podrad sumentar, nuy considera-
blemente, el rendimiento de su trabajo.

El vrocedimiento para la formacidn de los sopor-
tes esta compuesto de las sicuientes operaciones.

a) Inicialmente la mglls, la consideramos forma-
aa de una trama y ardimbre simpies y; bobinada.

b) La bobina estd montada en carrete y sbastece -
una linea de transporte. ;; "

¢) A través de elementos de engomado, bien mor —
riego, rozgmiento o similar se dota integramente una
de las superficies de la malla, de una capa de materip
adhesiva.

d) A través de elementos mecanicos adecuados & -
van deponiendo, sobre la superficie engomada de la ma-

1la, las piezas convenientemente distri‘midas que commo-
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nen los mosaicos que, alecuadamente comprimidos, oue-

daran fijedas a la suverficie engomeda.

e) Las plezas se depositan espaciadas ¢ en bg

ol
B
3]
i}

continuas sin solucidn de continuidad.

Bam £) Mediant~r una guillotina programada, se coria
la malla a traves de sepafaciones previstas o de las
propias entre las hileras de viezas que forman el mo-
salco.

Ung idea mds amvlia de las caracteristicas del ~

10, invento, la realizaremos a continuacion al hacer refe-
rencia a la 1ldmina de dibujos que a esta memoria se -
acompafia en la que, de manera un tanto esquematica y tan
solo por via de ejemplo, se representan los detalles -
preferidos del invento.

15 .- . Tn los dibujos:

La figura 12, e¢s una vista de la primera fase del
proceso.

Is Tigura 22, es una vista de la segunda fase del
proceso.

20,- . La figure 32, es una vista de la tercera fase del

Proceso.
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Ia Tigura 48 es una vieta en planta de la banda
de malla.
Ia figura 62, es una vista en alzado frontal an-
térior de wn moséico dotado de este soporte.
2= Ia fisura 72, es una vista iguai-a la anterior -
pero por la parte posberior.
Ia figura 82, es un detalle en seccidén aumentada
y parcial de la vinculacidn del soporte mosaico.
. Lg Tisarz 68, es una vista en perspectiva de un
10.~ . . .
ejemplo de montaje de los mosaicos,

Comentando lag referencias numorifas y haciendo
mencidn a la figura 12 de las representadas, venos una
bobina -l- que suministre una banda de malla -2- cula-
da a través de una linea de trénsporte 3=
154~ En la figura 28, dicha malla -2- es impregnada de

una cana de'materia adherente a través de una bateria
de aplicadores con un colector -5- de los regiduos para
reaprovechamientos.

Ia figura 32 nos muestra un elemento mecanico —~6-

20.~ gue depone sobre la superficie de la banda de soporte
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~2- bandas continuas Qe plezas vitreas -7- con un pa=~

ralelismo longitudinal y transversal con fineg seng-
raciones regulares y ecuidistantes entre =i,
En la figura 4%, vemos la intervencidn de una gui-
5, - lloting -8-, dotada de sufriders -9- que practica cor—
tes regulares sobre la malla -2-, formando sectores -
-lo- o mosaicos de unas determinadas dimensiones.
En la figura 5%, vemos que la superficie de malla
o soporte del mosaico formada por una comPOSipién Ti-
10.- brilar de hilos longitudinales -12- y transvercales -
-11- en distribucidn irregular.

Lo figura 68, es vna vista en alzado frontal del
mosaico compuecsto de hileras -l13= y -14- en sontido
lonzitudinal y transversal con separéciones en los nmis-
15.~ mos sentidos -15- y -16~. Tste mosaico segin vemos -

en la figura siguiente nor otra e¢std revestido de la -
malla de somorte —2- respatando unos pequefiog marsenes
periféricos -17-.

En 1g ficura 88, venos como s¢ unen 1o malla €0

20.- soporte -2- y lag niezes vitreas =7- a travds 4o mna -
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capa o nolicula de materis adherente -18-.

Pinplmente tenemos uﬁa mestra del montaje directo
del mosaico sobre la argamasa -19- en una superficie -
-20=.

5, . Se vera que la simplificacidn es absoluta y oue la
formg de montaje de los mosaicos no precisa dsl despran-
dimiento del soporte sino que debido a su calado total,
la argamass puede fluir normalmente pare cubrir las jun- .
tas con lo cugl las engorrosas operaciones gue se desg-

10~ prenie de los mosazicos conoecidog, guedan eliminadac.

Una vez desecrita converientemente la naturalagza del
invento se hace constar a los éfectos oportunos que el
mismo no queda limitado a los detalles exactos de esta ~
exposicidn, sino gue por el combrario en él se introduci-

15 o~ rén aquellas modificaciongs de detalle gue las eircuns-
taneias y la practica pudieran aconsejar siempre ¥y cuan-
do no se alteren o modifiguen lasg céracteristicas epnn-

ciales del mismo que se resumen en las sisuientes:

REIVINDIGCACIONES

20.~ ' 1g¢ "PROCEDINIENTO PARA LA FORMACICN DE MOSATCOS Y

PAVELES CGMBINADOS O CONFURSTOS DE FEQUENAS FIEZAS VI-
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TREAS O CERAKTCAS Y SOPORTE PARA SU INTEGRACION", que
se caracteriza porque el proceso consta de una oprra-
cidn inicial de transvorte del sonorte de las niezas
constituido en banda continua, de una segunda operacidn
de engomado de una de las caras de dicha banda, e una
tercera operacidn en la que se fijan las piezas formando
mosalicos combinados de tamofios y proporciones adecuadas
y una cuarta y Wltime operacic’m en la que se secciong -
la banda en porciones iguales practicando-cortes entre
las separaciones de las piezas, alineades y equidistan-
tes en tode su extensidn.

28 "PROCEDIMIENTO PARA LA FORKACION DE FOSAICOS Y
PANEIES COMBINADOS O COMPUESTOS DE PEQUERAS PIEZAS VI-
TREAS O CERAMICAS Y SCPORTE PARA SU DNTEGRACION", cone
forme la anterior reivindicacidn el soporte se caracto-
riza al estar formado por un tejido de fina malla de -
composicidn fibrilar sintdética, de poco espesor y de -
gran resistoncia con hilos en distribueidn longitudinal
vy transversal con reparto irregular conveniente.

38 "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE MOSAICOS Y
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PANEIES COMBINADOS O COMPUESTOS DE PEQUE&AS FIEZAS VI~
TREAS O CERAMICAS Y SOPORTE PARA SU INTEGRACIOﬁ", con~
forme la 12 reivindicacién la primera operacidn se ca-
racteriza porque la malla esta bobinada y se transpor—
ta en una corredera.

a "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACIQN DE FOSAICOS Y

o~
2

PANELES COMBINADOS O COMPUESTOS DE PEQUENAS PIEZAS VI-
TREAS O CERAMTCAS Y SOPORTE PARA SU INTEGRACIONY, con~
forme la 18 reivindicacién la segunda operacidn se ca-
rocteriza porque la cara a engomar es la disponible nars
recibir las viezas y se realiza por medio de wn dispogi- ‘
tivo de pulverizacidn, cepillado o similar que consta -
de un colector de log residuos que se desprendan a tra~
vés de la malla, con cargeter recuperable;

58 WPROCEDIMIENTO PARA IA“FORMACION DE MOSAICOS Y
PANELES COMBINADOS O COMPUESTOS DE PEQUENAS PIEZAS VI-
TREAS O CERANICAS ¥ SOPCRTIE PARA SU INTEGRACICNY, con-
forme la 18 reivindicacidn la tercera operacidn se ca-
racteriza porque a través de un cargador dividido, con
cardcter permanente o parcial, se depositan bandas con-

tinuas de piezas vitreas o ceramicas de reducido tamafio




alineadas longitudinal y transversal con separaciones
equidistantes entre si formando agrictas simétricas ¥
que van adheriéndose a la superficie engomada do la ma-
1la de soporte.
5 e . 62¢ "PROCEDINIIENTO PARA LA FORMACION DE HOSAICOS Y
PANELES COMBINADOS O GOWMPURSTOS DE PEQUERAS PIRZAS VI-
TREAS O CERANICAS ¥ SOPORTE PARA SU INTEGRACICQN", con-
forme la 18 reivindicacidn la cuarta operacidn se carac-
terize porque se efectuan secciones provorcionalmente -
10.~ igunales, formando mosaicos mediante cortes bransversales
efectuados por un dispositivo de guillotina que =taca -
sobre ung sufridera situada debajo de la malla.
72 WPROCEDINIFNTO PARA LA FORMACION DE KEOSAICOS Y
PANELES COMBINADOS O CCOMPUESTOS DT PEQUERAS PIRZAS VI-
15.~ TREAS O CERANICAS Y SOPORTE PARA SU INTEGRACICHY", con-
forme la 28 reoivindicacidn el soporte se caracterisza -
porque queda plensmente adherido a todas y cada una de
las viezas manteniendo su varalelismo y equidistancia
con wna ligera separacidn reespecto d& los marzencs que

20,~ contornean el mosaico.
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"PROCEDIMIEHTO PARA TA FORMACION DE MNOSAICOS Y
PANELES COMBINADCS O COMPUESTO DE PEQUEHAS PIEZAS VI-
TREAS O CERAITICAS Y SOPORTE PARA SU INTEGRACICGT!", con~
forme la 22 y anterior reivindiéé.cién, dicho soporte -
se caracteriza porque consta de un mallado caleulado na~
ra permitir, ademas, la eomple;:a vi;;.bilj.dad del dorso
del mosaigo.

98 "PROCEDIMIENTO PARA TA FOBM!;CION DE MOSATICOS Y
PANEIES COMBINADOS O GOMPUESTO DE PEQUENAS PIEZAS VI!
TREAS O GERAMICAS Y SOPORTE PARA SU INTEGRACION", con-
forme la 28, 78 y 88 reivindicacién, dicho soporte se
caracteriza porque estd logrado en fibras sintéticas
adecuadas que permiten la colocacidn directa del con-
junto sobre la argamasa sin requerir su desprendimiento.

108 "PROCEDIMIENTO PARA LA FORNMACION TE MOSAICOS ¥
PANELES COMBINADOS O COMPUESTO DE PREQUENAS PIRZAS VI-
TREAS O CERAMICAS Y SOPCRTE PARA SU INTEGRACICNY.

Sogln se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de catorce hojas mecanogra-

fiadas por una sola de sus aras y lémina de dibujos -
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