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Este invento se refiere a sopletes de soldadu
ra por arco ¥ estd vrelacionado con sopletes de  sol
dadura por arco del tipo de electrodo infungible para
el interior de taladros.

El soplete descrito en la Patente Inglesa
n? 934.485 ha tenido un inmenso éxito en la soldadu~
ra de tubos de didmetro interior reletivamente pe-
quefio a placas de tubos o cabezales por medio de
soldaduras realizadas desde dentro del taladro.

Pal soplete incluye un cuerpo y un vasta-
go delgedo gue sobresale del cuerpo y se inserta
dentro del taladro del tubo durante el soldeo. Cer-
ca de éu extremo libre el vastago lleva un electro-
do infungivle y durante la realizacion de una soldadurg
el véstago es hecho girer con relacion al cuerpo
para que la boquilla del electrodo describa una
drbita slrededor de la zona de soldadura. ElL
véstago es hecho girar generélmente con relacion al
cuerpo por medio de un mecanismo de engranaje de tbr»
nillo sinfin, El tornillo sinfin esté montado gira-
toriamente sobre el cuerpo y es girado por un mo-
tor colocado a distancia conectado al tornillo sin-
fin por medio de un cable flexible adecuado. Este
cable es engorrose y gruesoe ¥ ademds de esto en el

cable tienen lugar pérdidas de energia considerables
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por 1lo que es necesario un motor de poteacia relati
vamente elevada. ]

Estas pérdidas de energia son ocasionadas
por rozamiento entre el nicleo interior y la vaina

exterior del cable y los valores del rozamiento du

_rante el giro del vastago tienden 2 ser irregula-

res. Por lo tanto, pueden tener lugar ligeras irre
gularidades en la velocidad de giro del vdstago y
del electrodo y ésto puede ocasionar imperfecciones
en la soldadura. -

Es, por lo tanto, un objeto de este inven
to proporcionar un soplete de soldadura.en el que
estos problemas estan sustancialmente si no comple
tamente eliminados.

De acuerdo con el invento se proporciona
un sopiete de soldadura para el interior de tala~
dros que comprende un cuerpo de. soplete del que
sobresale un vastago que lleva un electrodo infun-
gible, siendo giratorio el véstago con relacidn &l

cuerpo para que la boquilla del electrodo describa

una Srbita alrededor de la zona de soldadura duran

te la realizacidn de wna soldadura, y un equipo de
accionamiento por motor eléctrico que estd conteni
do en el cuerpo del soplete y tiene un eje motor de
salida unido @irectemente o & través de un engrana-
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je al vastago para hacer girar a este con relacidn

[}
B3

al cuerpo durante la realizacion de una soldadu-
8. »
Usando tal soplete se elimina el uso de
5 un cable largo flexible que une el generador de ag
cionamiento y el soplete junfb con las desventajas
anejas. Addmds, a causa de que son eliminados los
valores relativamente altos del rogamiento dél ca~
ble flexible,'el motor eléetrico puede ser de menor
10 potencia que la que seria necesaria usando el cable
flexible de unidn y asi el equipo motor puedse ser
comparati%émente pequefio,
El equipo motor puede estar colocado den
tro del cuerpo del soplete o unido al exterior del
15 cuerpo del soplete. En cualquier caso, sin embargo,
| el equipo motor puede ser relativamente pequelio ¥y
as{ no hace al soplete engorroso y pesado.
En wna realizacion ventajosa, el equipo
de accionamiento por motor eléctrico estd unido al
20 lateral del cuerpo del soplete y su eje motor de
accionamiento se extiende a través del cuerpo. Este
eje lleva una toma de engranaje cénico con un en-
gransje cénico unido al vésbtago para transmitir el
accionamiento del motor eléetrico al vistago.

25 El equipo de accionamiento por motor elée
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trico consiste preferentemente en un motor eléctri
co cuye potencla se transmite directamente a una
amplia caja de engranajes de reduccién.ouyo eje mo
tor proporciona a su vez la potencia de acciona-
miento del equipo.

‘ Bl vastago Qel sopiete del invento estd
preferentemente unido a un bloque giratorio sobre
cojinetes dentro del cuerpo del SOpiete. Este blo-
que puede ser de un material de elevada conductivi
dad térmica como puede ser un nucleo del vastago
que una el bloque con €l electrodo. Ds este modo
el blogue actuard como un disipador de calor para
mantener el electrodo razonablemente frio durante
la realizacién de la soldadura.

Como se apuntd antes el bloque estd mon-
fado giratoriamente dentrd del cuerpo del soplete.
Para que el giro del vastago sea lo mds regular po
sible durante la reslizacidn de une soldadura y pa
ra disminuir las pérdidas de energia, este blogue
deber{a estar montado de tal modo que el rozamien~
to sea eliminado en la medida de lo posible., Esta-~
ria montado por lo banto sobre cojinetes entifric-
cion y estos incluyen preferentemente un juego de

cojinetes de rodillos entre el bloque y el cuer-
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La disposicidn de estos cojinetes de ro-
dillos tiene otra ventaje importante en que si son
usados como conmutador entre una toma ae corriente
para soldar fija montada sobre el cuerpo del sople

te y un camino conductor de la electricidad en el

’ ' .
vastago que conduce 2l electrodo, se encuentra que

tienen una resistencia muy- constante, mucho més que

un conmutador que emplee un cojineté con escobi-

1llas de carbon sobre un anillo, y por lo tanto la

corriente para soldar puede ser uantenida sustancial-
mente constante durante la realizacidn de la solda-
dura. '

Por lo tanto, segun otro aspecto del in-
vento se proporciona un soplete para el inberiox -
de taladros que coumprende un cuerpo de soplete den-
tro delique esta un ndcleo giratorio sobre cojine=
tes por medios que incluyen un juego de cojinetes
de rodillos, un vastago que se extiende fuera del
cuerpo y que lleva én su e xtremo exterior o cerca
de €1 un electrodo infungible, estando el vastago
unido &l nicleo interior ﬁontado giratoriamente de
modo que el giro del nucleo con relacidn al cuerpo
hace girar el vistago y describir una orbita a la
bogquilla del electrodo alrededor de la zona de sol
dadura, medios para hacer girar el nicleo interior

\
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con relacidn al cuerpo durante la realizacidn de
le soldadura, una toma de corriente para soldar fi=-
ja montada en el cuerpo del soplete y un camino cqg
ductor de la eleotricidad a lo largo del vdstago

que conduce al electrodo, estando el juego de com

jinetes de rodillos dispuesto para actuar como un

conmutador entre la toma de corriente para soldar
fija y el camino conductor de la elebtricidad a lo
largo del vastago. Ademds de proporcionar una ¢o-
rriente para soldar muy estable durante el giro del
vastago, esta disposicion tiene la ventaja adicio-
nal de que el juego de cojinetes de rodillos no es
t4 sujeto a ningin desgaste sustancial, mientras
que cuando 8l conmutador es una escobilla de car-
bén y un anillo rozante, la escobilla necesita sus
titucioﬁes frecuentes a causa del desgaste., Se des-
cribird ahora el invento, a modo de ejemplo, con re
ferencia a los dibujos'éajuntos, en los que:

La figura 1 es un alzado, parcialmente en
corte, de un soplete de soldadura por arco eléctri
co segin el invento; y |

La figura 2 es un alzado lateral mirando
en la direccion de la flecha 2 de la Figura 1.

El soplete de soldadura por arco eléctri
co 10 mostrado en los dibujos comprende un cuerpo

“
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fijo 12 que incluye una parte superior cilindrica

13 de material aislante de la elecctricidad, de la
que se extiende un vastago 14. Situado cerca del
extremo mds exterior de este vistago 14 hay un
electrodo infungible de wolframio 16.

EL vastago comprende uwn nucleo de cobre
o de otro material de condiuctividad térmica eleva
da. El electrodo 16 estd fijado a este nicleo cer
ca de su extremo. Rodeando a este nucleo 18 hay un
manguito ceramico aislante 20 en la pared del cual
hay un pequeiio orificio 22 a través del cual sobre
sale la boguilla del electrodo. Entre el manguito
ceramico 20 y el nucleo 18 hay un paso anular 24 &
través del cual pasa gas inerte de proteccion a la
zone del electirodo para proteger la zona de solda-
dure durante la realizacidn de la soldadura. Este
extremo mids exterior del paso 24 esta obturado por
la cabeza de un tornillo 25 roscado dentro del ni-
cleo.

El otro extremo del nicleo 18 esté rosca
do a un bloque 26 disipador de calor.

El bloque 26 es giratorio sobre cojine-
tes en el cuerpo 12 por medio de un cojinete de ro
dillos en aguja 31 y un enillo de cojinete de bolas

32 inferior. Entre el anillo de cojinete de bolas
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32 y el bloque 26 hay una almohadilla anvlar de apo
yo 34 de material aislante.Un taco pequefio 36 de mg
terial aislante también estd dispuesto entre el blo-
que 26 y un eje de torsion 38 a itravés del cual el
giro es transmitido al bloque 26 para girar el mi-

cleo 18 y el manguito 20 durante la realizacidn de

la soldadura. -

Unida a la parte inferior del cuerpo 12
hay wna caja de engranajes 40 & la que a su vez €S-
t4 unido un motor eléctrico 42. El eje motor 44 de
salida de la caja de engranajes 40 tiene un engrana
je conico 46 que engrana con un engranaje conico
48 fijado al eje de torsion 38. De este modo, el ac~
cionamiénto del motor 42 se transmite al blogue 26
y al nicleo 18 pafa hacer describir una drbita al
electrodo 16 alrededor de la zona de soldadura du-
rante la realizacion de una soldadura. Ia energla.
se suministra al motor a través de un enchufe eléc-
trico de toma 49,

Como entes se apunto, el blogue 26 estd
sobre cojinetes por medio de un cojinete de rodi-.
llos en aguja 31 superior. Este cojinete estd so-
portado por un anillo de sustentacidn 50 de mate-
rial aislante.

Este anillo de sustentacion tiene también

\
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adaptado en una cavidad amular de 61 un enillo 52

conductor de la electricidad en contacto eldctrico
con el cojinete 31. También ssta en contacto elde-
trico con el anillo 52 ua conectador eléctrico 54

que a su vez estd conectado al nucleo 56 de un en~

.chufe macho eléctrico 58 adaptado a un alojamiento

60 unido al lateral del cuerpo 12. Ia corriente eléc
trica para la soldadura es proporcionada por un ca
ble adecuado(no (mostrado) unido al enchufe macho
58 y la corriente pasa al electrodo 16 por medio
del nucleo 56, del conectador 54, del anillo 52, del
cojinete 31, del blogue 26 y del nicleo 18.

El gas inerte de proteccion es alimenta
do al soplete a través de un tubo 61 que tiene una
entrada final 62 a la que pucde unirse un tubo de
alimentacion (no mostrado). El tubo 61 esta sujeto
cerca de su extremo de enfrada por un par de medias
abrazaderas 64 que aprietan sobre el motor 42. El
otro e xtremo del tubo 61 ests roscado & la tubula-
dura 66 que define con el cuerpo 12 un paso de gas
68. Este paso conduce desde el tubo 60 al interior
del cuerpo 12 a traves de pequeflos orificios 70. El
gas inerte de proteccidn alimentado al interior
del cﬁerpo 12 atraviesa hacia arriba otro taladro
72 desde donde Gesemboce a través de un taladro 73

\
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en el blogue 26 y asciende entre el manguito cerd-

mico 20 y el nucleo 18 hasta la zona de soldadurs
para rodear con atmosfera inerte la zona Ge soldadu
ra, del modo wsual. EL tubo 61 sirve también para
mantener el motor 42 y la caja de engranajes 40 blo-
queados entre si y con el cuérpo 12.

Rodeando todo menos el extremo exterior
del manguito cerdmico hay un tubo mefélico de cen~
trado T4. Este estd dispuesto pars ajustar sin huel-
go dentro del tubo a soldar pare centrar esi con
precision el vastazo 14 con el eje del tubo.

El tubo 74 se sujeta en su sitio por me-~
dio de un ﬁloque de referencia 76. Este ajusta en
un adaptador roscado al que estéd roscado dentro del
cuerpo 12. EL blogue 76 esta dispuesto para ensam—
blar el extremo de un tubo durante la soldadura y
es capaz de ser ajustado enroscando o desenroscan-
do el adaptador 78 en el cuerpb para ajustar la se-
paracion entre el electrodo y el blogue. De este
modo la posicion de la boquilla del electrodo puede
ajustarse con precisién con relacion a la wion a
soldar.

El funcionamiento del soplete estard élg
ro despudés de la descripeion anterior. Cuando se ve

e realizar una soldadura, se inserta el vdstago 14

\
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dentro del tubo a soldar. Se alimenta gas argdn de
proteceion al tubo 61 desde donde pasa a la zcna

de soldadura. Se ceba un arco dando cofricnte para
soldar al enchufe macho 58 y con independencia del
giro del nucleo 18 pasa al electrodo a través del
cojineté 31. Una vez cebado el arco se da corrien~
te al motor 42 y este hace girar el micleo 18 y el
menguito 20 y hace deseribir une Srbita a la bogqui~
1lla del electrodo élrededor de la soldadura. Debido
e que el motor 42 y la caja de engranajes 40 estén
directamente unidos por engrane pare hacér girar el
vastago 14, el giro del vdsiage no sufre movimien-
tos irregulares debidos al rozamiento en un largo
cable que conecte el soplete a un motor. Por lo tan
to ésto comduce a soldaduras mejores.

Tembién, la corriente pare soldar pasa
al nucleo 18 desde el enchufe macho 58 a través
del cojinete 31 que actia como un conmutador y &sto
da resistencia constante con independencia del giro
del nucleo 18. Esto permite proporcionar uns co-
rriente para soldar constente lo que conduce @ sol-
deduras eun mejores. Ademds, el cojinete 31 no es-
t4 sujeto a rdpido desgaste como 1o estd un conmu-
tador de escobilla de cérbén ¥y anillo rozante. El
soplete 10 tiene las ventajas de que puede ser pe-

v
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quefio y compacto y en parbticular el vdstago 14 pue-
de ser dé didmetro relativamente pequefio y por lo
tanto usarse para soldar tubos o similares que ten-
gan un diametro interior muy pequefio. El electrodo
es, sin embargo, mantenido frio por la conduccidn

de calof fuers de é1 por medio del micleo 18 al blo~
que disipedor de calor 26.

Al vloque disipador de calor 26 y[b al
nicleo 18 se les ﬁueden dar areas superficiales ex-
tendidas y puede hacerse gue el gas de proteceidn
pase sobre éstas para eliminar calor de'ellos y me~-
jorar todavia mds la refrigeracidn del electrodo.

Aunque el soplete 10 se muestra con el
gas inerte de proteceion alimentado por el tubo
61, ésto puede variarse proporcionando una entrada
de gas a través del enchufe 49 que proporciona la
.energfa al motor 42. El gas de proteccidn pueds ali-
mentarse entonces a través de una vaina acoplada
sobre el conductor eléctrico. Deben proveerse enton
ces pasos para conducir el gas de proteccidn desde
el enchufe 49 hasta dentro del extremo inferior del
cuerpo 12 desde donde pasard como antes a la zona
de soldadura. EL tubo 61 necesitard también ser sug
titu{do por una varilla sélida o tubo tapado para

mantener el wotor 42 y la caja de engranajes 40 blo

M 4
\
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queados entre si{ y al cuerpo del soplete 12.

~ REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencidn, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta soli
citud de Patente de Invencidn en Espafie, por VEINTE
afios, son los siguientes:

1e~ Un dispositivo de soplete de solda~
dura para el interior de taladros que comprende un
cuerpo del soplete desde el que sobresale un vasta~
g0 que lleva un electrodo infungible, siendo el vég
tago giratorio con relacidn al cuerpo para hacer
describir una orbite a la boquilla del electrodo al
rededor de la zona de soldaﬁura durante la realiza
cién de una soldadura, y unequipo de accionamiento

por motor eléctrico que estd contenido en el cuerpo
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del soplete y tiene un eje motor de salida unidd
directamente o por engranajes al Vvéstago para ha-
cer giraer a este ultimo con relacion al cuerpo del
soplete durante la realizacidn de una soldadura.

2.~ Un dispositivo de soplete de solda-
dura segﬁn la reivindicacidn 1 en ol que el equipo
de accionamiento por motor electrico estd unido al
lateral del cuerpo del soplete y su eje motor de
salida se extiende dentro del cuerpo en acoplamien
to motor con el vdstago.

3.~ Un dispositivo de soplete de solda~
dura segun la reivindicacion 2 en el que el eje mo
tor de salida mueve un engranaje conico que engra-
ne con un engranaje cénico unido al vastago.

4.~ Un digpositivo de soplete de solda~
dura seglin una cvalquiera de las reivindicaciones
precedentes en el que un equipo de accicnamiento
por motor eléctrico incluye un motor eléetrico cu-
ya potencia se transmite directamente & una gran
caja de engranasjes reductores cuyo eje de salida
& su vez proporciona la potencia motriz del equi-

po.

5¢= Un dispositivo de soplete de soldadu

rd
ra segun una cualquiera de las reivindicaciones pre

cedentes en el que el vastago va unido a un blogue

»

‘v
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giratorio sobre cojinetes dentro del cuerpo del so—~
plete por medio de cojinetes eantifriccidn.

| 6.~ Un dispositivo de soplete do soldadu
re segun la reivindicacidn 5 en el que los cojine-
tes antifriceidn incluyen un juego de cojinetes de
rodillos que estan dispuestos, durante la soldadu-
ra, para actuar como un conmutador entre une toma
de corriente para soldadura fija sujeta al cuerpo
del soplete y el védstago giratorio. |

~ 7.~ Un dispositivo de soplete de soldadu
ra para el interior de taladros que comprende un
cuerpo del soplete dentro del gue hay un nucleo in
terior giratorio con rodillos por medios que inclu
yen un juego de cojinetes de rodillos, un vastago
que se extiende fuera del cuerpo y que lleva en su
extremo exterior o cerca de el un electrodo infum-
gible, estando unido el véstago al nucleo interior
montado giratoriamente de modo gue el giro del i~
cleo con relacidn al cuerpo hace girar el vastago
y desceribir una drbita a la boguilla del electrodo
alrededor de la zona de soldadura, medios pars ha-
cer girar el nicleo interior con relacion al cuerpo
durante la realizacion de una soldadura, una toma
de corriente para soldar fija montada sobre el cuer

po del soplete y un camino conductor de la electri

- 16 =
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cidad a lo largo del vdstago que conduce al slec-
troco, estando dispuesto el conjunto de cojinetes
de rodillos pare actuar como un conmutédor entre
1a toma de corriente para soldar fija y el camino
conductor de la electricidad a lo largo del vasta-
g0. | .

8.~ Un dispositivo de soplete de solda-
dura. _

Tal y cémo se ha descrito en la Memoria
que entecede, representado en los dibujos que se
acompeafian y para los fines que se han especifica~
do.

Este Memoria consta de diecisiete hojas

escritas a méquina por une sola de sus caras.

-1 AGO. 1972

Madrig,

P.A.

22 07 072/RTAO"'
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