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La invención se  r e f i e r e  a perfeccionam ientos en l a  

fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  in v io la b le s  p ara  taponado de r e c i ­

p ie n te s  cuyo g o l le te  t ie n e  una boca p lan a , norm alizada, s in  

h ilo s  de ro sc a , muescas o s im ila r e s .

Se conocen t a l e s  c á p su la s , c o n st itu id a s  por un fondo 

y un faldón  la rg o  contiguo , fa b r ic a d a s  a p a r t i r  de un m ateria l 

b lando, como e l alum inio, a le ac io n e s de plomo y de e stañ o , ma 

t e r i a s  p l á s t i c a s  y s im ila r e s ,  y u t i l i z a d a s ,  bien  p ara  e l  super 

taponado, in c lu so  p ara  e l  taponado propiamente d icho; l a s  m is­

mas, envuelven a l a  vez e l tapón del r e c ip ie n te  y una p a r te  

más o menos im portante del g o l le t e  de e s te  ú ltim o , y su faldón  

l le v a  a menudo una p lu ra lid a d  de p erfo rac io n e s que c o n st itu ­

yen una zona de d e b ilitam ie n to , que se  rompe en e l  momento del 

destaponado.

Se ha comprobado que d ich as c á p su la s , en p a r t ic u la r  l a s  

p o rtad o ras de un tim bre f i s c a l , no e stán  p ro te g id a s  de una aper 

tu r a  frau d u len ta  con m iras a una r e u t i l iz a c ió n ,  pues e l  even­

tu a l defraudador, aprovechando l a  gran f a c i l id a d  de deforma­

ción  d e l m ateria l empleado, puede q u i t a r la s  s in  daño p ara  su 

in te g r id a d , y l a  invención t ie n e  por o b je to  proporcion ar una 

c á p su la  de taponado m e tá lico , verdaderamente in v io la b le , f á c i l  

de c o lo c a r , y cuyo p rec io  de u t i l i z a c ió n  es eq u iv a len te  a l  de 

l a s  c á p su la s  co n o cid as. En su aspecto  g e n e ra l, c i l in d r ic o ,  e s­

t a  cá p su la  d i f i e r e  poco de e s t a s  ú ltim as fu e ra  de que e l l a  se  

f a b r ic a  como l a s  c á p su la s  d e se n ro sc ab le s , a p a r t i r  de un mate­

r i a l  más r íg id o  que lo s  empleados p ara  su fa b r ic a c ió n .

Su fondo l l e v a  in teriorm en te  una ju n ta  de estanqueidad , 

por ejemplo de corcho o de m ateria  p l á s t i c a  c e n tr ifu g ad a . Su 

fa ld ó n , cuyo esp esor es prácticam ente ig u a l a l  d e l fondo, forma 

inmediatamente b a jo  e s t a  ju n ta  un espaldón , en tre  una zona su-
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p e r io r  cuyo menor diám etro in tern o  corresponde a l  diám etro ex­

t e r io r  del a n i l lo  de c ie r r e  de l a  b o t e l la ,  y l a  zona in fe r io r  

l i s a ,  cuyo diámetro in terno  corresponde a l del cordón, siendo 

in fe r io r  en unos 6 m ilím etros a l a  a l tu r a  del a n i l lo  de c ie r r e ,  

l a  a l tu r a  t o t a l  in te rn a  de l a  zona su p e r io r . La p a r te  a l t a  del 

fa ld ón  forma a s i  una c in tu ra  cuyas p a r te s  su p erio r e in fe r io r  

e stán  en contacto  con e l  c u e llo  d e l re c ip ie n te , m ientras que 

su  p a rte  c e n tra l e s t á  separada de á l ,  de manera que en p e r f i l ,  

l a  c i ta d a  c in tu ra  forma puente en tre  e l  a n i l lo  de c ie r r e  y e l 

cordón. Ventajosam ente, e l contacto  de l a  p a rte  su p erio r de l a  

c in tu ra , con e l  cu e llo  del r e c ip ie n te , se  obtiene por medio de 

un en tran te  c ir c u la r  estrech o  que, además de su papel de apo-? 

yo, se  u t i l i z a  p ara  mantener l a  ju n ta  de estanqueidad en e l fon­

do de la c á p a u la . P ara e l  destaponado se  c o r ta  l a  cáp su la  a l  n i­

v e l del puente, e l  cu a l t ie n e  por o b je to  f a c i l i t a r  l a  operación-*

De manera v e n ta jo sa , l a  p a r te  c e n tra l de l a  c in tu ra  de 

l a  c á p su la , e s t á  p r o v is ta  de una l ín e a  de c o rte  p e r i f é r ic a  re a ­

l iz a d a  en forma de una p lu ra lid a d  de hendeduras a lin e a d a s , cuyos 

la b io s  son re b a tid o s  h ac ia  e l in t e r io r ,  estando e s t a s  hendedu­

r a s  s itu a d a s  en una gargan ta c i r c u la r ,  poco profunda.

En una r e a liz a c ió n  p te fe re n te , según lo s  perfeccionam ien 

to s  de l a  invención, l a  c in tu ra  no cubre más que una p arte  de 

l a  p e r i f e r i a ,  e l  se c to r  que queda, hace e l papel de ch arn ela; 

por ejem plo, pueden su p rim irse  una o v a r ia s  hendeduras adyacen 

t e s ,  con m iras d d e f in ir  sobre l a  c i ta d a  g argan ta , l a  p a rte  que 

forma ch arn e la .

La gargan ta  y l a s  hendeduras, m ate ria lizan  l a  l ín e a  de 

c o r te ; guían y f a c i l i t a n  e l  co rte  de l a  p arte  c e n tra l de l a  

c in tu ra  del fa ld ón  de l a  c á p su la , con una h o ja  de c u c h illo  o 

s im ila r .  Aunque é s t a s ,  puedan se r  empleadas separadam ente, es 

p r e fe r ib le  a s o c ia r la s .
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Se dan a con tin u ación , ejem plos no l im ita t iv o s  de re a ­

l iz a c ió n  de l a  invención, haciendo r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  

an e jos que rep resen tan :

f ig u r a  1 , e l  p e r f i l  d e l c u e llo  de lo s  r e c ip ie n te s ,  a 

lo s  cu a le s  l a  cá p su la  e s t á  d e stin ad a ,

f ig u r a  2 , v i s t a  en a lzad o , y sem i-sección  de l a  cáp­

s u la ,

f ig u r a  3, v i s t a  am pliada, en a lz a d o -se c c ió n , de l a

c á p su la  co locada sobre e l  c u e llo  d e l r e c i ­

p ien te  ,

f ig u r a  4 , v i s t a  en a lz a d o -se c c ió n , de l a  c á p su la  des­

pués d e l destaponado.

f ig u r a  S , v i s t a  en alzado -  se c c ió n , de l a  capsula, 

mostrando l a s  hendeduras,

f ig u r a  6, v i s t a  en a lzad o , de una v a r ia n te  p r o v is ta  

de una l ín e a  de c o r te ,

f ig u r a  7, v i s t a  p a r c ia l ,  aumentada, y secc ió n  que p asa  

por l a  l in e a  V II-V II, de l a  f ig u r a  6 y , don­

de se  a p re c ia  é l  arranque, y

f ig u r a  8 , v i s t a  p a r c ia l ,  aumentada, de una secc ió n ,

que p asa  por l a  l in e a  V II I -V II I , de l a  f ig u ­

r a  6.

Los re c ip ie n te s  a lo s  cu a le s  e s t á  d e stin ad a  l a  cápsu­

l a  son dél t ip o  de lo s  que lle v a n  una boca c i r c u la r  p lan a  1_ 

( f ig u r a  1 ) ,  coronando sucesivam ente: un a n i l lo  de c ie r r e  2_, 

un cordón _3, un en tran te  4 , y un c u e llo  5, que se  ensancha 

h ac ia  ab a jo . Un hombro 11_, une e l a n i l lo  2! a l  cordón 3_, cuyo 

diám etro e x te r io r  e s su p erio r  a l  diám etro e x te r io r  del a n i l lo  

2.*
La cá p su la  co n sta  de un fondo JS ( f ig u r a  2J¡, y de un
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fa ld ó n , la r g o , contiguo J7. Un en tran te  8_, moldeado en l a  

p arte  a l t a  del fa ld ó n , mantiene con tra  e l  fondo 6¡, una 

ju n ta  de estanqueidad 9  ̂ re lativam en te  delgada.

Al menos, a l a  a l tu r a  del cordón _3, e l diámetro in ­

t e r io r  del faldón  2 ) es a lo  sumo ig u a l a l  diámetro mínimo 

de fab r ic a c ió n  de é s t e ,  de manera que e x is t e  siempre después 

del m ontaje, un l ig e r o  a p r ie te  de l a  cáp su la  sobre e s te  cor­

dón. E ste  a p r ie te  t ie n e  por o b je to  im pedir e l g iro  de l a  cap. 

su la  con re la c ió n  a l  re c ip ie n te .

La cáp su la  según l a  invención se  e lab o ra  a p a r t i r  de un 

m ateria l t a l  como e l alum inio o s im ila r ,  cuyo e sp esor e s  del 

orden de 0 ,2  a 0 ,3  m ilím etro s, e l c itad o  m ateria l e s  conforma­

do durante l a  fa b r ic a c ió n  de l a  c á p su la .

El en tran te  8 ( f ig u r a  3 ) ,  se  r e a l iz a  de manera que su 

extremo in t e r io r ,  o fondo 10, se  pone en co n tacto , con l a  

su p e r f ic ie  e x te r io r  del a n i l lo  ¿  d e l r e c ip ie n te . Al se r  su 

ancho in fe r io r  a l a  a l tu r a  de e s te  a n i l lo ,  un e sp ac io  r e la ­

tivam ente im portante 1 2 , l e  sep ara  vertica lm en te  del hombro 11 . 

E ste  mismo esp acio  sep ara  horizontalm ente e l  fa ldón  .7, del ani 

l i o  ,2. A si, e l  espaldón l i a  ( f ig u r a  3 ) ,  comprendida en tre  l a  

l in e a  de co n tacto , 10, co#&L a n i l lo  j ! ,  d e l en tran te  8^ y l a  

l in e a  de contacto  13̂  del fa ldón  J?, con l a  p a r te  a l t a  del cor­

dón 3., forma una c in tu ra  c i r c u la r  L4, en l a  que dicho faldón  

no e s t á  en contacto  con e l a n i l lo  y borde más que, re sp e c t iv a ­

mente, por sus extremos su p erio r  e in f e r io r .  Entre l a s  dos 

l in e a s  de contacto  10 y l a  c in tu ra  14, es su sc e p tib le  de 

se r  co rtad a  mediante un instrum ento apropiado.

S i  se  d esea , l a  c in tu ra , en forma de puente, 14, pue­

de r e a l iz a r s e  de manera que, localm ente en una porción  .15, 

e l  contacto  se  e s ta b le z c a  con e l  a n i l lo  j? y con e l  empaLme 11,
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por un hundimiento h ac ia  e l in t e r io r ,  de d icha p a r te  1 5 . y 

un ensanche del en tran te  8_. E ste  hundimiento e s t á  lim itad o  

entonces por dos hendeduras 14a ( f ig u r a  2 ) .  E s ta s  hendeduras, 

que perm iten poner só lo  l a  porción  1J5 en contacto  con e l  cue 

l i o  del r e c ip ie n te , desempeñan, por o t r a  p a r te , un doble pa­

p e l :  por una p a r te , perm iten e v it a r  l a  form ación de l a  b o lsa  

de a ir e  que s in  e l l a s  se  p rod u cirían  en tre  l a  cá p su la  y e l  

r e c ip ie n te , en e l  momento del capsu lad o , y por o t r a ,  aseguran 

l a  a ire a c ió n  de l a  p e r i f e r i a  de l a  ju n ta  de estan q u eidad .

La porción  15,, co n stitu y e  una ch arn ela  a lred ed o r de l a  

cual l a  p a r te  de l a  c áp su la  s itu a d a  por encima de l a  c in tu ra  

1 4 , puede g ir a r  una vez que se  ha co rtad o .

En e l caso  en que se  ren unciase a l a  ch arn ela  15, se  

p r a c t ic a r ía n  hendeduras, t a l e s  como l a s  1 4 a , en una zona cu a lq u ie  

r a  de l a  misma c in tu ra  14 ( f ig u r a  5 ) .

E l fa ld ó n  J7 ( f ig u r a  3 ) , e s t á  encajado en ljB b a jo  e l  

cordón 3j se  prolonga h ac ia  a b a jo , a l  menos h a sta  e l  contacto  

1 7 , con e l  c u e llo  ,5 del r e c ip ie n te . Se dispone p u es, de un t a ­

ponamiento in v io la b le , cuya ap ertu ra  no puede s e r  e fec tu ad a  

más que cortando l a  c in tu ra  14v Acabada e s t a  o p erac ión , se  pue­

de le v an ta r  e l  fondo jS, ( f ig u r a  4) de l a  c á p su la , e l  cu a l g ir a  

a lrededor de l a  ch arn ela  1 5 , ,no c o rta d a . E l fondo 6 , una vez 

desprendido, permanece unido a l  fa ld ón  7,, por l a  ch arn ela  1 5 , 

y exhibe l a  ju n ta  j?, p a ra  que e l  consumidor pueda v e r i f i c a r  

su e stad o . A cau sa  del c o r te  de l a  c in tu ra  14, e s  im posib le  su 

nuevo cerrad o . En p a r t ic u la r ,  s i  e l  fondo l le v a  un tim bre f i s ­

c a l ,  no hay ningún r ie sg o  de frau d e , puesto  que e s t e  fondo se  

ha in u t i l iz a d o .

Como ya se  ha d ich o, e l  m ate ria l u t i l iz a d o  p ara  l a  f a ­

-  6 -

b r ic a c ió n  de l a  c á p su la , es menos f l e x ib le  que e l  empleado
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corrientem ente, por tan to , l a  in v io la b il id a d  d e l re c ip ie n te  

se  ha re fo rzad o . R esu lta  de e l lo ,  que es im posible alcan zar 

e l engaste  1 6 , por medio de un ú t i l  cu a lq u iera  d e sliz ad o  bajo  

l a  l in e a  de contacto  .17, en tre  e l  fa ldón  _7 y e l c u e llo  _5, 

s in  d e stro za r  dicho fa ld ó n .

Se o bservará ( f ig u r a  4 ) ,  que una vez co rtad a  l a  cin ­

tu ra  L4 por medio de un instrum ento apropiado, l a  p a r te  de l a  

c i ta d a  c in tu ra , que permanece sobre e l faldónde l a  cáp su la , 

es empujada con tra  e l  r e c ip ie n te , y no p e l ig r a  que se  co rte  

l a  mano del u t i l iz a d o r .

La cáp su la  21, igualm ente conforme a l a  invención, e s­

t á  rep resen tad a  (f&gura 6 ) ,  t a l  como se  p re sen ta  an tes de su 

co locación  sobre e l r e c ip ie n te . Se compone de un fondo 22 , 

p ro v isto  de una ju n ta  _23, y un la rg o  fa ldón  24, contiguo a 

dicho fondo. La c in tu ra  2j5 del fa ld ó n , l l e v a  una gargan ta  

c e n tra l 26, c i r c u la r ,  en l a  cu a l se  han p rac ticad o  una p lu ­

ra l id a d  de hendeduras, t a l e s  como 27, que separan lo s  puen­

te s  28. La lon gitu d  de l a s  hendeduras 217, y l a  de lo s  puen­

t e s ,  son"prácticam ente ig u a le s ,  pero dos de e s t a s  hendeduras 

pueden, s i  se  d e sea , e s t a r  separadas por un elemento 29, 

más la r g o , que hace e l  papel de ch arn ela  p ara  l a  p a r te  supe­

r io r  30 de l a  c áp su la , con re la c ió n  a l a  p arte  in fe r io r  31.

Las hendeduras 27 ( f ig u r a  7 y 8 ) ,  e stán  p rac tic ad a s  

en l a  gargan ta  26, de l a  c in tu ra  _25 del fa ld ó n , en l a  p arte  

de d icha c in tu ra  s itu a d a  entre sus zonas de co n tacto , 32_ y 33, 

con l a  gargan ta  34, del re c ip ie n te  _35. Los dos la b io s  27a, 

de cada una de l a s  hendeduras 217, son empujados h ac ia  e l  in ­

t e r io r  de manera que no haya ninguna excrecen cia  co rtan te  en 

l a  su p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  c á p su la .

Por medio de un descapsu lador de lám ina c o rtan te , o



un^imple c u c h il lo , se  seccionan  lo s  puentes 28, a lo  la rg o  de 

l a  gargan ta  26, dejando in ta c to , s i  e x i s t e ,  e l  elemento 29.

Se puede entonces le v an ta r  l a  p a r te  su p e r io r  30, que permane­

ce unida a l a  p a rte  in fe r io r  31̂ , por eleelem ento o ch arn ela  

29 . p ara  d e sp e ja r  e l  o r i f i c i o  d e l r e c ip ie n te .

Las hendeduras 27 , desempeñan también un papel aná­

logo  a l de l a s  hendeduras H a . del ejemplo precedente.

La lon g itu d  re la tiv am en te  grande de lo s  puentes 28 , 

co n fie re  a l  fa ld ón  2¡4 de l a  c á p su la , una r e s i s t e n c ia  s u f i ­

c ie n te  a l  a largam ien to , p ara  im pedir l a  p érd id a de co n tac to , 

como consecuencia del e n g a ste , en tre  l a  ju n ta  23 , y e l  o r i f i ­

c io  del r e c ip ie n te ; por co n sigu ien te  suprime todo r ie sg o  de 

fu g a .

N O T A :

En resumen l a  p résen te  Patente de Invención, se  con­

t r a e  a l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

l a . -  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c á p su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponado" m e tá lica s  r í g id a s ,  con la rg o  fa ld ó n , 

p ara  r e c ip ie n te s  cuyo cuel'lo  posee una boca p lan a norm alizada, 

c a ra c te r iz a d o s  porque d ich as c áp su la s  lle v an  en su fondo in te ­

riorm ente una ju n ta  delgada de estanqueidad , inmediatamente ba 

jo  l a  cual e l faldón  forma un espaldón en tre  una zona su p erio r  

cuyo menor diám etro in tern o  corresponde a l  diám etro e x te r io r  del 

a n i l lo  de c ie r r e  de l a  b o t e l la  y l a  zona in fe r io r ,  l i s a ,  cuyo 

diám etro in tern o  corresponde a l  del cordón, b a jo  l a  cu a l e s t á  

d e stin ad a  a e n g a sta rse , siendo in fe r io r  l a  a l tu r a  t o t a l  in te r ­

na de l a  zona su p erio r  a l a  a l t u r a  del a n i l lo ,  de manera que 

l a  p a rte  a l t a  del fa ldón  forma una c in tu ra  de c o rte  en forma 

de puente, entre e l  a n i l lo  y e l  cordón.

2 a .-  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c á p su la s  in v io -
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1ab le s  p ara  taponado", según l a  re iv in d ic ac ió n  l a ,  carac­

te r iz a d o s  porque, l a  c in tu ra  se  extiende sobre l a  mayor p arte  

de l a  c ircu n fe re n c ia  de dicho fa ld ó n , estando e l  espaldón me­

t id o  h ac ia  e l  in te r io r  y en contacto  con e l cordón, en l a  p ar­

te  que queda de l a  c irc u n fe re n c ia .

3 a .-  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponados^ según una de l a s  re iv in d icac io n e s 

p reced en tes, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  zona cuyo menor diámetro 

in tern o  corresponde a l  diám etro e x te r io r  del a n i l lo  de c ie r r e ,  

e s t á  formada por un en tran te  c i r c u la r ,  e strech o , que mantiene 

l a  ju n ta  de estanqueidad .

4 a .-  "Perfeccionam iR tos en l a  fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponado", según una de l a s  re iv in d icac io n e s 

p reced en tes, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  c ita d a  c in tu ra  e s t á  pro­

v i s t a  de hendeduras.

5 a .-  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponado", según l a  re iv in d icac ió n  43, ca rac­

te r iz a d o s  porque l a s  hendeduras e stán  a lin ead as lo n g itu d in a l­

mente p ara  formar una l in e a  de c o rte  p e r i f é r ic a ,  en l a  p arte  

a l t a  de l a  zona in fe r io r  l i s a  del fa ld ó n .

6 3 .-  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponado", según una de l a s  re iv in d icac io n e s 

p reced en tes, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  c ita d a  c in tu ra  e s t á  

p r o v is t a ,  b a jo  e l  espaldón , de una gargan ta d estin ad a  a gu ia r  

e l  ú t i l  de c o r te .

7 3 . -  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c áp su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponado", según una de l a s  re iv in d icac io n e s 

p reced en tes, c a ra c te r iz a d o s  porque d ich as c áp su la s  e stán  cons- 

t itu id a sp o r  un m ateria l conformado en f r ió  por modelado y cuyo 

esp esor es del orden de 0 ,3  m ilím etro s, siendo in fe r io r  a 6 mi-
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lim e tro s , l a  a l tu r a  t o t a l  de l a  zona su p e rio r  de pequeño d iá ­

metro in te rn o .

8 a .-  "Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de cá p su la s  in v io ­

la b le s  p ara  taponado", según l a s  re iv in d ic ac io n e s  p rece­

dentes c a ra c te r iz a d o s  porque e l  taponado del r e c ip ie n te  se  re a  

l i z a  por medio de d ich as c áp su la s  con fa ld ón  la rg o  y p r o v is ta s  

con l in e a  de c o rte  a l t a ,  quedando, de e s t a  forma, efectuado e l  

c ie r r e  in v io la b le  del r e c ip ie ± e .

9 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAPSULAS INVIO­

LABLES PARA TAPONADO", según queda d e s c r ito *y  r e iv in d i­

cado eñ l a  precedente memoria y nota r e iv in d ic a to r ía  que cons­

t a  de 10 pág in as m ecanografiadas y d ib u jo s ad ju n to s.
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