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I N V E N C I O N

a favor de Don EZIO STOPPA UGO, de nacionalidad i t a l i a ­

na, dom iciliado en Barcelona, c a l le  Mandri, 51, 29, 55,

pon "HORNO DE ACCION TERMICA INDIRECTA PARA VACIAR EN 

MOLDE CERA, VASELINA, PLASTICOS, PARAFINA Y MATERIALES 

SIMILARES".
Int. CI.*:

, MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un nuevo apa­

ra to , expresamente destinado a la  fundición de produc­

tos con un grado de licu e facc ión  relativamente bajo, que 

aporta ventajosas ca ra c te r ís tica s  sobre los d ispos itivos  

5. e instalaciones sim ilares conocidos hasta e l presente con

e l mismo f in ,  tanto por su sistema de funcionamiento co­

mo por la  simplicidad conjunta del mismo.

Los desechos de envases fabricados con materia- 

io s  que no sean cartón o papel, y los desperdicios por 

10. va lor de elevadísimas c ifra s  en m ateriales s in té tico s ,
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debido a la  superabundancia de este medio de embalaje 

por motivos de economía e h ig iene, imponen — previa la 

correspondiente selección—  la  recuperación a l máximo 

de dichos m ateria les, en la  integridad de su va lo r po­

ten c ia l, a f in  de l le g a r  a un reempleo de los  mismos.

Este reempleo s ig n if ic a  transformar, en primer 

lugar, esta gran masa heterogénea y de considerable vo­

lumen, en aglomerados de f á c i l  tr itu rac ión  y empleo.

Tal proceso es posib le  exclusivamente fundien­

do previamente la s  indicadas materias primas. Ahora bien 

las  técnicas empleadas hasta e l presente con dicho f in  

resultan antieconómicas y con grandes d ificu lta d es  de 

rea liza c ión , por cuanto todas e lla s  se basan en e l  prin­

c ip io  de la  termo-presión, con simultánea fundición y 

transformación en p iezas de la  materia bruta.

E llo  da por resultado que máquinas enormemente 

caras y complicadas se destinan a cumplir una tarea im­

propia, con e l consiguiente bajísimo rendimiento de la s  

mismas y constantes roturas de l c ic lo  de transformación 

de l m ateria l.

El homo ob jeto de la  presente invención cumple 

perfectamente todas la s  condiciones requeridas para ob­

tener una licu e facc ión  rápida y en condicionas de pre­

sión in te r io r  del horno, nulas, por estos motivos, e l 

p recio de l homo en cuestión resu lta relativam ente muy 

bajo con respecto a la  maquinaria u tilizad a  hasta e l  pre 

sente con e l  mismo f in .

En esencia, e l aparato de la  invención está fo r -
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tsado por un hogar en forma de embodo, que consta de dos 

paredes, in te r io r  y e x te r io r , qoe determinan on espacio 

hermético intermedio por e l qoe c irco la  on liq o id o  apro­

piado, calentado a temperatora adecoada, con e l  f in  de 

qoe e l in te r io r  de dicho hogar alcance los  grados apro­

piados para qoe e l m aterial a gratar fonda con la  máxi­

ma rapidez.

El c ic lo  reso lta  as i moy s en c illo  y perfecciona­

do, además, por la  presencia de on sistema sabsid iario  

de batería térmica para qoe también e l  m ateria l sitoado 

en e l centro de l horno licú e  rápidamente.

Para mejor comprensión de la presente memoria 

descrip tiva  se acompaña on dibojo en e l qoe, esquemáti- 

camente y tan sólo a t i t o lo  de ejemplo, se representa on 

caso práctico de rea lizac ión  d e l homo objeto de la  in­

vención.

Según e l  mencionado d ibojo , que representa e l 

horno v is to  en alzado, con las partes in te r io res  ind ica­

das en lin eas  de trazos, e l  mismo consta de on hogar 

formado por los  embudos coaxia les y para le los 1 y 2 qoe, 

convenientemente soldados entre s i ,  determinan e l espa­

c io  o cámara intermedios 3, prev istos  para perm itir la  

c ircu lación  de un líqu ido  calentado a elevada temperatu­

ra, circulando dicho liqu id o , además, por las baterías 

4 y tubería 5.

Todo e l c ic lo  de calentamiento se producirá o- 

bligando a l liqu ido  a ascender por la  tubería 6 y a re­

ingresar por la  7.
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Uüa misión muy importante es la que incumbe a l 

conducto 8, p revisto  para perm itir que e l  m ateria l l i ­

cuado,por su propio peso, salga a l e x te r io r . El m aterial 

en cuestión, antes de su tratamiento en e l  horno descri­

to , penetra en é l  por la to lva  9, conducido por la  co­

rrespondiente cinta transportadora 10.

Un conjunto de patas 11 mantiene a l horno con 

la  necesaria elevación sobre e l suelo con §1 f in  de que 

la  boca de expulsión 8 quede a conveniente d istancia  de 

este último.

Serán independientes de l ob jeto de la  presente 

invención lo s  m ateria les, formas y dimensiones, tentó 

absolutas como re la t iv a s , de l horno descrito  y sus par­

tes , ap licación  a que se destine, m ateriales en é l tra ­

tados y , en general, todo cuanto no a lte ra , cambie o 

modifique su esencialidad.

N O T A

Se re in v id ica  como objeto de la  presente patan- 

de invención:

1. Horno de acción térmica ind irecta  para vaciar 

en molde cera, vase lina , p lá s tico s , parafina y materia­

le s  sim ilares, que se caracteriza  por e l  hecho de estar 

formado por un hogar en forma de embudo, que consta de 

dos paredes, in te r io r  y e x te r io r , que determinan un es-
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pació hermético intermedio por e l que c ircu la  un l iq u i­

do apropiado, calentado a temperatura adecuada, con e l 

f in  de que e l  in te r io r  de dicho hogar alcance los grados 

apropiados para que e l  m aterial a tra ta r  funda con la  má­

xima rapidez, previéndose para coadyuvar a l c ic lo  de l i ­

cuefacción de este ultimo un sistema subsid iario de ba­

te r ía  térmica a x ia l, alimentado por e l  mismo liqu ido c ir ­

culante por la  doble pared indicada, e l cual determina 

que también e l  m aterial situado en e l centro del horno 

licú e  rápidamente, previéndose por ultimo, además de las 

correspondientes tuberías y pasos de ascenso y reingreso 

de l liqu ido  ca le fa c to r , un conducto in fe r io r ,  coinciden­

te con e l v é r t ic e  del doble cono que forma e l embudo, a 

través del que e l m ateria l licuado, por su propio peso, 

sa le a l ex te r io r , siendo dicho conducto mantenido a d is­

tancia conveniente de l suelo por un conjunto de patas pe­

r i fé r ic a s  que sostienen e l  peso del con junto,el cual se 

completa con una to lva  superior de entrada d e l m aterial 

a tra ta r , aportado por la correspondiente cinta transpor­

tadora o s im ila r.

2. Homo de acción térmica ind irecta  para vaciar 

en molde cera, vase lina , p lá s ticos , parafina y m ateriales 

s im ilares.

La presente memoria consta de cinco hojas fo liadas, 

escritas  por una sola cara.

Madrid, 23JUN.1972
EZIO STOPPA UGO 

P*a* J. TO&TRAS
p.p.

A. eU'LLEUMAS
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