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Ia presente invencin se relaciona con un pro-
cedimiento parae preparer filamentos y fibras conductoras,
En la técnica anterior se han descrito numero-
908 procedimientos para la obtencibén de materiales texti-

5e les metal™ados. Une de las dificultades principales ocon-



404137 ---

slste en la obtencidn de una adhesién adecuads entre el

revestimiento metdlico y le superficie de la fibra tex~
t1il.

Con el fin de conseguir una adhesibén satisfac-

5. - - ‘torla, han sido sugeridos diversos pre-~tratamientos de
la superficie de la fibra, complicados y costosos, tales
como desengrasado, ataque qnimi;o, sensibilizacibén y ac~
tivacibn.

En la actualidad, le entidad solicitante pro-

10. porcione una fibra que tiene un revestimiento conductor
que es muy resistente hacia los procesos de lavado, res-
tregado, limpieza en seco, abrasifén y otros procesos &
los cuales pueden someterse las fibras en cuestién.

El término fibra, tal como se emplea en esta

15. memoria, incluye tanto los filementos continuos como las
fibras cortas.

De acuerdo con una versién de la presente in-
vencién, se proporciona una fibraAbicomponenﬁe conductora
que comprende dos componentes poliméricos sintéticos dis-~

20. puestos en distintes zonas & través de la seceién trans-
versal de dicha fibra y siendo'continuos en ‘toda la lon-
gitud de dicha fibra, estando derivado el primer componen-
te de un polimero formador de fibras y el segundo compo-
ﬁénte de un material polimérico gue tiene un punto de

25, fusién inferior al de dicho polimero formador de fibras
¥ estando situado de forma que constituya como minimo
une poreién de la superficie periférica de dicha fibra,
egtando fusionado dicho segundo componente & como minimo
une porecibén de qn revestimiento conductor situado en la

30. superficie de dicha fibra.
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De acuerdo con 51:1‘8. versién de la presente in-
vencidn, se proporciona un procedimiento pare fabricar
una fibre bicomponente conductora, en -cuyo procédimiento
une fibra bicomponente que comprende dos componentes po-
liméricos sintéticos, dispuesto;a en distintas zonas a
través de la seccidén trensversal de dicha fibra y que son
continuos en toda la longitud de la fibra, derivdndose
el primer componente de u.n polimero formador de fibras y
el segundo componente de un material polimérico que tiene
un punto de fusidén inferior al de dicho polimero forma-
dor de fibras y situado con el fin de formar como minimo
una porcién de la superficie pefiférica de dicha fibra,
se proporciona con un revestimiento conductor y a conti-
nuacién se calienta a una temperature suficiente para fu-
gionar dicho segundo componentev a como minimo una porcién
de dicho revestimiento conductor pero a una temperatura
que es inferior al punto de fusién de dicho polimero for-
mador de fibras. '

El revestimiento conductor, puede ser, por
ejemplo, una pelicula metdlice o un revestimiento de gra-
fito.

Ia presente invencién incluye ééneros y alfom~
bras que cdntienen o comprenden las fibrag biéomponentes
conductoras como las anterlormente descritas. El procedi-
miento de la invenciébn puede'realizarse empleando fibras
bicomponentes en forma de géneros.

Los componentes de la fibre bicomponente pueden
egtar dispuestc.as en una foxme de lado por lado o uno de
los componentes puede estar completamente rodeado por el

otro componente, es decir, en una relacidén de vaine y
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ndcleo concéntrica o exoéntrieq, giendo el componente

que forme la vaina el componente de punto de fusibn més
bajo, o la fibra bicomponente puede tener una foyma no
circular, por ejemplo, trilobal estando formado uno o

5., més de los 1lobulos como minimo en parte, por el componen-
+e de punto de fusién més bajo., Ejemplos de fibras bicom-

A ponentes adecuadas son las fibras de poli(epsilon-caprolac-

tama)/poli (hexame tilenadipamida), poli(ebeilon-caprolacia~
ma-hexame tilenadipamida)/poli (hexametilenadipemida),

10, poli(tereftalato de etileno-adipato de etileno)/poli(te-
reftalato de etlileno), poli(tereftalato de etileno-isofte-
lato de etileno)/poli(tereftelato de etileno), polipropi-
leno-poli(tereftalato de etileno), siendo el primer com~
ponente mencionado el componente de punto de fusién infe-—

15 rior. Es prefefible que el componente de punto de fusibén
inferior se derive de un meterial polimérico formador de
fivrag. Ias fibras bicomponentes pueden contener evidenw
temente los aditivos o oomponenfes poliméricos adiciona~
les ya conocidos.

20, Ia fibra bicomponente puede revestirse con la
pelicula o metal mediente cuaslquiera de las técnicas de
metalizacibén ya conocidas, por ejemplo, vaporizacidén en
vecio, electro-deposicién, deposicibén quimica o pulveri=-
zacidén con polvo metélico.

25. o Con el fin de conseguir una tene adhesién en-
fre el revestimiento conductor y la fibra, la fibre hi-
componente conductora se celienta hasta fundir el compo-
nente de punto de fusién inferior al revestimiento con-
§uctor. Cuando el componente de punto de fusibn inferior

30. es una poliamidae, puede utilizarse una temperatura més
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beja pars fundir el revestimienho en el caso de que el
proceso de calentamlento se lleve a cabo en presencia de
vapor de agna & presién. Puede emplearse unae atmbésfere
inerte para evitar la oxidacidén del revestimiento conduc-
toxr.

Iag fibras conductoras de la presente invencién
son particularmente Utiles para efectos conductores eléc-~
tricos en consatrucciones de géneroa.y alfombras en donde
es importante la adhesibén del revestimiento conductor al
sustrato., Ias fibras conductoras pﬁeden combinerse con los
génerds textiles convencionales empleando cualquiera de
los medios conocidos. Para ciertas aplicaciones es prefe-
rible gque é1 filamente conductor see rizado. Se ha encon~
trado que los productos rizados Wtiles se obtienen combi-
nando el revestimiento conductor y los procesos de fusién
con una operacidén de punto por punto. El filamento bicom-—
ponente es tejido por punto en un género que se reviste
con un meterial conductor y & continuacién se calienta
pera realizar la fusidén asi como el endurecimiento de la
estructura tejida por punto. Ia destejedura del punto
produce un filemento conductor rizado.

Los giguientes ejemplos, en los cuales todas las
paertes y porcentajes se expresan en peso, ilustren pero
no limiten la presente invencién;

EJEMPLO 1 ‘

Se prepare un monofilamento de vaina-nicleo de
22 decitex que tiene un micleo derivado de poli(hexameti-
lenadipamida) que contiene 0,3 %‘de dibéxido de titanio
¥y una vaina derivada de una copoliamida que contiene 70 %

de unidedes hexametilenadipamida y 30 % de unidades capro-
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lactama, Ia copolismide de la vaina tiene un punio de

fusién de 19590, Ia relecidn en peso de veina:ndcleo es

de 1:1.

El monofilamento de vaina-nicleo se teje por
punto en una méquina de tejedure por punto de trama cir-
cular para former un tubo. El género se lave bien para
eliminar cualquier grasa o contamihacién ¥ se revisie con
plata mediente reduccién con formaldehido del reactivo de
Tollen. E1 panel tejido por punto se sumerge primeramente
durante 30 segundos en una soluciép de formeldehido al
37 - 41 %, dejéndose escurrir el liguido en exceso duran-
te 15 segundos y, & continuacidén, el panel se sumerge
durante 30 segundos en la solucién amoniacal de nitrato
de plata (solucibén de Tollen) preparada a partir de una
solucién de nitreto de plata 0,4 N por adicién de amoniaco
diluido (5 N) haste el momento en el gue se disuelve el
precipitedo merrén. El panel tejido por punto se sumerge
entonces en ague destilads durante 60 segundos con lige-
re sgitacibén, el egua en exceso se separs con un filtro
de papel y se lleva & cabo el teﬁido f£inel en un horno
de aire a 802C, durante 30 minutos. El panel seco se con-
diclionae a una humedad relativa del 20 %4 y a 20¢C, y se
mide su conductividad eléctrica con electrodos concén-
tricos de latbn que posee unas superficies de contacto
revestidas con plata y una distencia de separacidn de
4 7 mm, teniendo el electrodo 1nterno un didmetro de 20 nm.

Ia mitad del género se calienta 8 2002C durente
;2 nminutos aproximadamente en uns corriente de nitrégeno,
& a continumeidn tento las muestras calentadas como las

no calentadas se someten & un lavedo de 20 minutos & 80eC
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en 0,2 % de Iissapol Ny 0,2 % de solucién de carbonato

-3

sbdico., Otros muestres se someten & una abrasién en un -

' aparato de abrasiém Martindale, y se mide.entonces de nue-

vo la conductividad de los géneros condicionados como

enteriormente. I&s resistencias de los géneros son las si-

@lientes : . e - P L LI - - Y

Muestra revestida Muestra.f Muestra abre-
fresca - lavada | sionagda :

N 1. (6,000 roges)

Muestra sin . 12 2 5

calentar 0,2 ohn 10°" ohm i 2 x 107 ohm

Muestre calen ; i

tada 0,5 ohm '1,0 ohm . 6,0 ohm

Bl aﬁarato de.aﬂrasién Martindale es de un di;
gefio standard, tal y como se describe en J, Text. Inst.
1942 33 T151 y fabricado por James M Heal & Co Lid,
Richmond Works, Iake View, Halifax.

Ia destejedura del punto de un panel tejido por
punto, que ha sido metalizado y ulteriormente calentado,
proporcione un monofilamento rizado metalizado.

EJEMPLO 2

. Se repite el ejemplo 1 con la excepcibén de que
el género se reviste con niquel de acuerdo con el método
de Permix Enthone Ltd (Enthonics data_sheét Enplate
N1412 de fecha 29.8.1968). Los paneles tejidos por punto,
lavadog, de filamento de nfdcleo y vaeina, como los emplea-
dos en el ejemplo 1, se sumergen durante 1 minuto en una
solucién al 0,1 % de cloruro de paladio que contiene
1 am’ de Acido clorhidrico concentrado en 1 litro, se
enjuage en ague degtilade fria y se colocan entonces en
el befio de deposicibn (temperetura ambiente) que contie-

ne 65 volimenes de egua destilada, 15 volimenes de
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Enplate N1412A y 20 vollimenes de Enplate Ni412B husta

que se forma un depbsito continuo negro de niquel. Deg-
pués de la deposicidn, se extrmen los paneles tejidos por
punto, se enjuagen en aguas destilada fria y se secan en

un homo de aire & 80eC, durente 30 minutos. Los paneles
se lavan o abrasionan en la forma'indicada en el ejemplo 1.

Ias resistencias de los géneros son las siguien-

tes:
Muestrae revestida | Muestra | Muestra abrg
fresca laveda | sionada
(500 roces)
Muestra sin : 12 7
calentar 50 ohm 10" ohm 10° ohm
Muestra ca- 6 4
lentada 50 ohm 410 ohm!| 5 x 10" ohm

ihplat;~ﬁ14{éx y Enplé{e ﬁ%;;éﬁfééﬁ“ﬂombr;s registrados‘
de 12 solucidén de niquel de deposicién producida por
Permix Enthone Ltd. (Now Imasa Silver Crown Co. Ltd.).
EJEMPIO 3

Se repite el ejemplo 1 con la excepclién de que
el género se reviste con grafito eﬁpleando pasta de gre-
fito Aquadag fabricada por Acheson Colloids Co., Plymouth,
Devon.

Ia pagta Aquadag se diluye desde una concentra-
cién original del 18 % haste una concentracibén del 12 %.
Tos peneles tejidos por punto, lavados, se sumergen en 18
dispersibn de grafito, se dejan escurrir durante 15 se~
gundos y el exceso de dispersibn de grafito se separa por
prensado entre almohadillas de papel tejido de laboratorio.
Ios paneles revestidos se secan finalmente en un horno de
aire a 802C durante 30 minutos. Los enseyos de lavado del

ejemplo 1 se realizan sobre 10s paneles revestidos con

-
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grafito.
Iag resigtencias de los géneros son las siguien-
tes:
l Muestra revestida Muestra lavada :
... .fresca | S
. estra sin calentar 800 omms 2 x 107 ohms
estra calentada 800 ohms 2 x 10% ohms
EJENMPIO 4

Un monofilamento de nylon de vaina-nicleo de
une estructura idéntice al monofilamento del ejemplo 1,
se lava y se reviste entonces con plata en un vacio de
10™* Torr. Ia mited del hilo se calienta & 2002C durente
12 minutos en nitrégeno. A continuacibn, las muestras ca-
lentadas y sin calentar se laven & 809C durente 20 minu-
tos en la solucién de lavado, tal y como se describe en
el ejemplo 1., Las resistencias de los hilos medidas con
los electrodos concéntricos sobre una rejilla paralela
gimilar de hilos enrollados sobre formadores de politeno,

gon lag siguientes:

ﬁﬁéstra revestida Mheé%ra 1EGQEE§

fresca, e

uestre sin calentar 20 ohms 1013 ohms l
E&z&sﬁcf&,?_%lﬁﬁfﬁﬁi...... 20 ohns 20 _ oms

NOTA S

Descrite suficientemente 12 naturaleze del in-
vento, ag{ como la manera de realizerse en la préctica,
debe hacerse consgiar que las dispoaiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su princiﬁio fundamental, También se
hace constar que el invento corresponde a una solicitud

de patente presentada en Inglaterra con el n? 29180/71 de
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22 de junio de 1971,-acogiéndose por lo tanto a los bene-
ficios que conceden los Convenlos Internaclonales en vi-
gor, siendo lo que constituye la esgencia del refarido in~-
vento por lo que se solicita Patente de Invencién por 20
afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR FIBRAS
BICOMPONENTES CONDUCTORAS; caracterizéndose por io gi-
guiente: ' ‘

1+= Procedimiento para fabrioar fibras bicom-
ponentes conductoras, caracterizado porque comprende apli-
car un revestimiento conductor a une fibre bicomponente
que incluye dos componentes poliméricos sintéticos dis-
puestos en distintas zonzs 2 trevés de la gecclén trans-
versal de diche fibra y siendo continuos en toda la lon-
gitud de dicha fibra, derivéndose el primer o;mponente
de un polimero formaaor de fibras y el segundo componente
de un material polimérico que tiene un punto de fusién
inferior al de dicho polimero formador de fibras y estan-
do situado para formar como minimo una porcidén de la st-
perficie periférica de dicha fibra; y calentar a conti-
nuacién 2 una temperatura suficiente para fundif dicho
segundo componente & por lo menos una porcién de dicho re-
vestimlento conductor pero inferior al punto de fusién de
dicho polimero formador de fibras.

24~ Proéedimiento_segﬁn la reivindicaeién 1,
caracterizado porque se aplioa, sobre la fibra 5icompo~
nente, un revestimiento que comprende una pelicula meté-
lica, mediante deposicién quimica.

3.~ Procedimiento segin le reivindicaciébn 1 &
2, caracterizado porque la fibra revestida se calients en

una atmbésfera inerte.
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4.~ Procedimiento segin 1a reivindicueién 1 6 2,
caracterizado porque el componente de punto- de fusiéhjmés
bajo es una vnoliamids o copoliemide y la fibre revestida se
calienta en presencia de vapor de agug & presién.

5.=- Procedimiento segin cualquiera de las rei-~
vindicaciones anteriores, caracterizado porgue la fibre
bicomponente ‘tiene la forma de un género.

6.- Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la fibra bi-
componente se teje por punto en un género que se reviste
con un materiasl conductor, se calienta entonces para lle-
var @ cabo le fusién asi como el endurecimiento de la es-
tructure tejida por punto y se desteje a continuacién pare
producir una fibra rizada conductore.

7.- Procedimiento para fabricar fibras bicompo-
nentes conductoras, tal y como gquede sustencislmente des-
crito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas 2 mé-
quina por una gola cara. - .
Madrid, 22 JUN. 1972
IMPERTAL CHEM]EGAL INDUSTRIES LIMITED.

.LGUMEZIHEBUY'MNHR'
L Flemadot Lu Gaoty Eocnfad
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