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PATENTE DE INVENCION

Que por veinte afios, para Espafla y su Provincia de Ul=-
tramar se solicita, a favor de THE NATIONAL CASH REGISTER COM
PANY, de nacionalidad egtadounidense;één domicilio en Dayton
Ohio(RBstados Unidos) por:"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAP-
SULAS ROMPIBLES POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERIKDES

DE REGISTIRO PIEZOSENSIBEES“

Memorla Dascriptiva

La presente invencidn se refiere, como indica su emn-
ciado, a un nuevo procedimiento para obtener microcapsulas,
rompibles por presidn,usaedas para recubrir materiales de re-
gistro plezosensilile, incluyendo el método de fabricacifn sn
serie de dichas cépsulas.

En un tipo muy conocido de material plezosensible de
registro se utilizan microcdpsulas rompibles por presién de
paredes constituidas por sustancias poliméricas hidrofilicas
gue encierran una solueidén liquida orgénica de un material

cromogénico incoloro que, al quedar libre cuando se rompen
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las cépsulas aplicadas como revestimiento a una hoja de me-
torial de registro, reacciona con otra sustancia aplicada a
la misma hoja 0 a otra hoja diferente para formar una marca
coloreada. Los métodos de fabricacidn de estas cépsulas son
tambien muy conocidos ¥y entrs ellos se incluyen los que supo-
nen la separacidn de una fase liquido-liquido por conserva-
cidn de una mezcla de gelatina y goma arabiga a partir de una
solucién de la misma, este compuesto se dispersa por agita-
cibén en 1a solucidén acuosa residual depositandose sobre las
gotitas de la solucién oleosa dispersa en la solucidn acuosa
y redeandolas para formar las capsulase

Ias paredes de las capsulas se gelifican generalmente
por enfrismiento y se endurecen mediante un tratamiento qui-
mico,con un aldehido por egemplo,que degrada la gelatina.

" Estas cépsulas presentan la desventaja de no poderse
utilizar para encapsular y retener liquidos acuosos durante
periodod de tiempo comercialmente aceptables, 1o que ha con-
ducido & excluir de la encapsulacidn mediasnte estos métodos
y materisles relativamente econdmicos un gran nimero de ma-
toriales solubles en agua.Se suponia generalmente que las
sustancias souosas golo se podrian encapsular mediesnte métodos
més caros y dificultosos en los que se emplean polimeros hi-
drofdbicos para las paredes de las cdpsulas.Bn la especiali-
dad de los materiales de registro piszosensible a que nos he-
mos referido més arriba,esto significa que se ha procedido a
considerar inadecuadas pare fines comerciales solucionss acuo-
sas potencialmente Utiles para la fommaclén de marcase

La presente invencidén ofrece el procedimiento para ob=
tener una mlcrocépsula rompible por presidn,cuya pared esté

constituida por un material polimérico hidrofilico qua conw=
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del uno al diez por ciento en peso de agua, y esta cépsula

puede contensr disuelta en el liquido orgénico una solucidn
acuosa de un colorante o de un reactivo oromdgeno.

El método preferente para la obtencion de las cépsu—
lag incluye los giguientes pasos:

Ia preparaeién de las miecrocdpsulas formedas,cada una
de ellas, por una pared permeable al agua de una sustancia
polimérica hidréfilica que contiene el ligquido orgénico men-
cionado, la inmersién de estas cépsulas en una solueidn acuo
sa del colorante o del reactivo cromdgeno y el mantenimiento
de la inmergidn hasta que la solucidn acuosa del colorante o
reactivo crombégeno se disuelve en ol liquido organico.

Los pasos que constituyen el proceso de esta invencidn
son los siguientes:Las microodpsulas que contienen el liqui-
do organico(que por'simplificar denominaremos en gdelante"el
sceite") capaz de disolver del 1 al 10% en peso de agua(pie-
feriblemente del 2 al 10%) se mezclan con una solucién acuo-
pa(al 10% en peso aproximédemente) de la sustancia que se de-
gea encapsular y que lo mds comin y més Util es que sea un
reactivo oromdgeno.

Al terminar este paso de mezclado,el acelte dentro de
las microcdpsulas lleva disueltas cantidades eficaces de agua
y de la sustancia soluble en agua que se desea encapsular.Ge-
neraslmente ge alcanza rapidamente la saturacidén de modo que
en relalidad el aceite estd saturado de solucidén acuosa.las
chpsulas se pueden usar sin aislarlas del vehioulo de fabri-
cacidn, o se pueden filtrar y secar para utilizarlas como
polvo seco, a discrecidn.

El liquido orgénico que constituye el micleo de las mi-
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cédpsulas sirve de depdsito para recibir concentraclones apre-
ciables de la susiancia soluble en agua que ge quiera encap-
sular, Ias peredes de material hidrofilico permeable al agua
de las cépsulas, sino estdn ya empapadas de agua, Se empapan
durante el mezclado y el contacto acuoso.

No es necesario en este caso agitar continmemente, es
suficiente el simple mezclado e inmersidn. Si las paredes hi-
dr{licas permesbles &l agua de las cdpsulas estén empapadas
de agua antes del mezclado, la immersidn en la solucidn acuo-
ga durante 15 o 20 minutos es suficiente por lo general, para
saturar el aceite del nlcleo con la sustancia soluble en agua
que se quiere encapsular,habiéndose saturado ya de agua dicho
acelte cuando las paredes se empaparon de agua.Si las paredes
de las miorocapsulas no se han empapado en agus antes del pa=
80 de mezclado, el contacto con la solucidn acuosa debe mante
nerse hasta que las paredes se hinchen del todo, lo que supo-
ne de una a dos horas, dependiendo del estado y de la identi-
dad del material que se haya elegido para las paredes. El agua
de las paredes de las microcapsulas empapadas sirve de conduc—
tor pasra transferir la sustancia soluble en agua que se qulie=-
re encapsular desde la solucién acuosa externa a la solucidn
de agua en el aceite contenida dentro de las capsulas.Puede
sexr ventajoso tambien que la sustancia soluble en agua que se
flosee encapswlar séa tamblen soluble en aceifessi dicha sug-
tancia fuese marcadamente soluble en aceite, se podrian con-
segulr concentraciones bastante altas de ella dentro de las
capsulas mediante el proceso de la presente invencidn. Hay que
Observer sin embargo, que las 8ustancias que se pueden encapgu=
lar con esta invencidm se caracterizan por su solubilidad en

agua y que su solubilidad en sceite es una consideracidn secun=
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daria en la practica de la presente invencidn.

Se ha mencionado que la sustancia goluble en agua que
se quiere encapsular estéd presente en la solucidn acuoss en
la proporcidn de hasta el 10% en peso. Esta cifra no es una
cifre decisiva o ocritica sino simplemente una concentracidn
conveniente para alcanzar rapidemente la saturacldén de la fa-
se de soluciones interna de la sustancia a encapsular. En la
prictica, durante el paso de mezclado se pueden retirar del
recipiente donde se hace la mezcla pequeilas muestras de las
cdpsulas en tratamiento para ensayarlas.Si, como es preferi-
ble, la sustancia a encapsular es un reactivo generador de
marcas para materiales de registro, las cdpsulas de la nueg
tra se pueden ensayar contra una hoja receptora sensibiliza-
da con un correactivo.Si el color que se desarrolla en el
ensayo es demasiado débil, a la solucidn acuosa externa se le
puede afladir més sustancia a encapsular y se puede mantener
(a 1la vez o como unica medida) el contacto durante més tiem-
po hasta que los ensayos realizados con muestras tomadas pog
teriormente dejen de presentar aumentos de la intensidad de
color. En este punto se pusde suponer que se ha llegado a la
fase interma del aceite con agug y la sustancia a encapsular,
Si a pesar de todo el color de los ensayos sigulese siendo dé-
bil, se puede conseguir une mayor intensidad empleando més
oédpsulas por unidad de superficie y/o mas reactivo sensibili
zador en la hoja receptora.

El producto de este proceso es una miorocépsula cuya
pared es de una pelicula de material polimerico hidrofilico
(endurecido praferiblemente ) como la gelatina o el alcohol
de polivinilo. El nicleo de la microcapsula es une gotita del
aceite elegido por ser capaz de disolver del 1 al 10% en pe—

50 de agua en la que van disueltas agua y la sustancia solu-
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ble en agua que se quiere encapsular, preferiblemente un
reactivo cromogénico. Es preferible que la solucidn acuosa
de la sustancia a encapsular esté presente en el nicleo en
la concentracidn de saturacidn del aceite.

Cusndo se dice que las miorocapsulas acabadas de la
presente invencidn tisnen las paredes de "materisl poliméri-
co hidrofilico" se quiere decir que la pared incluye mate—
riales como, pbr gjemplo la gelatina o el alcohol de polivi-
nilo y no que sea necesariamente en su totalidad hidrofilica
Y esponjable en agus en su estado final. Es bien sabido que
lag paredes de materisles hidrofilicos se pueden tratar pa-
ra hacerlas hidrofdbicas y que no absorban agua. EL proceso
de la presente invencidén no exoluye esta Ultima modificacidn
despues de que se ha introducido la sustancia a encapsular
y hacer hidrofdbicas unas paredes que son Jidrofilicas y es-
ponjables.

El material de las paredes de las cépsulas puede ser
cuelquiem de los materiales poliméricos hidrofilicos organi-
cos formadores de peliculas conocidos, como la gelatina,la
goma arébiga, la celulosa metilica, el alcchol de polivinilo,
la ceina(proteina del maiz), la caseina y combinaciones de
los mismos.El unico requisito es que este material sea capaz
de retener el aceite y sea permeable al agua. El material pre—
ferente es una combinacidn de gelatina y goma arabiga.

El 1iquido orgénico del micleo de las capsulas puede
ser cualquier 1{quido oleoso capaz de disolver hasta un mé-
ximo de uno al diez por ciento en peso de agua. Los aceites:
que so0lo disuelven mucho menos del uno por ciento de su pe-
so de agua dan en la practica un rendimiento muy bajo de la

sustancia soluble en agua que se va a encapsular.Por supuesto,
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la cantidad, de dicha sustancia que se necesita en el momen
t0 de utilizarla depende de su eficacia potencial aunque se
ha visto que, en terminos generales, en el limite inferior
del mno por ciento(del dos por ciento preferiblemente) la
capacidad para disolver agua es la capacidad practica. ELl
1imite superior del diez por ciento en el aceite elegido
viene determinado por las necesgidades del proceso de fabri-
cacidn de las cipsulas. Los aceites que disuelven mucho nés
del diez por ciento de su peso de agua tienden a ser difiq;
les de encapsular con materiales hidrofilicos en un vehicu~
lo de fabricacidn acuoso y,ademds, las cédpsulas con un con-
tanido elevado de agua en el material de su nicleo tienden
a perder su caracteristica"predominantemente oleosa! de mo=
do que la retencidn prolonéada del contenido ee hace aifi-
c¢il. Son preferibles los aceites de volatilidad y viscosgi=-
dad medias porque son més faciles de manipular durante el
proceso de encapsulacidn, se reiienen mejor dentro de las
cdpsulas y son mejores de utilizar para los procesos de co-
pia por transferencia. En la practica, los esteres de los
fosfatos organicos, como los fosfatos de trialquilo y triari-
lo, cumplen muy bien egtas condiciones. Son preferiblew las
mezclas de fosfato de tricresilo y de fosfatos de tribentilo
¥y otros aceites que se han encontrado utiles incluyen el
dcido 2~-etil-hexancico, el Acido di(2-etil-baxil) fosfénico,
el 2-otilhexanol, el isooctanol(mezcla de isdmerow),el di-
ixobutil-carbinol, el 3-metil-butiraldehido, el tri(2-etil-
hexil) fosfato, la N,N,-8fbutil-butiramida y el dibutil-bu
tilfosfonato,

Las sustancias solubles en agua a incluir en el mate=

rial del nicleo como agente transportado vienen determinadas
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por la aplicacidn final de las microcapsulas.En el'ejemplo 1
ge presenta un cuadro con una variedad de sugtancias solubles
en agua. Las sustancias solubles en agua preferentes deben
ser solubles en agua hasta un 20% en psso. Pusden emplearse
las materias colorantes pero se preves que la pregsente in-
vencidn encontrara su mayor splicacidn en la fabricacidn de
los "papeles copiativos sin carbdn" en la que se utilizan
genefalmente sustancias cromogénicés incoloras, como las sa-
los metilicas o los compuestos organicos capaces de reaccio-
nar con un reactivo adecuado al quedar libres por romperse
las capsulas que los contenian, para formar un material colo-
reado.

Los materiales que se emplean en las hojas de registro
son generalmente de los tipos y estructuras que se conocen
como "papel de copia sin carbon". Para estas hojas se pueden
utiliiar diversos sintéticos,cuéro,tela ¥y papel,por supuesto
el material preferibvle es el mpel. Entre los papeles copia-
tivos y los impresos en papel copiafivo en gque se puede ha-
cer uso de las microcépsulas de la presente invencidn se in
cluyen las hojas transportadoras, las hojas completas en si
mismes y las hojas para copias miltiples que incluyen hojas
transportadoras-receptoras en las que las microcapsulas que
contienen el liquido estén distribuidas en una hoja o en una
o mas superficies de una o més hojas de papel. Las hojas re-
ceptoras apropiadas para uso con lag hojas transportadoras
que contienen las cépsulas, dependen de la sustancia soluble
en agusa elegida para transferirse a ellas. En el ejemplo 1 se
menciona una variedad de hojas transportadorés. Como el 1i=
quido transferido en la practica es goneralmente de caricter

predominantemente Oleoso a pesar de su "carga" acuosa, la su~
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perficie de la hoja receptora debe ser receptiva y responder
al aceite, es decir, se la sustancia soluble en agua transfe-
rida debe sufrir en la practica una reaceidn quimica, como una
reaccién cromogénica con un reactivo, sobre la superficie de
la hoja receptora, el reactivo previsto en la superficie de
la hoja receptora debe ser preferiblemente soluble en aceite

0 por 1o menos, capaz de reaccionar en dicha superficie con
la soluoibn oleosa,

Debe subrayarse aqul que el proceso de 1la presente in-
vencidn no implica la sustituieidn del contenido oleoso de las
cépsulas por el material acuoso. EL liguido orgénico oleoso
originalmente presente cuando se fabrican las cépsulas sigue
pregente durante todo el tiempo de la modificacidén y uso de
las capsulas de esta invencidn. EL proceso de la presente in-
vencidn, depende de la dotacidén de este contenido oleoso con
una carga de la sustancia acuosa que se desea y la eleccidn
de esta sustancia acuosa depende del uso que Se va a hacer
de las ocapsulas. El aceite interno se elige de modo que sea
capaz de disolver un maximo de por 1o menos de un uno a un
diez por ciento de su peso de agua y durante el proceso de en
capsulacidn absorbe agua que toma del vehiculo liquido de fa-
bricacién. El agua absorbida tiende a permanecer dentro de las
cépsulas mientras el aceite esté retenido lo que, como es biem
conocido en la especialidad de la encapsulacidn, puede ser
facilmente muchos afios. Haciendo un uso positivo de egta pro-
pledad de ciertos aceites de poder retener cantidades aprecia
bles de agua, propiedad que anteriormente no se utilizaba en
esta especialidad, el proceso de la presente invencién hace
posible unas odpsulas estables que contienen aceite y que,

cuando se rompen sus paredes, dejan libres cantidades conside-
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rables de agua y sustancias solubles en agua.

En los ejemplos siguientes todas las ecantidades y pro-—
porciones son en peso, a no ser que se especifique lo conw-
trario.

EJEMPL D=1

Se preparan mediante métodos conocidos cépsulas de
paredes de gelatina y goma arabiga que contienen gotitas de
aceite 1iquido(una mezcla 1:1 de fosfato de tricresilo y fos-
fato de tributilo) que se endurecen despuds por degradacidn
con glutaraldehidd mientras se encuentran todavia en el ve-
hiculo de fabricacidn se tratan para introducir en el mate-
rial de los micleos varias sustancias soblubles en agua. La
pasta capsular se divide en siete partes iguales cada una~de
las cuales se trats con una las siguientes sustancias solu-
blea en agua: verde de calcosina,cloruro de cobre, cloruro
de zinec, pirogalol, cloruro farrico,acetato de niquel, y una
mezela de yoduro de potasio y yodo. Se agita la pasta capsu-
lar intermitentemente durante una hogghn presencia de la sus—
tancie afiadida(ahora en solucién en el vehiculo acuoso de la
pasta) y 8l final de este tiempo, se afladen a las distintas
pastas capsulares acuosas unaaparticulas protectoras y wn
material aglomerante, como es normal en la especialidad de
los revestimientos del papel.Como particulas protectoras se
usan en la mayoria de los casos fibras de fléculos de celu-
losa alfa(16 parte por 100 partes de capsulas) ¥y almiddon co~
cido como material aglomerante(20 partes de solucidn acuosa
de almiddén cocido sl 20% por 100 partes de cdpsulas).En el
caso de las capsulas que contienen la mezcla de yoduro de po-
tasio-yodo se utiliza como magterial aglomerante el poli(vi-

nilo aleohol) poraue en este caso el almiddén es wn reactivo
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crombgeno. Después las pastas capsulares se aplican como re-
vestimiento sobre papel hilo de 13 libras con una varilla Meyer
ne 18 y se dejan secar al aire para formar materiales piezo-
sensibles de registro. El peso total del revestimiento seco
o8 en cada caso de unas 4,5 libras por resma de 500 hojas de
25 por 38 pulgadas.Después se mide la capacidad que tiendn
las hojas revestidas para transferir la sustancis soluble en
agua afiadida mediante una prueba atandar de Intensifad con
ndquine de escribir poniendo contra tipo utilizado de hoja
una hoja receptora adecuada. La prueba de intensidad con mé=
quina sobre la cara no revestida de la hoja que lleva el re-~
vestimiento de cépsulas cuya cara revestida estd en contacto
con la hoja receptora y la sustancia incolora gque queds libre
al romperse las capsulas se revela con el reactivo de la cara
opuesta de la hoja receptora. La impresidén transferida se de-
ja enve jecer durante veinte minvtos para reducir en lq posi-
ble las diferencias de velocidad de revelado del color de la
impresidn antes de determinar los valores de reflectancia de
las impresiones en la hoja receptora y el fondo de dicha ho-
ja. La intensidad de transferencia (TI) se define como 100
veces la reflectancia de la impresiéh‘dividida por la refleco-
tancia del fondo. Asi pues un TI de 100 representa una impre-
sidn no apreciasble y los valores inferiores a 100 representan
impresiones mas oscuras(que tienen reflectante).Cuando se uti
lizan papeles copiativos comerciales los valores TI que co-
rrientemente se encuentran son de 50 o algo menores. En el
cuadro que se representa a contimiacidén se indican los resule
tados que se han encontrado con ensamos con las hojas reves—

tidas con las odpsulas que se desoriben més arriba.
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Reactivo de la  Color de la TI
— .. Hoja receptora impresidn

Sugtancia soluble en agyg

Verde de Calcoina

Ninguno Verde 51
Cloruro de Cobre Azul de lenco- 60
bencil-metileno Azul grisd
315 ceo 0 8z
verdoso
Cloruro de zine Iactona violeta Azul 37
cristalizada CVL
Cloruro de zine Rosa=Bermallén  R6jo . - 68
Cloruro de zine CVL~-Bermellén Birpura 46
120 Cloruro de zinc CVIL~CMBIPS Azul-Negro 38
Cloruro de zinc N-fenilauramina Azul-Negro 31
CVL ,
Pirogalol Benzto férrico  Negro 20
Cloruro férico Pirogalol Pardo Ne-
- gruzco 30
Cloruro f£érrico N, N~bis(diben=
325 ¢il)~-ditioxamida Verde 64
Acetato de potasio-yodo Almidén Rojo-pardo 20

El verde de calsina es un colorante soluble en agua, no
una sustancia incolora precursora del color.
El "Bermellén" es una sustancia incolora precursora del
330 colox; 2¢loro=6 die%ilamino-3metilespiro—(9—H—xanteno-9,1'-
ftalido) que, cuando se revela con un écido, da un color ber-
mellén.
"Rosga" es una sustancia incolora precursora del color,
el 9 dietilémino—espiro—(1,2-H—benso—(a)-xanteno—12,1'-ftali—
335 do) que, cuendo se revela con un 4cido, da un color rosa.
CMBIPS es el 1,3,3 trimetil-5'-cloro-8- metoxi(2'E~1"'=
benzopiran-2t2~indolina).
En todos los casés]ﬂs hojas recubiertas de capsulas des-
oritas snteriormente siguen dando buenos resultados después

340 de gols memanss de almacenamiento en las condiciones ambientes.
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EJEMPLO 2
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Se sigue el procedimiento del ejemplo 1 a excepoidn de
que en este caso se aislan las cépsulas por filtracidn y se
gecan al aire después de lo cual se modifican traténdodes con
las sustancias afiadidas solubles en agna. Las capsulas se
pueden almacenar durante periodos de variaé semanag antes de
aplicarse como revestimiento al papel sin pérdida seria de
actividad. Si se vuelven a sumergir las cdpsulas Secan en gran
cantidad de agua durante periodos considerables de tiempo{una
hora o dos o mAs) la concentracién de sustancias solubles en
agua ge puede diluir. Sin embargo, pueden prepararse pastas
acuosas de un contenido sélido de aproximsdamente e] 30% apli-
céndolas inmediatamente para obiener unas hojas de buenos re-
sultados.

EJEMPLO 3

Se sigus el procedimiento del ejmplo 1 excepto que se
sustituye la mezcla de fosfato de tricresilo-~fosfato de tri~
butilo por N,N-~dietildecanamida(la mencionada mezcla se em-
plea como aceite para los flicleos de el ejemplo 1). Las hojas
de este ejemplo dan resultados satisfactorios pero, én 26Nne=
ral, no son tan buenas como las del ejemplo 1.

N D T A
La Patente de Invencion que por veinte aflos se golici=
ta,debera recaser sobre las siguientes:
REIVINDICACIONES
12 ,~"PROCEDIMIENTO PARA OBBNER MICROCAPSULAS ROMPIBLES
POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERTALES DE REGISTRO PIE-

ZOSENSIELESY que se caracterizan por tener las paredes for—
madas por un material polimérico hidrofilico y contener un

1{quido orgénico capaz de disolver hasta un maximo del uno al

- 13 =
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diez por ciento en peso de agua y contensr disuei%;.éﬁMéste
1liguido orgsnico una solucidn scuosa de wn colorante o un
reactivo cromdgeno.

22 ,~"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSULAS ROMPIBLES
POR PREéION USADAS PARA REGUBRIR MATERTATES DE REGISTRO PIE-

ZOSENBIBLE! de acuerdo con la reivindicacién 1, que se carac=
$eriza porque el ligquido orgdnico incluye por 1o menos un és—
ter de un fosfato orgdnico. .

32 .~"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSULAS ROMPIBLES
POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERTALES DE REGISTRO PIE-

ZOSENSIBLE!de acuerdo con las reivindicaciones precedentes,

que se caracteriza porque el liquido orgdnico es una mezcla
de fosfato de tricresilo y fosfato de tributilo.
42 ,~-"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSULAS ROMPIBLES

POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERTATES DE REGISTRO PIE-

ZOSENSIBLE! de acuerdo con las reivindicaciones precedentess

Que 86 carécteriza porque ol reactivo cromdgeno es una sal
met{lica soluble en agua.

59 ,~"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSUTAS ROMPIBLES
POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERTALES DE REGISTRO PIE~

ZOSENSIBLE{ de acuerdo con la reivindicacidén 4, que se carac-

teriza'poréue 8l reactivo cromdgeno es cloruro de zince.
62 ,~"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSULAS ROMPIBLES
POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERIALES DE REGISTRO PTE-

ZOSENSIBLEY que'se caraoteriza'porqﬁe él'liqﬁido orgénioo‘

estd virtualmente saturado con la mencionada solucidn acuosas
fﬁ.—"PROGEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSULAS ROMPIBLES

POR PRESION USADAS PARA RECUBRIR MATERIALES DE REGISTRO PIE-

ZOSENSIBLE", de acuerdo con las reivindicaciones preéedantes

que se caracteriza porque su preparacion en masa incluye
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los pasos de: La preparacidn de las microcépsulas de ﬁodo
que encierre cada una de ellas dentro de sus paredes de ma-
terial polimérico hidrofilico ol mencionado liguido orgéni-
co, la inmersidn de las capsulas en una solucibn acuosa del
colorante o del reactivo crombgeno y el mantenimiento de la
inmersién hasta que 1la solucidn acuosa del colorante o del
reactivo cromdgeno se disuelve en el liquido orgénieo.

88 .~"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER MICROCAPSULAS RCQMPI-

BLES POR PRESIEN USADAS PARA REGUBRIR MATERTALES DE REGIS-
TRO PIRZOSENSIBLEY T

‘Todo ello, tal y como queda descrito y reivindicado

en la presente memoria descriptiva que consta de 15 hojas

foliadas y mecanografiadas por una sola cara.
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