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dores.
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En una construcción conocida de grifo 
mezclador que incorpora una boca de salida para 
que fluya el agua a un lavabo ó baño y otra boca



de salida para conectarse a una ducha, se incorpo­
ran medios de dirección de flujo que se utilizan pa 
ra dirigir el fluido a través de una ú otra boca de 
salida a elección del usuario. El dispositivo de di 
recclón de flujo se mueve en una dirección dentro del 
cuerpo del grifo para cerrar una primera boca de sa­
lida mientras que permite que el agua pase a través 
de una segunda boca de salida. El dispositivo de di 
rección de flujo se mueve en la dirección opuesta pa 

ra cerrar la segunda boca de salida. Cuando el dis­
positivo de dirección de flujo se mueve de ésta mane 
ra, dos elementos de cierre de válvula del Jispositi 
vo de dirección de flujo se acoplan contra dos super 
fieles de asiento en ei interior del cuerpo, un ele­
mento de obturación contra una superficie a la vez 
dependiendo de la dirección de movimiento del dispo 
sitivo de dirección del flujo para cerrar una u otra 
boca de salida. En éste caso, los elementos de cié 
rre de válvula se disponen para moverse entre las su 
perficies de asiento que se encaran en direcciones 
opuestas dentro del cuerpo del grifo. A causa de 
ésto, cuando se fabrica el grifo, no se pueden recu 
parar los machos de molde que se extiende entre las 
superficies de asiento puesto que su extracción a 
través de un conducto por cada superficie de asien 
to es imposible, puesto que su diámetro es necesa­
riamente mayor que el interior de las superficies 
de asiento. Por lo tanto, es necesario romper los 
machos en ésta parte del grifo antes de sacarlos.

El presente invento tiene por objeto propor
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clonar una construcción de ¿rifo mezclador pro­
vista de medios de dirección de flujo donde se 
pueden sacar los machos situados entre las super 

fieles de asiento sin destruirlos, por lo que se 
pueden utilizar en una operación ulterior.

Según el presente invento, un grifo mez 
dador comprende un cuerpo que tiene bocas de ad­
misión de agua caliente y fría, una cámara mezcla 
dora para agua caliente y fría, una primera coca 
de salida para el agua procedente de la cámara mez 
dadora con el fin de que fluya a un accesorio de 
ducha, un dispositivo de dirección de flujo móvil 

por medios de control externos en direcciones opues 
tas entre una primera posición, donde un primer ele 
mentó de cierre del dispositivo de dirección de flu 

jo se cierra Herméticamente al fluido junto a una 
primera superficie de asiento dentro del cuerpo para 
detener el flujo de agua de la primera boca de sali 
da y una segunda posición donde un segundo elemento 
de boturación se cierra herméticamente al fluido con 
tra una segunda superficie de asiento dentro del 
cuerpo para detener el flujo de agua de la segunda 
boca de salida, oponiéndose entre si la primera y 
segunda superficie de asiento y estando una de las 
superficies de asiento prevista sobre un elemento 
portador de superficie de asiento fabricado separa 
demente del cuerpo y unido al mismo.

El elemento portador se monta preferible 
inepto de una forma desmontable en el interior del 
cuerpo. Es también preferible que el elemento por30
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tador sea desmontable del cuerpo a través de una 
abertura en la parte trasera del mismo, v,g., una 

parte del cuerpo alejada del caño que sale de-un 
tabique divisorio frontal del cuerpo para dirigir 

5. el agua a través de la primera boca de salida.
En una construcción de preferencia, el 

elemento portador se sujeta en el interior del cuer 

po por un dispositivo roscado. A pesar de que el 
dispositivo roscado y el elemento portador pueden 

10. ser solidarios es conveniente que el dispositivo
roscado y el elemento portador se alojen desmonta 
blemente uno sobre el otro para que el dispositi­
vo roscado se pueda quitar del dispositivo porta­
dor mediante un movimiento radial de dicho dispo- 

15. sitivo roscado con relación a dicho elemento por­
tador cuando el dispositivo roscado se desconecta 
completamente del cuerpo. Esto permite que el ele 
mentó portador y el dispositivo roscado se desmon­
ten desde la parte trasera del cuerpo en el caso 

20. de que la distancia entre la parte trasera del gri
fo y una pared sea limitada. En éste caso, una vez 
que el dispositivo roscado se desmonta del cuerpo 
se puede deslizar radialmente de su eje para qui­
tarlo del elemento portador, con lo que el elemen 

25. to portador se puede extraer del grifo ulteriormen
te. Un modo conveniente de ensamblar el disposlti 
vo roscado y el elemento portador entre si se efec 
tua mediante un saliente por lo menos de cola de 
milano y un rebajo de cola de milano donde se alo- 

30. ja el saliente del elemento o el dispositivo rosca



do en un rebajo correspondiente en la otra pieza.
Con ésto se tendría la seguridad de que las dos pie 

zas no se separarían una de otra por su movimiento 
axial relativo cuando se ensambla en el interior del

5. cuerpo del grifo, y los confines de las paredes del 
cuerpo que rodean las piezas e/itarian también su mo 
vimiento radial reciprocamente relativo.

A continuación se describe una modalidad del 
invento, a título de ejemplo, tomando como referen- 

10. cia el dibujo adjunto que es mía vista de corte trans
versal tomada a través de un grifo mezclador a lo lar 
go de mía linea central longitudinal del caiío de sali 
da del grifo.

Un grifo mezclador, según se ilpstra en el di 
15. bujo, comprende un cuerpo que se extiende entre dos

mecanismos de accionamiento de válvula asociados con 
tubos posteriores que son las bocas de admisión para 
agua caliente y fría del grifo. En el dibujo se re­
presenta una llave 2 de uno de estos mecanismos de ac 

20. cionamiento de válvula y su tubo posterior correspon­
diente 3* Los conductos 4, de loo cuales se ilustra 
1, conectan los tubos posteriores con una cámara mez­

cladora 5 para los suministros de agua caliente y fria, 
en mía posición a mitad del camino entre los tubos pos 

25. terlores. Un callo ae salida 6 sale desde la parte de­
lantera del grifo y termina en una boca de salida 7 
para que pase el agua a lo largo de un conducto 0 en 
el caño desde la cámara mezcladora hasta un lavabo o 
bailo. Otra boca de salida 9 para el agua mezclada es 

30. tá prevista en una superficie superior del grifo sobre
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la linea central longitudinal del cano y hacia la 
parte trasera 10 de dicho grifo. Una conexión 11 
se aloja en la boca de salida 9 para conectar esa 
boca de salida a un accesorio de ducha.

El cuerpo del grifo entre los dos tubos tra 
seros es de configuración acanalada y está provis­
to de una placa de cierre 12 que se extiende a tra 
vés de los lados abiertos del canal para definir 
con el resto del cuerpo los conductos desde los tu 
bos posteriores hasta la cámara mezcladora. En és 
te caso, el cuerpo del grifo se construye de una ma 
ñera descrita en nuestra Patente Británica 1.249.365 
que se refiere a la fabricación y construcción de 
un conjunto de grifo mezclador y tubos posteriores 
que resuelve el problema de tener que emplear machos 
destructibles para los conductos del interior de los 
cuerpos d e grifo. Habilitando la tapa de cierre 12 
y según se describe en nuestra Patente Británica 
1.249.365 se pueden utilizar machos recuperables en 
los conductos entre los tubos posteriores que se pue 
den quitar del canal de lados abiertos antes de sol 
darse la placa de cierre en su sitio. Esto es par­
ticularmente pertinente a la construcción del cuer­
po de grifo de éste invento que se fabrica de mate­
rial de plástico por mi procedimiento de moldeo por 
inyección. Como ejemplo de materiales de plástico 
apropiados se citan el nylon, resina acetálica, po 
licarbonatos, polisulfona, polipropileno, óxido de 
polifenolina, ó acrilonitrilo-butadieno-eotireno.

El grifo incorpora también un dispositivo



de dirección de flujo 13 accionada a mano para di­
rigir el flujo de agua alternativamente a través de 
una ú otrae de las dos aberturas 7 y 9* Un disposi 
tivo de dirección de flujo comprende un núcleo móvil 

5. anular 14 provisto de dos elementos anulares de es-
tanqueidad 15 y 16 en forma de juntas tóricas de cau 
cho alojadas en rebajos en el lado exterior del nú­
cleo móvil. El núcleo móvil se dispone dentro de la 
cámara mezcladora 5 y se mueve axial y longitudinal 

10. mente con relación al caño 6 en virtud al hecho de 

que se sostiene deslizantemente por medio de un ele 
mentó portador anular 19 para una superficie de asien 
to que setbscribirú ais adelante. Este sopirte des 
lizante está previsto por la recepción deslizante de 

15. un saliente cilindrico 17 del núcleo móvil dentro de 
un manguito de guia 18 previsto sobre un elemento de 

puente entendido diametralmente 18a solidario del ele 
mentó portador anular 19. Alternativamente, el sa­
liente puede encontrar sobre el elemento de puente 

20. y manguito sobre el elemento móvil. El movimiento 
axial del núcleo móvil se controla a mano por medio 
de un dispositivo de control que comprende una ba­
rra de control 20, cuya barrase extiende axialmen 
te móvil a lo largo del conducto b y se sujeta por 

25. un extremo a un núcleo móvil, y una palanca 21 mon­
tada deslizantemente sobre guias 22 por debajo del 
caño, recibiendo la palanca el otro extremo de la 
barra en la boca de salida 7. Este dispositivo de 
control se cbscribe en la Memoria descriptiva de núes 

30. tra Solicitud de Patente Británica pendiente
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Según ae describe en dicha Memoria, el movimiento 
deslizante de la palanca 21 entre una posición ilus 

trada en el dibujo, desplaza el núcleo móvil 14 de 
la posición ilustrada, donde la junta tórica 16 se 
cierra contra una superficie de asiento frustocónica 
23 prevista en el elemento 19, y otra posición donde 
la junta torica 15 se cierra contra una superficie 

de asiento 24. Durante éste movimiento la barra 20 
se aloja deslizantemente dentro de una guia 25 que 
se extiende a través de un conducto 8.

Según se ilpstra en el dibujo la super­
ficie de asiento 24 está formada en el cuerpo del gri 
i'o en la entrada al conducto 8. No obstante, la su­
perficie de asiento 23 está prevista, según el inven 
to, sobre el elemento portador que se faorica por se 
parado y se une al cuerpo. El elemento portador se 
une al cuerpo por medio de ui dispositivo roscado en 
forma de tornillo de retención 26 que se aloja a ros 
ca en agujero roscado 27 en la parte posterior del 
grifo. Una tapa 28 ajusta ¡j presión sobre el torni­
llo 26.

El elemento portador y el tornillo 26 son 
desmontables uno del otro, pero asegurándose que no 
se puedan desunir uno del otro, cuando se montan en 
posición en el interior del cuerpo del grifo según 
se ilustra en el dibujo. La unión está formada por 
una conexión de cola de milano en forma de saliente 

de cola de milano 29 que se extiende en el s entido 
axial del extremo interior del tornillo y un rebajo 
de cola de milano complementario 30 formado en el ele
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mentó de puente ¡8a del elemento portador. Según 
se ilustra, la conexión de cola de milano se extien 

de radialmente a través del elemento portador y el 
tornillo, de forma que el movimiento radial del tor 

nlllo con relación al elemento portador sea una ope 
ración necesaria antes de poderse desmontar, En 
virtud de ésto, el elemento portador no se puede mo 
ver axialmente separándose del tornillo cuando se si 
túa en el interior del grifo. El elemento portador 

está provisto de conductos 31 entre la prolongación 
17 yin borde exterior que tiene un asiento 23 por lo 
el agua puede fluir desde la cámara mezcladora y sa 
lir a través de la boca de salida 11 hasta un accesorio 
de ducha. En una modalidad alternativa, se emplea un 
saliente de cola de milano sobre el elemento de puen 
te y en el tornillo se forma un rebajo.

En la fabricación del grifo, puesto que 

la superficie de asiento 23 se habilita sobre el ele 
mentó portador 19, se puede emplear entonces un solo 
macho para formar el conducto o y la cámara mezclado 

ra, y se puede sacar por la parte trasera del grifo 
a través de la abertura 27. En éste caso, el macho 
eó recuperable así como los machos para formar el 
conducto entre los tubos posteriores y la cámara mez 
dadora. Una vez fabricado el cuerpo, la barra 20 
se introduce en el mismo, junto con el núcleo móvil 
14, a travós de la abertura 27, con la guia 55 ya en 
posición. La guia 25 se ajusta a presión en el con 
ducto 8 entre superficies de alojamiento de la .uia 
moldeadas en el conducto.



El elemento portador y el tornillo 2o ae in­
troduce entonces a través de la parte trasera del gri 

fo mientras se tiene la seguridad de pue el manguito 
15 se aloje dentro del saliente 17. Como el elemen­
to portador y el tornillo 2o se pueden desarmar uno 
del otro, con ello se pueden ensamblar éstas dos pie 
zas en el grifo cuando la distancia entre el grifo 
y una pared posterior no sea suficiente para permitir 
la colocación del conjunto oompleto a través de la 
abertura 26 en una pieza. El ensamblaje de estas dos 
piezas se realiza entonces colocando el elemento por 
tador a través de la abertura 27 y sobre el saliente 
17 del núcleo y antes de que el rebajo 30 se introduz 
ca en el cuerpo del mismo el tornillo se aloja por su 
cola de milano dentro del rebajo con un movimiento des 
tizante radial a través de la abertura 27. Entonces 
se acopia el tornillo con la rosca para situar el ele 
mentó portador y el tornillo en posición. Para qui­
tar las piezas de trabajo del dispositivo de dirección 
de flujo, el tornillo y el elemento portador se quita 
por un procedimiento inverso, v.g., después que el tor 
niiio se desmonta completamente del cuerpo, se despla 
za radialmente para desconectar de una forma deslizan 
te la conexión de cola de milano que permite entonces 
la separación del elemento portador.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in 

vento, asi como la manera de realizarlo en la prácti 
ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante­
riormente indicadas son susceotibles de modificacio­



nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun 
damental; también se hace constar que el Invento as 
refiere a una Solicitud de Patente presentada en In­
glaterra con fecha 17 de Junio de 1971,na 28467//1; 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conce­
den los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 
que constituye la esencia del referido Invento y por 
lo que se solicita Patente de Invención por 20 anos 
en hspalía,sobre : Perfeccionamientos .en grifos mezcla 
dores; caracterizándose por lo siguiente -

1 Perfeccionamientos en grifos mezclado­
res, caracterizados porque se dota a cada grifo de 
un cuerpo que tiene bocas de admisión de agua calien 
te y fría, una cámara mezcladora para el agua fria .y 

caliente, una primera boca de salida para agua proce 
dente de la cámara mezcladora con el fin de que flu­
ya hasta un lavabo ó bailo, una segunda boca de sali­
da para agua procedente de la cámara mezcladora con 
el fin de que fluya hasta un accesorio de ducha, un 
dispositivo de dirección de flujo móvil por medios de 
control externos en direcciones opuestas del disposi 
tlvo de dirección de flujo se cierra herméticamente 
al fluido contra una primera superficie de asiento den 
tro del cuerpo para detener el flujo de agua de la pri 
mera boca de salida y una segunda posición donde un 
segundo elemento de Obturación se cierra hermétlcamen 
te al fluido contra una segunda superficie de asiento 
dentro del cuerpo para detener el flujo del agua de 
la segunda boca de salida, oponiéndose entre si la pri 

mera y la segunda superficie de asiento y estando pre
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vlsta una de las superficies de asiento sobre un ele 
manto portador de superficie de asiento fabricado se­
paradamente del cuerpo y uniéndose al mismo.

2.- Perfeccionamientos según la reivindi- 

5. oación 1, caracterizados porque el elemento portador
se monta en el interior del cuerpo de una forma sepa­
rable.

3. - Perfeccionamientos según la reivindica 
ción 2, caracterizado porque el elemento portador es

10. separable del cuerpo a través de una abertura en una
parte de dicho cuerpo contraria a un caño de salida.

4. - Perfeccionamientos según la reivindica 
ción 3. caracterizados porque el elemento portador se su 
jeta dentro del cuerpo por medios roscados.

15. 5.- Perfeccionamientos según la reivindica
ción 4, caracterizados porque los medios roscados y el 
elemento portador se alojan desmontablemente mío sobre 
otro de forma que el dispositivo roscado se pueda sepa 
rar del elemento portador mediante mi movimiento radial 

gO. de dicho dispositivo roscado con relación al elemento
portador, cuando dicho dispositivo roscado se desconec 
ta completamente del cuerpo.

6.- Perfeccionamientos según la reivindica 
ción 5, caracterizados porque el dispositivo roscado y 

2$. el elemento portador se ensamblan entre si de una for­
ma desmontable por lo menos por medio de un saliente y 
un rebajo de cola de milano coincidente previstos uno 
sobre el dispositivo roscado y el otro sobre el elemen 
to portador.

30 7.- Perfeccionamientos según la reivindica



\

ción b, caracterizados porque el elemento portador 
es anular y tiene un elemento de puente extendido dia 
metralmente provisto de un canal o rebajo de cola de 
milano.

5. 8.- Perfeccionamientos según la reivindica
cidn V, caracterizados porque el dispositivo de di­
rección de flujo comprende un núcleo móvil que lle­
va el primer y segundo elementos deslizantes, soste 
nióndose el núcleo móvil de un modo deslizante por me 

10. dio del elemento portador.
9.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 8, caracterizados porque el núcleo móvil está 
sostenido ó&slizantemente por el elemento portador por 
medio de árbol deslizable y dentro de un manguito, es 

15. tando previstos el árbol y el manguito uno sobre el 
núcleo móvil y el otro sobre el elemento portador de 
puente del elemento portador.

^.-Perfeccionamientos en grifos mezcladores; 
tal y como queda sustancialmente d escrito en la pre- 

20. sente Memoria ó iln&rado en el adjunto dibujo.
Esta Memoria consta de Trece hojas,escritas 

a máquina por una sola oara.
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