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MEMORIA DESCHTETIVE
Ia presente invencidn se refiere a una unidad cose-
dora con apilado automdtico de los semielahorados después
del cosido.
Se conocen unidades cosedoras que tienen dispositi~-
vos apiladores que toman el semielaborado de una estacidn
de descarga al final de la operacion de cosido para apilar-
lo en una zona adyacente. Tales dispositivos conocidos se
congtruyen en las formas nas variadas, pér ejemplo con bra-
7os moviles y pinza que van a asir el semielaborade en la
zona en la que es abandonado por los 6rganos de gufia para
el cosido y lo depositan en la zona de apilade, o bien Pue~"

den preverse superficies mdviles que reciben el semielabo-
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rado cosido y lo vuelecan haciéndolo caer en una pila a los
pies de la propia mequina. Todos estos sistemas conocidos
de apilado preven dispositives auxiliares anélogos en cual~-

quier forma a los dispositivos caolocadores de hajas emplea-

dos en tipograftia que, por la complejidad de sus partes me-
cénicas, hecesitan una manutencion cuidadosa y pueden pre-
sentar fdcilmente inconvenientes. Ademds es evidente que
con estos dispositivos conocidos de apilado, los semielabo-
rados provenientes de la estacidn de cosido son a menudo
amontonados en forma poco racional ¥y que requiere un mane-
jado suceslvo por parte de los operarios para somebter los
propios semieclaborados a las operaciones de acabado.

Por ultimo se conoce que la aperacion de apilado
puede efectuarse normalmente con una clerta accion violen—
ta sobre los semielaborados gque son sometidos a uh marti-
rizado verdadero y propio.

Ahora se ha ideado, y constituye el objeto de la
presente invencion, una unidad cosedora con apilado auto-
matico de los semielaborados cosidos provenientes de la
operacion de cosido, en la cual para la citada operacidn
de apilado se disfruta el deslizamiento sobre el planc de
trabajo de los organos aptos para retener el semielabora-
do sobre tal plano y para llevarlo a la posicion de cosi-
da. Con la unidad cosedora segin la presente invencion,

los mismos organos de retenida llevan el semielaborado

desde una estacidn de carga a una estacidn de cosido y
luego a una estacion de descarga en la que el semislabora=-

do es abandonado y donde un medio auxiliar lo retiene sin

ulteriores desplazamientos.
Por consiguiente es un objeto principal de la pre-

sentes invencion el de proporcionar una unidad cosedora con
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dispositivo de apilado que elimina los inconvenientes arri-

3

ba mencionados;

Es otro objeto de la presente invencion el de pro-~

porecionar un dispositivo de carro posicionable en correspon-
5. dencia de dicha zona de descarga y sobre el cual los semi- )

elaborados proveniecntes de la estacion de cosida se deposi-

tan y retienen como las paginas de un libro, pronios para

ser transportados delante de las varias maquinas operadoras

que efectuan sobre allos las sucesivas operaciones de acaba~
10. do.

Aln es otro objeto de la presente invencidn la de
proporcionar una unidad cosedora con apilada automatico
provista de las seguridades hecesarias para que se apilen
solamente un numero preestablecido de semiqlqporadqg gue

Sy
15. tiehen un cosido perfecta. -

Ulteriores objetos, ventajas y caracteristicas de
la unidad cosedora coh apilado automdtico segiun la presen~
te invencidn resultardn evidentes a los expertos del ramo
de la descripcién detallada que sigue de una forma de rea-

20.  lizacién, referida a titulo de ejemplo y no limitativa, ha-
ciendo referencia a los dibujos anexos, en los que:
Ia fTigura 1 representa una vista en pergpectiva de uha uni-
dad automatica segin la presente invencidn.
Ia figura 2 representa una vista en planta desde arriba de
25, la unidad de la figura l.
Lea figura 3 representa une vista en perspectiva y esquena-
tica del dispositivo apilador inserto sobre la
unidad automdtica.

Las figuras 4a y 4bh representan una vista lateral del dis-

30. positivo de la figura 3, tomada en momentos
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ghcesivos de la operacidn de apilado.

Ia figura 5 represente esquematicamente el circuito neumd-
tico de mando de la unidad segin la presente
invencion. |

Debe tenerse pressnte que el ciclo automético de co-
gido efectuado por la unidad segun la presente invencidn
puede ser cualguiera siempré gue prevea un medic de rete-
nida y deslizamienta del semielaborado sobre el plano de
trabajo. En los dibujos se ha representado una forma de
realizacidn particular de la unidad cosedora automdtica,
cuyos mandos electroneumaticos para la ejecucién de sécuen-
cias de cosido se adaptan bisn al accionado del dispositi-

vo apilador.

1

!
Con referencia a las figuras 1 y 2, la unidad cose~

dora automatica esta constituida esencialmente por un bas-
tidor de goporte 1 y por un plano de irabajo 2, sobée el
cual se hace deslizar, a traves de medios de soporté des~
lizables 3, el semielaborado para ser cosido por una cabe-
za cosedora fija 4.

. Dichos medios estén constituidos por el carroéverda—
dero y propio de soporte y errastre 3, por una pinza 5 apta
para hacer deslizar el semislaborado sobre el plano de tra-
bajo 2, por medios telescopicos 6 y 7 de gufa para los mo-
vimientos transversales de la pinza y por medios négméticos
8 aptos para posicionar, cuanda son activados, la ﬁfopia
pinza en una posicion media respecta a una faja longitudi-
nal de posicion que contiene los desplazamientos transver—

~ 1
sales maximos de la vropia pinza. |

La pinza 5 presenta un elementa perfilado de guia 9

que reproduce el perfil del cosido a efectuar, mientras que
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en correspondencia de la zona de partide puede preverse

un perfil fijo o calibre 10, cuyo perfil es complementa=-
rio al de la pinza 5, a la cual hace tope en el.posicéo-
nado inicial, toda y dejando libre entre tales dos slemen—
fos un trecho de semielabarado sobre el cual se efectuard
el cosido. Sobre la maguina de coser 4 estd previsto un
elemento fijo 11l apto para cooperar con el elemento perfi-
lado de guia 9 de modo para impartir a la pinza 5 una come
nente transversal de movimiento sobre los medics telescd—
picos 6 y 7 y por consiguiente una variacidn de la marcha
del cosido.

Ia carrera de avance hacia la estacion ds coside y
la estacidn de descarga y de retorno hacia la estacidn de
carga, efectuada por el carrc 3, es mandada por un motor
12 que arrastra une correa o cadena de arrastre 13. EL
desplazamiento en un sentido o en el otra del carro 3 es
determinado por un embrague 14 que puedse insertarseien la
rama superior o inferior del drgano 13 mediante el manda
de un cilindro neumdtico 15.

‘Bn correspondencia de la estacion de descarga es vi-
gible sobre el plano de trabajo 2 la trampilla 16, en 1la
cudl deben disponerse para ser recogidos todos los gemiela~
borados provenientes de la estacidn de cosido.

Haciende ahora referencia a las figuras 3 f 4ayhb
g6 vé en nayor detalle un dispositive de apilade 17, conse-
tituido esencialments por dos cilindros neumdticos 18 y 19,
el primerc de los cuales es de doble efecto y el segundo

es de simple efecta, cuya funcidn se describirs mds detslla~-

damente a continuacidn.

Entre tanto se puede observar que frente al disposi~
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tivo de apilado 17 asta prevista el punto de parada de un
carro 20 apto para reclbir y retener los semielaborados

cosidos. EL carro 20 esta constituido por un bastidor 21,

cuye parte lnferior este dotada de rusdas 22 para el facil
desplazamiento. Un par de elementos 23 unidos superiormen=
te por un elemento tubular 24 esta articulado en dos sopor-
tes 25 y reclamados eldsticamente por otros tantos resorites
26 hacia el bastidor 21L. Superiormente sobre el bastidor 21
ge fija un slemento en "U" invertido 27, contra cuya pared
vertical 28 es empujado~dicho elemnento tubular 24. En la
extremidad inferior de dicho bastidor 21 esté previsto un
recogedor 29. El carro 20 presenta ademas una empuiiadura
30 v una base 31 en forma de "C", de modo para poder intro-
duclrse debajo del bastidor dé éoporte 1 de la unidad cose~-
dora, en correspondencia de la trampilla 16 sobre el plano
de trabajo 2.

Antes de dar inicio al ciclo de cosido, es necesario
actuar sobre un mando manual 32 a proposito, por ejemplo un
pedal, para hacer gbrir la pinza 5 e insertar un semielabo-

rado a coser, actuar sucesivamente auin sobre dicho mando pa-

ra cerrar la pinza sobre el semielaborado.

Ta maniobra descrita comporta el accionado de un ele-
mento neumdtico 23 enlazado con un medio de enlace constitui-
da por un cilindro 34 articulado a un estribo 35 solidario
con el carro 3 y por medio de su piston 36 articulado con la
propia pinza. Cuando en el cilindro se admite aire comprimi-
do, la pinza 5 se abre y, viceversa, cuando el cilindro se
descarga, la pinza se cierra. Dado que el arreglo del seml-
elaborado en la pinga abierta se efectia con el auxilioc del

calibre 10 extendido sobre el plana de trabajo 2, con el fin
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de evitar cualquier interferencia con la pinza 5;&6553&vez
que esta Ultima se cierra, el calibre se aleja del planc de
trabajo. en respuesta al accilonado sobre el mando 3.

Bn este punto, el cicloe puede iniciarse mediante pre-
sion sobre un pulsador de puesta en marcha 37 el cual, apar-
te de determinar la puesta en movimiento de la cadena de a-
rrastre 13 consecuente a la excitagién del motor 12, esta-—
blece el sentide de desplazamiento del carro 3 hacia la ma-
quina de coser 4.

A continuacidn de la presidn sobre el pulsador 37,
el carro 3 desplaza el semielaborado hacia la maquinae de
coser gue no se pone en funcion hasta cuando el borde an—
terior del semielaborado, o de la pinza 5, no encuentra
un medio sensitivo 38, en particular una fotocélula que,
ha cosido ultimado, aparte de cerrar nuevamente dicha ma-
quina tiene asimismo la migidn de hacer accionar un corta-
hilo 39, de modo para liberar el semielaborade de la aguja
40 y, por medio de un circuite de mando oportuno, activar
un digpositivo de apilado 17 y la predisposicign al retor=
no hacia la estacidn de carga del carro 3.

Cuando el borde anterior del semielaborado alcanza
el borde de la plantilla 16, se ensarta, al no ser mas re-
tenido por el plano de trabajo 2, mlentras que el carre 3
continua desplazandose hacia adelante.

El dispositivo de apilado 17, que se checuentra duran-
te toda la operacidon de cosido en posicidn atrasada, a cosi=
do ultimado es activado de modo para llevar a término la
operacidn de apilado antes de que el semlelaborado calge &

tierra, siendo tal operacién, iniciada antes de que la par—

te posterior del semielaborado haya sido abandonada por la
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Bl cilindro a doble efecto 18, gue hasta un momento
antes era alimentedo de aire comprimido por una parte res-
pacto a su piston 41, es ahora alimentado por la parte opues—
ta asi que dicho pistén puede avanzar permitiendo el avance
as{mismo del pistdn 42 del cilindro 19 a simple efecto y ali-
mentado permanentemente de alre comprimide. Ello sucede en
cuanto que el piston 41 esta enlazado a un asta transversal
43 en cuya extremidaed, externamente al carro 20, se fijan
dos orejas 44 deslizables a lo largo de dos gufas 45 y aptas
para contraster por un lado un asta transversal 46 enlazada
al pistdén 42 y por el otro lado el elemento tubular 24 del
carro 20, comprimido elasticamente por las resortes 26 con-—
tra el elemento fijo 27. Ila presidn en los cilindros 18 ¥y
19 es la misma, pero la seccion del cilindro apilador 18 es
mucho mayor que la del cilindro 19 por lo que se tiene una
diferencia de fuerzas tal gue, todo y siendo el piston 42
siempre empujado en posicidn avanzada, es mandado a través
de las orejas 44 a la posicidn del piston 41, incluso en a=-
trasamientc completo, dada la mayor fuerza ejercida por el
c¢ilindro apilador 18.

Precedentemente, el borde anterior del semislabora-
do 4? habia comenzado a insertarse en la trampilla 16 y ha=-
bfe iniciado su descensc en tal abertura escurriendose a 1o
largo del bastidor 21 hacia el recogedor 29 a nedide gque la
pinga 5 avanzaba reteniéndolo en la extremidad opuesta. Du-
rante este periodo, el dispositivo apilador se sncuentra en
la situacion representada en la figura 4a con el piston 41
completamente retrafdo. EL carro 3 y la pinza 5 continuan

el avance hasta casi liberar el ultimo borde del semielabo-
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rado no retenido sobre el plano de trabajo. Dada la vecin-

dad de la trampilla 16 a la maquina de coser 4, el semiela—
borado ya ha comenzado a descender en dicha trampilla cuan-
do su borde posterior era aun empefiado sobre la méquina.
Apenas esta ultima ha cesado de funcionar a causa del impui;
sa, temporizado, el media sensitivo 38, asfmismo el pistén

4l inicia su movimiento contemporaneamente a la misma pinza

5 y asi desplazandose, lleva el asta transversal 43 contra

la pared extrema del semielaborado que ests para desprender—
se y la volea haciéndola arrollar entorno al elemento 2% del
carro nmientras las orejas 44 egtan unidas en contacto con el
elemento tubular 24 alejado de la vared 28 del elementa 27.
AL propio tiempo, el piston 42 se deja avanzar siguiendo por
un cierto trecho el desplazamiento de las orejas 44 hasta
aprisionar el borde mas largo del semielaborado contra el
bastidor 2. Naturalmente el aprisionado se realiza un ins—
tante antes de dicha accidn de vuelco y de abandono del se-
nielaborado por parte de la pinza 5 de modo para impedir la
cafda al citado semielaborado. Al final de la carvera de
avance del pistdn 41, la situacion es la representada en la
figura 4b, en la que se ha representado el semielaborado 47
eon el borﬁe-mayor retenido por el asta 46 y el borde mas
corto arrollado en torno al elemento 27. Realizado esto, el
pistén 41 vuelve automdticemente hacia atrés y por consiguien-
te asimismo el asta 43 y las orejas 44 se desplazan hacia la
posicidn de reposc. Durante la carrera de retorno, las ore-
Jjas 44-dejan primero el elemento tubular 24 que, empujado por
los resortes 26 ird a retener el borde corto del semielebora—
do 47 contra la pared 28 del elemento fijo 27 y por consigulen-

te provocan asimismo el retroceso del asta 46 del piston 42
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del cilindro 19 comprimiendo el aire contenido en ol inte-

rior de éste. AL Ffinal de la carrera de retorno, la situa=
cion es de nuevo la de la figura 4a con un semielaborado 47
sobre el carro 20 arrollado sobre el bastidor 21, retenido
por el elemento tubular 24. El ciclo de trabajo del dispo-
sitivo de apilado 17 es mandado por un circuito neundtico
(figura 5) que comprende un par de elementos de mando, en
particular dos electrovalvulas 48 y 49 influenciadas por el
medio sensitivo 38 que revela la posicidn del semielaborado
47 sobre la maguina de coser.

Cuando el medio sensitivo 38 vuelve a sus condicio-
nes de reposo determina la excitacion de ambas electrdval-
vulas 48 y 49. Ia primera de las dos, excitandose, abre
la vélvula de la que esté dotada, permitiendo el paso de
un flujo de aire comprimido desde una linea usuval de alimen-

tacion 50 hacia una caja distribuidora normalmente abierta

51 & través de un conducto 52 y de este hacia la otra elecm

trovalvula 49, que se encuentra en condiciones idénticas

que la primera siendo excitada, a través de otro conducto
53. ALl propio tiempo, el flujo de aire fuente por la elec~
trovélvula 48 pasa a traveés de un regulador 54 para alcan—
zar un deposito neumatico 55 enlazado con dicha caja 51 pa-
ra mandarla con el fin de interrumpir el flujo del aire com-
primido cuando estd completamente llena.

Hasta que el aire comprimido logra pasar a través de
la caja distribuidore normalmente abierta 51, a través de
un conducto ulterior 56 que enlaza la electrovdlvula 49 con
une caja distribuidora de simple efeato 57; llega sobre es-
ta dltima invirtiendo el enlace que dicha linea de limita-

cidn 50 tiens por medio de dos conductos 58 y 59 con el ci-
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lindro de doble efecto 18. En particular, la linea 50 esté
enlazada por medio del conducto 58 con la parte anterior del
piston 41, manteniendo em la posicidn retraida, cuando la
caja de simple efecto 57 no es influenciada por ningin flu-
jo proveniente de la caja normalmente abierta 51, viceversa
cuando la caja 57 es influenciada por un flujo proveniente
de la caja 51 a causa de la excitacidn de las elsctrovdlvu~-
las 48 y 49, la 1linea 50 estd enlazada por medio del conduc-
to 59 con la parte posterior del pistdn 41, empujandolo ha=-
cia adelante, descargando, obviamente, aire contenide en el
cilindro 18 a la atmdsfera a través de un regulador de flu~
ja 60 apto para regular la velocidad de salida del pistdn
AL, EBn el momento en que el depdsito neumdtico 55 estd come
pletamente lleno, y siende el tiempo de rellenado dependien-
te de la regulacicn 54, la caja distribuidor normalmente a-
blerta 51 se cierra, interrumpiendo el flujo del aire compri-
mide desde la linea 50 hacia la caja distribuidor a simple -
efecto 57 a través de la primera electrovelvnla 48, el con-
ducto 52, la propia caja 51, el conducto 53, la segunda elecw-
trovalvula 49 y el conducto 56. Ia introduceidn del flujo
devuelve la caja de simple efecto a las condiciones primiti-
vas, determinando el retorno asimismo del piston 41 a la po-
gicidn retrasada.

Durante los ciclos de cosido, estando las electroval-
vulas desexcitadas, ho existe aire comprimido en ningune de
los conductos indicados, gue estan abiertos hacia la aimdsfe-
ra, a excepcidn del conducto 58 que estd enlazado con la 1i=-
nea 5Q como se ha exdlicado precedentemente. Debe tenerse
presente que antes de la activacidn del dispositive de apila—

do 17, se habia dado un impulso, a un numerador, en particu-
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lar un rele apto al objete, otro numerador puede ser como un
contactor predispuesto sobre un nimero determinado prefijado
a voluntad e igual al numere de semielaborados que se gquie-
ran aplicar sobre cada carro.

Puesto que en cada impulso recibido al final de cada
operacion de cosido corresponde al avance de una unided del
primer numerador, cuando el nimero alcanzado por éste Uulti-
mo es igual al numero impuesto sobre el ssgundo numerador,
se activara un dispositive de seguridad que impedira la eje-—
cucidn de un ciclo sucesivae. Ello para evitar los inconve-
nientes de un apilado excesivo de semielaborado sobre un uni-
co carro, que llevaria a espesores inaceptables, causa por
ejemplo de interferencias con el recorrido de la pinza, etc.
Podran preverse seflalizaciones aptas para indicar el proximo
alcance del numero limite de semielaborados impuestos sobre
el segundo numerador de modo para poder substituir oportuna-
mente el carro sin llegar a interrupciones del ciclo de ela-—
boracidn. Is de observer que un dispositivo a proposito (no
representado) controla la integridad de los hilos de cosido
por lo que en caso de rotura de los hilos, el dispositivo de
apilado 17 es desactivado, por lo gus en esta situacién, el
semielaborado defectuoso gue llega no sera aprisionado por el
asta 46 retenida asimismo ésta en posicidh retraida ¥ ho se
haréd volcar por el asta 43, por lo que caerd en el contens—
dor 29 en el fondo del carro sin ser apilado.

Se observa que algunos detalles constructivos no se
han ilustrado en forma detallada en la descripeion preceden—
te, sea porque sonh evidentes a los expertos en el ramo sea
porque son susceptibles de modificaciones, no siendo esencia-

les a los fines de la invencidn. Por ejemplo, es preferible
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gin embargo sin formar parte de la propia invencion, un po-
gicionade de carra apilador 20 tal gque un asta transverssl
1' del baétidor 1 (figura 3) caiga entre los componentes ri-
gidos del bastidor 21, de preferencia en contacto con las
montantes verticales de este. Elle para reforzar la estruc—
tura del propio carra y para evitar un posible, auhque im-
probable vuelco del mismo durante el accionade de los cilin-
dros del dispositivo de apilado 17.

Ulteriores adiciones y/o modificaciones podran apor-
targe por los expertos del rama a la forma dz realizacion
de la unidad cosedora automatica segin la presente invencidn
antes descrita, sin salir del ambito de la invencidn citada.
Ademas es de observar que 1os cilindros neumaticos para el -
éocionado de los varios Organas arriba descritos, en parti-
cular para el dispositivo apilador podrian substituirée por
dispositivos accionados por mando diferente, por ejempla

electromecdnico.

il
|

RETVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencicn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente italiana numero
26012 A/71 del 18 de junio de 1.97L.

1.~ Unidad cosedora con apilado automatico de los se~

mielaborados cosidos, esencialmsnte para efectuar en secueh—

~

ia una serie de operaciones de cosido sobre un semielabora-
do y para apilarlo al final de cada serie de operaciones, que
comprende una estructura portadora, un plano de trabajo, uha

méquine de coser y medias de retenida abribles aptos para re~-

R



‘tener y hacer deslizar dicho semielaborado sobre dicho pla-
no de trabajo desde una estacion de carga a una estacion de
cosido hasta una estacidn de descarsa, caracterizada por el
hecho de comprender mediocs de apilada (17) en dicha zona de

5. descarga y medios sensibles (38) activados por la posieidn
de dicho medio de soporte (3) sobre el plano de trabajo (2)
por la presencia del semielaborado (47) enlazados con dichos
medias de apilado (17) a través de un par de elementos de
mando naumdticos (48, 49).

10. 2.~ Unidad, segun la reivindicacidn 1, caracterizada
por el hecho de gque dicho par de clementos de mando neumdti-
ca (48, 49) estd constituida por dos electrovdlvulas, estan~—
do enlazada la primera de ellas (48) neumaticamente con la
segunda (49) por medio de conductos (52, 53) y una caja dis-

15. tribuidor normalmente abierta (51) gobernada por un depdsito
neumdtico (53) influenciado a su vez por la primera electro-
vélvula (48); cerrdndose dicha caja distribuidor normalmente
ablerta (51) en el rellenado de dicho depdsito (53) y con ello
interrumpiendo el flujo de aire comprimido gue pasa a traves

20. de dicha segunda electrovalvula (49) con el fin de interrum-
pir el gobierno de una caja distribuidor de simple efecto (57)
enlazado neumaticamente con una linea de alimentacion (50) y
con un cilindro de doble efecto (18) de dichos medios de api-
lado (17).

25, 3.~ Unidad, segin la reivindicacidn 1, caracterizada

por ol hecho de que dichos medios de apilada (17) estdn cons-

dos por un cilindro neumdtico de doble efecto (18) cuyo
pistdn (41) estd enlazado a un asta transversal (47) sn cuyas
extremidades esta fijado un elemento de oreja (44) apto para

30. desplazer desde un lado una segunda asta transversal (46) so-
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lidaria con un pistén (42) de un cilindro neumdtico de simw

ple sfacto (19) y, por otro lado, para empujar venciendo la
fuerza de un elemento eldstico (26), un elemento tubular (34)
alejdndolo de un elemento fijo (27) de un carro (20) porta
semielaborados. ’

4.~ Unidad, segin la reivindicacion 2, caracteriza-
da vor el hecho de que dicho cilindro de doble efecto (18)
es alimentado de aire comprimido a través de una caja dis-
tribuidor de simple efecto que, elasticamente mantenida en
st posicidn normal, determina el posicionado del pistdn (41)
de dicho cilindro (18) en la posicion atrasada y determing
el avance cuando es gobernado por dichos elementos de mando-
neunatico (48, 49).

5.~ Unidad, segin la reivindicacidn 3, caracteriza-
da por el hecho de que dicho cilindro (19) es alimentado per-
manentemente por aire comprimideo en el sentido del avance
complefo de su piston (42), el cual sin embargo se mantiene
normalmente en posiciéﬁ atrasada por sl empuje ejercido por
los elementos de oreja (44) sobre dicha asta transversal (46)
y puede avanzar solamente en el avance del asta transversél
(43) solidaria con el piston (41) de dicho cilindra de doble
efecto (18), siendo la seccidn de este ultimoe cilindro mucho
mayor que la del cilfndro de simple efecto (19) y ejerciendo
por tanto una fuerza mayor, a igualdad de presién.

6.~ Unidad cosedora con apilado automatice de los se-

_~mielaborados cosidos.

Seziun se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de dieciseis hojas folladas y escritas
a méquina por uha sola de sus caras, acompafiadas de los dibu-

Jos reglamentarioes.
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