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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a una unidad anto- 
mática para efectuar cosidos largos y en particular el objeto 
que se propone es el de poder efectuar, sobre la  máquina de 
coser que forma parte de dicha unidad, las operaciones de en- 

5* hebrado, substitución de agujas y pequeñas manutención de los 
órganos de cosido en el menor tiempo posible.

Hasta ahora, en las unidades automáticas del tipo 
en que los semielaborados venían desplazados sobre el plano 
de trabajo a lo  largo de trayectorias preestablecidas y en 
donde la  máquina de coser era prevista inserta en dicho plano10,
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y a la  altura de este? las operaciones de enhebrado y de peque­
ña manutención se hacían d ifíc ile s  y largas a causa de la  d if íc il  
accesibilidad a los órganos de la  propia máquina, debido a la  
disposición de esta áltima, inserta amoviblemente en el plano de 
trabaj o.

En estas unidades automáticas conocidas, el acceso a 
los órganos de cosido inferiores era sólo posible a continuación 
del desmontado de una porción del plano de trabajo inmediatamen­
te  adyacente a la  propia máquina.

EL objeto de la  presente invención es el de evitar los 
citados inconvenientes y precisamente -el problema técnico a re­
solver ha sido el de prever una unidad automática del género men­
cionado con el acceso a los órganos de cosido inferiores de la  
máquina de coser facilitado , sin  tener que desmontar o a lterar 
en cualquier forma el plano de trabajo de dicha unidad adyacen­
te  a la  base de la  máquina de coser.

La resolución de este problema técnico consiste en 
prever una unidad automática para efectuar cosidos largos que 
comprende medios para desplazar el trabajo a lo  largo de trayec­
torias preestablecidas respeoto a una máquina de coser, y sobre 
un plano de trabajo puesto a nivel de la  parte superior de la  
base de dicha máquina, en el que están previstos medios para 
apartar la  máquina de su posición de trabajo enlazados con un 
mando neumático a propósito y un medio de seguridad enlazado con 
el accionamiento de la  máquina para interrumpirlo inmediatamen­
te  después que la  máquina ha iniciado el movimiento de aleja­
miento de dicha posición de trabajo.

Ulteriores objetos y características de la  presente 
invención resultarán evidentes de la  descripción que sigue, da­
da a puro tí tu lo  de ejemplo, ilustrada por los dibujos anexos
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La figura 1 muestra en perspectiva la  uhicíad"'au.tomá- 
tica  completa.

La"figura 2 muestra en detalle , los medios de a le ja­
miento de la  máquina de coser del plano de trabajo.

Con referencia a la  figura 1 , la  unidad automática 
para efectuar cosidos largos comprende un soporte 1 superado 
por un plano de trabajo 2 sobre el cual se hace deslizar en ca­
da ciclo operativo un semielaborado por medio de una pinza 3 
solidaria a un carro de arrastre  4.

EL carro de arrastre 4 está montado deslizable sobre 
una guía rectilínea 5 y se hace desplazar desde la  estación 
de carga a la  estación de descarga, pasando a través de la  esta­
ción de cosido en la  que se dispone una máquina de coser 6 por 
medio de un órgano de arrastre, por ejemplo una cadena 7, mo­
vida por un motor 8 hecho solidario conndicho carro por un em-. 
brague 9 a propósito accionado por un mando 10.

La pinza 3 está montada sobre el carro 4 a través de 
medios telescópicos 11 aptos para permitir que los desplazamien 
tos transversales que son impresos a la  pinza 3 por un elemen-* 
to adecuado de guía 12 que reproduce el p e rfil del cosido a 
efectuar.

EL carro 4, durante sus desplazamientos longitudina­
les de una estación a la  otra, lleva la  pinza 3 en proximidad 
de la  máquina de coser 6 donde el elemento de guía 12 se empe- 

25. na en un verificador 13 que es solidario  con dicha máquina que 
sirve para hacer mover transversalmente la  pinza 3 según la  
conformación del elemento de guía 12.

EL cosido resultante del movimiento combinado impar­
tido a la  pinza 3* tiene una conformación igual a la  del ele- 

30. mentó de guía 12.
La máquina de coser está por último provista de un 

órgano sensitivo 14, constituido en particular por una fotocé-
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lu la , que revela la  presencia o no del semielaborado en proxi­
midad de la  aguja 15 de la  propia máquina. Tal órgano sen siti­
vo 14 está enlazado con los órganos de accionado 16 de la  má­
quina, constituidos por un motor eléctrico 17 provisto de polea 
18 enlazada por una correa de transmisión 19 con el volante 20 
de la  máquina citada. EL motor 17 está articulado in ferio r men­
te  mediante un perno 21 a una ménsula 22 retenida por astas 23 
sobre una placa de soporte 24 sobre la  cual está apoyada la  
citada máquina 6, por medio de amortiguadores 25. Por último, 
el motor 17 está provisto de la  palanca usual de embrague-desem­
brague 26 que es descendida cuando deba accionarse la  máquina, 
mientras que se deja lib re  para alzarse cuando la  máquina debe 
ser parada. Los movimientos de trabajo a dicha palanca pueden 
ser impartidos por un medio electromagnético o neumático cual­
quiera (no ilustrado) pero enlazado convenientemente con el ór­
gano sensitivo 14 arriba mencionado. La relación existente en­
tre  el semielaborado en proximidad de la  aguja 15 y los órganos 
de accionado es ta l  que cuando la  parte in ic ia l de dicho semie­
laborado, retenido por la  pinza 3, llega a correspondencia del 
órgano sensitivo 14, este último, alterando la  propia condición 
precedente, activa el medio electromagnético o neumático a rr i­
ba citado, que a su vez hace descender la  palanca 26 con el con­
siguiente embrague de la  máquina 6. Viceversa, cuando la  parte 
posterior de dicho semielaborado, a l fina l del cosido, se aleja  
del órgano sensitivo 14 , este último interrumpe el accionado 
de la  máquina. La placa de soporte 24 se monta sobre el sopor­
te  1 a una altura ta l  que la  parte superior 27 de la  base de 
la  máquina de coser 6 resulta exactamente a niváL con el plano 
de trabajo 2 de dicho soporte. Esta placa 24 está además provis­
ta  de un doble par de ruedas 28 empeñadas en un binario 29 so­
lid a rio  con el soporte 1. Interiormente a dicha placa 24 están 
previstos medios 30 aptos para a le jar la  máquina de coser 6 de
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su posición de trabajo. Dichos medios 30 están constituidos por 
un cilindro 31 fijado al citado soporte y por un pistón desli­
za ble 32 fijado a un angular 33 solidario a la  placa 24-. EL ci­
lindro 31 está enlazado mediante dos-conductos 34 y 35 con un 
mando neumático 36 constituido por una válvula 37 a su vez enla­
zada con una línea normal de alimentación del a ire  comprimido 
38 y por una palanca usualmmaniobrable manualmente y prevista 
para variar la  posición interna de dicha válvula con el fin  de 
oambiar el enlace de dicha linea con el conducto 34 o con el 
conducto 35. Normalmente, el enlace del cilindro 31 con la  linea 
38 se realiza a través del conducto 34 por lo  que el pistón 32 
se mantiene completamente atrasado, es decir comprimido contra 
la  pared de la  izquierda del cilindro 31. En esta posición del 
pistón 32, la  máquina de coser es mantenida en posición de 'tra­
bajo a contacto del plano de trabajo 2, Maniobrando la  palanca 
39, en contraposición a la  acción de un resorte de llamda 40, 
la  válvula 37 cambia el enlace enviando a ire  a l cilindro 31 a 
través del conducto 35 que introduce dicho a ire  sobre el pistón 
32 por la  parte opuesta a la  precedente, y a l propio tiempo des­
carga a la  atmósfera a través del conducto 34 y una válvula re-, 
gulable de descarga 41 el a ire  ya contenido en dicho cilindro. 
Tal válvula regulable 41 sirve para regular la  velocidad de des­
plazamiento de la  máquina hacia el exterior. El pistón 32 es 
empujado hacia la  derecha solidariamente a la  placa 24 que des­
liza  sobre el binario 29, lo  que determina el alejamiento hacia 
el exterior de la  máquina desde el arriba citado plano de tra ­
bajo 2. Con el fin  de evitar que las operaciones manuales efec­
tuadas sobre los órganos de cosido puedan in te rfe rir  con el ór­
gano sensitivo 14 y por lo  tanto poner en función la  máquina 
cuando ésta no se encuentre en posición de trabajo, está previs­
to un medio de seguridad por ejemplo un microinterruptor 42, so­
lida rio  con la  placa 24 que inserta convenientemente en el c ir-
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cuito de mando, no ilustrado, que enlaza el órgano sen s iti­
vo 14 con dicha palanca de embrague-des embrague 26 del motor 
eléctrico 17. Más precisamente, cuando la  máquina de coser 6 
se encuentra en la  posición representada en la  figura, el mi- 
crointerruptor 42 se encuentra comprimido contra un montante 
del soporte 1 y por consiguiente resu lta  cerrado de modo que 
las posiciones de semielaborado pueden influenciar positiva­
mente el órgano sensitivo 14 y por lo  tanto embragar o desem­
bragar el funcionamiento de la  máquina, viceversa, apenas la  
máquina de coser se ha de desplazar desde su posición de tra ­
bajo (hacia la  derecha), el microinterruptor 42, no es ya más 
comprimido contra el mencionado montante, y se abre e interrum­
pe el enlace entre el órgano sensitivo 14 y órganos de accio­
namiento conexos con la  citada palanca 26.

REIVINDICACION̂
Descrito el objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la  so lic itud  de patente ita lian a  n3 
26013 A/71 dél 18 de Junio de 1971.

1 .- Unidad automática para efectuar cosidos largos 
que comprende medios para desplazar el trabajo a lo  largo de 
trayectorias preestablecidas respecto a una máquina de coser 
y sobre un plano de trabajo puesto a nivel de la  parte supe­
r io r  de la  base de dicha máquina, caracterizada por el hecho 
de que están previstos medios (30) para a le ja r la  máquina 
de coser (6) de su posición de trabajo enlazados por un mando 
eumático a propósito (36) y un medio de seguridad (42) enla­

zados con los órganos de accionado 16 de dicha máquina, estan­
do previsto dicho medio de seguridad (42) para interrumpir el 
accionado de la  máquina de coser (6) ¿penas esta lültima ha 
iniciado el movimiento de alejamiento desde dicha posición de
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trabajo a continuación de la  maniobra del mando neumático (36).

2. -  Unidad automática, según la  reivindicación 1, ca­
racterizada por el hecho de que la  máquina de coser (6) está 
provista de ruedas (28) aptas para deslizar sobre el binario

5. (29) solidario al soporte (l) de sostén del plano de trabajo
(2); estando previstas dichas ruedas (28) y binario (29) para 
permitir el alejamiento de dicha máquina de coser (6) de su po­
sición de trabajo.

3. -  Unidad automática, según la  reivindicación 1, ca-
10. raeterizada por el hecho de que los medios (30) para a le jar la

máquina de coser (6) están constituidos por un cilindro neumá­
tico  (31) solidario al soporte (l) y por un pistón (32) cuyo 
vástago es solidario con dicha máquina (6) .

4*- Unidad automática, según la  reivindicación 3, ca- 
15 . racterizada por el hecho de que el cilindro (31) es a doble

fecto y está enlazado mediante conductos (34, 35) con una linea 
de alimentación del a ire  comprimido (38) á través del mando 
neumático (36) constituido por una válvula (37); estando previs­
ta dicha válvula (37) para enviar a ire  comprimido a través del 

2Q conducto (34) al que corresponde la  posición del pistón (32)
todo hacia la  izquierda, es decir dicha máquina (6) en posición 
de trabajo, y para enviar a ire  comprimido a través daL conduc­
to (35) a continuación de la  maniobra del mando manual,(39) al 
que corresponde la  posición del pistón (32) todo hacia la  dere- 

2^  cha, es decir dicha máquina (6) en posición alejada del plano 
de trabajo (2).

5 .- Unidad automática, según la  reivindicación 1, ca­
racterizada por el hecho de que el medio de seguridad (42) es­
tá  constituido por un miorointerruptor enlazado con los órga- 

30. nos de accionado (16) de la  máquina de coser (6); estando cel- 
rrado dicho medio de seguridad (42) cuando la  máquina de coser 
(6) se encuentra en su posición'de trabajo, y estando abierto 
cuando la  máquina se encuentra alejada de dicha posición.



6. -  Unidad automática, según la  reivindicación 5, ca­
racterizada por el hecho de que el microinterruptor (42) es so­
lid a rio  a la  máquina de coser (6) y que en la  posición de traba­
jo de esta última, dicho microinterruptor se encuentra comprimi-

5. do contra el soporte (l) y por tanto en condición de permitir 
el funcionamiento de dicha máquina de coarer (6), y viceversa el 
citado microinterruptor (42) cesa de ser comprimido cuando dicha 
máquina no se encuentra en su posición de trabajo.

7. -  Unidad automática para efectuar cosidos largos.
Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de 8 páginas foliadas y escritas a máqui­
na por una sola de sus caras y acompañadas de los dibujos regla­
mentar! os.

Madrid, a 17 de Junio de 1972.

mpc.
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