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(Clase Internacional F28g)
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‘E1 invento se refiecrs a un procedimiento pe-

ra gescomponer y extraer por lgvado las incrustacicnes
de las superficies de caldeo del lado del hogar de cal
deras por simple aspersién con un mismo liguido, es de
cir, un procedimiento que es aplicado Unicamente en la
denominada "limpieza general realizads: en lg mayor
parte de los casos, cada dos o tres afios. En wna linm-
pieza general de este tipo, la caldera estéd fria pars
poder eliminar, en procesos de larga duracién, las in-
crustaciones en el lado del hogar, frecuentemente dquras
como el vidrio. Mediante este limpleza general se rege
nera la caldera parz permanscer en condiciones de fun-
cionar. Puesto que la regeneracidén de las superficies
de calgdeo posconectadas ha resultado hasta ahora extreg
nadanente Aificil, estas Ultimas se sustituyen & veces
simplemente por otras nueves cuando el graao'de inervg
tacidén es elevado.

El invento se hase en el problema de crear
un procedimiento y una instalacibn que impida la formg
cibn de capas limites siffcilmente descomponibles de
les incrustacicnes como congecuencia de una humecta-
cién previa interrumpiga durente la limpieza general,
sin que causen desperfectos en las partes de menposte~
ria Ae la caldera.

Pers resolver este problema, el invento pre-
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vé regar simultédneamente en toda su extensidn las supex
ficies Ae caldeo oy oN caso de que dstes esidn separa-
das en grupos asoclados a cédmarsg, las superficles de
caldeo Ae los grupos, de tal manera que sl liguido reg
bale hecia abajo por ellas en forme de peliculas conti
nuas, habiéndose tratado anteriormente con silicona las
pertes de memposberia gue son rociadas por la pelicula
de ligquido.

Se ha mostrado que trozos arrancados de in-
crustaciones guras como el vidrio porocedentes de cale
deras grandes no pusden ser descompuestos en la probg
ta de laboratorio en solucidén alecalina en reposo, ni
giguiera agitendo y poniendo en ebullicién el liguigo
aurante varios dfas. En cambio, hubo éxito segin le
teoria del invento, sunque se habila trabajado con una
soluci@n alcalina fria solamente muy poco conceatrada,
frecuentemente incluso nada més que con agua neutra.
Se ha descubierto que lo importente es humectar simml
tdneamente las moléculas superficiales de las incrug—
taciones, de forma no demasiado rdpida, pero continug
mente, con moldculas de agua constantemente nuevasg, '
sin que el agua llegue a pararse. En un disolvente de
gran volumen en reposo, la capacidad de disolucién
ciertamente podrias ser suficiente, pero en la superfi
cie se formarfan capas gelatinosas que harfan que,
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despuds de poco tiempo, el proceso de dlsolver casi
llegara a pararse. Estas capas gelatinosas poarien
sor rebtirades clertamente por rociado mecédnico consg
cutivo mediante el disolvente aplicedo por roclado,
pero en el rociado la capacidad de disolucidn seria
baja a cause dsl pequefio volumen de agua que &8 pueg
%o en contacto con la incrustacidén. Por tanto, un pro
cedimiento Ae este tipo resultaria insatisfactorio.

Mediante el procediriento segdn sl invento
resulta, a consecuencia de la simultaneidad de la Aeg
composicidén y de la extraccién por lavado de las in~
crugtaciones, un acortamiento de la Auracién de la lim
pieza gensral, aunque se afiade, en la mecanizacidén Ael
procedimiento, en comparacibén con los procedimientos
conocidos, clerto tiempo de monltaje para su prepara~
cibn, que es debigo a la aplicacién enterior de ing-
talaciones agecuadas de risgo en la caldera. Bs Ae=
cir, las instalaciones de riego cargaﬁ las superiicies
de caldeo esencialmente en su parte mds alta, y su ti
po se ajusta al tipo de las superficies.

En superficies de caldeo cerradas, tales co
mo paredes de tubos estances bor mamposteria o tubos
de aletas, el invento prevé una ingtalacién de riego
gue estd constituida por tubos o.mangueras sgnjerea-
dos que Qiscurren paralelos a las paredes, mientras

+
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que se prevé, en tubos dispuestos a clertas distancias

y libres en toda su periferia, colocar mangueras agujg
readas en torno 2 estos tubos. Por otra parte, en haces
de tubos de superficies de caldeo posconectadas estd
Previsto nuevamente montar baterias de tubos agujeres—
dos o baterias de alcachofas encima de estos haces de
tubos. !

En resumen, se pusde comprobar, por tanto,
que el efecto éptimo de la limpieza general segin el
invento se logra mediante una pelicula de aisolvenfe
gue fluye constante e ininterrumpidemente. Por tanto,
los procedimientos e instalaciones conocidos para la
limpieze de calderas gurante su funclonamiento, tales
como los que estén descritos, por ejemplo, en las memo
ries 3¢ patente britdnices ne 1,068,193 y ne 987.654,
no tienen nade que ver cecn el procedimiento segin el
invento y la instalacién destinada a 81, porque se re~-
fieren Unicamente a la frecuente limpieéa en funcions~
miento de las superficies de caldeo posconectadas, pa-
ra eliminar polvo volétil y hollin,

Los dibujos representan esquemdticamente ejem
plos de realizacién para la puésta en préctica del pro
cedimiento segin el invento, es decir,

la figura 1 muestra, en seccibén longitudinal,

la parte de ragiacibn de una celders de vepor, Lormada

.—5-.
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por tubos semiempotralos, con instalacidn de riego dig
puesta en ella y constituida por tubos paralulos a la
paregd,

la figure 2 es un alzado lateral de tubos in
diviquales libres en toda su periferia de una parte gde
roediacién diferente con respecto g la figura 1 con una
ingtalacidn Ae riego constituida por msngveras coloca-
des en torno a dichos tubos, ¥y '

la figura 3 es una seccién trensversal a trg
vés del precalentajor de agua de alimsntacidn y ael ae
aire de une caldera con una bateria Ae tubos agujerea~
dos8 y una bateria de alcachofas en calided de instals-
cién de riego.

En todos los ejemplos de realizaciéh, en une
caldera de vapor enfriada se rociasn, despuds de la lim
pleza mecdnica y despuds de quitar el polvo, aguellas
partés de mamposteria que estdn colocadas en la zZona de
flujo gel liquido de limpieza que ha de espersrse pos—
teriornmente, wna o varias veces con un liguido que con
tiene silicona que se evapora o se deéoompone en el nug
vo calentamiento posterior de la calaera. Despuds de eg,
ta hermetizacidén ge las parteé de mamposteria se montan,
8 eleccidn, las instalaciones Ae riego siguientes:

En une parte Ae radiacidn segin la figura 1,
cuyas paredes de superficie de caldeo 1 estén constitui

.
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das por tubos empotrados hasta la mitad en la memposte~
ria, se disponen en los bordes superiores de las pare-
des Ae superficies de caldeo, mediante tablas u otras
piezas provisionales, a poca distancia, tubog 2 que es-
t4n unidos en sus extremos mediante trozos de menguera
no dibujagos. Bn lugar de los tubos 2 puede utilizarse
tambidn wna mangwera continua circundante, lo cual se
recomienaé sobre todo cuando lag paredes de superficies
de caldeo estén formagdas irregularmente. Los tubos 2 eg
tén provistos, en el lado vuelto hacia la pared, dé agu
Jeros finos de rociado poco distanciados entre s, and-
logamente al agujereado de mangueras de jardin, los cuales
generan un rociado en toda la longitud. Das mangueras de
jarain de este tipo, en las que varios cordones do man—
guera estén unidos, para establecer un seguro contra la
torsién, mediante puentes para formar un perfil plaho,
pusden utilizarse sin inconveniente.

En una perte de radiacién cuyos tubos 3, se-
gin la figurs 2, estdn libres en toda su periferia, se
colocan trozos de manguera 4 6 5 en une vuelta o, como
estd representado, en dos vueltas en tormo a los tubos
3. Esto se hace, bien tubo por tubo tal como en el tro~
zo As manguera 4 6 bien se aplican wweltas consecutivas
a dos o tres tubos 3 correspondientes al trozo de men-
guera 5. Todos estos trozos de menguera estdn acoplados

-7 -
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g un tubo Alstribuidor no gibujado.

En superficies de caldeo posconectzgas, cong
tituidas poxr haces Ae tubos colocados horizontales,
tal como, segin la figura 3, el precalentador de agre
de . alimentacién de agua 6 § el precalentador de aire
T, se tienden bateriss de tubos 8 6 baterias de mangue
ras de jarﬁin, eg decir, trozos de tubo o de manguers
colocados muy cerca el uno del otro. Para esto siempre
hay sﬁficiente espaclo encima de estos tipos de super—
ficie de caldeo, y este espacio ss accesible suficien—~
temente a través de aberturas de limpleze 9. Sin embar
g0, en lugar de la bateria de tubos o de mangueras pug
de tenderse también una bateria de alcachofss 10. Lo
asencial es gque se genere un rociado intenso uniforme
con respecto a la supsrficie.

Las zonas infeoriores no dibujadas de los gru
pos de superficies de caldeo son tapedas por léminas,
de manora que una parrills mévil eventualmenbe existen
te no es humectada en la limpieza general. Como es sa~
bido, las ldminas son tendidas de tal menera que condu
cen el liquido que escapa a un puesto de recoglda.

Para la propis limpiéza,general, la, instalg~-
cidn Ae riego es puesta en marcha por 6rganos'que se
pncuentranfuers de la caldera. Por tanto, el ligquido
aplicado por riego forma, ya en el primer choque con

.
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les superficies de caljeo, una pelfoula continua de 1
quido, porque choca bagtante exento de energla. La pe-
1{cula gescendente debe mantensrse, segin las figuras
1y 2, a ser posible hasta abajo. Esto necesita, a lo
swo, una pequefla ayuda manuel, 0 se dispone de nuevo,
aproximademente & la mitad de la elfura, uns instalacidn
de risgo.: .

| En las superficies de caldeo posconectadas se
forma, en cada uno de los planos de haces de tubos sl -
tuados més abajo, una nueva pelicula por el liquido que
descienge, igual que en una torre de refrigeracidn, con
una intensidad wniforme. En el riego se descomponen las
incrustaciones de la mansra nés rébidamente posible,
porque no existen sitios jonde el liguido quede en re-
poso sobre la incrustacién y no pueden formarge apenas
capas limites gelatinosas. Por otra parte, btampoco exig
ten sitios sobre los que el liguijo chogue en forma de
un chorro indeseadamente fuerte.

Despuds de desconectar el riego, se pusde en
juagar con agua limpia, tras de lo cunal se desmonta la
instalacién de riego. A lo sumo se necesita ain un po-
co de elaboracidn posterior menual.

En cisrtes circunstancias, las instalaciones
pueden estar tambidn empotradas de forma estacionaris

en lag superficies ge caldeo posconectadas, es decir,

...9...‘.‘
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pueden formar parts de la caldera. En calderas grandes
con superficies de caldeo posconectadas, smpoiradas en
la mamposterfa, en las que el tiempo de enfriamiento que
4ranscurre hasta poder tener acceso & la calders puede
ser de haste uvna semans, esto tiene la ventaje de qﬁe se
puede limpiar rdpidemente a intervalos de tiempo nds cop
tos, es decir, ya despuss de pocos dfas, con las calde-

rag todavia no enfriadas dsl todo.

REIVINDICACICHNES

Los puntos de invencidn propié, no nueva, paro
no presentada, practicada, ni ﬁivulgaaa en Egpafia, que se
presentan pare que sean objeto ge esta solicitug do Paw
tonte de Introduceidén, por DIEZ. afios, son lom siguientes:

1.~ Procedimiento para descouponer y oxtraer
por lavado las incrustaciones de las superficies de cal
deo del lado del hocar de calderss por simple aspersién
con un liquigo, caracterizado porque lsg superficles de

.
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caldeo o, en el caso de que éstas estén separadas en
grupos asociados a cdmaras, las superficies de caldeo
de los grupos son regadas simultdneamente en toda su
extensién, de tal manera que el liguido resbale hacia
abajo por ellas en forma de peliculas continuas, ha-
biéndose tratado anteriormente con silicona las par-
teg de mamposteria que son rociadas por ls pelicula de
Liquido,
5 28,~ Procedimiento para degcomponer y extraer
por lavado las incrustaciones de las superficies de
caldeo del lado del hogar de calderas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dilbujos gque se acompailan
y con los fines que se han espeeificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas

a mdquina por una sola cara,

16 0CT, 1974

Madrid,

P.A. AW
Roi e
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