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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

Poy "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE UN ARTICULO DE PUNTO 

TUBULAR", a favor da la firma italiana BILLI S.p.A., residen­

te en Via Cavour 87, FIRENZE (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bata invento aa refiera a la proAnecian da artículos 

tubulares da panto y  en particular a artiouloa para la forma­

ción da mediaa-braga da laa llamadao "panty" con nn procedi­

miento continuo, o sea, con an tejido tabular que forma, ain 

interrupción alguna, una da laa piernao, la porción central 

de la &raga y la otra pierna y un corte longitudinal en la por­

ción central. En laa soluciones previataa hasta ahora ae ha 

procurado orear en la porolón central un mayor deaarrollo a lo 

largo del arco del tejido tubular en donde dehe practicarse el



H J U M
atura y !corta longitudinal que defino la linea de oinmMa y mantener 

la parte de loa fondillos lo más estreoha posible, siendo asi­

mismo deseablemente espesada esta áltima zona. Segón un crite­

rio ya adoptado se ha previsto realizar la zona central del 

articulo con criterio similar al empleado para la formación 

de un talón de medida, con un movimiento reciproco del cilin­

dro de agudas y con un movimiento continuo y formación de fi­

las paroiales de puntadas y corte del hilo de las filas parcia­

les citadas en los dos extremos de cada fila parcial.

Un primer objeto del presente invento consiste en un 

procedimiento para la formación de un artígalo o tejido de pun­

to tubular mediante una máquina circular con un oilindro de 

agujas dotado de agujas de paleta o similares, susceptibles de 

elevarse en distintas extensiones para soltar o mantener la 

puntada en la paleta y de no elevarse para evitar el apresa­

miento de un hilo, teniendo qpe desarrollarse dicho tejido en 

cierta zona con un m&aero de filas de puntadas superior a lo 

largo de una zona que a lo largo de una región explementaria.

El procedimiento de conformidad con el invento tiene por obje­

to del evitar el inconveniente del movimiento reciporco, res­

pectivamente el inconveniente del corte de los hilos de filas 

paroiales de puntadas y, además, tiene la finalidad de mejorar 

él artículo obteniendo un espesamiento del punto del tejido en 

la zona de fondillos y otras ventajas que resultarán evidentes 

par$ loe entendidos en el arte oon la lectura de la descripción 

q¡ue sigue.

Segán el invento, el procedimiento incluye la forma­

ción de una bolsa con un movimiento continuo del oilindro y oon 

la constitución de filas paroiales pero sin el corte del hilo 

en dichas filas,,sino con el empeRo del hilo de las filas par-



oíale* por la* agaje* leí apeo explementario al 1# la* illa* 

parólale*, mellante ana elevación pardal# pop lo mono* perió­

dica, le dichas aguja* papá que no suelten el punto# o sea# 

qpe lo retengan, mientra* que cierta* aguja* ae mantienen ba­

ja* periódicamente y toda* la* aguja* le descargan despula le 

un nUmero apropíalo le lesoenaoe; le este modo se forman, en 

eata zona, puntadas que tienen mi* hilo* y por ende mi* lena*.

la disposición leí mando le aguja en al arco exple- 

mentario con respecto al le la* fila* parólale* puele aer tal 

que# en principio, frente a una misma alimentación pueden pre­

sentara# agujas bajas, aguja* retenida* y aguja* elevada* para 

soltar la puntada*

En la práctica, y le forma preferente# cuando ae es­

tablecen varias alimentaciones, o sea, callas leí hilo a lo 

largo le la circunferencia le trabajo le la aguja, puele pre- 

veerse $1 accionar la* aguja* con un levantamiento pardal pa­

ra retener la puntada en, por le menos, una alimentación le ca­

la loe, mientra* que la* alimentaciones alternas pueden impli­

car el levantamiento le las aguja* para la descarga le la* pun­

ta-la* le una porción le las aguja*. De preferencia, en corres­

pondencia oon la* alimentaciones alterna*, en donde la* aguja* 

se elevan para soltar la puntada, ae establece una selección 

le aguja* le molo que una aguja, le cala grupo le loa o más agu­
ja*# ae mantiene descendida para que retenga los hilos previa­

mente empeHadoe por las aguja* d n  soltar la puntada y para fa­

cilitar en la elevación le otra* aguja* el soltado le las pun­

tada* de áataa.

Segón una posible forma de elaboración# oon máquina*# 

por ejemplo, dotadas de cuatro aumentaciones, es posible dis­

poner un manió le aguja que eleve tan sólo le molo pardal la*
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agujas, por ejemplo en la primera y tercera alimentación, de 

modo que no ae suelte la puntada de la paleta y que, por el 

contrario, eleve una aguja de laa doe en la segunda y cuarta 

alimentación, invirtiendo en la cuarta alimentación la eleva­

ción de laa agujas, por ejemplo, elevando laa agujas de posi­

ciones imparee, mientras que en la aegunda alimentación ee ele­

van lae agujaa de poaicionea paree. En este caso, en la zona 

de los arcos explementarlos ocn respecto a loa de las filas 

parciales se forma sólo una fila de eada cuatro filas parcia­

les, formándose las puntadas de cada fila por más hilos,

Segón otra realización, especialmente apropiada pa­

ra máquinas de ocho alimentaciones, es decir, con ocho oaidae, 

puede establecerse la elevación parcial de las agujas para que 

no euelten la puntada de la paleta, o sea, que retengan la pun­

tada, por ejemplo, en correspondencia con las caidas imparea 

(is, 3", ss y ?e), y la elevación completa de tres agujas en 

grupos'de cuatro y el mantenimiento en la condición descendida 

de la cuarta aguja de cada grupo (cambiándose la cuarta aguja 

citada en el propio grupo) en cada alimentación par subsiguien­

te (20, 4B, 6R, 86). En este caso, en la zona de los arcos ex- 

plementarios con respecto a los de las filas parciales, se for­

man tres filas de puntadas cada ocho filas parciales; de este 

modo las puntadas de cada fila se forman, asimismo, con más hi­

los.

la disposición del mando de aguja puede modificarse 

de otras machas maneras, para obtener el eapeSo de las porcio­

nes de hilo que forman las filas parciales, a lo largo de los 

arcos txplementarioa a dichas filas parciales; diversos hilos 

de las filas parciales citadas se concentran siempre en las pun­

tadas de las filas de la zona explementaria, siendo estas ólti-
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aa* fila* de nÓnero conolderableneat* reducido con re* 3  

la* filo* preaente* en la otra zona.
SI tejido resulta, obviamente, aó* corto en #1 de**̂  

rrollo longitudinal y má* concentrado *a la zona de loa arco* 
eacplementario* qu* al tapida de la zoaa formad* pea laa filae  
poroialea,

Scgán otra realización, aa proveen máa alimentaolo- 
ne* aubolguiente* de hilo en correspondencia de laa cuele* la* 

aguja* retienen la yantada, nantenióadoee deaeendidaa alguna* 

da loa aguja* da nada alimentación y  deeviÓndcee laa aguja* 

deaeendidaa da ana alimentación con veapeoto a laa agolad des­

cendida* da laa alimentación** contigua*; además, ca preve* ana 

oaida en donde en onda grapa da do* o más aguja* ana tiene laa 

aguja* deaoargaduB y loa atrae aguja* a* mantienen dcaceadidaa; 

da oado caca, aa cade fila da puntada* deba sotar ama agola dea- 

carga-da par lo mc ^ a  da cada echa alimentación**#

El lavaato a* refiera oeímiamo a na artícelo, *n **- 

pedal ana madia-braga tipo ^panty", obtenida por el procedió 

miento antea indicado que, por consiguiente, incluye en cierta 

parte, una rana longitudinal con filan parólale* y una cena ala 

fila* parólale* y coa el tejido condenando, empeñando lee filee 

pavdalea con lee puntada* do dicha nona d a  filae parcialee.

El invento a* refiere asimismo a lo* equipo* y  a loa 

medio* eepedalee para llevar a cabo al procedimiento antee in­

dicado y para la producción de loa artículo* afine*.

En lo* dibujo* que ce acompañan a* ilustran cierta* 

realizaciones de lo* concepto* ante* expuesto* y que forma 1* 

baca del invento, cuya* realización** ee dan ánioament* con fi­

ne* demootsatlvo* ala implicar limitación. Rn lo* dibuje*!

la figura 1 ilustra, en forma esquemática, une por-



oión del tejido considerablemente ampliada*

la figura 2 ilastra las diversas condiciones del man­

do de aguja en correspondencia con cuatro alimentaciones auoe- 

aivae de hilo para formar el tejido de la figura 1.

&t figura 8, ilustra, en forma esquemática, tma por­

ción de tejido, notablemente ampliada, aeguáiina disposición 

codificada*

la figura 4, ilustra las diversas condiciones de man­

do de aguja en correspondencia con ocho alimentaciones consecu­

tivas de hilo para formar el tejido de la figura S.

la figura 5, ilustra un esquema del mando de aguja 

para la formación de otro tejido en la zona explementaria con 

respecto a las filas parciales*

En las figuras 1 y 3, laa referencias mámórioaa 1,

2, 3 y 4 indican los hilos alimentados en correspondencia con 

cuatro alimentaciones o caldas subsiguientes, lo cual se repi­

te en torno del oilindro de agujas; con I, 11, III, IV, V (=1).. 

.* ae indican las filas de puntadas longitudinales subsiguien- 

tes formadas en la zona más corta en sentido longitudinal (zo­

na de fondillos) % la más condensada, mientras que oon A, B, 

etc* ae indican las filas longitudinales de puntadas en la zo­

na de laa hileras en donde el tejido está más desarrollado en 

sentido longitudinal* En la figura 2 las cuatro condiciones de 

mando de aguja se indican en correspondencia con las alimenta­

ciones o eaidaa de los cuatro hilos 1, 2, 8, 4, mientras que

en dicha figura se indica ppn IA, IIA,IIIA, IVA, las levas de 

descenso, o sea, las levas de descenso de laa agujas; 11 indi­

ca la trayectoria del plano de descenso de la puntada con res­

pecto a la cual las agujas elevadas únicamente en la extensión 

a son agujas cuya puntada queda retenida en la paleta (agujas



retenidas), mientras que las agujas elevadas en la extensiva 

b, partiendo del plano de descenso, son agujas que sueltan la 

puntada de la paleta; En la figura S, se indican cuatro hilos

1, 3, 3, 4 alimentados respectivamente# Siempre en la figura

2, NI, NII, NIII, NIV, NV indica laa agujas ccrreaponddentes . 

a las filas de puntadas 1,11,111,1? y  Y de les arcos explemen- 

tarios con respecto a las hileras parciales de la figura 1.

En correspondencia con la alimentación del hilo 1 (linea grae* 

sa continua) a lo largo del aroo explementario con reapeoto a 

las hileras parciales, todas las agujas se elevan parcialmente 

en la extensión a y son, per consiguiente, agujas retenidas 

y  recogen el hilo sin soltar las puntadas precedentes; la dis­

posición del hilo 1 es la ilustrada en primer lugar de las dos 

hiladas de hilos móltlplea que ae Ilustra en la figura 1# El 

hilo 8 (linea de trazos) empeña en el aroo explementario cita­

do tínicamente mediante las agujas de posición par (NII, NI?) 

que se elevan en la extensión b, manteniéndose descendidas 

las agujas de nt&aero impar (NI, NIII, NV) bajo el plano de des­

censo 11. El hilo 3 (línea de trazos y puntos) empeEa, como el 

hilo 1, mediante todas laa agujas elevadas en condición de agu­

jas retenidas, o sea, de puntada retenida. En correspondencia 

con la alimentación del hilo 4 (linea de trazos y dos puntos) 

las agujas de ndmero impar (NI, NIII, N?) se elevan en acudicio- 

nea de aguja descargada y ae mantienen descendidas las agujas 

de ndmero par (NII, NIV). la disposición de loa hilos 2, 3, 4 

ae representa como la de loa hilos 1 en la figura 1; en esta 

figura, los hilos 1 y 2 se repiten para la segunda vez. Se apre­

ciaré que en la zona de las filas 1,11,III,IV,V (mi) ae forma 

una hilera simple de puntadas (oada una formada con mÓs hilos) 

en correspondencia con cuatro hiladas de puntadas parciales for­
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madas en la zona adyacente, visible tal BÓlo parcialmente, eon 

las filaa de puntadas A, B. EL hilo de las hiladas parciales 

empeRado par las puntadas de las hiladas can puntadas de hilo 

múltiple (filas I, II, III.....) empega en este caso entre pun­

tadas espaciadas una ai y una no.

En las figuras 3 y 4 se ilustra otra organización 

similar en donde se han previsto ocho hilos correspondientes 

a ocho alimentaciones subsiguientes en tomo de la circunferen­

cia de la aguja: asimismo, en este caso, se indica con I, II,

III, IV, V, cinco filas de puntadas en la sena de los arcos 

explementarios con respecto a aquellos en donde se desarrollan 

las hileras parciales (filas &, B,.*+*.). Bu correspondencia 

oon la alimentación del hilo 1, se elevan las agujas para rete­

ner la puntada en la paleta (carrera ¡a) y las mismas condicio­

nes se obtienen en correspondencia con la alimentación de los 

hilos 8, 5 y 7; en correspondencia con la alimentación de los 

hilos 2, 4, 6 y 8 se establece la elevación de tres agujas en 

cada grupo de chatre agujas contiguas, manteniéndose desoendida 

la cuarta aguja, alendo la elevación aegdn la extensión b para 

soltar la puntada; la aguja que se mantiene descendida se cam­

bia en el mismo grupo en laa diversas alimentaciones. De este 

modo se obtiene una Interconexión aegdn se representa en la fi­

gura 3, en donde loa diversos hilos se distinguen mediante sím­

bolos diferentes, y en donde el hile 1 y 2 se repite una segun­

da vez. En este caso, en cada ocho hileras parólales (formadas 

por loa hilos 1 a 8) en la zona de las hileras parciales, corres­

ponden tres hileras con múltiples hilos en las puntadas simples, 

a lo largo de la fila de hiladas I, II, III, IV .... estable­

ciéndose de este modo una redaooión de la longitud del tejido, 

con un espesamiento del tejido debido a la presencia de mólti-
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plea hilos en oada pintada y sin que se conten los hilos de
9

hílenos pandóles; en posición desviada se localizan pondones 

de hilo no empeHadas pon una puntada de cada dos#

Si bien en la zona en donde las puntadas se forman 

pon más hilos existe la posibilidad de retención pon medio de 

los dispositivos forzadores, la pneeenoia de las agujas mante­

nidas en posición descendida evita que se catite un hilo empe­

gado pon las agujas pana la pnevia alimentación y  todavía no 

descargado, mientnaa que las agujas restantes so elevan en la 

extensión b pana soltar la puntada; esto asegura el fUnolonam 

miento regulan#

Segón una variación representada en la figura 8, en 

las diversas alimentaciones l-2-8*4-5-6-7-8- etc#, se indican 

las formas de funcionamiento de las agujas; en este esquema 

las agujas descargadas se indican mediante una cruz, las agujas 

retenidas con un circulo y las agujas en descenso con una linea. 

En este caso se aprecia que diversos ciclos de mando subsiguien­

te aotáan oon agujas retenidas y espaciadas entre si por agujas 

bajas; cada aguja sufre una elevación total cada ocho alimenta­

ciones para soltar la puntada; mientras que inmediatamente des- 

puós que una fila de agujas descargadas puede existir una fila 

completa de agujae retenidas#

Es obvio que los dibujos ilustran árticamente una rea­

lización que se da tan sólo como una demostración práctica del 

invento, pediendo variarse dicho invento segón formas y  disposi­

ciones sin apartarse por ello del alcance del concepto qpe cons­

tituye la propia invención#



N O T A
Descrito el objeto del presente invento, ae declaran 

nuevas y de propia invención, las siguientes reivindicaciones 

con prioridad de la solicitud de patente italiana n^ 9562/71 

5, del 19 de Junio de 1.971.

1.- Procedimiento para la formación de un articulo 

de punto tubular, mediante una máquina oiroular con Un cilin­

dro de agujas dotado de agujas de paleta o similar, suscepti­

bles de elevarse eh distintas extensiones para ooltar o rete- 

104 aer la puntada y de mantenerse descendidas para evitar el cor­

to de un hile, debiéndose constituir el oitado articulo, en 

cierta zona, con un nómero superior de puntadas a lo largo de 

un arco on vez de a lo largo del areo explementario, para la 

formación de una bolsa con un movimiento continuo del cilindro, 

15. caracterizado porgue la formación de la bolsa se produce con 

hileras parciales sin el corte del hilo de diohas hileras, pe­

ro con el empeEo del hilo de las hileras parciales con agujas 

del arco explementario al de lae hileras parciales, mediante 

una elevación parcial cíclica de dichas agujas para retener la 

20. puntada, mientras que ciertas agujas se mantienen descendidas 

en una alimentación subsiguiente a otra eh la que laa agujas 

se elevan óniaamente en forma parcial, y elevándose cada aguja 

para soltar la puntada después de un n&aero limitado de alimen­

taciones; formándose de este modo en la zona citada de los ar- 

26# eos explementarloa puntadas con más hilos.

2.- procedimiento de conformidad con la reivindica# 

ción precedente, en máquinas con diversas alimentaciones, o sea, 

con más oaidas de hilos a lo largo de la circunferencia de tra­

bajo de la aguja,^ caracterizado porque las agujas son acciona­

se. das para una elevación parcial con el fin de retener la puntada
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en, por lo menos, una alimentación de oada dos# siendo aooio- 

nada la elevación de una porción, por lo menos, de las agujas, 

en las otras alimentaciones, para la descarga de laa puntadas.

3. - Procedimiento, de conformidad con las reivindica­

ciones prsoedentes, caracterizado porque en correspondencia 

con las alimentaciones en las que las agujas se elevan para 

soltar la puntada, se establece naa selección de agujas segón 

la cual una aguja de cada grupo de dea c más agujas ae mantie­

ne descendida de modo que retenga el hilo previamente empeñado 

por las agujas.

4. - Procedimiento, de conformidad con laa reivindica­

ciones precedentes# que puede llevarse a cabo, especialmente, 

con máquinas de cuhtro alimentacionea, caracterizado porque las 

agujas son accionadas para que ae eleven parcialmente en la pri­

mera y tercera alimentación de modo que no auelten la puntada 

de la paleta y para elevarse, en cambio, una aguja de dos en

la segunda y cuarta alimentación, invirtióndoae las agujas ele­

vadas en la cuarta alimentación.

6.- Procedimiento, de conformidad con las reivindica­

ciones 1 a 3, que puede llevarse a oabo, especialmente con má­

quinas de ocho alimentaciones, o sea, con máquinaa de ocho oai- 

daa, caracterizado porque las agujas se elevan parcialmente pa­

ra no soltar la puntada de la paleta (o esa para retener la pun­

tada) en correspondencia con las alimentaciones impares, y son 

accionadas para la elevación completa de trea agujas en los gru­

pos de cuatro y para mantener en posiciones descendidas las cua­

tro agujas de cada grupo, cambiándose la cuarta aguja citada 

del mismo grupo en oada alimentación aubaigaiente de nómero par*

6.- Procedimiento, de conformidad oon la reivindica­

ción 1, caracterizado porque comprende más alimentaciones aubei-



guiantes da hilo en correspondencia de lo cual las agujas re­

tienen la puntada, manteniéndose descendidas algunas de las 

agujas de cada calda y estando desviadas las agujas descendi­

das de una alimentación con respecto a las agujas descendidas 

$. fe las alimentaciones contiguas; y además, estableciéndose una 

alimentación en la que las agujas se descargan y sólo algunas 

se mantienen descendidas y permaneciendo descendidas agujas que 

han sido descargadas en la etapa precedente*

10* 7.- Procedimiento, de conformidad con la reivindica­

ción 1, caracterizado porque frente a una misma alimentación 

se presentan agujas bajas, agujas retenidas y agujas que des­

cargan la puntada*

Según se describe y reivindica en la presente memo- 

13* ría descriptiva que consta de 12 hojas foliadas y escritas a 

máquina por una sola de sus caras y acompasadas de loa dibujos 

reglamentarios.

Madrid, a  ̂g ^  

p. a.

Hurtado: JOSE f, NiETO
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