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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invenciln se refiere a un método para
efectuar eiclicamente cosidos largoe y perfilados y une unidad
sutomdtica apta para realizarlos.

Son conocidas méquinas de coser industriales, en las
Be que el semielaborado es guiado hacia la zona de cosido de modo
automético por una pinza a propleito que sigue una trayectoria
Predeterninade, de marcha cualquiera y no necesarismente recti-
1{nea. Tales méquinas, incluso en el caso en que la pinza se
abra sutométicamente al final de cada ciclo de cosido, deben ser
10. devueltas manualmente para el inicio del ciclo susesivo sobre
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todo por cuanto se Tefiere 81 posicionado exacto imieial de la
pinze que lleva el trabajo.

Ademés es conocido que las wnidades cosedoras actual-
mente empleadss en la industria de 108 vestidos confeccionados
pueden tener un grado de automatizacibn tanto més elevado cuanto
menos dlferentes entre sl son los perfiles de cosido que Se quie-
Ten Obtemer con la misme unidad. Se infiere que hasta ahora era
impogible tener unidades automdticas de cosido, que demostrasen

une versatilided tal pare poder emplearse para efectuar cosidos

con perfiles diferentes como por ejemplo em la confeccidn de pren-
des diferentes. Por lo tento segln la técnica conocida eran irreo-
lizatles ciclos de cosido solre trechos largos y veriademente per-
filados, que fuesen repetitles automdticamente.

Ahore se ha ideado y constityye un objeto de la presean~
te invencidn, une uwnided apia para efectuar sutomdticamente co-
sidos en una game vesta de perfiles diferentes segfin un método o
ciclo de elaboracifn que constlituye pues el objeto de la invencién
Por 1o tanto, es un objeto principal de la presente invencifn po-
der proporcionar un método pare realizer clclicamente cosidos lar-
gos y perflledos que comprenden una serie de operaciones mejor
definides & continuacibn, y un dispositivo que permite efectuar
automfticamente tales operaciones, con notables grados de verse-
t11ided por cusnto se refiere @l perfil de 1os cosides. B ademds
otro objeto de la presente invencidn poder proporcionar una uni-

~dedde cosido automftica, versdtil y precisa que sole necesita wna

nfnima intervencidén manusl desde el exterior durante el ciclo com-
Pleto de operaciones, estando previstas las necestries segurida-
des y loa mandos relativos de paro de 1l méquina.

La unidad automética segdn la presente invencibn pre-
senta ademds la ventaja de una notatble velocidad de ejecucién,
efectudndose la serie completa de operaciones autométicamente con
un mfnimo de tiempos muertce o de espera entre una operacifn y la
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Ulteriores objetos, ventajas y caracteristicas dcl mé-
todo de cogido y de la unidad cosedora automftica segfn la pre-
sente inveneilén resultardn evidentes a 1os expertos del ramo de
la descripeifn detellada que sigue de una forma de realizacién
de dichs unidad cosedora, referide a titulo de ejemplo y no li-
mitativo, haclendo referencia a los dibujos anexos, en 108 ques

La figura 1 represente una vista en perspectiva de la
widad automética segdn 1a presente invencibn.

Le figura 2 represenis une viste en plenta desde 10 &l-
to de la unidad de la figura 1.

La figura 3 representa una vista en seccifn & lo largo
de la 1lfnea III-III de la figura 2.

La figura 4 representa mna vista detallada del sistema
de posicionado transversal de la pinza.

Ia figura 5 represente una vista en planta esquendtica
de 1o unidad segtin la presente invenciln, que ilustra en parti-
culer el sistem2 de aspiracibn,

La figura 6 representa una vista en seccién 1ongltudi-
nal del plano de trabejo con el sistems de aspiracién de la figu-
re 50 ! .

La figure 7 representa, o mayor escela, un detalle de
la figura 9.

La figura 8 representa wna parte del esquems de prinei-
pio del circuito eléetrico de mendo de 1la unidaed segdn la presen~
te invencibn. ' '

La figura 9 representa complementariamente el esquema
de 1s figura 6.

La figura 10 represente esguemfticamente el eircuito
neunético de mendo de la wmnidad segfn la presente invencibn.
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Com referencia & las figures 1, 2 y 3, la unidad cose-
dora automética estd constituide esencialmente por wn bastidor
de soporte 1, por un pleno de trabajo 2, por mediocs deslizables
de soporte 3 constituidos por un carro mbvil 3 apto pare desple-
zar sobtre dicho plano de trabajo 2 un semlelaborado pars Ser co-
sido por une cabeze cosedora fija 4.

El ciclo de cosido segfin la presente invencién compren~

de un2 serie de operaciones que pueden indicarse en secuencia co-
no:

a) desplazamiento hacla adelante del carro a velocidad media
" pera acercar el semielaborado a la mdquina de coser;
b) ejecusifn de un btreve trecho de cosido con punto muy - corto,
B mediante desplazamiento del carro a baja velocidad;
c) ejecucibn del cosido de montado del semielaborado a velo-
cidad media, igual por ejemplo a la de acercamiento;
a) reduceidfn de la velocided er proximidad del final del cosi-
' do para produclir un segundo trecho de cosido de punto corto,
oomo en b);
e) continuacibn del desplazamiento a velocidad media hasta el
) final de la carrera;
£) parada para aperiura de la pinzs en la zanz de descarga del
semielaborado y posicionado de &sta respecto al eje de co-
gido;
g) retorno a1 punto de partida del carro a alta velocidad;
.
h) reduccién de la velecidad a un valor bajfsimo pera el posi-
E cionado previsto del carro, durante el Gltimo trecho de la
carrera de r!e’aemo.

Par lo tanto, estén previstos por lo mencs tres valores
diferentes de velocidad del ocarro y ds preferencia no menos de
cuatro, obtenidos medlante wn motor 5 provisto de un grupo frenoc-
friccibn electromegnético (no ilustrado) insertalle a pasos y que
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acthe oportunamente sobre el efecto de deslizamiento entre el in-
ducido y el inductor del propic motor de modo para variar la fuer-
za olectromegnética. El ecarro 3 e movido a través de una corree
o codena de transmisién accionade por el motor 5 siempre en el mis—
mo sentido, siendo debido ¢l movimiento en un sentido o en el otro
al hecho de que &l carro 3 esté enlazado &l ramal superior o infe-
rior de le eadena 6 mediante un embrague usual 7 accionado oportu-
nemente por un mando a propbeito constituido, por ejemplo, por wn
cilindro neumédtice 8, cuyo pistén lleve solre la extremidad lilre
el citado embrague 7 provisto de dientes 9. Segln el diente 9 que
o3 empefiad0 en la cadena 6, 61 carro 3 se desplaza en un sentido

0 en el opuesto.

El carro 3 comprende todos los elementos de miquina que
son mbviles y deslizables longitudinelmente & 1o largo del plano
de trabajo 2. Bete estd constituido por el carro de aerrastre ver-
dadero y propié montado deslizable sobre un asta de gufa 10, 0 ca-
rril, soportado al lado del plano de trabejo 2 por medio de ménsu-
les de soporte 11, por una pinza 12 apta para egarrar y hacer des-
lizar el semielaborado sobre el plano de trabajo 2, y por medioe
de gufa transversales 13 (mostrados en detalle en la figura 4)- cons-
tituidos por astes montades telescépicamente en tubos 14 solida-
rios con el carrc de arrastre 3. La pinza 12 presenta ¢l borde 15
perfilado de modo para reproducir el mismo perfil del cosido a rea-
lizar y ello para evitar cualquier interferencila con la aguja 16
de la méquina 4 durante el funcionamiento de la unidad en objeto.
Parslelamente el borde 15, la pinza 12 lleva wna gufa 17 que Te-
produce exactemente el perfil de dicho borde asf como del coeido a
realizar. Tal gula 17 estd prevista para determiner el desplaza-
niento transversal de la pinza 12 durante loe desplazamientos lon-
gltudineles mandados por el carro 3. Para la determinaciibn de los
desplazamientos transversales, la guléd 17 o= empefinda por un veri-
ficador £ijo a propésito 18, o espiga, montado sobre la méquina en
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proximidad de la aguja 16, asf que la pinza 12 es obligado a des-
plazarse por ung parte y/o por la otra transversslmente 8l pla-
no de trabajo 2 para mantener constantemente distanciado de la
misme cantidad al propio borde 15 de la aguja 1l6. Puesto que

5. de esta forma, la agujs 16 penetra libremente s0lo en el tejido

del semlelaborado arrastrado por la pinza 12, para hacer que
la formecibn del cosido se produzce paralelo al borde del semie-
laborado, esta Qltime se inserta debajo de la pinza con el au-
xilio de wna calibre 19, cuyo perfil es complementario al de la

10. pinza citada a la cual hace confrontacifn en el posicionado
inicial de dicho semielaborado. Entre la pinza 12 y el callitre
19 se prevé un clerto espacio libre, ocupado poi:- la parte sa-
liente del semielaborado sobre el cusl se efectua el cosido.
Cuando la pinza 12 en su avance entra en contacto epn la méqui-

15, na cosedora 4, el verificador fijo 18 se inserta en la gula 17
de modo para impertir a la pinza 12 una componente transversal
de movimiento con desplazamiento relativo del semielaborado y
por eonsiguiente veriacifn de la marcha del cosido.

Por cuanto se refiere a las velocidades de desplaze-~

20, miento del carro 3 obtenilles con el motor 5, se hace olserver

que la llamada alta velocidad se obtiene mediante la insercidn

completa de dicho grupo fremo-friccidén electromagnético no re-

gulable, mientras que en cambio son regulables mediante poten~
cibmetros adecuados las velocidedes inferiores. El limite mini-

25, mo de cade velocldad es fijo y es posible aumenter el valor de
una o més veloclidades, excluide la méxime, influenciando asf las
superiores, mientras que actuando sobre las velocidedes més ele-

vadas no se influencian laes mds bajas. Por ejemplo, regulando

el potencibmetro relativo & la velocidad mds teja de modo para
30, obtennr el méximo de tal velocided y el potencibmetro de la se-
- gunda velocidad de modo para obtener ain el méximo de esta Wl ti-

me, sSe puede verificar el c¢aso de alcanzar asi el valor méximo
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de velocidad sin pasar & travée de la velocidad medie o terce-
ra velosldad. La velocidad méxime tiene un valor f£ijo en cuanto

corresponde al nivel méximo de magnetizacibn.

El posicionado transversal correeto de la gufa 17 res-
pecto al verificador 18 a fin de permitir el empefio de uno so-
tre ol otro sin dafios es asegurado por medios constituidos por
mn dnico cilindro neumético 20 (figure 4) repartido en dos cé-
maras 21 y 22 separades por ua tabique 23 en las cuales desple-
zen respectivamente los pistones 24 y 25. EL pistén 25 es soli-
derio com la pinza 12 por medio de wn travesado 26 fijado e las
astas 13, mientras que el pistén 24 es solidario con el carro
3 por medio de un itravesafio 27 fijado sobre los tubos l4, Duran-
te el posicionado de la pinza 12 cada cémara 21 y 22 se pone en
comunicacifn con wn circuito neumdtico, que se explicerd mds
adelante, respectivamente a través del tubo 28 y del tubo 29,
situados por parites opuestas respecto 8l relativo pistbén. La
razbn de tal dispoeielén de los tubos de alimentacifn del aire
comprimido estd en el hecho de que cuando ambaes cémares 21 y 22
estén llenss de aire comprimido, el posicionado de le pinza 12,
wivocamente determinado, corresponde a une posicién central
de la propia pinza y por comsiguiente del semielaborado a ella
subyacente, respecto a une faja de valores de desplazamiento
franaversal, por una parte y por la otra reepecto a lg gguje
de cosido 16, dentro de la cual esié comprendido el méximo des-
plazamiento de la lfnea recta previsto por el perfil de cosido.
Una vez efectuado el exacto posicionado iniciel, la propia pin-
za podrd moverse al interior de dicha faja de posiciones trans-
versales, cuyo centro era dado por dicha posicibn iniciel, si-
gulendd le trayectoria determinada por el empefio del verifica-
dor 18 con la gula 17 previa descarga al exterior del aire con-
tenido en laes citadas edmaras 21 y 22.
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En las figuras 3 y 4 se ve adems un ¢ilindro 30 para
la ebertura de la pinze 12, que esté empernado superiormente so-
tre el carro 3 e inferiormente sobre un estribo 31. La pinza 12
puede Ber ablerta para permitir insertar wn nuevo semielaborado
en ol inieio del ciclo, como asimismo al finel del mismo para
permitir sacarlo una vez y& ha sido cosido, por el hecho de ser
empernado directamente solre el asta de gula 10 de seccibn ci-
1{ndrice. A causa de ello, el fulcro en torno &l cuel se mueve
la pinza 12, comstituido precisamente por el asta 10, resulta

soliderio con el carro 3 que corre por encima durante los desple-
zamientos de trabajo. Todavia se debe tener presente que la for-
ma de abertura de la pinza 12 podria ser diferente de la repre-
sentada que corresponde & un leventamiento de la profile pinza,
representadav en lineas de trazos, pero podria efectusrse por
cuglquier sistema apto para liberar el semielaborado debajo de
ella e impedir cualquier interferencia entre pinza y brgano fi-
jos, en particular la méquina cosedora 4, durante la carreras de
retorno del carro 3. En las figuras 2 y 3, e ha representado
asimismo el mando manual 32 de levantemiento de la pinza, que
permite la abertura de la propia pinza, antes del inicio del ci-
clo, independientemente del estado de excitacifén del elemento
que acciona automfticamente dicho ecilindro 30 y que se describi-
rd mejor a continumcifén, Tal mando 32 se ha representado en las
figuras 2 y 3 como un mando a pedal.

Con vreferencia a la figura 5, se ve que el plano de
trabajo 2 presenta la zona de carga que esté agujereada, cuyos
agujercs 33 comumican & través de une conduccidn 34 con wma fuen-
te de depresibn que, como se indica en la figura 6, puede estar
constituida por wn ventilader aespirante arrastrado por wn motor
35. Tel espiracifn sirve para tenser y pera extender perfecta-
mente sobre el plano de trabajo el tejido semielaborade de modo
para permltir efectuar aquellas pequefins Operaciones de arreglo
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del tejido respecto a la pinza 0 mejor respecto al calilre 19
en su posicibn descendida. En efecto, el tejido no tiene normal-
mente una consistencia suficlente para asegurar une buena éxten-
816n sobre el plano de apoyo antes de que la pinza 12, que en el
inicio del ciclo de trabajo se encuentra ablerte, pueda adherir-
se sobre 81, eomprimiéndolo eontra el plano de trabajo 2 para
despude arrastrarlo solidariamente respecto & la méquina de co-
ser 4, Naturalmente, la aspiracodn es efectusda & un bejo valor
de depresiln para no crear un pegadc excesivo del tejido solre
el plano de trabajo 2. Debajo del tal plano, la zona de aspire-
cibn estd subdividida en cdmaras diferentes 36, 37, 38, etc.,
de las cueles la mds extendida, indicada con 36 comunica con &l
conducto principel de aspiracidén 34 a través de une precémara
39, a travée de una abertura 40 mientras que las otras cdmaras
pueden ponerse en somunicacifén con la precdmara 39 y por comsi-
guiente eon el conducto de aspiracibn 34 a través de los cierres
41, 42 respectivamente, el clerre de los cuales provoca la ex-
clusibn de la aspiracién de 1la cdmara correspondiente. EL10 pe-
ra que lossemielaborados puedan tener dimensiones diferentfsimes
entre sf de una elaboracidn a la otra, por ejemplo desde 108
pantelones de mayor talla haste un pufic de camisa o hasta wn cue-
llo de camisa, y es por consigulente indtil prever, segin los
tratajos, la aspiracifn en zonas ciertamente no tocadas por el
semielaborado. Durante el ciclo de coeido, el f¥entilador 35 no
es excluido, es decir se deja el motor que funcione y por medio
de wne védlvula basculante 43 accionada, por ejemplo, por wn ci-
lindro 44 (ver asimismo figura 7) se cierra la comunicacién en-
tre el tubo de aspiracién 34 y la precémara 39, poniendo en comum-
nicacifn directamente con el exterior el ventilador 35 de modo
que este Gltimo puede funcionar lilremente sin incurrir en sohre-
calentamientos u otros inoonvenientes y por otra parte sin efec-
tuar su paro que resultarfa del todo inGtil en cuwanto que, una
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vez s8eparados del circuito, continuaria funcionando por inercia
por un cierto tiempo impidiendo &l semielaborado el libre desli-
zemiento. Apenas la pinza 12 es levantade por medio de la admi-
sibn de aire en ol eilindro 30, se tiene inmediatamente la as—
piracibén en cuanto que el cilindro 44 viene mandado para abrir
la vélvuls basculante 43 poniendo en tel forma en comunicacién
la precémara 39 oon el conducto 34. Como ya se ha dicho prece-
dentemente, el carro 3 es wma estructura que lleva un elemento
de embrague T (figuras 1 y 3) mendado por un cilindro de accio-
namiento 8 e insertable alternativamente en wna u en la otra
rama en la cadena 0 correa 6 de arrestre de modo que, insertdn-
dolo sobre la primera rama, el carro se desplace en wn clerto
sentido e inserténdoclo sobre la otra ramas el carro se desplace
en el sentido opuesto. De esta forma se tiens la posibilidad
de invertir la carrera del carro y de regular la propia veloci-
dad de la carrera. En efecto, para mander la inversifn de la
carrera del carro en una cierta posicibn basterd insertar en

el circulto de mendo un contacto tal que, cerrado para una cier-
te posicibn del propio carro, mande 1l actuacién del cilindro 8
gque provocard esi el desplazamiento del elemento de embrague 7
sobre la otra rama de la cadena 6., Anélogamente, pars regular
la velocidad de avance del carro 3 respecto a la velocidad méxi-
ma, que es fija, bastard insertar une regulacibn en el circuito
eléctrico de mando tal que, para une cierta posicién del propio
carro, Se clerran los contactos relativos en un cierto grado de
insercifn de dicho grupo fremo-friceibn electromsgnédtico que
comportard en tal forma un nivel prefijado de velocidad del mo-
tor 5, relativamente a su grupo rotor, y por consiguiente del
carro 3. Naturalmente no besta hacer desplazar hacla adclante
¥ hacia airds el carro para tener todo el ciclo de trabajo, mi-
no gue es8 necesarlo elevar y descender la pinza respecto al
plano de trabejo pare tener disponible espacio para insertar
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el semielaborado en el inicio del ciclo de cosido y para poderlo
extraer 8l final del cosido y retornar el carro a la posicifén de
partide.

Con referencia a las figuras 8, 9 y 10, la puesta en
marche del primer ciclo tiene inicio mediante presibn sobre el pul-
sador PM que predispone el aparato al funcionamiento y determina
el alcance de la temperatura de ejercicio del circuito de amplifi-
cacibn 45 de un elemento sensitivo 46, constituidd por una fotocé-
lula y preﬁ.sto sobre la méquina 4 para ponerla en funcién cuendo
alcanza el semlelaborado, Asi es excitado, siendo PA wn pulsador
de emergencia normalmente Cerrado, por el secundarid del transfor-
mador Ty, un telerruptor TEL que cierra su contacto TEL 1 sobre los
circuitos de alimentacibn del motor 47 de la méquina de coser 4,
del motor 5 de accionamiento de la cadena de arrastre y del venti-
lador de espiraeién 35. EL otro eontacto THL 2, también normalmente
abierto, cerrdndose mantiene fijado el mismo telerruptor TH: y per-
mite liberar el pulsador PM. En este punto basta comprimir el pul-
sador de puesta en marcha 48 para dar inicio @l ciclo de operacio-
nes como se ha indlcado precedentemente.

Considerando la figura 10, que e# el esquema d&l circui-
t0 neundtico de mando, influenciadoé por el eircuito eléctrico de
las figuras 8 y 9, se ve que en el imeio del eciclo, el cilindro 30
de abertura de la pinza estd lleno de aire, por 10 que la pinza 12
resulta levantada como en la posicién indicada en lfneas de trazos
en la figura 3, como también resulte alimentado de aire el oilin-
dro 8 para el embrague del carro 3 & la cadena. Se puede suponer
que un eilindro 8 lleno de sire y pistén elevado corresponde 2 la
insercifn del carro sohre la rame de cadena para le carrera de re-
torno. En efecto, el aire provéniente de wna fuente cualquiera de
aire comprimido 49, pasa a través de la caja de distribuclén 50
¥ la vélvula de tres vias 51 en la 1lfnea de alimentacién de los ei—
lindros 8 y 30. Al propio tiempo, estando el contacto A/R3 en la

-~
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posicidn indicada en la figura 9, resulta excitada la bobina A2
de la electrovdlvula 52, alimentada a +través del secundario del
transformador T y el puente rectificador P. Estando excitada la
electrovélvule 52, se tiene paso de aire por la lfnea principal
hacia la parte superior del eilindro 44 con respecto & la aspira-
cifn y hacia la parte superior del cilindro 53 con respecto al
posicionado del calitre 19 (ver asimismo figura 3). Ello signi-
fica que el calibre 19 es descendido & la posicibn operativa, en
cuanto su elemento de mando, constituldo precisamente por el ci-
1lindro 53, estd lleno de aire, mientras que la vdlvula besculan~
te 43 resulta abierte para que existe aspiracibn en la precémara
39 y por consiguiente en la cédmara 36 y eventualmente en las
otras cdmaras 37, 38...s que tienen las relatives vélvules bascu-
lentes 41, 42.... ablertas. En esta situasciln, les partes infe-
riores de 108 cilindros 44 y 53 estdn enlazadas con la atmébsfera
y al propio tiempo ambas cédmaras 21 y 22 del c¢ilindro posiciomme~
dor 20 son alimentadas a través de una electrovdlvula G excita-
da, por 1@ que la pinza 12, aparte de estar levantada se encuen~
tra ya situada en forme fija y univoca por le activecibn de dicho
brgano neumdtico 20.

Antes de comprimir el pulsador de pueste en marcha 48,
serd necesario proveer al cierre de le pinze en posicifn opera-
tiva y 2l descenso del embrague 7 enlazado con el plstén del ci-
lindro 8 para embragar el carro 3 a los érganos de arrastre de
modo para predisponer & la carrera de avance hacia la mdquina de
coser 4. ELlo se obtiene comprimiendo y despuds liberando el man-
do 32 de la pinza gue, después de tal meniobra permite el paso
del aire & través de una caje de simple efecto 54 con la cusl
estd enlazado que envie un flujo de aire sobre la caja de dis-
tribucibn 50 provocando el cambio de este @ltima y por consiguien—
te la descarga a la atmbésfera del aire contenide en los cilindros
8 y 30. B3 conocido que la caja 50 puede ser desplazada por el
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aire que paéa a través de la caja de simple efecto 54 ya que por
la parte opuesta no tiene ya el empuje del aire que pasa a través
de la caja 55 en cuento estd dltima, despuds de haber provocado
el posicionzdo de la cajs 50 (como se indica en la figura 10) du-
rante el rellenado del pulmén 56, se ha desplazado hacia la de-
recha interrumpiendo el flujo de aire a través de ésta. Con el
mendo 32 atin comprimido, el aire que pase a travée de la caja 54
conmuta la vélvula 51, por lo que la lfnea de los cilindros 8 y
30 précisa elfin alimentado de aire. Todavie, apenas es liberado el
mendo 32 y devuelta la caja 54 a la posicifén indicada en la fi-
gura, el aire contenido en los cilindros 8 y 30 e3 descargado a
la atmbsfera. Por lo tanto, el primer accionamiento del mando 32
no determina ninguna variacién en la posicibn de la pinza 12, si-
no que & su liberacién corresponde el clerre de la pinza y suce-
sivamente, cada vez que e8 accionado y después liberado, la pine
za 8e..eleva ¥ después desciende, estando la caja 50 siempre en
posicibn desplezada respecto a la representada en la figura. Con-
teomporédneamente, 81 propio tiempo el pistdn del cilindro 8 de”
embrague del carro a la cadena sufre desplazamientos, pero éstos
no interesan ya que el carro esté parado. Lo importante es que
antes de la puesta en marcha del carro es necesario provocar el
cierre de 12 pinzae y a este operacién corresponde wn vaciado asi-
mismo en el ¢ilindro 8, por lo que el pistén desciende y, como
s8e ha dicho, precedentemente, & pistbén descendido corresponde el
embrague sobre el ramal de cadena que proporciona el desplazae-
miento del propio ecarro hscie la méquina de coser.

Despuds de haber comprimido y liberado el mando 32 de
la pinza 12, se actua soObre el pulsador de puesia en marcha 48.
Si los hilos de cosido, que estédn controlados por los microinte-
rruptores 57 (no visitles en las figuras 1 y 2) estén intactos,

y por consigulente sus contactos en el circuito estdn cerrados,
es excitado un rlé A/R, el cual determina el desplazamiento de
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sus contactos A/R1 que cierran, determinando la excitacién del
mismo A/R, 29imismo despuds de la liberacifén del pulsador de
puesta en marcha 48, A/R2 se cierra provocando la excitacibn del
mando de baja velocidad S1 y al propio tiempo asimismo del men-
do de media velocidad S2'a través de los contactos B/1 y D/1.

Ello es posible porgue la fotocélula 46 (figuras 1 y 2) en el
inicio del ciclo esté iluminada y por consiguiente despuds de
haber alcanzado la temperatura de ejercicio, se encuentra en las
condiciones de relé excltado, por comsiguiente con su contacto

58 desplazado de modo pars cerrar el circuito de excitacién de

un relé B el cugl, siendo a su vez excitado, conmuta su contacto
B/1 mientras que D/1 quede en la posiciln indicada en la figura,
por 1o que se permite el paso de la corriente de excitaciém por
S2. Asimismo, el otro contacto 59 de la fotocdlula 46 estd cerra-
do provocando asi la excitacifn de wn relé C, cuya funcibn es la
de "anuler® la distancia de paralaje existente entre la fotocé-
1lula 46 que siente la presencia del semielaborado en correspon-
dencia de la méquine 4 y 1la posicibn de la aguja 16 de la propia
méquina. Contempordneamente & la excitecibn del relé A/R, asimismo
ol contacto A/R3 ha conmutado su posicifén, desexcitendo la bobi-
na A2 y carrendo en cambio el circuito de excitacién de 1a bobi-
na Al de la electrovdlvula 52. Se tiene asi un desplazamiento

por el cual se descarge a la atmbésfera el alre presente en le par-
te superior de 103 cilindros 53 y 44, y el aire proveniente de

la 1fnea prinecipsl se introduce en le parte inferior de dichos

dos cilindros, cuyos plstones por lo tanto se elevan causando res-
pectivamente el levantamiento del calibtre 19 y el cierre de la vél-
vula basculante 43 que desconecta la aspiracién al pleno de trabaja
2¢ En esta posicifn la pinza es descendida, el cilindro posicio-
nador 20 de la pinza se encuentra con las cdmeras llenas de aire,
el calibre 19 es &l propio tiempo elevado, la aspiracibn se cie-

rre y el carro 3 se desplaza hacia la méquina de coser con velo-
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cidad media S2 que prevalece solre la velocidad inferior Sl.

En el inicio de la carrera, se determina el accionado en secuen-
cla de dos microinterruptores 60 y 61 de finsl de carrera de re-
torno: el contacto del microinterruptor es commutado sobre el
circuito de excitacibn S3, predisponiendo por tanto la excite-
cifn del grupo de mendo de la alta velocidad. Sucesivamente si
tlene el cierre de los conbtactos del microinberruptor 61 sobre
el circuito de excitacién de S4 sin comsecuenciess ya que este
@1ltimo el propio tiempo es exéitado por el cierre de contacto
S1/1. A continumcibn de la excitacién del relé C, el contacto
C/1, normalmente cerrado, se abre impidiendo en tal forme la ex-
citacibn inmediate del relé A/M que manda el emtrague del motor
47 de accionado de la miquina de coser 4. En efecto, asimismo
8i el contacto D/2 estd cerrado, estando desexcitado el relé D,
el contacto auxiliar A/M2 de A/M impide la excitacifn del citedo
rglé sobre esta segunda rama. Continuando su desplazamiento ha-
cia adedlante el carro 3 lleva €l borde anterior de la pinza 12
en correspondencia de un microinterruptor 62 que provoca el in-
mediato vaciado de las cédmeras 21 y 22 del cilindro 20. Ello
comporta el desvinculado de la pinza desde la posicibn rigide
en la cual se encuentra en el inicio del ciclo por lo que diche
pinza es libre de realizar cumelquier desplezamiento transversal
desde el momento en el que el verificador fijo 18 estéd empefiado
en le gufa 17 que reproduce exactamente el perfil del cosido e
realizar. La rigidez mediante aire comprimido era necesaris pre-'-
cisamente para obtener el perfecto posicionado y alineacién de
dicha gufa con el verificaedor previsto solidario con la méquina
de coser., Apenas estos dos elementos entren en contacto recipro-
¢0, es s8in embargo necesario liberar la pinza del aire comprimi-
do de modo pare permitir 1los desplazemientos transversales reque-
ridos por el perfil del cosido. Para esto, el microinterruptor
62 debe ser situado sobre el plano de trabajo 2 de modo para ger
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alcanzado por el borde anterior de la pinza 12, ligeramente an-
tes del verificador 18. Inmediatamente despuds del accionado del
microinterruptor 62, el borde anterior del semielaborado (que so-
bresele de la pinza) alcanza la fotocélula 46 oscureciéndola, y
por consiguiente ocasionando la desexcitacibn. Sus contactos 58
¥ 59 vuelven como se representa en la figura por lo que se exci-~
ta el relé D que conmuta su contacto D/1 de modo‘ para interruppir
el circuito de excitacifn de S2, el cuml se desexcita inmediate—
mente en cuanto el contacto B/l no conmuta inmediatemente su po-
siciln ya que el relé B que deberia desexcltarse al oscurecerse
la fotocélula 46 ocontinua siendo excitado por la descarge ds su
temporizedor Tl. Asimismo C se mentiene por un cierto tiempo des-
pués del oscurecimiento de la fotocélula gracias a la descarge
de su temporizador T3, manteniendo abierto su contacto G/1.

Como ya se ha dicho precedentemente, ello es i-equerido
por el hecho de que la fotocélule es puesta a una cierta distan-
cia de la aguja 16 y en estas condiciones, si no estuvieran pre-
vistos retardos, la méquina iniciaria a formar puntos en vacio
antes incluso de que el ssmielaborado slcanzara g ser empefiado
por la aguja, Bsto se entiende por "anulacibn" de la distancia en-
tre fotocélula y aguja de la méquina 4, efectuasda por el tempo-
rizador de T3.

El tiempo en que S2 queda desexcltado depende de la tem-
porizacifn del relé B por 1o que el desplazamiento a baja velo-
cidad, mandade solo por Sl es mds o menos largo segln el reterdo
previsto por el temporizador Tl. Tel retardo determina el trozo
de cosido inicial de puntos espesos.

En cambio C menda con su temporizacibn el retraso de
1la entrada en funcidn de la mdquina, que podrd efectuarss por
ejemplo no mis de doe puntos antes que el semlelaborado sea em-
pefiado por la aguja que desciende pera formar el punto sucesivo.
Bs aconsejahle la formacibn de no mds de dos puntos fuera del
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semielaborado, ya que asi se impide @ los hilos de soltarse, es-

pecialmente durante la ejecucibn del punto de cadeneta.

En efecto, mientraes la pinza continua su avance, la tem-
porizacibn de T3 que es menor que la de T1l, se agota y el contac-
to C/1 se cierra excitando el relé A/M, el cual cierra su contac-
$0 A/M2 de retenida, que mantiene 12 excitacién siendo asimismo
el dontacto D/2 cerrado a continuacién de la excitacifn de D.

Asimismo el eontacto A/M1 se cierra provocando la exci-
tacibn de 1a bobina F de una eleéctrovdlvula 63 enlazade con un
cilindro 64 y del relé A/TS que conmuta su contacto A/TS1 provo-
cando la carga del condensador T4. A continuacidn dela excite-
cibn de F, la vdlvula 63 normalmenté cerrade es ablerta por lo
que el aire comprimido invade el eilindro 64 enlazado mecénica-
mente con el emitrague del motor 47 que pone en funcifn la méqui-
na de coser 4 haciendo iniciar la operacién de cosido. En esta
fase inicial del cosido, la bajae velocidad sirve para producir
una serie de punros 'muw cortos gl objeto de hacer al propio cosi~
40 resistente a la destruceibn y asimismo mfs resistente & los
tirones, como se he indicado precedentemente. Agotada la tempori-
zacibn establecide por Tl, asimismo se desexcita By por comsi-
guiente su contacto B/l vuelve a la pogicibn indicada en la figu-
ra, provocando la excitacibn de S2 en cuanto el contacto D/1 es
desplazado por la misma parte a continuaciédn de la excitacibn de
D. Se tiene asi la fase de c0s8ido a velocidad media, con puntos
normales y no més espesados, haste cuando el borde posterior del
semielaborado descubre nuevamente la fotocélula 46 que vuelve
e iluminarse y por consiguiente a excitarse. Un poco antes de que
dicha fotocélule sea iluminada, el borde posterior de la pinza
abandone el microinterruptor 62 que vuelve a cerrarse. EL clerre
de 62 no tiene sin embargo consecuencias ya que dicho microinte-
rruptor estd enlazado en serie con un segundo microinterruptor
65, que eraablierto sin consecuencias cuando el borde anterior de
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la 12 llegada a contacto con él, ya que afin permsnecia abierto.
En la explicacibn de la fotoc&lula 46, los contactos 58 y 59 con-
mutan de la posicibén indicade en la figure y, en particular el
contacto 58 provoca la inmediata excitacifén del relé B que me-
diente el desplazamiento de su contacto B/l determina le deSex-
citacibn de S2 y por lo tento otra reduccidn de la velocidad,

que resultard mandade solamente por Sl.

En reslidad a la conmutacibn del contacto 58, deberia
desexcitarse el relé D por 1o que asimismo el contacto D/1 de-
beris conmutar y mantener la excitacibn de S2. Todavie se man~
tiene D excitado por un clierto tiempo & causa de un temporiza-
dor T2 que ssegura por un cierto tiempo la exclusibn efectiva
de 82 y por consiguiente un Segundo trozo de cosido a puntos es-
DPests. Al propio tiempo, el relé C es excitado inmediatamente,
pero la ebertura del contacto G/l es sin consecuencies sobre la
excitacibn de A/M en cuanto ésta es montenida a trevés de 4/M2 y
D/2, cerrado 2 relé D excitado. De esta forma, asimismo la par-
te finel del semielaborado es coside con puntos muy cortos a cau-
sa de la combinacién de velocidad de l& mdquina 4, que es cons-

tante, y velocidad de desplazamiento de la pinze que &8 reduci-
da.

Apenas la temporizacidn de T2 se ha agotado, el con-
tacto D/1 Se desplaze hacie la misma parte del contacto B/1,
provocando le excitacién inmediate de S2 y por tanto el aleje-
miento & media velocidad de la pinza y del semielaborado de la
eguje hasta un final de carrera. Asimismo, el contacto D/2 estd
abierto pero la excitacibn de A/M continua atin un clerto tiempo,
a causa de su temporizador 75, es decir para permitir & la mé-
quina producir una cierta cantided de cadenetas de puntos fuera
del tejido, suficiente para ser cortada con seguridad sin ser
desgarrado. Al final de la temporizacién de T5, asimksmo A/M
s8e desexcita'y asf se abre ol contacto 4/M2 de consecuencia ¥y
S8e abre ‘también el contacto A/Ml que provoca la desexcitacibdn de
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F que menda el cilindro 64 determinando en tal forma el paro de
la miquina de coser. La desexcitacidén de A/TS se resliza en cam-
bio con un cierto retraso dado por un temporizador T6 y & ella es-
t4 conectado el mando eléctrico del dispositivo corta~hilo., Tal

5¢ retraso se da para permitir a la méquina pararse completamente,

venciendo todas las inercias y retrasog, de modo que la cadene-
ta de puntos a cortar sea sometide a una cierta tensifn en el mo-
mento del corte, en cuanto que la pinza 12 continua su carrera mien-
tras @l hilo es parado ¢ pinzado sobre el plano de trabajo por el
10. mismo dispositivo corte-hilo, antes de que se realice el corte véar-
dadero y propio. Volviendo al cireuito de las figuras 8 y 9, la
desexcitacibn de A/TS provoca la conmutacién de su contacto A/TS1
sowre un relé A/ gue se excita temporalmente & causa de la co-
rriente de deséarga del condensador T4, La excitacibn de 4/TT ha-
15, Ce cerrar el contacto A/TT1 en el circuito de excitacién de wne
bobina XX H la cual provoca el accionamiento de wun cilindro 67,
cuyo pistén estéd enlazado mecdnicamente con el corta~hilos 68 mon-
tado sobre la méquina 4. Una vez agotada la corriente de descarga
de T4 el contacto 4/TT1 vuelve & abrirse y la electrovédlvula H a
00, desexcitarse haciendo volver el corta-hilo 68 a la posicibn ini-
cial. En este punto asimismo el microinterruptor 65 situado lige-
ramente despuds del dispositivo corta-hilo 68 es liberado por el
borde posterior de la pinza 12 por 1o que asimismo este contacto
Se clerra como ya se ha cerrado el microinterruptor 62, provocan~
25, 4o la excitacidn de la bobina de la electrovélvula G que determi-
na por consiguiente el paso dentro de las cdmaras 21 y 22 del po-
sicionador 20 de la pinza y al propio tiempo, & través de una vél-
vila reguladora 69, al pulmén 56 y por consiguiente, a través de
la caja 55 abierta durante el rellenado del pulmén 56 a un micro-
30, interruptor 70 y sobre la caja de distribucibn 50 llevéndola a la
posiciln indicada en la figura 10. El accionado de la caja 59 pro-
voca el paso del aire comprimido, a través de la vélvula de tres
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vias 51 situada como en la figura, en el cilindro 8 de embrague
sobre la cadena 6 y en el cilindro 30 de abertura de la pinze.
Bsta Gltima es asi elevada y tensade en la posicidn transversal
estando entrambos pistones 24 y 25 de las cédmaras 21 y 22 empu-
jendo a finel de carrera, mientras gue 12 elevacibn del pistén
del cilindro 8 provoca el embrague del carro 3 sobre el ramsl

de cadena 6 relative el movimiento de retorno del propio carro.
Entretento la abertura del contacto del microinterruptor 70 de-
termine la desexcitacién inmediata del relé A/R y por consiguien~
te abre su contacto de revenida 4/Rl y su contacto A/R2, 10 que
provoca la desexcitacién de S1 y 52 y mediante 1 abertura del
contacto S1/1 asimismo del r&lé S4 determinando el paro completo
del motor 5 y por consiguiente de 1a& pinza 12. Despuds de un cier—
o0 tiempo de la excitacién de G, el pulmbn 56 se rellena de ai-
re y por tanto la caja 55 es desplazada hacia la derecha y cie-
rra ol paso del aire hacia el microinterruptor 70 y hacia la ce-
ja 50, como se ha dicho precedentomente, predisponiendo esta 1~
tima a ser desplazada por el flujo de aire enviado por la caja
54 del mando menuel 32 de abertura de la pinza. El microinterrup-
tor 70 cierra de nuevo el conbacto, pero sin consecuencia ya que
en tanto el relé A/R es desexcitado y por consiguiente se abre
el contacto A/Rl, A través de la caja 50 y la vélvula 51, el ai-
re comprimido eontinua estando presente en los cilindros 8 y 30.
Una vez eompletada la abertura de la pinza por medio del pistén
del c¢ilindro 30 al final de la carrera es accionado un microin-
terruptor Tl a través de un soplo de aire mandado por una caja T72.
El microinterruptor Tl conmute su contacto sobre el circuito de
excitecién de S3 a través del contacto del microinterruptor 60
que ya& se encuentra cerrado sobre S3. EL motor 5 es por consi-
guiente accionado a la velocided mixims ye que el mando S3 inser-
ta ¢l velor méximo de magnetizacibn, y dada la posicifén del pis-
t6n del cilindro 8, el carro es arrastrado hacia atrds sl punto
de partida a esta velocidad méxime prevista.
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Al final de la carrera, el microinterruptor 60 ¢ abler-
t0 por &l carro citado y su contacto en el circuito es cdnmutedo
sobre el circuito de excitacién de S4 a través del microinterrup-
tor 61 cerrado, asi gue la alte velocidad se excluyye por desexci-
tacibn de S3 y €l posicionado exacto se efectua a bajisima velo-
cidad determinada por el grupo S4. Terminado el trecho previsto
de posicionado, el carro al final de carrera abre el contacto del
microinterruptor 61 y causando en tel forma el paro del motor 5
y por consiguiente del carro. Volviendo todo & la posicifén ini-
cial, se puede dar inicio a un nuevo ciclo de operaciones man-
dando el cierre de la pinza como se ha dicho precedentemente des-
pués de haber inserto bajo de ella la nueva extremidad de prenda
a trabajar.

Se otserva que algunos detalles comstructivos no han
sido ilustiados en forme detallada en la descripcidn precedente
sea porgue son evidentes a los expertos del ramo sea porgue son
susceptibles de modificacidn no slendo esenciales a los fines de
la invencibn. Por ejemplo es ampliamente preferible, todo y no
formando parte de la propie invencién, un posigionado del poten~
cibmetro regulador de la velocidad media o de cosido, tal que
lo hace fécilmente accesible desde el exterior, en cuanto de su
regulacidn dependen la longitud del punto y el tiempo de cosido
del semielaborado.

Ulteriores adiciones y/o modificaciones podrdn aeporter-
Se por 108 expertos del ramo a la forma de reelizacifn de la uni-
dad cosedora autonmética segfn 1la presente invencibn arribe des-
crita e ilustrade y al ciclo de trabajo que constityye asimismo
objeto de la invencidn sin salir del dmbito de la propia inven-
eibn. En particular, puede preverse un clclo diferente de tra-
bajo con caracteristicas andlogas, por ejemplo con la fase de es-
pesado de 108 puntos por una sola parte del semielaborado o hien
sin ellos, © un ndmero diferente de niveles de velocidad, por

ejemplo preveyendo una velocidad de acercamiento a la méquina de
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coser diferente de la relativa a la fase de cosido, etc. Andloga~
mente, por cuanto se refiere a la construccibn de la unidad auto-
nética, se pueden tener modificadiones del tipo de gule de cosido,
que a parte de tener naturalmente un perfil cualquiera como ya Se
ha dicho precedentemente, puede tener una forma de reslizacién
diferentey; por ejemplo estar construlda por un hierrd en T inver-
tida, abrazado por dos rulinas de eje fijo, etc. Ademds, la pinze
podrfa estar formada por dos elementos que encierran el semiela-
borado entre si y que se pueden abrir y cerrar como un libro, co-
mo ssimismo podria preverse un tipo diferente de guia para los
movimientos transversales de la propia pinza. Ademéds se hace no-
tar que los cilindros neumféticos para el accionamiento de 1los va-
rios 6rganos arriba descritos, podrian estar constituidos por dis-

positivos accionados a mando diferente, por ejemplo electromagné-
tico.

- —
- Y =3

REIVINDICACIONES
Descrito el objeto del presents invento, se declaran
nuevas y de propia invencifén las siguientes reivindicaciones, con
prioridad de la solicitud de patente iteliana ne 25942 4/71 del
17 de Junio de 1971. ) N

1.~ M&todo con su dispositivo pare efectuar clclice-
mente cosidos largos y perfilados sobre un semielaborado hecho
avanzer por un medio de retenida respecto a una miquina de coser
fija, caracterizado por el hecho de comprender en secuencia las
operaciones de desplazar hacia adelante & una primera velocidad
dichos medios de retenida (12) en posicibn cerrada para acercar
el semielaborado & dicha méquina de coser (4), efectuar un breve
trecho de coeido sobre dicho semiglaborado con un punto muyy corto
mediante desplazamiento de dicho medio de retenida a una segunda
velocidad inferior a dicha primera velocidad, realizar el cosido
de montaje del semielaborado & dicha primera velocidad de acerca~
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miento, reducir le welocidad a diche segunda velocidad en proxi-

\§ '&‘{' J {
ﬁﬁiﬁ_,u 2

midad del finel del cosido para producir wn segundo trecho de co-
sido de punto corto, reanudar el desplazamiento a dicha primera
velocidad hasta el final de la carrera de dicho medio de reteni-
da, cerrar y abrir dicho medio de retenida bloqueéndolo en tal
posicibn abierta, hacer volver al punto de partida dicho medio
de retenida a wne tercera velocidad superior & dicha primera ve-
locidad, y reducir la velocided a un cuario valor de velocidad
inferior a dicha segunda velocidad para ¢l posicionado preciso de
dicho medlio de retenida durante el Gltimo trecho de la carrera

de retorno.

2.~ M&todo, seglin 1la reivindicacibn 1, en el que el dis-
positivo para su realizacibn es wne unided automdtica que compren-
de una estructura portadora (1), un plano de trabajo (2), una mé-
quina de coser (4) fija respecto a dicho plano de trabajo (2) y
mediocs de retenida (12) atribles y aptos para retener y hacer des-
lizar sobre dicho plano de trabajo (2) dicho semielaborado, que
Se caracteriza por el hecho de comprender medios de soporte (3)
de dichos medios de retenida (12), deslizatles 1ongitudinalmente
en 108 dos sentidos a 10 largo de dicho plano de trabajo (2), me-
dios de embrague (7, 8) a un brgano de arrastre (6) de dichos me-
dios de soporte (3), medios de gufe y posicionado transverssl
(13y 14, 17, 18, 20) para varier tramsversalmente la posicitn del
semielaborado respecto a la aguja (16) de la propia mfquina de
coser, medios de accionamiento (5) de dicho érganc de arrastre
(6)y medios de abertura (30) de dichos medios de retenida (12),
medice de accionamiento (47) de dicha mdquina de coser (4) y me-
dios activados (46, 60, 61, 62, 65, Tl, 72) de la posicién de di-
cho medio de soporte (3) sohre el plano de trabajo (2) por la pre-
sencia del semielaborado en correspondencia de la méquina de co-
ser (4) y por la apertura de dichos medios de retenida (12), aptos
para efectuar en secuencis una serie de Operaciones sobtre los 6r-

ganoe cltados.
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3e- Mét0do, sezln la reivindicacién 2, caracterizado por
el hecho de que log cltados medios de abertura de dichos mediocs
de retenida (12) comprenden wn cilindro newmdtico (30) apto para
hecer girar dichos medios abribles de retenida (12) en torno a
wn asta (10) solideria con dicho medios deslizatle de soporte (3).

40— Método, segln la reivindicacién 2, caracterizado
por el hecho de que dichos mediocs de gula y posicionado transver-
sal comprenden mediocs de gula telescblpicos (13, 14), medios que
reproducen el perfil del cosido a efectusr (17) aptos para ser em-
pefiados por un verificador (18) fijo con la méquina de coser (4)

y medios neuméticos (20) apios parsa posicioner dichos medios de re-
tenida (12) para el alineado de dichos medios de gufa del cosido
(17) con dicho verificador (18), cuye posiciln corresponde a la
parte media de une faja longitudinal de posicionado que compren~
de todos los desplazamientos {transversales positles del Semielabo-
rado y de su medio de retenide (12) durente el ciclo de cosido,

50— Método, segfin la reivindicacién 4, caracterizado por
el hecho de que dichos medios neuméticos de posicionado compren~
den un dmico cilindro neumético (20) provisto de dos cdmaras inde-
pendientes (21, 22) separadas por wn tabique (23) y dentro de la
cugl so montan deslizatles 1los pistones (24, 25); siendo el pis-
+6n (25) solidario & dichos medios de retenida (12) y siendo el
otro pistén 24 solidario e dicho soporte (3); estando previstos
medlios de alimentacibn del aire comprimido (28 y 29) en cada wne
de diches cdmaras (21 y 22) y respectivamente por partes opuestas
respecto el relativo pistén.

6o~ M&todo, sezfin la reivindicacién 2, caracterizado
por el hecho de comprender ademds un calibre (19) fijo y elevable
en la posicifn inicial de dichos medice de rebenida (12) que tie-
ne un perfil complementario al de dichos medios (12) de modo para
dejar litre para el cosidc un breve trecho de semielaborado sub-
yacente, y apto para constituir para dichos medios (12) wn cali-
bre de verificacibn para el execto posicionado inicial.
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Te= Método, segtn 1l reivindicaciln 2, caracterizado
por el hecho de que dichos medios de accionado de dicho rgano de
arrastre (6) estdn constituidos por wn motor (5) con wn grupo de
freno-fricecibn electromegnético insertatle a pasos de modo para
impartir cuatro velores diferentes de velocidad a dicho brgano
de arrastre (6) y & dicho medios de soporte (3), siendo dichos ve-
lores de velocidad todos regulables, salvo el mAximo correspon-
diente & dicha tercera velocidad, mediente potencibmetro de regu-
lacibn, influenciando cade variacifn de uno de dichos valores de
velocidad los valores de velocidad superiores, salvo dicho valor
néximo,

8.~ M&todo, segln la reivindicacibn 2, ceracterizado
por el hecho de dichos medios activadores por la posiciébn de di-
cho medio deslizalle de soporte (3) comprenden un primer per de
microinterruptores (60, 61) cuyoe contactos son accionados en suce-
8ién durante ol retorno de dichos medioce deslizalles de soporte
(3) a la posicifin inicial y en sucesibn inversa al inicio del mo-
vimiento de avance de dichos medios (3), predisponiendo dicho
primer microinterruptor (60) la alimentacién del grupo de mando
relative respectivamente a dicha cuarta velocidad y & dicha terce-
ra velocidad del motor (5) de arrastre, teniendo dicho segundo
microinterruptor (61) su contacto sobre la alimentacién del mando
de dicha cuarte velocidad; y un segundo par de microinterruptores
(62, 65) accionados sucesivamente, €l primero de 10s cuales e ac-
éionado por el borde anterior a dichos medios de retenida (12) en
wna posicibn ligeramente precedente, en el sentido de avance, &
dicho elemento (18) solidario con la méguina de coser y apto para
empefiar dichos medios de gufe (17) del cosido, y el segundo de los
cuales es liberado por el bordd posterior de dichos medios (12)
en uns posicifn ligeramente sucesiva a la correspondencia con el
dispositivo corta~hilos (68) de dicha méquina de coser (4), dis-
poniéndose 1os contactos normsimente cerrados de dichos dos mi-

crointerruptores en serie sobre la elimentacidn de ma electrovédl-
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vula (G) apta para mandar la activacién de dichos medios neumdti-
cos de posicionado (20), la abertura de dichos medios de retenide
(12) y el paro de dicho motor (5)

G~ Mét0do, sezfn la reivindicacibn 2, carascterizado por
el hecho de que dichoe medios activados por la presencia del semie-
laborado en correspondencia de l2 méquina de coser comprenden un
medio sensitivo (46), en particular una célula fotoelécirica soli-
daria con dicha mfquina de coser (4) en una posicién ligeramente
sucesive en el sentido de avance, & la de activacibn de dicho pri-
mer microinterruptor (62) de dicho segundo par de microinterrupto-
res (62, 65) y ligeramente precedente a la posicifn de la aguja
de cosido (16), siendo apta dicha célula fotoeléctrica (46) para
operar con la posicién del primer contacto (58) la excitacién al-
ternativa de uno o de otro de dos relés (B, D) dotados cada uno
de temporizador (T1 y T2), cuya excitacibén contempordnea durante
el perfiodo de temporizacibn excluye el mando para dicha primera
velocidad (S2) de dicho motor de arrastre (5) dejando inserto su
mando de segunda velocidad (S1) y con un segundo contacto (59) la
excitacibn de wn tercer relé (C) temporizado, apto pera mentener
excluida por un clerto tiempo de la activacién de dicho medio sen-
sitivo (46) el acciocnamiento de dicha méquina de coser (4) con una
temporizaciénm (T3) que tieme wn cusnta la no coincidencie entre
dicho medio sensitivo (46) ¥y la agu.aa de cosido (16).

10.~ Método, segﬁn las re:.vmdn.caclones 2y 9, caracte~
rizado por el hecho de que 108 medios de acciomamiento (47) de di-
cha méquina de coser (4) son mandados por un relé (A/M) temporiza-
do, un contacto del cusl normelmente abierto (4/Ml) se encuentra
soltre la alimentacién de una electrovdlvula (F) que manda la pues—
ta en marcha de la méquina de coser citade, y de otro relé (4/TS)
cuya desexcitacibn, retrasade por un temporizador (T6) provoce
la actumacién de un-dispoeitivo corta-hilos (68), asegurando tal
temporizacifén que el paro de la mdquina de coser (4) se realiza des-
puds que se ha efectundo un cierto némero de puntos fuera del so-
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mielaborado y que la actuacibn del dispositivo cortehilos (68)
se realize despuées del paro de la mfquina de coser (4). '

1l.- Método, seglin la reivindicacibn 2, caracterizado
por el hecho de que dichos 6rganos activados por la abertura de
dichos medios de retenida (12) estdn constituidos por un microin~
terruptor (71) accionado por los medios de retenida (12) por me-
dio de wn olemento neumético (72) cuando dicho cilindro de accio-
nado (30) se encuentra a final de carrers, teniendo dicho microin~
terruptor (71) wn contacto apto para excitar el grupo de mando
(S3) de dicha tercera velocidad del motor de arrastre (5).

12.~- Método, sezfin la reivindicacibn 8, caracterizado
por el hecho de gue dicha electrovdlvula (G), apta para mendar
el posicionado y 1a abertura de dlchos medios de retenida (12)
cuando es excitada por el clerre de dicho microinterruptor (65),
acciona asimismo el emhrague de dichos medios deslizables de so-
porte (3) sobre dicho brgano de arrastre (6) y la abertura tempo-
rizada de un microinterruptor (70) apto para desexcitar un relé
(A/R), cuyos contactos auxiliares (4/R2) excluyen los mandos Te-
lativos a todos los niveles de velocidad de dicho motor de arras-
tre (5) que por consiguiente se para.

13,- Método, segtin la reivindicacibn 12, caracterizado
por el hecho de que el accionamiento del microinterruptor (70)
estd temporizado por un temporizador neumdtico (56), siendo man-
dado el accionamiento del mlierointerruptor por un flujo de aire
que pase a través de una caja normalmente abierta (55) duwrante
la carga de dicho temporizador neumédtico a través de la citaeda
electrovdivula (G) y se cambia a une posicidn de interrupcién de
dicho flujo bajo el empuje del aire proveniente de dicho tempo-

rizador a carga completada.

14,- M&todo, segln la reivindicacibn 13, caracterizado
por el hecho de que el flujo de aire proveniente de dicha caja
(55), aparte de provocar el accionado del citado microinterruptor
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(70) conmuta la posicibn de una caja de distribucién (50) a do-
ble efecto en una posiciln tel para permitir el paso del aire

en dicho cilindro (30) y en dicho mando de embrague (8) de dichos
medios deslizatbles de soporte (3) sobre dichcs érgencs, de arras-

tre (6).

15, Método, segiin las reivindicaciones 10 y 12, carac-
terizado por €l hecho de que el posicionado de dicho microinte-
rruptor (65) es tal para ser liberado por dichos medios deslize-
btles (8) sobre dicho plano de trabajo (2) para provocar, median~
te la excitacibn de dicha electrovdlvula (G) la apertura de dicho
contacto (70) y por comsiguiente el paro de dichos medios desli-
zables (3) despuds del accionado de dicho dispositivo corta—hilo
(68) por lo que este Gltimo actua sobre el semiclaborado atn en
movimiento,

16.- Método, segfn wna o mfs de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por el hecho de comprender ademds wn
mendo menual (32,40) de dicho eilindro (30), apto para hacer ce-
rrar dichos mediocs de retenida (12) sobre el planc de trabajo (2)
entes del inicio del ciclo de cosido, excluyendo la accibn de di-
cha electrovdlvule (G) que es excitada.

17.- Método, segfin la reivindicacién 16, caracterizado
por el hecho de gue dicho maendo manusl estd constituldo por wn
pedal (32) mecénicaments enlazado con una caje normelmente cerra-
da y apta para enviar, en posiciln abierta, un flujo de aire ca-
paz de cambiar la posicién de dicha caja distribuidora (50) y po-
ner en comunicacibn dicho cilindro (30) con la atmésfera.

18.~ Método, seglin la reivindicacibn 2, caracterizado
por el hecho de que dicho plano de trabajo (2) presenta una zona
agujereada, cuyos agujercs (33) comunican con wne cédmara sulya-
cente (36, 37, 38) enlazada a través de wna vélvula basculante
cerratle (43) con una fuente de depresifn (36).
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19.~ Método, seglin la reivindicacibn 18, caracterizado
por el hecho de que dicha cémara estd repartida en varios compar-
timientos (36, 37, 38...) de 108 cuales uno de meyor extensién
(36) que esté enlazado permanentemente con una precdmara (39) que
comunica & través de una vélvula besculante (43) con dicha fuen-
te de depresién (35) y los otros compartimientos (37%, 38"...)
comunican con diche precdmera (39), a través de vdlvulas besculan-
tes cerratles (41, 42°...).

20,~ Método, segin las reivindiceciones 6, 12 y 18, ca-
racterizado por el hecho de que un contacto (A/R3) de dicho relé
(4R), accionado por un pulsador de puesta en marcha (46) conmuta
desde una posiciln en la que excita una primera bobina (A1) de
we electrovdlvula de doble efecto {52) de modo para accionar me-
dios neuméticos (44 y 53) que mandan respectivemente la abertura
de diche vélvula basculante (43) y el descenso de dicho calibre
fijo (19), a una segunda posicidn en la que se excita una segun-
da bobina de dicha electrovdlvula (52) de modo para accioner di-
chos medios neuméticos (44 y 53) en el sentido del clerre de di-
che vélvula basculante (43) relativa a la aspiracifn y del leven-
tamiento de dicho calibre fijo (19).

2l.- Método, seglin una o més de lg8 reivindicaciones
Precedentes, caracterizado por el hecho de que el inicio del ci-
clo de trabajo al accionamiento de dicho pulsador de puesta en
marcha (48) estd subordinado a la integridad de los hilos de cosi-
do a 108 que son sensilles microinterruptores adecuados que tie-
nen los contactos (57) en serie sobre dicho pulsedor de puesta

en marcha (48).
22+~ Método con dispositivo para efectuar ciclicamen-

te cosidos largos y perfilados.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de 30 pdginas foliadas y eseritas a mé-

quina por una sola de sus caras y acompafiadas de los dibujos re~
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