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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una máquina de 
coser enfriada por aire, cuyo, armazón comprende una base, un 
montante fijo sobre dicha base, un depósito de recogida del 
lubricante, fijado interiormente a la base y medios neumáti­
cos para la circulación del aire de enfriamiento.

En el campo de las máquinas de coser ya se conocen 
algunos sistemas de enfriamiento; del lubricante; enfriamien­
to que es requerido para mantener substancialmente inaltera­
das las características principales del lubricante durante



5.

10.

15.

20.

25.

30.

-  2 -A0J927'
el empleo prolongado de la máquina. Un primer sistema consis­

te en proporcionar un serpentín para el aire Ae enfriamiento 

sumergido en el lubricante a enfriar. Estando el aire a tem­

peratura ambiente, pasando al serpentín evacuado el calor 

transmitido por el lubricante.

Este sistema, aun cuanto eficaz, presenta el incon­

veniente de ser muy voluminoso con respecto a las dimensiones 

reducidas del depásito de recogida del lubricante en el que 

se monta.

Un segundo sistema consiste en enlazar el circuito 

de lubrificación de la máquina de coser oon un radiador oonnín. 

El lubricante es enfriado eficazmente, pero, obviamente, el 

aparato oompleto prevá el empleo de una cantidad de lubrican­

te notablemente superior a la usual.

Dado que el oambio del aoeite en las máquinas de 

coser oon circuito de lubrificación es bastante frecuente, es 

evidente que cuanto más grande es la oantidad de lubrificante 

en circulación tanto mayor es el costo de su sustitución. La 

incidencia de este costo se haoe sentir mayormente por el he­

cho de que el aumento de lubrificante en el circuito, es oca­

sionado por la mayor longitud de las conducciones y por la 

capacidad aumentada de los huecos y de los recipientes de re­

cogida y no por el mayor requerimiento de lubrificante por 

parte de los órganos cinemáticos a lubrificar.

¡Por áltimo, un tercer sistema oonooido prevó enviar 

un flujo de aire contra la pared divisoria, interna al basti­

dor de modo para evaouar el calor propio oercano a la zona en 

que se desarrolla mayormente.

La precariedad de este sistema es debida a la esca­

sa capacidad de dispersión de la pared divisoria a causa de su
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espesor que es algo importante, esto por el hecho que, usual- 

mente, dicha pared sirve asimismo de.soporte para los cojine­

tes de rodadura o manguitos de los árboles giratorios de la 

máquina.

El objeto de la presente invencián es el de evitar 

los inconvenientes de los sistemas conocidos y ello para ase­

gurar un enfriamiento satisfactorio del lubrificante en las 

máquinas de coser.

Tara alcanzar este objeto, el problema tácnico a 

resolver era el de crear las condiciones ideales para obte­

ner la dispersián oasi total del calor desarrollado por los 

árganos cinemáticos en los diferentes puntos en los que se 

genera, utilizando medios neumáticos tradicionales y sin per­

judicar el bastidor de la máquina de coser.

Tara resolver este problema tácnioo se' realiza una 

máquina de coser del gánero mencionado, cuyo bastidor está en­

cerrado por envolturas que forman un interespacio y canales 

para el paso' del aire de enfriamiento, enlazados con los me­

dios neumátioos de modo que el aire puesto en oirculacián por 

dichos medios lama las paredes a su paso, evacuando el calor.

la ventaja principal ofreoida por la presente inven— 

oián es la de proporcionar un "-velo"- de aire en movimiento 

que rodea el bastidor de forma que el calor desarrollado por 

los árganos en movimiento es evacuado no sálo cuando el lubri­

ficante alcanza el depásito de recogida, sino asimismo por to­

dos los puntos donde es posible hacer circular aire de enfria­
miento.

la presente invencián se aplica, a titulo de ejemplo, 
pero no en foima limitativa de su ámbito, a una máquina de co­

ser industrial del tipo a punto de dobladillo y está provista
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de .una descripción y de dibujos ilustrativos, en los que:

la figura 1, muestra una vista longitudinal parcial­

mente seooionada de la máquina en objeto.

La figura 2, muestra la misma máquina vista por la 

parte del volante.

La figura 3, muestra una sección de la figura 1 se- 

gdn la linea 111-111.

Con referencia particular a la figura 1, una máqui­

na de coser comprende un bastidor 10 formado generalmente por 

una base 11 que lleva superiormente un montante hueco 12 pro­

visto de una cabeza 13 apta para soportar convencionalmente 

una barra de aguja 14 dotada de pinza de aguja 15 y de aguja 

16. Cerca del montante 12, está previsto sobre la base 11 un 

plano de trabajo 17 sobre el cual se hace desplazar el tejido 

a medida que es cosido por lanaáuina.

Inferiormente, la base 11 soporta un depósito 18 

dentro del cual se recoge el lubrificante en circulación en 

la máquina para ser enfriado al final de su ciclo operativo.

Dentro de la base 11 es soportado giratoriamente 

el árbol 19 dotado, sobre la extremidad libre sobresaliente 

del bastidor de un volante 20 provisto de polea de transmisión 

21 apta para ser enlazada con los medios usuales de accionan 

miento de la máquina, no representados.

Las rotaciones de la polea 21 son transmitidas, por 

órganos cinemáticos oportunos, a la aguja 16 la cual, por con­

siguiente, se mueve alternativamente en sentido vertical. La 

máquina de coser asi estructurada proporciona un circuito de 

lubrificación (no representado) apto para mantener en su máxi­

ma eficienoia los citados órganos cinemáticos.

Hisión principal de la lubrifioaoión es el de redu-
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oir la fricción entre las superficies en contacto y mantener 

taja la tempetarura de dichos drganos, evacuando la.mayor can­

tidad de calor que desarrollen.

Para poder cumplir estas misiones, la máquina de co­

ser prevá un circuito de enfriamiento en el cual el depósito 

de recogida 18 está dotado de aletas de refrigeracián 22', pa­

ralelas y distanciadas entre si, que, partiendo de la pared 

lateral derecha 23 del depósito, se extienden a lo largo de ' 

la pared inferior 24 y terminan sobre la pared inclinada iz­
quierda 25.

las aletas 22 forman con las paredes 23, 24, 25 del 

depósito algunas acanaladuras de paso para el aire de refrige­
ración.

Además la máquina de coser prevá, en proximidad del 

volante 20, medios neumáticos 26 constituidos por un ventila­

dor centrífugo, cuyo rotor 27 está calado sobre el árbol prin­

cipal 19.

Además del rotor, el ventilador comprende asimismo 

un cuerpo en forma de caracol o difusor 28 provisto de boca 

de aspiración 29.

Durante el funcionamiento de la máquina , los medios 

neumáticos generan una corriente de aire en torno al caracol 

de aspiración 29 así como, para aumentar esta corriente y acen­

tuar su acción enfriante, el mismo caracol está vuelto hacia 

el montante 12 y este áltimo está rodeado enteramente por una - 

envoltura 30, ligeramente distanciada de modo para formar un 

interespacio. Dioho interespacio haoe de oonducción a lo lar­

go de la cual pasa el aire aspirado, a travás de hendeduras 

formadas entre la envoltura 30 y el montante 12 todo ello en 

torno a áste áltimo. Por lo tanto el aire pasa a travás de di-
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ohas hendeduras y lame las paredes del montante como muestran 

las flechas, de modo que la parte superior del bastidor 10 se 

mantiene a una temperatura suficientemente baja.

Una parte del aire es aspirada por el ventilador cen­

trifugo 26 directamente desde el exterior a travos de una reja

31 provista de aberturas 32 y dispuesta en proximidad del vo­

lante 20 de la máquina. Así se realiza que el aire, aspirado 

directamente desde el exterior a travás de las aberturas 32 

se mezole con el aire aspirado a travás de dicho interespacio, 

evacuando en parte el calor que ha recogido pasando entre mon­

tante 12 y envoltura superior 30.

El aire, una vez en el interior del difusor 28, pa­

sa por las acanaladuras previstas entre aleta y aleta 22 del 

depásito 18. Para aumentar el poder enfriante del aire y no 

orear problemas al usuario de la máquina de coser, el depási- 

to de recogida 18 está cerrado en una envoltura inferior 33 

que forma, en colaboraoián con las paredes de dicho deposito, 

una serie de canales. Más precisamente, forma canales 34 en­

tre aleta y aleta y dos amplios conductos 35 y 36 en colabora- 

cián con la pared frontal 37 y respectivamente posterior 38 

de dicho depásito. El flujo de aire insuflado, pasando por 

los canales y por los conductos, evaciio la mayor parte del ca­

lor acumulado por el lubricante en el ciclo, dejando al flujo 

que reoorre el interespacio sobre el montante 12 la misián de 

eliminar el calor residual del lubricante reciclado.

Por áltimo, el aire vuelve al exterior a travás de 

una abertura 38 (figura 1) practioada, entre la envoltura in­

ferior 33 y la pared 25 del depásito, y es orientado de modo 

que no moleste al usuario. La orientaoián es tal que dicha aber 

tura es substancialmente paralela al árbol principal 19 de la
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Un medio ulterior para asegurar en forma definiti­

va la eliminación del calor residual está constituido por una 

cubrición superior 39 del montante 12, la cual está provista 
de aletas de refrigeración 40 (figuras 1 y 3).

Aáí como el lubricante reciclado pasa al interior 

de dicha cubrición, el aire pasando entre las aletas 40 eli­

mina asimismo la más pequeña cantidad de calor residual.
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25.

N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención, las siguientes reivindica­

ciones con prioridad de la solicitud de patente italiana ns 

25943-A/71 del 17 de Junio de 1.971. ^

-L** Perfeccionamientos en una máquina de coser en4 

friada por aire, cuyo bastidor comprende una base, un montan­

te fijado sobre dicha base, un depósito de reoogida de lubri­

ficante fijado inferiormente a la base y medios neumáticos 

para la circulación del aire de enfriamiento, caracterizados 

por el hecho de que el bastidor (10) está cerrado por envoltu­

ras superior y, respectivamente, inferior (30, 331 que forman 

un interespacio y por canales (34, 35, 36) enlazados con los 

medios neumátioos (26) de forma que el aire puesto en circula­

ción por estos áltimos lame las paredes del bastidor evacuan­
do el calor superfluo.

2.- Perfeccionamientos, segán la reivindicación 1, 
caracterizados por el hecho de que el montante (12) del basti­

dor (10) está provisto de una cubrición superior (39) dotada 

de aletas de enfriamiento (40) entre las cuales pasa el aire '
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aspirado por dichos medios neumáticos (26); dicha cuonoión 

superior (39) estando prevista en el interespacio formado

por la envoltura superior (30) y el montante (12) propio 

del bastidor (10).

3. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 1, 

caracterizados por el hecho de que los oanales (34, 35, 36) 

están formados por la combinación de aletas de enfriamiento 

(22), dispuestas distanciadas sobre depósitos de recogida 

(18) del lubrificante de dicho bastidor (10), con las pare­

des externas (23, 24, 25, 3? y 38) de dioho depósito (18),

y con la envoltura inferior (33).

4. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 3, 

caracterizados por el heaho de que está prevista una abertu­

ra de salida (38) entre la envoltura inferior (33) y la pa­

red izquierda (25) del depósito (18), dispuesta substancial­

mente paralela al árbol principal (19) de la máquina; estan­

do dispuesta dicha abertura (38), respecto a dic&o depósito 

(18), por la parte opuesta de los medios neumáticos (26).

5. - Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 1, 

caracterizados por el hecho de que los medios neumáticos (26) 

comprenden un ventilador centrífugo, cuya boquilla de aspira­

ción (29) está vuelta hacia el montante (12) favoreciendo con 

ello el paso del aire a travás de dicho interespacio.

6. - Perfeccionamientos, segán la reivindicación 1, 

caracterizados por el hecho de qpe en proximidad del volante 

(20) de la máquina está prevista una reja (31) dotada de aber­

turas (32) que comunican directamente con el exterior; estan­

do previstas las aberturas (32) para hacer pasar aire que se 

mezcla con el aire aspirado por dichos medios neumáticos (26)

a travás del interespacio entre el bastidor (10) y la envoltu-



ra superior (30) con el fin de evauaar ae esta áltima, en 

parte el calor recogido.

7.- Perfeccionamientos en una máquina de coser en­

friada por aire.

Segdn se describe y reivindica en la.presente memo­

ria descriptiva que consta de 9 hojas foliadas y escritas a 

máquina por una sola de sus caras y acompañadas de los dibu­

jos reglamentarios.

Madrid, a 1 8 JUN. 1972

R.D.
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