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403890
Esta invención se refiere a formula­

ciones para limpieza y lavado que corrientemente en 

tran en contacto prolongado y sustancial con las ma­

nos de los usuarios. Más específicamente, la inven- 

5 oión crea formulaciones detergentes excepcionalmen-

. te suaves del tipo usado típicamente para el lavado 

a mano de vajillas, el lavado a*mano de telas deli­

cadas, etc. Las formulaciones de este tipo son común 

mente conocidas como detergentes para trabajo ligero 

10 y pueden estar en forma de polvo seco o ser líquidas

Debido a que las formulaciones detergen 

tes más comunmente usadas de este tipo son los lí­

quidos para lavar vajillas manualmente, la presente 
invención será descrita principalmente con referen- 

15 cia a tales productos. Sin embargo, como se hará -

pronto evidente, los principios de la invención pue 

den ser usados también ventajosamente con los pro­

ductos detergentes secos en forma de polvo e inclu­

so en las barras de tocador tanto de detergente co- 

20 mo de detergente y jabón.

Aunque la suavidad para la piel es una 

consideración muy importante al formular los deter 

gentes de trabajo ligero, otros factores, tales co­

mo su aptitud para diluir grasa, formación de espu- 

25 ma jabonosa ondulante y consistente, y las propie-
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dades de detergencia, son también bastante impor­

tantes. Estas últimas características, por ejemplo, 

de dilución de grasa, de formación de espuma jabo­

nosa ondulante y consistente y detergencia, se ob­

tienen del mejor de los modos con una formulación 

que comprende una solución acuosa de un agente ten- 

sioactivo aniónico en combinación con diversos in­

gredientes auxiliares que proporcionan propiedades

específicas deseadas. La formulación resultante de­

be ser normalmente fácil y económica de usar, de­

be producir espuma ondulante y estable en la presen 
cia de aceites y grasas, debe .tener un color y un 

olor atractivos, y también debe ser suave para las 

manos de los usuarios. La presente invención pro­

porciona formulaciones detergentes de trabajo li­

gero que poseen estas características en un grado 

ligero.

De acuerdo con la invención, desde al 

rededor de 0,01 a alrededor de 5,0 por ciento en 

peso de un homopolímero de óxido de etileno de al­

to peso molecular se incorpora en detergentes para 

trabajo ligero. El aditivo polímero de la invención 

está en la forma de un sólido blanco granulado so­

luble en agua. Es apropiado para usarse* en formula 

ciones líquidas acuosas y puede ser mezclado en se
. -  3 -
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co fácilmente con formulaciones en polvo y barras 

de detergente o de jabón y detergente. El aditivo 

polímero de la invención es un homopolimoro de óxi 

do de etileno de la fórmula (OHg-CH^^O)^ en donde 

n es un número entero que tiene un valor tan alto 

como de alrededor de 1,5x10 , por ejemplo un peso 

molecular hasta de 8.600.000. Preferiblemente, el 

aditivo polímero usado de acuerdo con la invención 

tiene un peso molecular entre alrededor de lxl0** y 

6x10^.

¡ De acuerdo también con la invención, 

la cantidad de aditivo polímero incorporado en

la nueva formulación está en relación inversa
f

con el peso molecular del polímero. Por ejemplo, 

una reducción equivalente del nivel de irritación 

de la piel causada por un determinado detergente 

liquido para lavar vajillas puede obtenerse in­

corporando en éste alrededor de 0,1 por ciento - 

en peso del material polímero que tiene un peso mo- 

lecular de alrededor de 4x10 , y asimismo con - 

0,5 por ciento en peso del mismo material polí­

mero que tiene un peso molecular de alrededor de 

6x10 . En ambos casos, se obtienen composiciones 

detergentes suaves para la piel sin efectos des-

4
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favorables significativos sobre las otras propieda­

des, deseables de la formulación.

Los presentes aditivos de polióter pue 

den ser preparados en presencia de un catalizador 

y un diluyente orgánico en el cual es soluble el mo 

nómero de óxido de etileno y es insoluble el produc 

to polímero. Durante la polimerización la cadena del 

polímero crece mediante la reacción por adición de 

monómero de óxido de etileno con un radical de alcó- 

xido derivado de unidades de monómero que han reac- 

oionado previamente. Los derivados de homopolímero -

de óxido de etileno preparados por esta técnica de 

polimerización en suspensión son materiales blancos, 

granulares, solubles en agua, teniendo un intervalo 

de pesos moleculares desde alrededor de 100.000 a 

ocho millones o más. Se ha determinado que el poli- i

mero es en sentido amplio una cadena lineal con su- í

ficiente movilidad en la mayor parte de las condicio ;

nes para formar aglomerados cristalinos grandes. Es ¡

tas resinas de polióter difieren principalmente en . i

el peso molecular y son muy similares en su estruc­

tura química y en sus propiedades físicas. Propie­

dades físicas típicas son las siguientes: í

9 . 11.72 5 -
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403890 ?
65 4 2 sc.
1,21 g./cm*̂ .

Densidad aparente 0,272 a 2,178 g./cm^

Contenido de humedad, 
en estado de suministro 
Contenido de ceniza, 
en forma de CaO 
Calor de fusión

Tamaño de partículas

1%

0,3  3- 0 , 8 %
33 cal./g.
98% a través de un 

.tamiz de malla 10 
(2,0 nm de abertura 
de mallas)

Los detergentes líquidos para trabajo li­

gero comprenden generalmente, en solución acuosa, un

ingrediente activo primario, un ingrediente activo se­

cundario o modificador, agentes solubilizantes y otros 

componentes secundarios. La combinación de los ingre­

dientes activos primario y secundario constituye usual 

mente alrededor de 15 a alrededor de 40 por ciento en

peso de la formulación, formando usualmente el ingre'

diente activo primario hasta 10 a 35 por ciento en pe-

20 so.
El ingrediente aotivo primario es usualmen­

te un agente tensioactivo aniónico,si bien se pueden 

usar agentes tensioactivos no iónicos y catiónicos.

Los agentes tensioactivos aniónicos más,comunmente usa- 

25 dos son los alcohil-benceno-sulfonatos lineales que -

9 . 11.72 -  6 -



10

15

20

25

9 . 11.72

403890
tienen una cadena aleohilo de (1, a 0-^. Las nás preo lo "
feridas de este grupo son las sales de sodio y amo­

nio de dodecilbenceno-sulfonato. Alcoholes grasos 

sulfatados etoxilados, usualmente en forma do una 

sal de sodio o amonio, y diversas combinaciones de 

esta clase de agente tensioactivo con alcohil-bence- 

no-sulfonatos se usan también frecuentemente como 

ingrediente activo primario en detergentes líquidos 

para lavar vajillas. Pueden usarse asimismo olefin- 

sulfonatos y parafin-sulfonatos como ingrediente ac

tivo primario en formulaciones de este tipo. En for
¡

mulacionos en forma de polvo seco para trabajo lige 

ro para el lavado de telas finas, el ingrediente ac 

tivo primario es usualmente un alcohil-benceno-sul- 

fonato o un compuesto sulfatado y etoxilado de aleo 

hilfenol tal como octilfenol y nonilfenol, general­

mente en forma la sal de amonio.

Olefin-sulfonatos representativos in­

cluyen hidroxialcano-sulfonatos de cadena larga o 

mezclas de alquenosulfonatos e hidroxialcanosulfo- 

natos. Estos detergentes de olefin-sulfonato pueden 

ser preparados, de forma conocida, por la reacción 

de SO^ con olefinas de cadena larga (de 8 a 25, pre 

feriblemente 12 a 21, átomos de carbono) de la fór­

mula RCH=CHR^, en donde R es alcohilo y R^ es al-
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cohilo o hidrógeno, para producir una mezcla de sul 

tonas y ácidos alquenosulfónices, cuya mezcla es tra 

tada luego para convertir las sultonas en sulfonatos. 

Ejemplos de parafin-sulfonatos son los que tienen - 

alrededor de 10 a 20, preferiblemente alrededor de 

15 a 20, átomos de carbono, tales como los parafin- 

sulfonatos primarios preparados haciendo reaccionar 

alfa-olofinas de cadena larga y bisulfitos (por ejem 

pío bisulfito sódico) o parafin-sulfonatos que tie­

nen los grupos sulfonato distribuidos a lo largo de 

la cadena de parafina tales como los productos pre­

parados haciendo reaccionar una parafina de cadena 

larga con dióxido de azufre y oxígeno bajo luz ul­

tra-violeta, seguido por neutralización con NaOH u 
otra base apropiada.

Los presentes detergentes líquidos para 

lavar vajillas pueden también incluir hasta 25 por 

ciento, típicamente alrededor de 5 a 15 por ciento en 

peso, de un ingrediente activo secundario además del 

ingrediente activo primario. Aunque los ingredientes 

activos primarios típicamente usados proporcionan - 

usualmente una profusión de espuma en agua clara, la 

espuma es agotada sustancialmente cuando está presen 

te aceite o grasa en el agua lo cual, desde luego, es 

bastante común. La función del ingrediente activo se-

8
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cundurio es principalmente mantener el volumen y 

la estabilidad de la espuma durante la operación 

de lavado de vajillas. Adicionalmente, y como más 

ventajoso, el ingrediente activo secundario pue­

de también proporcionar detergencia adicional a 

la formulación para trabajo ligero.

Los ingredientes activos secundarios 

más preferidos son las alcohilólamidas grasas so­

lubles en agua, tales como mono- y dietanolamidas 

láuricas y mirísticas. Una combinación de dos o más 

de estas alcohilolamidas grasas es incorporada 

usualmente en las formulaciones líquidas para el 

lavado de vajillas.

Los agentes solubilizantés usualmente 

empleados en los detergentes líquidos para trabajo 

ligero están presentes en cantidades de desde aire 

dedor de 5 por ciento a alrededor de 15 por ciento 

en peso. Estos incluyen los alcoholes alcohílicos 

inferiores solubles en agua, por ejemplo metanol, 

etanol, isopropanol, polietilén- glicol y agentes 

hidrotropos tal como xilen-sulfonato sódico. La pre, 

sencia del xilen-sulfonato sódico es particularmen­

te ventajosa para aumentar la solubilidad en agua 

de las sales sódicas de los alcohilbenceno-sulfo- 

natos. Otros componentes secundarios de detergentes
' -  9 -
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líquidos para lavar vajillas incluyen diversos per 
fumes y colorantes tales como agentes opacificantes 

y colorantes fluorescentes.

i Los siguientes ejemplos específicos

ilustran aún más las formulaciones detergentes sua­

ves de la invención, pero se debe entender que la 

invención no está limitada a los mismos. ¿stas for­

mulaciones detergentes son preparadas en la forma 

usual y todas las cantidades y proporciones están

en peso a no ser que se indique lo contrario.
t
¡

Ejemplo 1

í
< Se formula un detergente líquido para

trabajo ligero, suave para la piel y apropiado pa­

ra el lavado manual de vajillas y que tiene la si­

guiente composición:

Ingredientes ' Partes

Etanol ' 5,8

Xilen-sulfonato sódico 4,0

Alcohil C., ,,-C- ̂ -trietenoxi- 1¿ 15
-éter-sulfato amónico 13,0
Dodecil-benceno-sulfonato
lineal (sal sódica) 23,0
Monoetanolamida láurica/miristica 5



Ingredientes Partes

Perfume y colorantes 2,8

Homopolímero de óxido de etileno 
(p.m. 4x106) 0,1

5 Agua Resto hasta 100

i
Ejemplo 2

i!

Se repite la formulación del Ejemplo 1

10 con 0,5 partes de un homopolímero de óxido de etile^
-

no que tiene un peso molecular de 6x10 en lugar 

del aditivo de poliéter del Ejemplo 1.

15

Ejemplo 3

Se repite el Ejemplo 2 excepto que se 

incorporan 0,1 partes del aditivo de poliéter en la 

formulación, en lugar de 0,5 partes.

20 Ejemplo 4

Se repite el Ejemplo 1 con 5,0 partes de

un homopolímero de óxido de etileno que tiene un peso 
5molecular de 1x10 en lugar del poliéter usado en el 

25 Ejemplo 1.
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Ejemplo 5

Se formula un detergente líquido para 

trabajo ligero apropiado para el lavado manual de va 

jillas y que tiene la composición siguiente:

Ingredientes Partes

Agua

Alcoholes grasos
etexilados y sulfatados 
Alfa-olefin-sulfonatos (C-^-Cg-^)

Dietanolamida láurica/mirística

Etanol

Perfume y colorantes

Homopolímer.o de óxido de 
etileno (p.m. 6x105)

45

10
18
5
10
0,5

0,25

Ejemplo 6

Se puede formular un detergente líquido 

para trabajo ligero, apropiado para'lavar telas finas 

a mano y que tiene la siguiente composición:



Partes

Agua 51,1
Condensado de octüfenol-óxido 
de etileno (sal de amonio) 28,6
Dietanolamida láurica 10,4
Isopropanol 6,3
Perfume y colorantes 3,1
Homopolímero de óxido de
etileno (p.m. 3x10^) ' 0,5

10 ¡ .
Ejemplo 7 '

i .! -
!

Un detergente seco granular en polvo, 

suave'para la piel cuando se usa en soluciones acuo 

1$ sas para lavar en la forma acostumbrada, que tiene

la composición siguiente puede ser formulado por - 

las técnicas usuales.

20

Ingredientes

Lauril-sulfato (sal sódica)

Sulfato sódico

Humedad

Homopolímero de óxido de 
etileno (p.m. 6x10^)

Partes

40,0

57,8

1,7

9 .11.72 -  13
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Similarmente, y de acuerdo coii la in 

vención, el presente aditivo de polióter puede ser 

incorporado en muchas y variadas formulaciones de 

tergentes. Esto puede incluir agentes limpiadores 

líquidos y en forma de polvo seco que son formula­

dos para diversos propósitos y a los que está ex­

puesta la piel del usuario por un periodo de tiem 

po sustancial, asi como las fórmulaciones especi­

ficas allí descritas. La incorporación del aditivo 

de polióter de la invención en detergentes, o ba­

rras de tocador de detergente y jabón, con el fin 

de proporcionar una barra más suave de este tipo, 

puede también lograrse de acuerdo con la invención.

La presente solicitud que correspon­

de a la presentada en Estados Unidos de América, 

el dia 16 de Junio de 1971, bajo el número 153.792, 

se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi­

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nue­

va, que se presentan para que sean objeto de esta

- 14 -
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solicitud de Patente de Invención en España, por 

VEINTE años, son los siguientes:

1. Método mejorado para producir una for 

mulación detergente para trabajo ligero, caracteriza­

do porque la mejora comprende el incorporar en dicha 

formulación desde alrededor de 0,01 a alrededor de

5 por ciento en peso de un material de poliéter.

2. Método según la reivindicación 1, 

en donde dicha formulación comprende una solución 

acuosa que incluye desde alrededor de 15 a alrede­

dor de 40 por ciento en peso de un agente tensioac- 

tivo aniónico y desde alrededor de 0,1 a alrededor 

de 0,5 por ciento en peso de un homopolimero de 

óxido de etileno que tiene la formula (CHg-CHg-O)^

en donde n. es un número entero, y posee un peso
5 6molecular entre alrededor de 1x10 y 6x10 .

3. Método según la reivindicación 1, 

en dónde se incorpora en dicha formulación alrede­

dor de 0,1 por ciento en peso de un homopolimero

de óxido de etileno que tiene un peso molecular de 
6alrededor de 4x10 .

4. Método según la reivindicación 1, 

en donde se incorpora en dicha formulación alrede­

dor de 0,5 por ciento en peso de un homopolimero 

de óxido de etileno que tiene un peso molecular de

- 15 -
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alrededor de 6x10^.

5. Método según la reivindicación 1, 

en donde dicha formulación detergente incluyo a) 

desde alrededor de 15 a alrededor de 40 partes en 

peso de un agente tensioactivo aniónico, y b) des­

de alrededor de 5 a alrededor de 25 partes en pe­

so de una alcohilamida grasa soluble en agua.

6. Método según la reivindicación 1,

en donde dicha formulación detergente contiene un
!

agenté tensioactivo aniónico escogido del grupo
!

que consiste en alcohilbenceno-sulfonatos linea-t
les, alcoholes grasos sulfatados y etoxilados, ole 

fin-sulfonatos y parafin-sulfonatos.

7. Método mejorado para producir una 

formulación detergente para trabajo ligero..

Tal y como se ha descrito en la Me­

moria que antecede y con los fines que se han es­

pecificado.
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Esta Memoria consta de diecisiete ho­

jas escritas a máquina por una sola cara.

Madria, 1 g 1372 
P. A.
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