CASE 540/8 BER 21381

403873

fn, Ci%__BO/D //205_/5

v

SECCHON TECNICA
CLASACACIOMN L P.C

CLASE
FUUCLASE

PATENTE

DE

INVENCION

por "PERFICCIONAMIENTOS EV UH FILTROC DEFURADCR DEL LUBRIFICAN-
TE", a favor de la firma italiana S.p.A. VIRGINIO RIMOLDI & C.,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a wn filtro depura-

dor del lubrificante en méquinas de coser.

Es conocido que el filtro depurador constituye un ele-
mento egencial de wn circuito de lubrificscibn, a falta del cual

5, la eficiencia de tal circuito vendria fuertemente comprometida.

En efecto, sin el filtro el lubrificante en circula-
cidn arrastraria con é1 todas las impurezas encontradas en su
recorrido que acabaria, con ¢l paso del tiempo, obturado fodos
los conductos reduciendo paulatinamente sus secclones de paso

10 y por consiguiente la cantidad de lubrificante en circulacibn.
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Otro inconveniente que se encuentra en caso de falte
del filtro depurador o de su funclonamiento defectnoso, es el
constituido por la formacibn de incrustaciones sobre las pare-
des internas de la méquina a causa del depbsito continuo de
cuerpos extrafios e impurezas que, al paso del +iempo, provoca-
rian un aislado térmico completo con el exterior, interrumpien-
do as{ el intercambio de calor tan necesario para limitar la

temperatura de los Srganocs en movimiento de la mjuina.

Por estos motivos, los filtros depuradores revisten
una gran importancia en los circuitos de luwurificacibn y, para
que fu funcionamiento resulte satisfactorio, deben someterse
a una manutencidn frecuente y, & intervalos regulares mds 0 me-
nos largos, a wna substitucibn completa. Por 1o tanto, un buen
filtro debe depurar perfectamente el lubrificante en circula-
cibn con intervalos de tlempo 1o mds largos posibles entre dos
manubtenciones sucesivas y con mayor razfn, entre dos substitu-
cilones sucesivas. Por otra parte, un filtro, para gque sea bue-
no, debe ser substituido peribdicamente y por consiguiente debe
ser fécilmente accesible y ademfs Ffdcilmente sukstituilble.

En general los filtros segin la técnica conocida pre-
sentan algunocs inconvenientes, como por ejemplo poco précticos
en la manutencibn, insuficiencia de depuracibn despuds de mn
breve periodo de empleo, escasa superficie filtrante, asi como
un excesivo costo en proporcibn a la funcionalidad. Los filtros
mayormente empleados en las méquinas de coser estdn consbtitui-
dos en general por un soporte sobre el cual se montan discos
de fieltro, u otro material filtrante, que son retenidos en su
asiento por oportunocs elementos de fijacibn. Naturalmente, cuan-
t0 mds son los estratos de fieltro, mayor es el poder filtran-
te del grupo de filitro.

Por otra parte, es necesario tener presente .que las

dimensiones del filtro no pueden ser aumentadas indefinidamente



50

10.

15.

20.

25.

30.

para evitar interferencias con los Organos de la méquina, por
1o que existe un limite invariable por cuanto se refiere al nf-

mero de capas posilbles de fieltro y la superficie de cada disco.

Ademds, debe tenerse presente que el uso particular al
que se destinan las méquinas de coser comporta mn notable trans-
porte de impurezas por parte del lubrificante, el cual obtura
asi con extrema facilidad el filtro que por 1o tanto debe resul-
tar fdcilmente accesiltle y rdpidamente substituible.

EL problema técnico a resolver es por 1o tanto el de
prever un filtro, cuya substitucibn sea una operacibn rdpida y
fdcil, con una superficie filtrante ampliada todo y conservan-
do los mismos volimenes de los filtros conocidos, que sea de

construceibn fécil y de coste bajo.

41 objeto de resolver este problema técnico se ha idea-
do ahora, y constituye el objeto de la presente invencibn, un fil
tro carscterizado por ¢l hecho de comprender una tira de fiel-
tro arrollada entre dos series concéntricas de espigas que deli-

mitan un espacio tubuvlar y montadas sobre una tapa de soporte.

Uha ventaja del filtro segfn la presente invencibn es

debida a la falta de partes mbviles y acfesibn de la tapa que

actia directamente de soporte del fieltro y que puede ser fécil-
mente extraida y montada de nuevo actuando desde el exterior,

lo que comporta una mayor simplicidad y rapidez de la operacily
de substitucibn del filtro.

Otra ventaja importante del filtro segfn la presente
invencibn es dada por el hecho de que estando el fieltro dis-—
puesto arroliade, con entrada del aceite perpendicularmente a
la superficie del propio fieltro, a igualdad de seccilbn y de es-
pesor se tiene una mayor superficie filtrante respectc a los fil-
tros a discos y por consiguiente un mayor filtraje en la wnidad

de tiempo con menor sobrecarga de la bomba.
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Una ventaja vlterior ep dada por el hecho de gque el

f£iltro segln la presente invencifn no se resiente por wn des-
censo eventual del nivel de lubrificante en el depbsito de re-
cogida ya que la alimentacibn se realiza desde abajo y la de-
presibn creada por la bomba hace que el nivel interno al filtro
sea mayor que el externo de modo para interesar en cualquier
forma la toftalidad o por lo menos la mayor parie de la superfi-

cle filtrante.

Estas y otras ventajas caracteristicas del filtrose-
gln la presente invencibn resultardn evidentes a 1os expertos
del ramo de la descripeibn detallada que sigue de wna de sus
formas de realigacibn, dada a titulo de ejemplo y no limitati-

va, que hace referencia a los dibujos anexos, en 10s gue:

La figura 1 representa une vista esquemdtica 1ongi-
tudinal, parcialmente seccionada, de una miquina de coOser que

contiene el filtro depurador seginm la presente invencibn.

La figura 2 representa una tira del elemento filtran-

te a insertar en el filtro segfn la presente invenciobn.

La figura 3 representa una vista en planta desde arri-

ba de la tapa de soporte del filitro segln la presente invencidn.

La figura 4 representa una vista lateral de la tapa
de la figura 3.

Con referencia a la figura 1, wa méquina de coser es-
t4 formada en general por un bastidor compuesto substancial-
mente de una base 1 que contiene el drbol principal 2 de mando
de todos los brganocs mbviles de la mdquina, de un montante ver-
tical internamente hueco dispuesto sobre dicha base 1, y de
depbsito inferior 4 dentro del cual se recoge 5040 el lubrifi-
cante previsto para la lubrificacibn de dichos Organos. Dentro
de dicho montante estdn previstos los cinematismos aptos para
accionar la aguja 5 de la miquina, la cual actiia por encima

de un plano de trabajo 6 puesto cerca del montante 3 superior-
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mente a la parte .de base 1 que contiene los brganos usuales de
transporte (no ilustrados) gue sirven para hacer avanzar el tra-
bajo a medida que es cosido por la aguja 5 en colaboracibn con
un gancho superior 7 e inferior 8. Dichos ganchos son acciona-
dos por el drbol principal 2 a través de cinematismos adecuados
(normalmente sistemas biela-manivela) que estén contenidos en

la parte central de la méquina que transmiten su movimiento a
brgancs de trensmisibn, visilbles en la figura 1, como el drbol
transversal 9 y el soporte 10 del gancho interior 8, el &rbol
4transversal 11, el brazo oscilante 12 y el soporte 13 del gancho
superior 7. Completan los cinematismos de una méquina de coser
el grupo de la cuchilla orilladora 12 del btejido, la bomba del
lubrificante 15 que en la miquina representada esqueméticamente
a titulo de ejemplo es del tipc a engranajes. Dicha bomba recl-
be el movimiento a través de un sistema constituido por un tor-
nillo sin fin 16 calado sobre el 4rbol principal 2 y una rueda
helicoidal 17. Como consecuencia de la rotacibn de las ruedas
dentadas 18 y 19 que constituyen la bomba 15, el lubrificante
contenido en el depdsito 4 es aspirado a través del grupo fil-
trante 20 y el tubo de aspiracibn 21. El lubrificante aspirado
en la bomba es enviado bajo presifn a los diversos brganos a
lubrificar en cualquier forma conocida. En particular, en la fi-
gura 1 se refiere esquemdticamente a tituwlo de ejemplo un cir-
cuito de lubrificacifn en el que ek lubrificante es transportado
a un distribuidor a propbsito 22 a través de un conducto 23 ¥
luego distribuido mediante otro conducto 24 a todos los puntos
de la miquina donde existan brganos a lubrificar. ElL lubrifican-
te en su recorrido encuentra y recoge una gran cantidad de impu-
rezas tales, por ejemplo, las pelusillas provocadas por la Ope-
racibn de cosido por el roce de la aguja y los hilos superior e
inferior, entre la aguja y &l tejido y entre el hilo y el teji-
do.
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Dichas impurszas som transporiadas al depbsito 4 de
donde paserian nuevamente en circuito si no estuviese previsto
el grupo filtrante 20. Este grupo estd constituido por uma tapa
25 montada sobre la parite inferior del deplsito 4, el cual lle-
va una cdmara 26, substancialmente cilindrica, dentro de la cual
se sumerge el tubo 21 de la bomba 15. La cédmara 26 comunica con
el interior del depbsito 4 por medio de hendeduras periférices
27 practicadas todas en torno a la base de la propia cémara, en
proximidad de 1la zona de wnidn con la tapa 25. Tales hendeduras
periféricas 27 permiten al lubrificante invadir el interior de
la cdmara 26 y pasar a través de un medio filtrante 28 dispuesto
en anillo en torno al tubo aspirante 21l. Mis precidamente, el
filtro 28 estd constituido por una tira de fieltro u otro mate-
rial filtrante (figura 2) que se arrolla en espiral sobre la ta-
pa 25 en el espacio tubular determinado por dos series concén-
trices de espigas verticales 29 y 30 (figuras 3 y 4), respecti-
vamente las internas y las externas, las cuales mantienen en po-
giecibn el medio filtrante sin que Sean necesarios otros elemen~
tos de fijacibn.

Cuando el grupo filtrante 20 se monta en posicibn, me-
diante el apriete de tornillos 31 sobre el fondo de la mdquina
(figura 1), el ficltro 28 permanece retenido entre las espiges
29 y 30 y la pared superior 32 de la cédmara 26 y la tapa 25 (in-
feriormente) obligando a la totalidad del lubrificante recla-
mado por 1é bomba al interior de la cdmara 26, a pasar a través
del medio filtrante. Naturalmente el fieltro 28 debe estar arro-
1lado entre las dos coronas de espigas 29 y 30 un nfmero de ve-
ces suficiente para ocupar con une cierta compresibn, todo el
espacio comprendido entre diches espiges. Ademds, la altura de
la tira de material 28 serd de preferencia, un poco superior a
la de las espigas de modo que, fijando en posicibn el grupo fil-
trante mediante el bloguedo de la tapa 25, por medio del tornillo

31, se tenga un ligero aplastado del medio filtrante asimismo en
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sentido longitudinal entre la pared superior 32 de la cédmare
26 v 1la base de la tapa 25, asegurando asi un alargamiento de
la seccifn transversal y wna perfecta retenida periférica del
lubrificante, el cual es obligado a pasar todo a través del

5 medio filtrante.

domo resulta evidentd por los dibujocs y por la des-
cripeibn precedente, la superficie filtrante tiene un desarro-
110 notablemente mayor respecto a los filtros convenciongles
de la técnica conocida en cuanto, segln la presente invencibn,
10. la accibn filtrante es desarrollada por la pared vertical del
fieltro arrollado, mientras que precedentemente con los fil-
tros constituidos por varios discos de material filtrante su-
perpuesfos, el paso del lubrificante se realizaba perpendicu-
larmente a la superficie de tales discos, a travéds de un drea
15. nlana, cuyas dimensiones estaban limitadas por los problemas
de volumen. Ademds, el filtro segln la presente invencibn pue-
de ser substituido muy fécilmente, dada la falta de tornillos
u obros elementos de blogueo, sobre los cusles actuar antes
de quitar el fieltro del propio alojamiento. Bastard en efecto
50. desatornillar los tornillos 31 y desensartar la tira de mate-
rial filtrante de la tapa 25, mientras que la operacibn de
substitueibn de los filtros dr la técnica conocida requeria
vna operacifn de substitucidn compleja a causa de 108 numero-
sos 6rganocs de fijacibn de los discos filtrantes entre si y

25, con el soporte.

Eventuales adiciones y/o modificaciones podrén apor-
tarse por los expertos del ramo a la forma de realizacifbn arri-
ba descrita e ilustrada del grupo filtrante seglin la presente
invencibn, sin salir del 4mbito de la propia invencibn. En
30. efecto, podrén ser diferentes los detalles constructivos, como

por ejemplo el nimero de las espigas 29 y 30, la forma de la
tapa de soporte 25 y de la cédmara 26, etc. Por Gltimo, el fil-
tro depurador seglin la presente invencibn podréd formar parte

del cirecuito de lubrificacibn de mdquinas, en particular de co-
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Ser, diferentes de 12 que Se ha hecho referencia en la presente

descripeibn,

REIVIRDICACICNES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invenclén las siguientes reivindicaciones,
con prioridad de la solicitud de patente italiana n® 25837-4/71
del 15 de Junio de 1971.

lo~ Perfeccionamientos en un filtro'depurador del lu-—
brificante, particularmente apto para mdquinas de coser, carac-
terizados por el hecho de comprender una tura de material fil—
trante (28) arrollada entre dos series concéntricas de espigas
(29, 30) que delimitan un espacio tubular y montadas sobre wna
tapa de soporte (25).

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacibn 1, ca-
racterizados por el hecho de que dichas espigas (29, 30) de ro-
tenida de dicha tira de material filtrante (28) estdn encerra-
das en una cdmara (26) comstituida por una envoltura provista
en su parte inferior de aberturas periféricas (27) para el paso
del lubrificante.

3o~ Perfeccionamientos, segln la reivindicacibn 2, ca-
racterizados por el hecho de que el tubo de aspiracibn (21) de
la bombza del lubrificante (15) estd sumergido en el espacio cir—
cunserito por dicha serie de espigas internas (29) pasando, con
guarniciones oportunas, a través de la pared superior (32) de
dicha cdmara (26).

4o~ Perfeccionamientos, seglin una o mds de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizadcs por el hecho de gue la
altura de dicha tira de material aislante (28) es ligeramente
superior a la altura de dichas espigas (29, 30) entre las cualcs
se arrolla, por lo que fijando la tapa de soporte (25) en posi-

cibn, la propia tira es comprimida entre dichas dos series de ti-
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ras y el lubrificante reclamado por la bomba pasa en su tota-

lidad a través de la superficie lateral cilindrica constituida

por dicha tira.

5o~ Perfeccionamientos, segln una o més de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizados por el hecho de com-
prender como nico elemento mévil dicha tapa de soporte (25),
la cual se fija al fondo del depbsito de recogida del lubrifican-
te (4) mediante tornillos o bulones (31).

6o~ Perfeccionamientos en un filtro depurador del lu~

brificante.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de 9 pdginas foliadas y escritas a miqui-
na por una sola de sus caras y acompailadas de los dibujos regla-

mentarios.

Madrids & 4 jun 1972

JAIME 1Di2rtiN
o W

firmador JOSE . NIETO

DPe2.
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