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cional transverssl, altornmativa, de la fLig. 2. |
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente ecertificado de adieifin se refiere a porfeccio-

nanientos o mejoras introducidas en el objete de laz patento princi

A4

pal n@ 401,957 por "perfeoccionamienfos en dispositivos para la fa~
brioacidn de sstruoturas prefabricadas para la conatrusceidn.
la prickics, y los enanyos afectuados han mostrado que el

objetc de la patente principal pusde tener mejoras construciivas

¥ a ellas ze contras &l presente certificado de adicibén. Estan ne-
Joras me dosprenden de la lectura de la presente memoria, para ou-g
ya mejor compremsifn se meompafian los dibujos adjuhitos, que mues-
tren m ejemplo no limitativo, del cbjeto de la citada invencidn. |
En tales dibujos:
La fige 1 os una figura o vista seccional, transversal,

fragmentaria, tomada longitudinalmente de uno de lon afcleos del
molde, ya aludido en la patente principal.
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rwﬁ uﬁcleo y ‘medio '&e evaemci&n del agua; sasﬁn vorsi&n
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a coﬂxbinani&n de

etbronto- I R Fetl B - A
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L_M sbwﬁg*—Tes wha vista :.som&trica del medio -de evacupcidn

del agua, de por sf, con dos mitades separadas, a efsctos de mejor
claridad en &l didujo.
La fig. & es wna secoibn longitudinal de la fig. 2.

La fig. 44 es wna seccidn parcial fragmentaria de un extrew

mo de una mitad del medio de evacumeifn deol agum.
La fig. 5 es una vista im&trica de una configuracifn aeei-
La fig. 6 es una vista frontal, a mayor escala, de una ve gt

eidn preferonte de un modio de ovacuacidn del agua. i
De confirmidad con la invenecibn refurida a los dibujos ad-i'

juntos, en los que se guardan las micmas referencias nmuméricas qu

+

detorminan las plezas originasles de la patente principal, ya que ;
i
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se trata de piesas sinilares en yariantes mejoradas; o bi'on”s’a ree
ferencian con aifras como continuaciln de las mismas, me ohservs
que la configuracifn secoional trangverssl de la combinacién de
los nficleos (23) de molde, y medio (284) de extraceifn del agua,
se ahusa desde ln placa terminal (63) de la misma, hacia 108 e¥«
tremos diatantes, facilitende asf la extraccifn o retirada, &es~
pude de que ol hormign se ha compectado y el agun se ha extrafdel
La fig. 6 muestra la versifn preferente del conjunto de
evacuacifn del agua alrededor del nficleo (23) del molde.

Ep lugar de emplearse el manguilc (32) de ssuoha, relativi-
mMonte pesado, se dealiza sobre el nficlec (23) del molde, un -
to (328) delgado, de lhtex o similar, que se forma fhcilmente ¥y
se extrusiona.

Fl medio (28B) de svacuacifn del agua comprende dom mita-~
des o componentes (524) uno sobre cada lado del nficleo (23). Cadal
rnitad tiene la pared interna curveda , o porciones de bass o seg~
wentos (53A) que tiensn una curvatura similar a la curvatura del

nficles (23) del molde.

8o proporciona uma pared o sesgmsnto extsrior curvado, ¢

lados enfaldillados o provistos de bridas interdorments, que coi
ciden exactamente smodre los lados de la pared interna, mantenie
asf la pared externn sspaciada de la pared interna, para propore
nar una gémara espaciada (S5A) entre ellas. La pared externa
perforada, como en (60A) similar a la versifu anterior.

Un mangnbto (324) requiere refuerzo sobre las freas entr
la mitad de evacuacidn del agua (28B) porque la naturaleza relativa
mente delgada del manguito extrusionado de l&tem tiende a mument
sin cesar hacia fuora, hajo la presibn del fluido. Para &sto se
dippone de una oapecio' de tramas (70) de 1l&tax de refuerzo, una
mobre ceds lado del nficles (23). Cada una de sstas tramas tiene
cordbn (71) que se extiende longitudinalmente, formando & Yo lar

de cada horde del mismo el rosalte correspondiente. Eate cordén




pusde adoptar la apuriencia de wna varilla de metal, sujeta de ma+i
nera adhesiva dentro de loa bwordes, o, altermativamente, puede mer
65 un cordén do lAtex formado sobre el borde de la lfimina de lhtex djn-
rante la extrusifn u otro proceso de formmeidn.

Los bordes, sc acoplan entra los bordes de ls pored intere
na (53A) y las bdridas o pestafias (S4B) laterales de las paredes ox-

ternns, con el corddn estandd on lms cimaras (554), segfin se mues:

70 tra on los dibujos, evitsndo asi que las tramez se desacoplen de
entre lac paredes. Las paredes externas y la interna estén nujotap
Justaments por medio de tornillos o remaches {72) won casquillos
(73) manteniendo la relacidn de espaciamionto de la pared interma
¥ las paredes externas (52A y 534).

75 Las piezns terminales (75) catfn colocadas un cada extre-
mo con anterioridad a la sujeccién de las paredes jutemente, wma
de 1as cuales tieno tubos de purga de agua (no mostrados en las
figuras) similares a los tubos (59) de la versiln precedente.

El doble espesor del lAtex o similar situado sobre las -
80 reas (74) evits el continuo aumente, y facilita uns estructura més
econfmica, pera ser proporcionada, que ce dsamonta '_!&ciluontc. 8
efoctos do limpieza y mantenimiento.

Finalmente, debe hacerse constar que, aunque las presentes
versiones estin encaminodas a la formacidn de penales de hormipdn
85 substancialmente rectangulares, o similares, sin embarge, puede
formarse cualquier configuracifn adecuadn, dependiendo de la for-
pa de los moldes.

Pueden construirse o rsaslizarse varias modificsciones dentro
dol cumdro general de la invencibn que me describe; por tanto, lo
96 que se hn sstablecido tiene por finalidad ilusirar el concapto de
1a invencibn, s=in que exista la finslidad ds limitar la proteccién
a cunlquier versifén descrita particularmente, de la misma.
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NOTA ~ Descrito suficientements lo que autoceds =blo resta sellalar
que lo que as declara proplo y nuevo del solicitante es 1o conte=

nido en los sigulienten:

REIVINDICACIONESY

1 - Hejoras en la patente principal no 401.957 por “per=
feccionemienton ex dispositives para la fabricaciin de sstructura
profabricadas para la construeciln® caracterizadas por el heche dI
que la horma del nficleo incluye un elemento alargado y Imeto, que
tiene los extremes cerrados, y una porcifn de parsd substanciale-
mente curvada entre ellos; y cada vna de las ciiadas mitades in-

cluye un segmente de pared imterior, que posés wna cwrvatura simis

lar a la curvaturs de la mencionada porecidn de pared; y wn segmen-
to de parsd exterior posée une curvatura con un radio mener gque el

radio del mencionsdo segmento de pared interiory tendendo este

seguento de pared exterior pesiafins o bLridas escalonadas, configus
radax sobrs los bordes lateralea, coincidiendo amimntn sobre
los bordes del seguento de pared interna, para nantener a los of-
tados segmentos en relaciin espaciada, definiende asi ma ofmars
entre ellosy y disponiendo de medios para sujetar las citados seg-
mentos conjuntamente; y disponiendo de una membrana elistica y
flexitle, aujeta medimnte los bordes de coinoldencia de las men~
cionadas secciones de pared, extsndiféndose sntre loz bordes corres~
pondientes de las mitades antes mexcionadas .

2 ~ MEJORAS EN LA PATENTE PRINGIPAL nR 401.957 POR “PER~
FEGGIONAHIEKTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA FABRICACION DE ESTRUCTUme

RAS PREFABRICADAS PARA LA CONSTRUCCION.

& ap S o




wGom

Todo segln se deacribe en la presente memoria que constn

de seis hojas foliadas ¥ escritas por una cars econ ciento veinti-

trés lineas y dibujos anexos.
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