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PERFECCIONAMIENTOS EN PANELES ANTERIOR Y POSTERIOR

PARA AUTOBUSES,

SEBIA, S.A., entidad luxemburguesa, residente en 23 avenus

de la Porte-Neuve, Luxemburgo, Gran Ducado de Luxemburgo,

La presente invencifn se refiera a un pansl an-
terior, respectivamentes posterlor, para nutobusés, as{ como =
un perfil marginal utilizado en dichos panales,

Se sabe qus gensralmsnte al panal antsrior y sl
panal postario; de .un autobis forman parts fntegra del conjun-

to del armazén del autobds, siendo lovantados sstos panelss en
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conjunto con los armazones laterales, para ser a continuacién reves-
tidos, como es el caso para los lados longitudinales, de cristalss
y otras partes accesorias tradicionales.

Se ha hallado sin cmbargo que en la construcecidn de un
auéobés es muy ventajoso realizer por separado dicho pansl anterior
y/c el panel posterior, para montarles a continuacién integralments
sobre las purciones sxtremas respectivas de los armazones laterales
Fijdndoles en esta posicidn por soldadura, por ejemplo.

En efecto, un procedimiento tal que permita una Fabri-
cacidn separada a gran escala ds paneles anteriores y posteriores pro- -
vistos de las aberturas necesarias para sl montajs de las lucss, fa~
ros, seflalizadores, etc., y eventualmsnte de parahrisas, respectiva-
mente de luneta posterior, y propios para ssr aplicados contra el are
mazén propiaments dicho del autobds con vistas g sar fijados allf de
una forma simple y apropiada, sa muy ventajoso, sobre todo an Qista
_al uso cada vez mas frecuente de peneles enteriores y posterioress and~
logos en forma y dimensiones, no solo desds sl punto de vista derla fa=
bricacibn, sino igualmente a causae del hecho de qus dichos pagnealss
realizados separadamente permiten acelerar considarablamante alrtiampu
de construccibn del autobds, dado que el montaje de los difarentes
elementos separados puedn efectuarse sn varios lugares simultdnesamsn-
ts, siendo entonces estos elementos simplemente rsunidos y mituamsnte
fijados para constituir el conjunto del autobls. )

Quede bien entandido qua la aplicacién de dicho montaje
axige precauciunas particulares g fiin da asegurar una fijacién y una
aduptacién perfectas, juiciosas y s86lidas de dichos panulag'snbre al
armazén principal.

A este efrcto estos pansles son montados sn gilibos de
soldadura y estan provistos, sobre sos bordes verticales, de un par-

filado marginal de una forma especialmente sstudiada con vistas a pere -
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mitir un méntaja de dichos paneles sobrs el armazén propiamente aicho
del autobls sin adaptacién especial, dando dichos perfiles margina=-
les a los panelss umgran rigidez tanto antes como después del mon-
taJs de éstos, lo que interesa por una parte a las manutenciones ds
los panales y por otra a la dolidez y la resistancia del armazén comjlu-~
to dal autobds,

Aungue en la presente descripcién se habla siempre del
conjunto de un panel anterior y de un panel posterior, es svidents que
la invencién se refiers igualmente a dichos panales anteriores rese-
pectivamente panples posteriorss, tomados por separado.

A este efecto el panel sagin la invencién estd sustancial-
mente constituido por un armazén curvado, cuyos bordes verticales li-
bres constituidos, cada uno por un perfil merginal propiv para dar a
dicho panel una gran resistencia, haciendo las veces dicho perfil, du=
rante el montaje del armazén del autobds, de montants de date.

A fin de hacer pesaltar mas claramente las caracter{sticas
da la.prasénte invencién, a titulo de-mjemplo sin cardcter restricti-
va, una forma de realizacién preferida de un panal anterior y das un
panel pousterior estd dmscrita a continuacifn mas en detalls con re-
fafencia a loa dibujos anexos, en los que:

La figura 1, muestra una vista lateral parcial de un arma-
26n de autobds, sobre el quu se montan un pansl anterior y un panel
posteriar segdn la invencidn.

La figura 2, ®s una Qista segln la fkadha F2 en la figura
1, del p.&nl posterior del autobﬁs,-cuyo réveatimiantn ha sido reti-
rado.

| La figura 3, as una_Qistg en seccifn segdn la 1fnea ITI-II]
en la figura 2.

La figura 4, ss una vista segdn la flecha F4 en la flgura 1,

del panal anterior del autobds, cuyo ravestimiento ha sido qultado.
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La figura 5, es una saccién segin la 1fnea V-V de la

-Figura 4,

La figura 6, eé una vista en a;cciGn segin la lfnea '
VI-VI de la figura 1,

La figura 7, ws una vista en seccifn segln la linsa V1Il-
VII1 en la figura 1,

La figura 9, muestra, a mayor nscala, la parte indicada
por F9 en la figura B,

La figura 10, #s una vista en seccién segfn la 1fnea X=X

de la figura 1.

En el ejamplo representado las dimensionas principalas del
panel delantero y del pansl trasero son iguales, en tanto que la dis-
posicién de los slemuntos constitutivos es diferente, por el hecho
de que detrds de uno de ostos panelss, en este caso el panel posterior,
se halla el motor,

Debe observarse gue, segdn la invancién, el panel delante-
ro y a8l pansl trasero no son necesariamsnte anilogos, sino que astos
paneles puedan ser diferantes ya ssa en lorma y en dimansiones, o bisen
porque unc de los pansles as realizado separadaments segdn la invencién,
mientras que el otro es relizado sn conjunto con el armazén :rincipal
del autobds,

Segln la invencifn cada uno de estos panéles astd simple-
mante constituide por dos perfiles marginales, respeétivamnents 1-2,
dastinados a ser aplicados contre las parteg corraspondisntes dsl ar-
maz6n del autebiis y para ser fijados alll gemeralmente por soldadura,
sienda sélidamente unidos estos perfiles marginalés, genaralmente an
la parte inferior, en el centro y en la parte superior, por'perfilas,
respactivamenta 3,4 v 5, siando slegido oste Jltimo de modo a adaptgr-

se a la aonformacién del techo del vehfculo.
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Comao aparece por ejempla en la figura 6, los perfiles
3-4 y 5 presentan una curvatura ddecuada, mienLr;s que =obre los
perfiles 3 y 4, de Forma apropiada, ya sea antes a biﬁn despuds de
la fijJacién del panel sobre el armazén, se fija una placa de acabado
de chapa, policster © una materia similar, oxtandiéndose esta nl.aca
gobre toda la anchura del panel hasta cubrir parcialmente los oarfi-
lea marginales,

Sobre la pared lateral de los dos perfiles maryinales
1-2, por una parte, y sobre la pared superior del perfil 4 as{ comu

la pared inferior del perfil 5, por otra, se ha fijado un bastidor

- o cercoe contfnuo de caucho 7, conocida de por si, y gue comprende una

ranura continqa 8, destinada a recibir ulteriormgnta el cristal Y a
fin de hacer a ésto solidario del pansl; a éate efacto sobre cada
uno de dichos perfiles marginales 1-2, el borde superior del perfil
4 y el borde inferior del perfil 5, se ha auldaﬁq una bgnda metdlica
contfnua 10 para asegurar la fijaclén de dicho batisdor de caucho 7
sobra dicho panel.

Como madidas #uplemanharias, sobre todo cuando se trata
de un pansl anterlor genoralmenta contiguo a una pusrta de acceso,
se puede prever un canaldn o moldura colectora de agua 11, asi com:
un perfil de estanquidad de caucho 12, estando fijado fste sobre la
pared termianl del perfil respectivo 1 6 2 por medio de un perfil me-
t4lico, de seccién en forma de Z, 13.

Como aparece mas especialmante de.la figura 9, el perfil
marglnal 1-2‘est5 constituido pgor un perfil metdlico hueco, realizado
por gatirado 0 por soldadlura, que comgrende paredes, respesctivamente
14-15-16 y 17, cuya pbred 14 89 gproximadamentes perpéndicular al eje
longitudinal del vehfeulo, miontras que las paredss 15 y 16, ligera-

mente divergentes estén unidas a la pared ablf{cua 17, formando ésta

un &ngulo de 902 o menos con la tangente a la porclfn extrema correse
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pondients del cristal 9,

Cn el caso de un panel anterior, los:citadcs perfilas
marginales 1 y 2 constituyen al mismo tiempo el ﬁatimnte para la
puerta adyacenta montada en el espacio 18, como se rapresenta en
la figura 1, ﬁn asiendu fijagos estos perfiles marginalos gl armazén
prnpiamantg dicho daL autobls mas que por sus porciones extremas su-
parior e inferior, as{ como por medic de perfiles transversales, guz
puedsn estar provistos a cualquier altura deseada, péro al menos a
la altura de los hordes inferior y superior del éaqel.

En ei caso te una puerta trasera, de pn panel posterior,

1 .
respectivamente en al caso en que en sste lugar no sstd prevista nin-
guna puerta, el panel, por medio de los perfiles marginalas 1-2, so-
bre toda la altura tle éntos serd hecho salidario de ﬁn montante adya-r
cente 19 que forma parte del armazén del autobﬁs;

Como mparece mas espacialmente de la figura 4, el panel
anterior estd ademas provisto de montantes intermédios, an este caso.
19.20~21-22-23-24, y de traviesas intermadias 25-26, as{ cumo de pla-
cas apropiadas para la fijscién de luces, parachoques, etec., misntras
que el panel posterior presenta ademis unos monténtes y unas traviesas
intermadias 27-28, respactivaments 29-30, as{ como unas placas para
la Fijacién de luces, parachoguas, etc.

Los paneles anteriores y/o posterioras es{ realizados pue-
den ser fabricados en serie separadamente, despuds de lo cual basta
aplicarles contra la parte cornrsspondisnte del armaz6n del wutobds
y Fijérlas allf gaensralmente por soldadura, para ;ompletar qsf el con-
Junto del armazén del autobids.,

- As{ pusa, no solo sa simpiifica la fabricacifn sino igﬁal-
mente el montaje del armazén del autobds, de modo s poder acslerar cs—

tas operaciones, tanto que al'conjunto de la fiabricaci6n y del montaje

pueda efectuarse en un tiempo breve.

S

v R L Bonmtt
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Por el hecho da que en los paneles lés aberturas y los
puntos de Fijacién de las luces, seilalizadores y'otros estén : rovis-
tué de antemano, se deduce que asimismo el acabhado ulterior del auto-
bds, toma menos tiempo.

9. Por la utilizacidn de los perfiles terminales especiales
1-2 se consigue que dichos panales anteriores o posteriores presentsn
en si una rigldez suficiaente, lo que interssa.pnr una parte a las ma-
nutenciones y por otra a la solidez del armazfn del autobds, v lo nque
permite ademis utilizar dicho panel al lado de una pusrta de acceso,

10, dado que el perfil marginal.es suficientemente rigido a fin de poder

i
desempefiar la funcién de jamba. Por Gltimo, la Forma de los pecfiles
1-2, mas sgpecialmente la oblicuidad de la pared 17 des éstos, es tal
que :ermite un cierto juwqo del cristal 9 con ruspecto al panel, sin
rﬁasgu de un'daaprundiminntnvdu date,

15, La presente invencidn no se limita en modo alguno a la
reallzacifn descrita a tftulo de ejemplo e ilustrada en los dibujos
anexas, sino que dicho ;:anel anterior o posterior podrd ser pealiza-
do en cualesquie;a formas y dimensiones déseadas sin salir del marco
de la lnvencidn,

20. -NOTA-

Dascrita suficiantemente la naturalezs qg; invento, asf
como la manera de realizarlo en la prictica, auba hacerss conztar gyus
las disposicionas anteriormants indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuantu no altersn su urincipio fundamental, -

25, - También se hace cunstar nque el Lnvento sa refier; a una solicitud de
patente pressntada sn Luxemburge, con-fecha 24 de Enero 'de 1972, bajo
8l nimero 64,652, acogidndose jor lo tanto, a lous beneficios gue con-
ceden los Convenios Internaciones en vigor, sisndo lo que constituys

la esencia del referldo invento y por lo que se solicita Patunte dJe

30. Invencién por 20 afios en Espafla, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN PANE-
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LES ANTERIOR Y POSTERIUR PARA AUTOBUSES, caracteiizﬁndose por la

siguienta: ’ 7
1.~ Perfeccionamiantos en panelss anterior y posterior

para autobuses, caracterizados porque consiste éisﬁancialmente en

T
un armazén curvado, cuyos bordes verticales libres estdn constituidos,

cada uno, por un perfil marginal propio para dar a dicho ,:anel una -

gran resistencia, desempefiando dicho perfil, durante sl montaje del ,

armazén del sutobds, la funcifn de montante de ééte.

2.~ Porfeccionamientos suegdn la reivindic;clﬁn 1, caracte-
rizados porque complatamente acabados en forma de armazén, estos ;a-
neles son aplicados y después fijados sobre la parte medida del arma-
z6n del autobis.

- 3¢ Perfeccionamientos segin la reivindicacifn 1 6 2, ca-
racterizados porque las porciones extremas incurvadas del panel son
al menos aproximedamente paralelas al eje lunglt&dinal dal armazén
del autobiis, 7 J

4.- Parfecclonamientos seqln una de las reivindicaciones
anteriogres, caracterizados porque dicho perfil m;rginal ostd conuti-
tuide por un manguito de cuatro paradss. E .

5.« Perfeccionamientos seglin la reiQindtcacidn 4, caracte-
rizados porque dicho mqnguitu presenta una seccidn en forma trapeszoi-
dal,cuyarbasa megnor y los dos ledos son planos, mientras que la base
mayor qua forma la parad exterior de dicho manguito esté curvada an
armonia cun la formacién lucal de la carpinteria del panel,

6.~ Perfeccionamlentos segdn la reivindicacién 5, caracte-
rizados porque tanto los lados como las bases éstén.dispuéstos de
modo a divergir uno con reapecto al ﬁtru. |

) Perfeccionamientos segdin una dé las reivindicacionas
4 a 6, ceracterizados porque la basa monor del pérfil marginal se

halla en el interior.

8.~ Perfaccionamientos segln una de las:reivindicaciones
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4 a 7, caracterizados porque la pared termingl del perfil marginal,
que fomra al mismo tiempo el borde exterior del panel, estﬁ consti-

tuida por el lado més pequerio dsl perfil marginal, siendo dicha pa-
.
red termingl perpendicular al eje longitudinal del armazén del vehi-

culo.

9.~ Perfeccionamiantos en paneles anterior nosterior
L

para autobuses, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria y dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a miguina por una

sola cara.

1k JUN, 1972

Madrid,

SEBTA,, 5. A '
60lEs Acesg y MODET

P p Fismado: J. Suarez Diaz
PN
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