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Esta solicitud se refiere a una méquina para tra
tar tiras de costado para colchones, que perfora los orific
cios para los dispositivos de ventilacidn del colchén, co
loca las asas para el mismo e inicia el corte de dicha ban
da en una serie de operaciones simultdneas, a partir de wm
rollo de tira de costado en forma de banda continua.

La mdquina del presente invento comprende una
primera parte de suministro de tira de costado en Fforms
de rollo, una segunde parte, de tratamiento de la cinta
propiamente dicha, en donde se perforan log orificios de
ventilacién y se colocan, simultdneamente, las asas co-
rrespondientes, y una tercera parte de arrastre de la ein
ta y de corte de la misma en lugares previemente debermi-—
nados. El arrastre de la tira de costado se realiza a tra
vés de cualesquiera medios de aceionamiento adecuados,
por ejemplo, mediante un motor eldctrico destinado a mo-
ver unas rnedas de arrastre adecuadas, a travds de un en-
granaje reductor y mecanismos de transmisién de cualquier
tipo conoeido, por ejemplo, poleas y correa, trenes de
ruedas dentadas, etc. Ia tira, en forma de banda continua,
es alimentada a encima de una mesa alargada, pasando bhajo
una pluralidad de prensas y de perforadoras y siendo cogl
da, a la salida de dicha mesa, entre dos pares de rodillos
de arrastre, coincidentes, superior e inferior, que tiran

de ella a través, tembidn, del mecanismo de corte para se
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gulr, desde alli, hasta un carrete de recogida, donde es
enrollade aun en forma de banda continua, ya terminado su
tratamniento,

Por su parte, el grupo de perforadoras y las
prensas para colocar las asas son scclonadas neumdtilcemen
te a partir de una fuente de suminigtro de aire a presién,
¥ se encuentran interceladas, unas y ofras, de acuerdc con
el diseflo de orlficios y fijaciones deseado. Las asas que
se colocan con esta mdgquine son del tipo usual en este cam
po de la téonica y poseen, en ambos extremos, sendos péres
de uflas destinadas a recalcarse por detrds de'unarehapa
rectangular de fijacidén emparedando entre los extrémos del
age y el par de chapas correspondiente, la tira de costado
en cuestidn.

El objeto de egta solicitud se comprenderé'més
claremente a pertir de la sigulente desoripcidén de una de
sug realizsoiones preferides, dada dnicamenfe a titulorilqg
tretivo y tomada en conjunto con los dibujos anejos, en
los que: ' '

la figure 1 es un alzado esquemético de 1a méqqi
ne de acuerdo con el invento, con paftes arrancadés péfa
meyor clarided de ilustracidn; '

le figurs la es une vista esquemdtica, parcial,
en plenta, de la mdquina de la figure 1; '

les figuras 1b y lc son vistas en seccidén del

.20070_72- wnJom
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mecanismo reductor de velocidad del accionamiento de la md
quina de la figura 1;

la figurae 2 es una vista lateral esquemdtica de
le disposicién de recoglda de la tira de costado a su sall
da de lz mesa de tratamiento;

la figura 2z es una viste extrema, por detrds,
de la disposicién de recogida de la figura 2, que ilusira
con detalle el mecanismo de accionamiento para la recogida
de la tire;

las figuras 3 y 3a son vistas, en alzado y de ex
tremo, respectivamente, de una realizacidén preferida de
la mesa de tratamiento de la mdquina de esta solicitud;

lag figuras 4 y 4a son vistas detélladas, fron-
tal y lateral, de un tipo preferido de prensa para coloca
cién de asas, para la mdquina de acuerdo con el inventos

la figura 4 b es una vista de la parte de mesa
de prensado pare le fijacién de lag asas a la tira de cog
tado del colchdng _

la figura 4¢ es una seccidn transversal esquemd
tica que ilustra el asa, la tira de costado y la chapa de
respaldo en la condicidn montada;

la figura 5 es wna vista lateral, en seccidn,
de una perforadora para uso en la mdquina de este inven-
03

le figura 5a es una vista desde arriba de la

30.7.72. —d
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perforadora de la figura 5;

las figuras 6 y 6z ilustran, respectivamente, en
alzado lateral y desde atrds el mecanismo de cuchilla de
corte y el mecanismo de arrastre de la tira para la mdqui
na representada en la figura 1;

la figura 7, muestra parcialmente en seccidn, el
mecanismo de arrastre de la figura 6a con mds detalle; ¥

las figuras 8 y 8z son representaciones del me-
canismo gincronizador para medlr la longitud de tira de
costado deseada y para poner en funcionamiento, en instan
tes predeterminados, las perforadoras, lag prensas y el
mecanismo de corte para la mdquina de la figura 1,

A continuaciébn, se hard referencia a los dibujos
para describir una realizacién de lé,méquina del invento,
sefialdndose que en las distintas figuras, las paries simi
lares han recibido los mismos numeros de referencia.

La figura 1 se representa, diagramdticamente,
una mdquina para perforar, poner &ses y cortar (al menos
parcialmente) una banda continua de tejido estratificado
que ha de constituir la tira de costado de un colchdn.
Esta tira, indicada con 6 en el dibujo estd formada por
una doble tela cosida que empareda un material de relle-
no adecuado, como es usval en este campo de la téenica,
pudiendo presentar esta tira un disefio cosido en sus ca-

ras para formar un guateado deseado con fines de reten-~
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cidn del relleno.

Ie mdquina comprende, en general, una armazdén
de soporte o bastidor constituido por dos pies arriostra-
dos por su parte inferior por al menos una barra 2, fije-
da por sus extremos a ambos pies 1, por ejemplo, mediante
tuercas. La formz de este bastidor no constituye una par-
te esencial del invento por lo gue no se describird con
meyor detalle en esta memoria.

Soportada en la parte superior de esta armazén
hay una mesa 3 de trabajo que apoya, por sus partes extre
mas 2 en ambos ples. En esta mesa de trabajo de forma, en
general, alargada estdn dispuestas, en sucesidn; unas per
foradoras 5 (en esta realizacién particular se han repre-
sentado en nimero de tres) equiespaciadas y entre las que
estdn dispuestas sendas prensas (no representadas en la -
figura), destinadas a fijar las asas en posicién en la ti
ra de costado.

En una realizacidén particular, la mdquina puede
estar prevista para colocar asas de diversos tipos en las
tiras de costado lo que, caso de utilizarse una sola me=
sa de trabajo, haria necesario el camblo de las prensas.

y/o de las perforadoras. Sin embargo, en la mencionada

realizacidn particular, que se describird con mayor deta-

1le en esta memoria mds adelante, este inconveniente se ha

golucionado proporcionande una mesa de trabajo de cuatro

2007.720 ""6"
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caras (vednse figuras 1, 3 y 3a) con mds de vn juego de pren
sas y perforadoras completo. En este caso, la mesa estard
congstituida por una armazén tubular 3 formada por placas
netdlicas unidas entre si mediante angulares correspon-
dientes y soportada a rotacidn en C al bastidor 1, 1,2 de
manera adecuada, con el fin de que pueda girar para quedar
en posicidn erecta las perforadoras y las prensas del Jjue

go deseado,

A la galide de la tira 6 desde el grupo perfora
doras/prensas estd dispuesto un mecanismo de arrgstre, me
dicién y corte parcial de la tira (véase figura 1) unido
de manera enteriza al bastidor principal por pletinas 16,
Este mecanismo contiene un motor eléctrico de accionamien
to 8 cuyo eje de malida ataca un mecanismo reductor 9 (véa
se figuras 1p y 1g) estando acoplada en el 4rbol de sali-
de horigontal de este reductor, una polea 10 que, a tra-
vés de una correa de fransmisidén 11 acciona otra polsa su
perior que transmite su movimiento, mediante un tren de
engranajes, & las ruedas de errastre de la tira dispuestas
en un par superior 13 y un par inferior 13, estando ambos
pares superpuestos en coincidencia y pudiendo entrar en
contacto de rozemiento de manera que el par inferior accig
nado arrastre a rotacidn al par superior loco, cogiendo la
tire de costado entre ellos.

Este conjunto de ruedas de arrastre estd monte-

20.7.72. T
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do en un soporte 12 de manera que el par de ruedas superior
13 puede ser hecho subir en una cierta altura, separdndose
del par inferior, gracias a un cilindrc neumdtico 14 aceip
nado por el mecanismo de medicién de la longitud de la 11
ra continua. Montado tambidn en este soporte 12 se encuen
4$ra un mecanismo de corte de la tira, consistente en una
cuchilla accionada en forma de guillotina con un cilindro
neumdtico 15 y, tanto este mecanismo como el de arrastre

de la tire se describirdn con mds detalls en lo que sigue.

El sistema de accionamiento de las prensas, de
las perforadoras, del mecenismo de corte de la tira y de
elevacién de las ruedas de arrastre superiores estén cong
titulido por un sistema neumdtico alimentado a partir de
une. fuente de aire a presién cuyos conductos y vdlvulas
10 se representan en los dibujos para mayor claridad de
ilustracidén, ni se describirédn en esta solicitud por ser
del tipo conocido.

Por dltimo, la +tira de costado con las perfora-
ciones para los dispositivos de aireacidén y las asas ya
colocadas, y con un corte transversal iniciado en puntos
predeterminados en tode su longitud, se recoge en forme
de rollo de tire continue en un mecanismo de recogida que
tembidn se describird mds adelante.

Se hard referencia ehora & las figuras 1b y lg

en las que se representa con detalle el mecanismo de

20.7o72° w8
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arrastre para la tira y el mecanismo de recogida. El motor
eldotrico 8, en esta realizacién preferida, es uno de 0,75
CV de potencia, 2 1410 rpm, dispuesto con su drbol 18 ver
tical y acoplado a la carcase 9 del reductor. Dicho drbol
18 estd alojado y enchavetado en un manguito 22 soportado
a rotacién por uno de sus extremos mediante un cojinete
axial 19 y wn cojinete de bolas 20 y, en torno a €1 hay
dispuesto, un retén de grasa 21, y por su otro extremo, es
14 soportado en una taepa 23 fijada mediante tornilloes a la
carcasa 9, con interposicidén de un cojinete 20’ de doble
fila de bolas y de un cojinete exial 197,

El manguito 22 posee wnz parte central de mayor
didmetro en la que estd tallado un engranaje helicoidal H
que engrans con una rueda dentada 24 endhévetada, 8 su vez,
sobre un drbol 25 normal al eje 22, Este grbol 25 estd so
portado a rotacidén en paredes opuestas de la carcasa 9 me
diente cojinetes y retenes adecuados y, en su extremo de
galida estd provisto de una polea 10 (véase'figura 1) deg
tinada a recibir em su garganta una correa de transmisidn
11,

Todo el conjunto motor-reductor formz une unidad
de accionamiento anclade en la parte baja del bastidor
que soporte el mecanismo de arrastre y de corte de la $i-
ra de costado en su parte superior.

Con referencia ehore en particular a las figuras
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2 y 2z de los dibujos, se describird el conjunto de arrolla
miento para le tira de costado, ya tratada, a su salida de
la segunda parte de la mdquina, es decir, de la mesa de tra
bajo, con las asas ya colocadas y con los orificios para
las ventanillasg de ventilacidn ya perforados.

En la figura 2 se muestra, en vista lateral, di
cho conjunto de arrollamiento, consistente en una placa
de base 26 e la que estdn fijados dos miembros de costado
erectos 27, 27’, planos, cade uno de los cuales presenta
una ranure vertical 28. A cada uno de estos miembros de’
costado 27, 27 estd unido un brazo B que sobresale hori-
zontalmente hacia la parte de tratamiento de la mdquina y
fijado a ellos, por ejemplo, por tornilleos y tuercas o por
soldadura, estrechdndose dichos brazos B a medida que se '
separan del conjunto de arrollamiento. En su extremo més
estrecho, cada brazo B soporta & rotacién, reunidoé por
un eje 31, un brazo oscilante 29rcapaz de subir o bajar"
pegin sea necesario., En su parte extrema iibre, cada bra—
zo ogellante 29 presenta una ranura 30 de ciérta longitud
¥ tiene achaflanados los bordes interiores extremos de di
che ranura de manera que se facilite la recepcién, en éila,
de cada extremo de un eje 32 portador de un rodillo 35 pro
visto de medios para coger la tira, con fines de arrolla-
miento.

En la ocondicidn montada de dicho rodille 35, que

20.7.72. -10-
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puede estar hecho, por ejemplo, de madera, los extremos de
su eje de soporte 32 se alojan en la ranura 38 y en la ra
nura 30 de cada miembro de costado 27 y de cada brazo os-
cilante 29, respectivamente, adoptando al comienzo de la
operacidén de recogida dicho rodillo 35 una posicién infe-
rior, con los brazos 29 en su posicién mds baja. En esta
condicibén, el rodillo 35 estd en contacto con sendos rodl
1los huecos 33 y 33, de ejes paralelos y normales a la di
reccidén de arrollamiento de la cinta y situados en el mig
mo plano horizontal pero espaciados entre si (véase figu~
ra 2). De estos dos rodillos, el 33 es accionado por una
correa de transmisién 34 que, movida por el conjunto de
accionamiento antes descrito, se aloja en la garganta de
una polea 36 (véase figura ag) enteriza con el eje del ro
dillo 33, cuyo eje estd soportado a rotacidn en los miem-
bros de cogtado 27 por conjuntos de cojinetes de bolas,
37, 37 adecuados. Por su parte, el rodilleo 33" gira loco,
goportado a rotacidén de manera similar al 33 en log cita=-
dos miembros de costado y estd provisto, en uno de sus
extremos, de una rueda de tringuete con fines de retenciénm,
cuyo fiador F es accionado por un cilindro neumdtico AC
(véase figura 2) constituyendo un mecanismo de bloqueo pa
ra inmovilizar el rollo de tira de costado situado en tor
no al rodillo 35 cada vez que se detiene el accionamiento
de la mdquina y, por tanto, la recogida de la tira, con el

-11-
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fin de colocar las asas y perforar los orificlos de venti
lacidén en la tira de costado, en una operacidén simultdnesa.

En la parte superior de los miembros de costado
estdn digpuestos unos brazos inclinados nacia arriba, 38,
sobresalientes también hacis la parte de tratemiento de
la mdquina de este invento. Estos brazos 38 se estrechan
hacia su extremo libre y, en é1, tienen soportado a rota-
cién, cada uno, un extremo de un eje en el que estd colo-
cado otro rodillo 39 que girs loco. Este rodillo estd deg
tinado a recibir, por encima de €1, la tira de'GOSﬁado gue
sale de la mdquina ya terminada y que luego es sujetada
centralmente en el rodille 35. la recogida de la tire se
realiza al ser srrasirada por rozamiento con el rodillo-
accionado 33, y al ir sumentando el didmetro del-rodiilo.
35 por acumulacidén de la tira en torno a &l es hecho su-
bir el eje 32 deslizando por las ranuras 28 y siendo maﬁtg
nido siempre en posicidn por los brazos oscilantes 29;
hagste que se completa un rolle terminado, momento enrdué'
se detiene la mdquina totalmente, se retira el rollo ¥y ss
coloca un nuevo rodillo 35 vacio en su lugar. ' 7

La funcién del rodillo loco 33’, ademds de la
indicade anteriormente es, en este caso, de soporfe Pafa'
el rollo de tire a medida que este va aumenténdo de did-
metro. '

En la realizacidn particular de la mdquins de

20.7.72. =] Qe
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acuerdo con este invento, a la que antes se ha hecho refe
rencla, la mesa de trabajo para el tratamiento de la tire
de costado puede comprender un conjunto de cuatro mesas
destinadas a colocar diversos tipos de asa en una tira de
cogtado, agrupadas en torno a una armazdén alargeda, tubu-
lar, de seccidén cuadrada. En lag figuras 3 y 3g se ha ilug
trado esta realizacién de la mdquina y en ellas se puede
apreclar la disposicidén de las perforadoras 5 en grupos de
tres en cadae cara de la armazdén tubular 3 de seccidn cua-
drada. Dicha armazdén 3 estd soportada en un eje.40 de gran
longltud y estd hecha enteriza con &1 mediante pasaddres
P (uno en cada extremo 41); por su parte, el eje 40 estd
montado a rotacidn en apoyos ¢ dispuéstos en la parte su-
perior de los pies 1.

En el extremo del eje 40 mds prdéximo al conjunto
de suministro de la tira de costado, y entre la armazdén 3
y el ple 1 de ese lado, mds cerca de dste que de aquéila,
estd enchavetada una rueda dentada 42 destinada é engrenax
en un husillo 43 que forma parte de un éje 44 perpendicu-
lar al eje. geométrico de la mdquing y accionado, a su vez,
bien mediante un volante bien mediante une manivela (no
representado), este engranaje permite hacer girar la armg
zén 3 para colocar, en la parte superior de la mdquina,
la mesa de trabajo seleccionads de acuérdo con el tipo de

asa a colocar. Una vez en la posicién deseade, le armazén

20.T+T2 13-
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3 se bloquea en posicidén mediante un pasador 45 montado en
uno de los pies 1 del bastidor, cargado por muelle para pe
netrar en un orificio 46 correspondiente realizado en la
care extrema de la armazbén 3. El mimero de orificios 46
corregponderd al nidmero de mesas de trabajo utilizebles.

En la cara extrema opuesta, la armazén 3 dispoe
ne de un védstago 47 (uno por cada mesa de trabajo), que
puede alojarse en un dispositivo de blogueo adecuado 48.

Con R se indica en la figura 3 la pisté para re
cibir la tira de costado y gularla en todo su recerrido a
lo largo de la mdquina, estando soportado el puenteVQue
forma dicha pista R entre la mesa de trabajo que se utili
za y la entrada al mecanismo de corte y arrastre 9, me-
diante un montente adecuado (sin ntmero de referencia en
el dibujo) sujeto por su extremo inferior a las ménsulas
16 de unidn.

En la figure 3g se puede apreciar claramente el
conjunto de armazdén 3 con las perforadoras 5 fijadas a -
ella en cadae una de susg caras o mesas de trabajo.

En lo que sigue se hard referencia a las figuras -
4 y 4a-~4c de los dibujos, para explicar la disposicidn de
prense para colocar las asas en los lugares preeétaﬁleoi—
dos & lo largo.de une tira de costedo en tratemiento en
la mdquina. Dedo que ambas prensas de cada mesa de traba-
jo son idénticas, tento en su funcionamiento como en su

#ldem
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constitucidén, solamente se describird una de ellas en lo
que sigue, es decir, la representada en las figuras antes
menolonadas 4--4¢.

En la figure 4 se ilustra, en alzado lateral, el
cOnjunto de mesa de trabajo (parcialmente en seccidn) y la
prensa para la colocacidén de asas (sefialdndose las partes
ocultas con linea interrumpida). Este uUltima estd consti~
tulda por un pié 49 de soporte que se eleva desde la par-
te lateral de la mesa de trabajo y gira en 902 hacia el
eje geométrico longitudinal de dicha mesa, presentando
dos placas de refuerzo 50 y 51 que formen un refuerzo an=-
gular, y soportando en su parte frontal en voladizo el cuer
po propiamente dicho de una prensa neumdtica 53;.Esté pren
sa, de tipo en gemeral conocido, es accionada por aire a
presién desde la fuente de suministro generado de la md-
quina con el fin de provocar el accionamiento en sentido
descendente del pistén para realizar una carrera de traba
jo, y para devolver dicho pistdén a su posicién retraida
despuds de haber asegurado el asa en posicidn en la tira
de costado.

Le parte inferior de la prensa por la que sobre
sale el dtil de prensado, coincide con el eje geométrico
longitudinal de la pista de desplazemiento de la tira de
cogtado a tratar.

Refiridndonos, en particular a la figura 4 de

20075720' "'15"’
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los dibujos, en slla se indican con 54 los canales de sumi
nistro de asas para la mdquina. Estos canales (un par por
cada prensa) estdn espaciados entre si (véase figura 4a)

¥y tienen su cara abierta enfrentada, de manera que las asas
puedan deslizar desde arriba hacia abajo, en yuxtaposicién
con sus bordes mds largos en contacto. Cada canal 54 pre-
senta, hacia su parte inferior, una suave curva 55 de ma-
nera que sus bocas de salida 57 queden préximas al dtil de
prensado 68 y el asa caiga, precisamente, bajo dicho dtil.
Dichos canales estdn fijados en posicién al cuerpo de la
prensa mediente tornilloes 58, 58° y, en su parte curva 55,
presenten un miembro de puente 56 del que sobresale cen~
tralmente, hacia el eje geométrico de la mesa de trabajo,
una lengtleta 69 estrecha, que termina a la misma altura

de la boca de entrege de las pistas 54 para las asas.

La funcidén de esta lenglieta 69 es la de entreger
dichas asas (no representadas) en posicién de totalmente
horizontales.

Las asas que se aglimentan a dichas pistasracaqg
ladas 54 ya preparadas en relacidén apilade con anteriori-
dad, van descendiende hasta la parte inferior de la pren-
sa, quedando cada wna sobre la tirs de costado, bajo el o
los ¥tiles de prensado y apoyadas, por ambos extremos en
los dientes 59 (uno a cada lado de la prensa). Cada uno de

estos dientes 59 forma parte de un brazo vertical 59 con

w16
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una orejeta en su extremo superior por la que estd unido
de manera basculante al cuerpo de la prensa, con el fin
de que cada brazo pueda ser hecho oscilar separdndose del
extremo del asa por &1l soportado, hasta formar un cierto
dngulo con la vertical, de modo que el asa pueda apoyar
libremente por su propio peso sobre la tira de cogtado.
Este accionamiento de los brazos 59’ soltendo el asa, vig
ne proporcionado por un mecanismo 70, 70’ de leva ¥y segul
dor de leva adecuado, que entran en funcionamiento al des
cender el Ytil de prensado 58.

Por su parte, con 60 se indica en la figura 2
un alimentador de chapas de respaldo, erecto, de seccidén
rectangular, destinado a contener una pluralidad de tales
chapas en relacién apilada (no mostradas), teniendo cada
chara de respalde un par de ranuras formadas paralélamente
a sus lados mds cortos y separadas entre si. Cada prensa
53 estd proviste de dos de tales alimentadores dispuestos
(véase figura 4a) con sus ejes geémétricbs verticales en
el mismo pleno que el eje geométricd de cada canal de ali
mentacién de asas.

Por su extremo inferior, cada alimentador 60 se
abre en una parte rebajada T7l, somera, de la mesa de tra-
bajo. Esta parte rebajada Tl constituyé wn canal dirigido
normalmente a la direccidn de aﬁance de la tira de costa-

do y su alture es igual por lo menos, al espesor de una

20.7.72, wl T
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chapa de respaldo.

En la parte posterior del pie 49 de la premnsa 53
estd dispuesto un cilindro neumdtico 66, cuyo vdstago 67
sobresale desde &1 hasta un acoplamiento 68, 63 enterizo,
a su vez, con gendos empujadores (véase figura 4b) coloca
dos, cada uno, en un rebaje 71 de conduccidn de chapas de
respaldo, Cuando se introduce aire 2 presién en el lado co
rrespondiente del cilindro de acéionamiento 66 se retrae
el vdstago 67 al interior de dicho cilindro y, por tanto,
son hechos deslizar los empujadores para las chapas por
los mencionados rebajes Tl, aplicédndose, cada uno, a una
chapa situada en la parte inferior de la pila contenida
en el alimentador 60 correspondiente y llevdndola hacia el
eje geométrico de la pista 64 de deslizamiento de la tira
de costado.

Una vez situadas en posicidn ambas chapas de reg
paldo, es decir, bajo cada extremo del asa provisto de
dientes y bajo el dtil de prensado, cesa en su operacidn
el e¢ilindro 66 y, al suminigtrdrsele aire al otro lado del
pistén, se hace salir su vdstago llevando el empujador ha
cia delante, por debajo de la pila de chapas y hapgta una
posicidn de reposo extrema, donde queda hasta el momento
en qﬁe se acclona de nuevo el cilindro 66.

Tanto en la parte de alimentacidn de las asas

como en la pista de alimentacidn de las chapas de respaldo,
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bajo la prensa, estdn previstos dispositivos de percepcidn
que, en caso de percibirse la ausencia de chapas de respal
do o la ausencia de asas, inhiben el funcionamiento de la
mdquina, hastae que se resuelva el origen de tal incidencia.
Cuando el aga, la tira de cogstado y la chapa de
respaldo se encuentran en posicién, bajo la prensa, se pro
duce el acclonamiento de ésta, en condiciones selecciona-~
dag, de manera que el Util desciende, presiona los extre-
mos del asa hacla abajo haciendo que los dientes en ellos
previstos atraviesen la tela de la tira de costado y se in
troduzcan en las ranuras realizadas en las chapas de res-
paldo y, al continuarse el movimiento de descenso de la

prensa, ésta obligae a que los dientes del asa se doblen,

.por detrds de la chapa de costado'separéndose o acercdndo

ge uno a otro (merced a una pieza de soporie inferior con

formade de manera adecuada), Cuando termina la carrera de

trabajo de la prensa, durante-la que ha permenecido dete-

nida le tira de cosgtado, se hace subir el uUtil de prensa-

do y se pone en movimiento de nuevo la tire de costado con
el asa o0 asas ya aseguradas en posicién.

En la figura 4b, por ultimo, se representa ung
viste percial desde arriba, de la parte de alimentacidn
de chapas de respaldo y de arrastre de las mismas desde
las pilas de suministro hagte su posicidn de colocacidn.

En ellas se pueden ver: la seccién rectangular de los ali

20,7724 ~19-
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mentadores 60, 607, el vdstago 67 que acciona los empujado
res T3, 73’ para las chapas de respaldo a través de la co
nexidn 63 unida en. 72 a8l védstago citado, y las placas de
soporte 75, 75  destinadas & soportar la accién de prensa
do del Util y a curvar, por debajo de la chapa de respal-
do CH, los dientes de cada extremo del asa gracias a las
ranuras oéncavés T6, 76° vy 77, 77’. Tanbién estdn repre-
sentado en esta figurs los perceptores T4, 74" para las
chapas de costado, consistentes en una pequefia pieza me-
tdlica sobresaliente en la pista de conduccidn para dichas
chapas, que bascuia hacia abéjo al recibir sobre ella una
chapa, cerrando el correspondiente microinterruptor.

En la figura 4c¢ se ha representado; en seccién,
el conjunto resultante de un extremo de wn asa A ya colo~-
ceda en la tira de costado 6, indicdndose con 78 la chapa
de respaldo y con 79, 79" los dientes del asa A, ya dobla
dos bajo la chape y pertenscientes a una pequefia pieza mé
tdlica o grapa colocada previamente en cada extremo del
asa.,

Las perforadoras 5, de las cuales se representa
une en lag figuras 5 y 5a, son todas ellas idénticas entre
s, por lo que s6lo se describird con detalle la ilustra-
da haclendo referencia, precisamente, a estas figuras re-

¢ién mencionadas..

En la figura 5, puede apreciarse el pie 61 de

2107972..' “'20“"
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soporte, del cual sobresale un brazo curve 61° en cuyo ex
tremo 80, dispuesto en voladizo sobre la pista de paso de
la tira de costado (no representeda) estd fijado un cilin
dro neumftico constitufdo por una envolvente 81 con una
tapa de cabeza 82 en la que estd previsto un racor 83 pa-
ra el suministro de aire a presidn. ﬁl émbolo 85 de este
cilindro neumdtico ajusta a deslizamiento en el dnima for
mada en el propio extremo 80 y, por su parte superior,
presenta sendos retenes de hermeticidad 84. BEn su parte
extrema, este émbolo estd provisto de un troquel 86, cuyo
didmetro y contorno corresponden al didmetro y al contor-
no del orificio de ventilaoidn'que ha de formarse en la
tira de costado. »

Por su parte, la zona 87 del pie de la prensa
tiene alojado, en una cavidad en ella formada, un. elemento
de soporte 88 con un 4nima en donde se aloja a desliza-—
miento una pieza 89, en coincidencia con el troquel 86 y
cargeda eldsticamente hacia arriba por un resorte 90, Di-
cha pieza 89 es retenida en posiciéﬁ por un enganchamien-
t0 que coopera con un egcalén periférico correspondiente
formada en el elemento de soporte 88.

Cuando la tira de costado, que pasa entre el.
troquel 86 y la pieza 89, quede detenida en posiciébn, se
provoca el accionamiento del cilindro newmgtico de la per
foradora, troqueléndose en cada carrera de trabajo un ori
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ficio en dicha tira de costado, en un lugar previamente 8¢
leccionado. Esta operacidén de troquelado se realize simul
tdneamente con la de colocacién de las asas mediante las
prensas antes descritas. Como se ha mencionado en lo que
antecede, las perforadoras estdn dispuestas en cada mesa
de trabajo en grupos de tres, alternadas con dos de las
prensas a lo largo de cada messg.

A continvacidn, se hard referencia a las figuras
6 y 6a paras explicar la construccidén y el funcionamiento
de los mecanismos de arrastre y de corte para la tira de
costado, que constituyen la ultima parte de tratemiento
de la mdquina.

Como antes se ha explicado, sstos dos me canis—

.mos estdn dispuestos en la parte superior del bastiddr.que

incorpora, en su parte inferior, el motor eldectrico de ac

cionamiento y el mecanismo reductor y de transmisidn para

el arrastre de la tira de costado. El conjunto que se va

a describir estd montado en un par de paredes de costado
91 (véase figura 6a), en las que estd séportado a rétacidn,
cerce de sus partes inferiorss, un eje 92 que lleva, soli
daries un par de ruedas de arrastre inferiores 13" y que
recibe su mccionamiento directamente desde el citado me-
canismo reductor inferior.

El propioc eje 92 transmite su movimiento dé-giro,
a trevés de un fren de ruedaes dentadas 93-96 y un sistema
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de brazos oscilantes 97, 97", a un eje superior 98 soporia
do a rotacién en la parte extrema superior del brazo 97 y
en unas ménsulas que cuelgen desde una pieza 102 unida a
pivotamiento a une palanca 100 articulada en 10l al costa
do 91 del conjunto y, en cuyo extremo mds alejado del pi-
vote 101, estd unido, articuladamente, el extremo del vég
tago de un cilindro neumdtico de accionamiento 99. El eje
de giro loco 98 (véase figura 6a) lleva dos ruedas de
arragtre superiores 13, coincidentes con las del par 13°
inferior y cada una de las cuales descansa sobre wuna rue-
da 13’ inferior, de menere que al girar estas Wltimas, son
obligadas a girar lag ruedas 13 superiores.

Con el fin de lograr la detencién del avance de
le tira de costado que se estd tratando, se introduce aire
e presidn en el cilindro de accionamiento 99 por el lado
correspondiente de su pistén, de mamera que al ser este em
pujado hacia abajo, el vdstago tire del extremo de la pa-
lanca 100 haciéndolo descender en una cierta altura. Al
pivotar en torno a 101, esta palanca 100 tira hacia arri-
ba de las piezas colgantes 102 que, & su vez, elevan el
eje 98 en una altura predeterminada. De este modo, las rue
das 13 se levantan de sobre la tira de costado y esta dl-
tima queda encime de las ruedas 13'7de arrastre inferiores
pero sin hacer, précticamente,-presién alguna sobre ellas,

por lo que la tira se detendrd y las ruedas 13’ girardn
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sin arrastrarla. En el ﬁomento en qué se haga descender de
nuevo el eje 98, las ruedas 13 llevardn la tira de costado
hacie abajo, & contacto de presidn con las ruedas 13, man
teniéndola alli, con lo que dicha tira de costado resulia
réd otra vez asrrastrada por rozamiento.

El mecanismo de corte de la tira de costado, por
su parte, es de tipo conocido y estd compuesto por: una cu
chilla inferior 106, fijada a la armazén del conjunto'qué
se estd describiendo, dlspuesta transversalmente respeoﬁo
a la direccidn de avance de la tira de costado; uwma cuchi
lla superior basculante 105, articulada a pivotamiento en
108, destinada a cooperar com la cuchilla inferior fija
106 para realizar una accidn de cizallade sobre la tira de
costado en 109, que pasa entre ellas; y un cilindro ﬁeumé
tico de accionamiento 102 soportado de manera fija en 107
& dicha armazdén y con su védstago 103 unido en 104 a la cu
chilla superior mévil 105, |

Este mecanismo de corte que se mantiene normal-
mente en la posicidn abierta, pasahdo la tira de costado
entre ambas cuchillas 105, 106, estd diseflado de manera
que el corte que realiza en la tira de costado es 8610 par -
cial, es decir, inicia solamente dicho corte sin llegar a
dividir la tira en mds de un tercio de su anchura real.
Esta accidén de corte parcial tiene como objeto el qﬁe ‘

pueda continuer manipuldndose la tira de costado, ya pro-
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vista de las asas y con los orificios de ventilacidén ya for
mados en ella, con una bande continua, con fines de enro-
llamiento. De este modo, se pueden cortar los trozos de ti
ra de costado después tomando como referencia los iniéios
de corte realizados por la méquina.h

Los instantes en que la tira de costado debe de
fenerse, cesando én su arrastre, para continuar inmévil
mientras se realizan las operaciones de: perforacidn, colp
cacidén de las asas y cortes parcial, Visnen dados por un
mecanismo de temporizacién accionado con dependencia dé
la velocided de avance de la tira de costado, que se des-
eribird a continuacién muy por encima dada su conStrﬁccién
conocida. 7

En las figuras 7, 7¢ se ilustra con detalle la
disposicibn de ruedas de arrastre superiofes 13 e inferio
res 13’ enchavetadas, respectivamente, a los ejésl98'y 92

del mecenismo de arrastre para la tira de costado. Solidg

‘ria con el eje inferior 92 (accionado) hay una rueda den=-

tada que acciona otra rueda dentada 110 la cual, a su vez,’
transmite su movimiento a una tercera rueda dentada 1107,
Solidaria con el eje de giro de la rueda dentada 110 hay

_ una lenglleta 111, 111’ dirigida radialmente, cuyo borde

extremo estd destinado a entrar en confacto, g medida que
gira, con un primer rodillo 114" de un primer interruptor
113’ y con un segundo rodillo 114, de un segundo interrup
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tor 113 mévil, para conseguir el funcionamiento de las pren
sas y de las perforadoras de la méquina al haberse hecho

avanzar una longitud deseada de la tira de costado, longitud

gque vendrd dada por la separacién entre los interruptores
113’ y 113, a lo largo de una escala graduada 112.

Agimismo, estdn previstos un primer microinterrup
tor 115 de parada, cuya lengieta de contacto 116, provista
de un rodillo extremo 117 estd destinada a ser accionada
por una espiga o resalto 118 formado en la cara exterior'
de la rueda dentada 110’, Después de activar este microin
terruptor 115, la espige 118 activa un segundo microinte-
rruptor 1157, con su correspondiente lenglleta y rodillo
116’ y 117, destinado a poner en marcha de nuevo el
arrastre de la tira de costado.

Como antes se ha dicho, este mecanismo de tempo
rizeciln es de tipo conocido y, naturalmente, puelen cam-
biarse algunos de sus elementos sin por ello apartarse
del espiritu del invento,

El funcionamiento conjunto de la mdquina es co-
mo sigue: alimentada a mano la tira de costado a travds
de la mdquina, hagta caer en la distancia de agarre de
las ruedas de arrastre 13, 13’ ¥y una vez llenos los ali-
mentadores de asas y chapas de respaldo, se engancha el
extremo libre de dicha tira en el rodillo de recogida va-

cfo pare la tira, después de lo cual se pone en funciona-
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miento la mdquina (provista del correspondiente cuadro de
mando parz el control del suministro de aire a presiémn),
comenzendo el ciclo de tratamiento de la tira. Esta es
arrastrada en una longitud predeterminada por los micro-
interruptores correspondientes, en cuyo momento es accio-
nado el cilindro neumdtico de elevacién de las ruedas 13,
con lo que se detiene el avance de la tira. En este pre-
ciso instente, se alimenta presidn de aire a las preﬁsas,
a las perforadoras, y al mecanismo de corte de la misma,
con el fin de colocar las asas, realizar los orificios de
ventilacién e iniciar un corte transversal en la tira de
costado. Casi instantdneamente, es activado el microinte-
rruptor de puesta en marcha, descendiendo de nuevo las
ruedas superiores 13 sobre la tira, con lo gue esta resul
ta arrasitrada de nuevo en una cierta longitud, siendo re-
cogida por el rodillo existente para ello, hasta que se
produce una nueva detencidén de la tira de costado, momen-
t0 en que se colocan unas nuevas asas, etc.

La tira de costado asi tratada se va enrollando
en el mecanismo de recogide hasta que se complete un rollo,
momento en que se desconecta totalmente la mdquina para
realizar el cembio del rodillo lleno por otro vacio, Asi-
nismo, se ha de ir completando el suministro de asas-y '
chapag de respeldo a medida que estas van siendo colocadas

en la tirs de costado alimentadsa.
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Aunque en lo que antecede se ha descrito el obje
to de esta solicitud, con referencia a una realizacién re
ferida del mismo, los expertos en la téonica comprenderdn
que en ella pueden introducirse diversos éambios ¥y modifi
caciones sin apartarse por ello del alcance ni del espiri
tu del invento.

REIVINDICACIONES

Log puntos de invenecidén propia y nueva que se
presentan para que sean objJeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia por VEINTE afios son 1los si-
guientes:

1.~ Una mdquina para trater tiras de costado.pa
ra colchones, destinada a fijar las asas necesarias, rea-
lizar las perforaciones destinadas a montar log elementos
de ventilacidn del colchén y a cortar la tira de colchén
a la longitud exacte necesaria pare el armado de cada col
chén, caracterizada porque comprende: unz disposicién de
alimentacidn de dicha tira de costzado en forma de banda
continua, una mesa de trabajo en la que hay prevista una

pluralidad de perforadoras y, al menos, un par de prensas
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para colocacidén de las asas, estando dispuestos estos meca
nismos, de manera alternada a lo largo de la mesa de tra-
bajo, una disposicidén de arrastre y un mecanismo de corte
pareial pars la tira de costado, previstos ambos a la sa-
lide de dicha mesa de trabajo, y un mecanismo de recogida
de la tire de costado ya tratada, todavia en forma de ban
da continua; haciéndose pasar la tira de costado desde la
disposicién de alimentacidn, a lo largo de la mesa de tra
bajo y por debajo de la pluralidad de troqueles perforado
res y Utiles de prensado y siendo arrastrada a través del
mecahismo de corte parcial, hasta el mecanismo de recogi-
da donde queda fijada con fines de enrollamiento; y por-
que en la mesa de frabajo estdn previstos uma pluralidad
de alimentadores de asas y de chapag de respaldo para di-
chas asas, realizdndose las operaciones de colocacidn de
las asas y de perforacién de los necesarios orificios de
ventilacidn en la tire de costado de manera simultédnea
con la realizacidn de un corte transversal parcial de di-
cha tira, durante un perfiodo de tiempo en que la tira de
cogtado permenece detenida, realizdndose esta detencidn
e intervalos preseleccionados gracias a la intervencidn
de un dispositivd temporizador adecuado dependiente del
desplazemiento de la tira de costado a 1o largo de la md-
gquina,

2.~ Une mdquina segin le reivindicacién 1, ca-
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racterizada porque en cada prensa estdn previstos medios
de percepcidn de un asa y en la mesa de trabajo, bajo la
prensa, estdn previstos medios perceptores de la presen=
cia de una chapa de respaldo, respondiendo ambos medios
perceptores a la ausencla de un asa o de una chapa de reg
paldo en posicidn, para inhibir el funcionamiento de la
mdquina.

3.~ Una mdquina segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizada porque el mecanismo de arrastre de la tira eg
$4 constituido por dos pares de ruedas de arrastre supe-
riores ¢ inferiores, respectivamente en contacto mutuo, ‘
entre los que es cogida dicha tira para llevarla, por
accionamiento de los rodillos inferiores a todo lo largo
de la mdquina y porque estdn previstos medios de acciona-
miento capaces de levantar el par de rodillos superlor 0
de presién, de contacto con la tira de costado, con el
fin de suspender la accién de arrastre sobre la tira duran
te los periodos previstos para la colocacidn de las asas,
para la perforacién y corte de la tira de costado, y capa
ces de devolver de nuevo a su posicidén normal o de arras-
tre a dichos rodillos, una vez realizadas dichas operacig
nes,

4,- Une mdquina segin la reivindicacidén 1, carag
terizada porque ol mecanismo de corte para la tira estd

constituido por un par de cuchillos de cizalla capaces de
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inicar un corte en parte de la'anchura de la tira de costa
do solamente, de modo que ésta pueda ser recogida después,
ain en forma de banda continua, ya tratada, para su corte
posterior.

5.- Una mdquina segin la reivindicacidén 1, carac
terizada porque el mecanismo de recogida estd constituldo
por un rodille de recogida propiamente dicho soportado a
rotacién en una armezén de brazos basculantes y porque di
cho rodillc es movido por rozamiento contra otros dos ro-
dillos inferiores de soporte, uno de los cuales es accio-
nado & partir del motor de accionamiento central de la md
quina, estando previstos en dicho rodillo de recogida pTro
piamente dicho medios de agarre para sujetar el extremo
livre de la tira de costado a enrollar, y medios de blo-
queo en uno de los extremos del eje de dicho rodillo para
inmovilizar el rollo de cinta ya recogido, durante los pe
riodos de detencidn de la mdquina.

6.~ Una mdquina segin la reivindicacién 5, ca-
racterizada porque el mecanismo de bloqueo para el rodi-
1llo de recogida de la tira estd comstituido por una rueda
de tringuete y su ufla de fiador.

To.= Una mdquina segin cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizada porque en la mesa
de trabajo, bajo los utiles de prensado, estdn previstas

placas de soporte conformadas para recalcar las uflas exis
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tentes en los extremos de cada asa, por detrds de la chapa
de respaldo usual, acercando o0 alejando las ufias entre si;
quedando la tira de costado sujete entre dicha asa y la ci
tada chapa de respaldo.

8.- Una mdquina segh cualquiera de las reivin-
dicaciones. precedentes, caracterizada porque su bastidor
principal estd conmstituldo por un conjunto tubular rotato
rio, alargado de seccién cuadrangular, en cada una de cuyas
caras estd definida una mesa de trahajo alargeda, indepen~
diente, con sus propias prensas y perforadoras, capaz de
pernitir la colocacidn de diferentes modelos de asa en wna
tira de costado, y porque estdn previstos medios de bloqueo,
en ambos extremos de dicho bastidor rotatorio, para inmovi
lizarlo mientras se hace uso de cuaslquiera de dichas mesas
de trabajoo-

9.= Una mdquina segin cuelquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizada porque la pista para
la tira de costado, a todo lo largo de la méquina, es de
anchura variable y estdn previstos medios para admitir 1
ras de diferentes anchuras tento en los dispositivos de
prensado como en los dispositivos de perforacién y de cor
te de la mdquina.

10.~ Una méquina segin cualquiera de lasg reilvin
dicaciones precedentes, caracterizada porque el mecanismo

temporizador estd constituido por un primer par de inte-
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rruptores, espaciados circunferencialmente entre sf en una
escala circular, destinados a detener y a poner en marcha
de nuevo el arrastre de la tlva de costado que se estd tre
tando y un segundo par de interruptores, espaciados entre
5 sl y destinados a poner en funcionamiento ¥y & detener la
digposicién de premnsas, perforadoras y cuchillas de corte
para la tira de costado; porque estos dos juegos de inte~
rruptores son accionados por sendos brazos radiales que .
giran en torno a dos ejes con velocidedes que son funcidn
10 de la velocidad de arrastre de la tira de costado; y porque
la longitud de la seccién de tira de costado a cortar vig
« ne determinada por le distencia de separacidén existente
entre los dos interruptores que constituyen el segundb Jue
g0 de interruptores del temporizador.
15 1l.~ UNA MAQUINA PARA TRATAR TIRAS DE COSTADO
PARA COLCHONES,
~ Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y pa
ra los fines que se han especificado.
20: Esta Memoria congta de treinta y tres hojas es-
' critas a méquine por una sola cara.

Medrid, "5 AGU. 1972

Pe8.
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