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MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a una disposicidn
mecdnica para el accionamiento de un molde tubular giratorio
utilizable para la fabricacidn de tubos centrifugados de ma-

ferial pléstico. = = = = = = = -~ @ o oL Lo L

Son ya conocidas en la tdcnica de moldeo de tubos
de material pldstico por centrifugacidn, instalaciones dota—
das de uno o mgs moldes tubulares situados en estaciones fi-
Jjas de centrifugacidn a uno de'cuyos exbremos abieritos se en
frenta un dispositivo inyector gue recibe de unos depdsitos'
separados las resinas sintéticas y materisles diversos (fi-
bras, colorantes, etec.) que han de comstituir los tubog a Ffa-
bricar, dicho inyector penetrando en sentido longitudinal en
el molde para proyectar o aplicar en las paredes interiores
del mismo aquellas resinas y materisles. EL proceso de fabri-
cacidn de tales tubos implica la gelificacidn y polimeriza;
cidn de las resinas constituyentes del tubo, y la extraccidn
de éste una vez fabricado; para sllo la instalacidn estd do-
tada de elementos calefactores que comunican al molde las tem
peraturas dptimas para dicha gelificacidn ¥ polimerigzacidn y

de un dispositivo de extracoidn Gel tubos = = — — — o — — — _

Pueden fabricarse asi tubos Ge waterial pldstico con
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we pluralidad de capas -tubos sandwich- de composicidn homo=—

génea o heterogénea segun la futura utilizacidn de los tubos.-

Sin embargo, la fgbricacidn de tales tubos en ague-
llas instalaciones adolece de graves dificultades, pues el ta
mafio de los moldes tubulares y las grandes velocidades a quer
estdn sometidos en la fase de centrifugacidn originan unas vi-
braciones que no pueden ser gbsorbidas por los apoyos fijos de
dichos moldes, creando unos esfuerzos en los mismos que condu-~
cen a su deterioro prematuro. La necesidad de dar a esta fa-
bricacidn de tubos una productividad rentable obliga a la acu
mulacidn de dispositivos de calefaccidn y desmoldeo en la pné
pia estacidn de centrifugacidn, dispositivos que estdn suje-’
tos a las vibraciones antes mencionadas. Al propio tiempo es
preciso utilizer la instalacidn para la Ffabricacidn de +tubos
de distinto didmetro por lo que.hay gue prever un dispositi-
vo que permita un rdpido cambio de molde, en la misma estacidn

de centrifugacidn,. = = = = = = & o — . o m hd e e — - -

También son conocidas en esta tdcnica instalaciones
de moldeo de tubos centrifugados en las que las estaciones de
centrifugado y desmoldeo estdn separadas Yy en las que ung plu-
ralidad de moldes se trasladan de wna a otra de dichas esta-
ciones segin las fases del proceso de fabricacidn. Aparte del
mayor volumen que estas instalaciones ocupan y la necesidad
de arbitrar soluciones para el traslado de los moldes sin oca=
gilonar paros prolongados en el proceso de fabricacidn, perme-
nece el problema de dotar ds un molde de grandes dimensiones,
de un movimiento giratorio con grandes velocidades tangencia~

les durante la centrifugacidn de los tubos, sin que las vibra-
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ciones del moide signifiquen un peligro para el propio wolde

0 Para SUS 2POYOS: = = = = = = = = = = ———— e = o

La presente invencidn se ha ideado para solucionay
las dificultades antes expuestas pues introduce notables ue-
joras en la suspensidn de los moldes y en sus medios de accio-
namiento que son susceptibles de acoplarse y desacoplarse al
molde con el fin de lograr un rdpido cambio de dicho molde v
al propio tiempo comprende un dispositivo de extraccidn de
los tubos fabricados con sustentacidn Flotante que colabora a

la sustentacidn axial del molde. = = = = = = — = — — o — — -

Esencialmente la invencidn consiste en una disvogi-
cidn mecdnica pars la activacidn de moldes tubulares whiliza—
bles para la fabricacidn de tubos centrifueados de meterisl
pldstico, Gisposicidn que comprende en combinacidn; unos ume-
dlos Ge apoyo eldstico de dicho molde tubular constituidos
por lo menos de dos grupos de ruedas separados entre si y de
los extremos del molde tubular, cada grupo constituido por uns
pluralidad de ruedas con apoyo eldstico, dichas ruedas apoydn
dose sobre la superficie exterior del molde tubular segin una
seccidn del mismo normsl al eje longitudinal de dicho molde
tubular; unos medios de arrastre del molde tubuler que compren
den un plato de arrastre y una polea receptora del par motor
solidariamente unida al plato de arrastre; dicho plato de arvag
tre dotado de medios para su unidn solideria con moldes tubu-
lares de distinto didmetro y dotado sdemds de un taladro cen-
tral en'el que se ubica un manguito soporte sobre el gue Sirg
libremente dicho plato de errastre, dicho manguito soperte il
do por una pieza distanciadora a un tirante con dos uniones &x

ticuladas, wne unidn articulads bor uno de sus extremos z di-

Ch
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cha pileza distanciadora ¥ una unidn articuléha por su otro

extremo a un punto fijo; dichotirante y sus uniones articula-
das fijando en sentido longitudinal la posicidn del plato de
arrastre y del molde a é1 unido, pero permitiendo oscilacio-
nes del mismo en sentido transversal a su eje a la vez gue
evita el giro de dicha pieza distanciadora; ¥y unos medios de
acclonamiento de dicho plato de arrastre que comprenden un mo-
tor con uma polea motriz y una pluralidad de correas de trans—
misidn que trasladan el par motor de dicha polea motriz a di-

cha polea recepfora unida al plato de arrastre. — — - - — — —

Otra caracteristica de la invencidn consiste en que
el motor de accionamiento va fijado en un carro desplazable
que lo soporta, perteneciendo al bastidor de dicho carro el
punto fijo al que estd unido el tirante por medic de ung Jjun-
ta arficulada; el desplagzamiento de dicho carro se h=ce posi-
ble porque tiene una base deslizable sobre por lo menos dos
rodillos inferiores a dicha base ¥y fijos en un larguero del
armazén de la disposicidn mecdnica y una rueda de gdado supe-
rior a dicha base y tambiédn con apoyo fijo en dicho larguero
de la disposicidn mecdnica, la cual estd dotada ademds de um
cilindro hidrdulico pars el desplazamiento de dicho carro con
el que estd unido por el vdstago del pistdn estando por otra
parte fijamente unido dicho cilindro al armazdn de dicha dis-

posicidn mecdnica. = = = = = w o o o e el e

Ubicados en dicho carro desplazable hay unos Srganos
de fijacidn del motor que permiten variar la posicidn del motor
cn altura sobre la base del carro con el fin de mantener las

correas de transmisidn con la debida tensidn stendiendo a la
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funcidn Ge transmisidn de dichas correas. — — — — — — — — —

Bl carro sustentador del motor estd dotado Ge wovi-
lidad que le comunica el cilindro hidrdulico ya mencioncdo 54
ra situar a dicho carro en dos posicioneé: una posicidn cne-
rativa en la que los medios de accionamiento gstén unides a
los medios de arrastre y estos a su ves estin acoplados al
molde tubular; y una segunda posicidn, inoperante, en la aue
dicho molde tubular queda separado de los medios de arrastie
unidos a los medios de accionamiento, porque el carro mdvil
se ha retirado de la posicidn de acoplemiento, nmermitiendo cox

ello una fdeil extraccidn y caubio del moldes = — ~ = = — — -

Para evitar excesivas fatigas en los drganos de su-
jecidn del motor al carro desplazable cuando este ocupa su ro
sicidn inoperante, hay un dispositivo convencional de sujecidn

del pleto de arrastre al bastidor de la disposicidn mecdnica.—

Un objetivo mds de la invencidn es consegulr une 4
cil extraccidn de los tubos fsbricados para lo cual esta dis-
posicidn mecdnica estd dotads de un dispositivo de exbrzccidn
de los tubos que comprende un expulsor, un plato expulsor v
un cilindro hidrdulico de expulsidn; el expulsor es una Dig=
za de forma sustancialmente troncocdnica con su base nayor do
tada de un saliente anular que se ajusta a la superficie inte-
rior del molde tubular en su extremo prdximo al plato de arwvas
tre; el plato exnulsor estd unido al védstago del cilindro hi-
drdulico de expulsidn y por la accidn de este puede aplicurse
contra un escalonado de la superficie exterior de la nieza

troncocdnica, presiondndolos, cuya presidn se transmite al ex—
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tremo del tubo ya fabricado que asi se despega del molde y
puede ser extraido por la otra boca del mismo. EL cilindro hi
drdulico expulsor es la piezae distanciadora, antes mencionada,
situada entre el manguito soporte sobre el que gira el plato
de arrastre y el tirante unido ariculadamenie a esiag pleza dig

tanciadora o ¢ilindro y a un punto fijo del carro desplazable.-

La unidn entre el pleto de arrastre ¥ el molde tubu-
lar se realiza preferentemente mediante una pieza cilindrica
hueca o manguito. distancizdor con salientes anulares exterio-
res en sus bases, que permiten la unidn de una de ellas al mol
de tubular, y derla otra al plato de arrastre, estando ubica—)
do en este manguito distanciador ¥y centrado en el mismo, el

plato expulsor. = = ~ - = = = o m L o Lo L L L o _ o .

Una caracteristica wis de esta disposicidn mecdnica
es la constitucidn de los apoyos eldsticos del molde; cada apo
yo consta de cuatro ruedas, de ellas dos ruedas inferiores so;
bre las que se avoya el molde fubular, siendo las otras dos rue
das superiores y se apoyan presionando en la superficie exbte— ’
rior del molde, de forma que durante la fase operativa de cen-
trifugacidn de los tubos el &iro del molde origina, por el con-
tacto de su superficie exterior con las ruedas, el giro de és-

tas sobre sus respectivos €JeS. = = m m = o o — — o o —

De las cuatro ruedas que constituyen cada uno de los
apoyos eldsticos del molde tubular, las dos ruedas inferiores
son las gue sustancialmente sostienen el molde, mientras la mi
sidn de las superiores es de sujecidn del mismo evitando salios
bruscos que podrién originarse, dada la velocidad del giro, por

bequeilas irregularidades en la Superficie del molde. Cada una
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de las ruedas inferiores estd dotada de un eje que se apoya
en un apoyo eldstico este dltimo constituido por una pieza en
forma de horguilla, entre cuyos brazos gira la rueda, dicha
horquilla con un véstago que se ajusta en el alojamiento cen-
tral de un casguillo receptor en cuyo fondo cerrado descause
un menguito de meterial elastémero sobre el que se apoya a 1o
pe el extremo del vdstago de dicha horquilla, de forma que
las vibraciones del molde transmitvidas 2 las ruedas inferio-
res quedan en definitva absorbidas por este manguito de mate-
rial elastdmero, que las recibe por el vdstago de aguella hor
quilla. Este casquillo receptor al que se ajusta el vdstazo
de la horquilla, se ajusta a su vez en altura regulable en un
alojamiento de un manguito receptor dotado de eleméntos de
unidn a un travesafio regulable también en altura entre dos
montantes de la bancada de la disposicidn mecdnica, disponién
doze este ajuste gradusble en alturae para adaptar la ruveda a

la superficie exterior de moldes de diferentes didmetros.— - ~

Para que el contacto de cada rueda inferior con el
molde tubular se realice en dptimas condiciones es necesurio
que la direccidn del didmetro del molde tubular que pasa vor
el punto medio de la linea de conbacto de la rueda con el mol
de coincida con la direccidn del vdstago de la horguilla, pa=
ra lo cual la unidn del manguito receptor a sus elementos de
unidn a dicho travesafio regulable en altura es varisble angu
larmente fijdndose para cada molde tubular. Pinalmente, para
hacer perfecto el contacto de la rueda inferior con la super
ficie del molde es preciso que el eje de dicha rueda sea na-

ralelo al eje geométrico del molde tubular, para lo cual la
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posicidn del véstago de la horquilla ajustado al alojamiento
del casquillo receptor es regulable angularmente segin una
seccidn transversal de dicho casquillo, fijéndose dicha posi-
cién para cada molde para lograr el antes mencionado parale-

lismo de ejes,s = = = = = = = = = = = =~ . e

Los ruedas superiores no reciben el peso del molde
tubular, pero lo sujetan en su giro para lo cual se apoyan so-
bre €1 con una presidn conveniente; para ello el apoyo del eje
de estas ruedas es basculante alrededor de un punto fijo del
bastidor de la disposicidn mecdnica manteniéndose la direccidn
de dicho apoyo y con ella el contacto de cada rueda superior
con la superficie exterior del molde cilindrico por la accidn
de un cilindro hidrdulico de mando de dicha posicidn, siendo
el Zngulo de basculacidn de dicho apoyo suficientemente amplio

para permitir la extraccidn del moldes = = = = = = = = = = = -

El contacto de las ruedas inferiores y superiores
con la superficie del cilindro siendo lo mds perfecto posible
no debe producir desgastes ni en el molde ni en las propias
ruedas de apoyo, para lo cual y preferentemente la superficie
periférica de estas ruedas es cilfndrica, estando constitui-
das estas ruedas, al menos en su zona periférica, de un mate—
rial apto para establecer un contacto sin resbalamiento con

el molde tubular. = = = = = = = - - " o - - L oo e - - -

Se conocen instalaciones constituidas por ume, plura-
ridad de unicades autdnomas de moldeo que son desplezadas para
la situacidn sucesiva de cada unidad frente al dispositivo in-

yector obteniendo asi una mayor productividad de la instala-
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cidn. La disposicidn mecdnica objeto de esta invencidn es eg
peciglmente apta para este tipo de instalaciones para lo cud
esta disposicidn estd montada optativemente sobre una disvo-
sicidn de rodadura montade sobre unos railes y dotada de e

dios convencionales para su desplazamiento. = = = = =~ = - -

Las caracteristicas de esta invencidn antes enuume-
radas se hardn mds patentes en la descripeidn gue sigue he-
chg con ayuda de los dibujos ilustrativos gue lazecompailon,

En los Gibujos: = = = = = = = = = - - . e - e o oo -

Figura 1, vista en alzado de la disposicidn uecd-

nica segin la invencidn, con su armezdn seccionado. — - - -

Filgura 2, fraguento ampliado de la vista anterior,
de la parte de la disposicidn que comprende el motor Ge acch
namiento, y dispositivo de arrastre y dispositivo de expul

sidn del tubo fabricados = = = = = = = = = = - - o - - -

Figura 3, seccidn segin III-III de la figurs 1 en
la que se muestra parcialmente seccionado el dispositivo de

arrastre y el dispositivo expulsor. — - - = — = = — — - « o«

Figura 4, andlogs seccidn de la figura 1 en 1z
que el dispositivo expulsor separa el tubo obtenido dGel mol-

ge tubular. = « - — - - e e e e e e L e e e e e e

Figura 5, seccidn segliin V-V de la figura 1 que
muestra el conjunto de uno de los dispositivos de apoyo dGel

molde tubulgire = = = = = = - o e o e e e e e -
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Figura 6, seccidn ampliada segin VI-VI de la figura
5 que muestra el detalle de una de las ruedas inferiores de

apoyo del molde tubular. = = = = = = o o D e e

Figura 7, vista de perfil y seccionada de una de las

ruedas inferiores de avoyo del molde tubular. = = = — = = = =

Figura 8, seccidn segin VIII-VIII de la figura antg

La disposicidn mecdnica de la invencidn se ha idea-
do para la activacidn de moldes tubulares especialmente adecua
dos en la fabricacidn de tubos moldeados de meterisl pléstico<
mediante centrifugacidn. En la figura 1 se muestra una vista
en alzado del conjunto de la disposicidn en la gue el molde
tubular 1 es accionado por el motor-variador 2 quien por su
polea motriz 3 comunica su par motor a la polea receptora 4
mediante las correas de transmisidn 5; la polea receptora 4
se solidariza con el plato de arrastre 6 mediante una plura-
lidad de tornillos 7 (figuras 3 y 4). Ia unidn del plato de
arrastre 6 con el molde 1 se hace por mediamcidn del manguito
distenciador 8 de forma sustancialmente cilindrica dotado de
una pluralidad de ventanas 9 gue permiten ver ¥y manipular si
es necesario los elementos ubicados en su interior. EL mangui=
to 8 estd dotado en sus extremos de las pletinas anulares 10
y 11; la pletina 10 para unir el manguito 8 al plato 6 con ung
bluralidad de tornillos 12, la pletina 11 para unir el mangui-
to 8 al molde 1, dotado en su extremo ds la pletina 13, con la

pluralidad de tornillos 14, (figuras 3 y 4)e = = = = = = = — -

El plato de arrastre 6 puede acoplarse a manguitos
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distanciadores 8 dedistinto didmetro ¥ con ello accioner mol-
des tawbién de didmetro distinto con lo que con esta disposi-
cidn mecdnica se pueden fabricar toda una gama de tubos de ma
terial pldstico segin el ﬁso a que vayan destinados. Para
ello el plato Ge asrrastre 6 tiene pluralidad de iHladros 15

situados en circunferencias de distintos didmetros pera alo-

jamiento de los correspondientes tornillos 12, = = = =~ - = =

El molde tubular 1, dispuesto horigzontalmente, tie-
ne dos o mds dispositivos de apoyo 16 distribuidos en su lon
gitud, y distanciados de las bocas extremss del molde 1. Esé
tos apoyos 16 del molde 1 vienen grafiasdos en su disposicidn
general en la figura 5 y en detalle en las figuras 6 y 7. En
la figura 1 no se ven estos dispositivos de apoyo por ocultey
los los montantes 17 del armezén 18 de la disposicidn mecdni-
ca, en cuyos montantes 17 y armazdn 18 se fijan dichos dispo-
sitivos de apoyo 16. La caracteristica esencial de estos dis—
poéitivos de apoyo 16 del molde 1 es su elasticidad, de Ffor-
me que manteniendo el molde 1 en posicidn horizontal, permi-
ten el rdpido giro de este molde alrededor e su eje arrag-
trado por el plato de arrastre 6, absorbiendo las inevitables
vibraciones originadas por las elevadas velocidades de _iro,

permitiendo cstas velocidades sin perjuicio de la instslocidn.

El molcée tubular 1 gqueda pues en esta Gisyosicidn
mecdnica sostenido por los dispositivos de gpoyo 16 y comple-
menteriamente por las correas de transmisidn 5 gue relacionan

la polea receptora 4 con la polea wotriz 3 del motor varia-
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El motor-variador 2 estd montado sobre unos largue
ros 19 y 19a de un carro mévil 20 cuya base 21 es deslizablé
sobre unos rodillos 22 y guiada por el rodillo-23 todos ellos
fijos a los largueros 24 del srmazdén 18 de esta disposicidn
necgnica. Ia bosicién del motor-varisdor 2 sobre los largue-
ros 18 y 19a es graduable dentro de los limites gue permite
el dispositivo convencional de fijacidn 25, con lo que se es=
tablece una exacta correspondencia entre la polea motriz 3
v la polea veceptora 4, al propio tiempo que se da la adecua

da tensidn a las correas Ge transmisidn 5¢ — = = = = = - — =

ELl carro mévil 20 tiene dos posiciones preferentes:
Una posicidn operziiva que es la vista en la figura 1 en la
gue el motor-variador 2 estd en disposicidn de activar el mol
de 1 a través del plato de arrastre 6; y una posicidn inope—ﬂ
rante, no representeda en los dibujos, en la que separados
los tornillos 12 (figura 3) de unidn del vplato de arrastre 6
con el manguito distenciador 8, o tambidn separados los tor-
nillos 14 de unidn del menguito Gistanciador 2 al molde tubu—

lar 1, el carro mévil 20 se ha desplazado hacia la derecha

en la figura 1 con lo que hace posible una fdcil extraccidn

- del molde y su cambio por otro molde de igual o distinto aig

metro. En esta posicidn inoperante, el dispesitivo convencio—
nal 26 que carga sobre el montante 27 del carro mévil 20 per
mite que el gencho pivotable 28 penetre en un alojemiento sﬁ-
perior, no visto en las figuras, del plato de arrastre 6,

quedando sostenido este plato y eventualmente el manguito di

'

tanciador 3, por dicho montante 27 evitando la fatige que

tendrfan las correas de transmisidn 5 si no existiera este
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dispositivo 26 con lo que se evitan tembién movimientos even

.- vee

>

53 ok
@ﬂTS‘é

tuales del plato B¢ = = = = = = = = = = = oo~ oo

Estas dos posicioneé del cerro-mdvil 20, vienen
mandadas por el cilindro hidrdulico 29 unido por su extbremo
30 a un punto Ffijo 31 del momtente 32 del armazdén 18 de la
disposicidn mecdnica, en tznto que el extremo del vdstago
33 de su pistdn estd unido en el punto 34 al tirante 35 so-
lidario del montante 36 del carrc-mévil 20. No se han &ibu-
jado las entradas de fluido en este cilindro hidrdulico 29,
cuyo funcionsmiento es obvio, siendo la posicidn normal del
carro la representada en la figura 1, pues la posicidn de de
sacoplamiento de los medios de arrastre del tubo sélo se pre=
senta en las raras eventualidades en que se cawbia el molde

tubular Le = = = = = o o e e m e h h e m el e - o

Por otra parte la disposicidn mecdnice objeto de
esta invencidn adna a los mecanismos antes descritos, un dis
positivo de expulsidn de los tubos fabricados, que estd rela-

cionado con dichoS HECANISMOS: = = = = = w w = o = o — - o —

Este dispositivo, véanse figures 3 y 4, estd dota-
do de un plato expulsor 37, un expulsor 38 y un cilindro ex—
pulsor 39. El plato expulsor 37 es solidario del vastago 40
del pistdn del cilindro expulsor 39; el expulsor 38 es wna
pieza de forma sensiblemente Lroncocdnics cuya zona extrems
Junto a su base mayor 41 se ajusta a la superficie interior
del molde 1 en la parte extrema de éste, con lo cual estie ex-
pulsor 38 cierra en parte la boca 42 del molde 1 hscidndose

estanco el ajuste del expulsor 38 con el molde 1 mediante la
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junta de estanqueldad 38a, dicho expulsor sirve ademds de to-

pe al tubo de pldstico 43 que es objeto de fabricacidn. Ia
superificie troncocdnica exterior del expulsor 38 tlene el
escalonado 44 para recibir el reszlte anular 45 del plato
expulsor 37; el movimiento del expulsor 38 viene gulado por
los védstagos-guia 46 roscaGos en el expulsor 37lque pueden
pasar a través de la vieza anular 47 acoplada al molde 1 me-
diante una pluralidad de tornillos no dibujados. Los resor-
tes 48 de los vdstagos-gufa 46 mantienen el expulsor 38 en
su poesicidn al extremo del molde 1 y tienden a devolverle a
esta posicidn cuando cesa la accidn del plato expulsor 37 so-
bre dicho expulsor 38 presionando a la vez el expulsor 38
contra la pleza anular 47 a través de la junta 3B8a; la pieza
anular 47 estd dotada de una pluralidad de orificios pasan-

tes 49 atravesados por los vdstagos-guia 46, = = = - - - - -

Bl plato de arrastre 6 tiens un amplio taladro cen
tral en el que estdn situados coaxialmente el vdstago 40 del
pistdn del cilindro expulsor 39, el manguito 50 que permite
el movimiento longitudinal del vastago 40 en su accidn sobre
el plato expulsor 37, y los drgenos de rodamiento 51 del pla-
to de arrastre 6 sobre el manguito 50. El cilindro expulsor
39 estd unido solidariamente por su brida extrema 52 al men-
guito 50 mediante la pluralidad de tornillos 53; las entradas
de fluido 54, 55 al cilindro 39 (figura 2) originan las dos
posiciones del plato expulsor: la posicidn inoperante de la
figura 3, y la posicidn activa de la figura 4 en la que se

produce la expulsidn del tubo de pldstico 43 ya fabricado.- =

Bl cilindro expulsor 39 estd unido por su otra bri

da extrema 56 a la brida 57 solidaria de la junta cardan 587
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de unidn de un extremo del tirente 59, cuyo ovro extremo es-—

4 articulademente unido a la Junta cardan 60 solidaria del
montante 61 del carro-mévil 20. Esta sujecidn articulade NG
flotante del dispositivo expulsor permite las vibraciones

del molde tubular 1 al que estd unido este dispositivo DOT

el expulsor 38, manteniendo sustancialmente la distancia del
molde tubular 1 al punto de articulacidn del tirsnte 59 a 1a
cardan 60, con lo que contribuye a fijar el molde 1 axislmen-
te, situendo la polea 4 del plato de arrastre en la posicidn
adecuada respecto g la polea motriz 3 del motor 2; a su veg

no permite el giro del cilindro expulsor 39. = = = = - — — -

Se describe a continuacidn los dispositivos de apo
yo 16 del molde tubular 1. Ya se ha dicho snteriormente cue
estos dispositivos de apoyo 16 se distribuyen a lo largo del
molde 1 y tienen como caracteristica esencisl dar a este mol—

de tubular 1 un 8poyo eldSticoe = = = = — = = = = = — — _ . .

En la figura 5 se muestrs el conjunto de este dig-
positivo compuesto por las dos ruedas inferiores 62 en que
Se apoya el molde 1 y las dos ruedas superiores 63 mandsdas
por lo cilindros hidrdulicos 64 que aplican dichas ruedas 63
contra el wolde 1. Ias ruedas superiores 63 tienen uns mi~
sidn de retencidn del molde 1 en tanto que las ruedas inieriog-
res 62 sosticnen eldsticamente Gicho molde tubular 1., Ie fi-
gura 6 muestra una seccidn frontal de wa rueda inferior 62_
en la gque se observa que su gona extrema 65 en contacto con
el molde 1, es de un material elastdmero elegido por tener
une dureza apropiadsg que evite el desgaste del molde Yy su vro

plo desgaste. Estas ruedas 62 giran alrededor de su eje 66 que



10.

|
i
.

20.

25.

se apoya en los extremos de los dos brazos 67 de wa horqui-
1lla 68 entre cuyos brazos gira la rueds 62. El vistago 69

de esta horquilla 68 se ajusta a lo largo de un casquillo

70 cerrado en su extremo inferior por la pieza 71 roscada

en la zona extrema inferior del casquillo 70. Entre el extre
mo del vdstago 69 de la horquills y la pieza 71 de cierre del
casquillo 70 gueda un espacio hueco 72. Una espiga T3 rosca-
da en el vdstago 69 de la horquilla atraviess la pieza de
clerre 71 por un orificio pasanie T4 con el tope 75 exterior
g esta nieza de clerre Tl; en el esvacio hueco 72 se ubiea

un menguito 76 de materizl elastdmero, compresible y eldsti-
co, que rodea la esplga T3. Ias vibraciones del molde tubu~
lar 1 que comunica a las ruedas 62 las transmite éste por su
eje 66 a la horquilla 68 y esta Ultima por su vdstago 69 las
transmite al manguito 76, sobre el que descansa, que se com-
prime eldsticamente, absorbiendo estas vibraciohés mientras
lg espiga 73, y su tope 75 se mueve segun las vibraciones pe-
ro gulada y retenida siempre vor la pieza de cierre 7l. El
tope 75 roscado en el extremo inferior de la espiga T3 es de
tuerca y contratuerca para graduar y fijar la compresidén nor-
mal ejercida por el vdstago 69 sobre el manguito elastdémero
76, regulando con ello laz elasticidad de este dispositivo que

actua de amortiguador de las vibraciones del molde l. = = = -

El casquillo 70 a su vez estd ajustado y roscado
en el menguito receptor 77 permitiendo variar la posicidn re-
lativa entre el casquillo 70 y el manguito receptor 77 las
tuercas T8 situadas en los extremos del manguito recentor 7,

con lo cual e varfa la posicidn del véitago 69 y en defi-
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nitiva de la rueda 62, - = = = - - ~ it i

Unas parcues exbteriores planas T9 estdn wnidas so-
lidariamente zl manzuito 77 por los travesalios 80 y 81, us-
te wanguito receptor 77 se une por wus paredes ilanas exbe—
riores 79 a las cartelas 82 mediante los tornillos 83, 84 v
85, estando las cartelas 82 fijas al ‘travesafio 86, cuya wpo-
sicidn horizontal entre los montantes 17 del armazén 18 de
la disposicidn mecdnica es variable en altura medisnte los
tornillos 87. Con esta doble disposicidn, variabilidad del
travesaifio 86 y posicidn relativa entre el casquillo 70 y el
menguito receptor 77, se hace perfecto el ajuste en altura

de la rueda 62 gl molde 1. = = = = = = o e o oo e e o

Los tornillos 84 y 85 se alojan en unos orificios
colisos de las cartelas 82 por lo gue la unidn del mansuito
recepbor 77 con las cartelas 82 puede variar angularmente se—
gin la maznitud de los orificios colisos, alrededor del run—
to fijo comstituido por el tornillo 83; de esta Forma PUeGe
variar dentro de ciertos limites le inclinecidn del véstaro
69 de la horquilla 68 que sostiene a la rueda 62. La incli-
nacidn dptima del vdsbtago T0 es aquella que coincide con la
direccidn del didmetro del molde tubular 1 gue pasa por el
punto de contacto de la rueda 62 con dicho molde 1. Bsta
direccidn es tnica paras cada molde, dado que es fija la unidn
de las cartelas 82 al travesafio 86; esta direécién se varia-
rd Unicamente cuando se varie el molde -y su digmetro- y £e

ajustard precisamente gracias a los tornillos 84 y 85 {rasl

e}

dables en los orificios colisos de las cartelas 82. - - - - =
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Por Ultimo para adaptar en todo momento la super-
ficie de cdntaoto de la rueda 62 con la superficie exbterior
del molde tubular 1, pese a las vibraciones de £ste y a las
bequedias irregularidades que pueda tener la superficie ex-
terior del molde, se dota a la rueda de una capacidad de
adeptacidn a la superficie Gel molde, 1, posibilitando el
giro del vdstago 69, alrededor de su eje longitudinal y den-
tro del casquillo 70, pero limitando este glro dentro de un
pequeiio dngulo. Para ello el vastago 69 tiene el chavetero
88 en el que se in{roduce lza chaveta 89 con su vistago guis
90 con la autonomfs de dngulo de giro dada por la absrtura
91; la tuerca y contratuerca 92 fijan para cada molde la po-
sicidn Sptima del véstago 69, que es aquella en que el eje
66 de la rueda 62 es paralelo al eje geométrico del molde 1

(figuras 7y 8)s = = = = = = — - i S RO

Resumiendo lo dicho sobre el posicionado de la rue-
da 62, puede verse que el vdstago de la norgquille 68 en la -
que se apojael eje 66 de diche rueda 62, 12 puede regularse
en su posicidn longitudinal dentro del manguito 77 y en gl-
tura sobre la base del armazdn 18 de ls disposicidn mecdni-
cas 29, puede variar su direccidn angular bara adaptarse g
los didmetros de moldes distintos ¥y 39, puede variar angular—
mente dentro del manguito receptor T7 para lograr el parals—
lismo del eje de la rueda 62 con el del molde 1. Por octra -~
parte el vdstago 69 tienc Ppequelios recorridos longitudinales
dentro del casquillo 70, debido a las vibraciones del molde,
recorridos que como se ha dicho son absorbidos por el mangui-

to elastdmero T6e = = = = = o oo o e L e
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Las ruedas superiores 63 tienen misidn de vetencidn
vy sujecidn del molde al que presionan; cada rueds 63 zira gl-
rededor de su eje 93 situado al extremo de umos brazos 94 bas
culantes segin los arcos 96 alrededor de los puntos fijos 95
al montante 17 de la ermadura de la disposicidn, fijendo la
posicidn de estos brazos basculentes 94 el cilindro hidrdu-~
lico 64, que da asimismo la presidn con que lz rueda 63 se
apoya sobre el molde 1. Esta presidn de la rueda 63 sobre el
molde tubular 1 es gradueble por lo tanto, y sin dejar de re—
tener al molde 1, evitando desplazamientos excesivos en sen—
tido vertical, permite las vibraciones del mismo gue se Tra-
ducen en pequeiias basculaciones de 1los brazos 94 aglredecor
del punto 95. La apertura de los arcos 96 de basculacidn es
suficiente para peruitir la extraccidn del molde 1, cuando

8S NeCcesario. = = = m = — = & - e ol il e e -

EL molde tubular 1 va preferentemente encerrado en
una cdmara térmicamente acondicionads en la que una plurali-
dad de focos 97 de rayos infrarrojos distribuidos a lo larso
de dicha odmars procuran al molde 1 las temperaturas dptimas
en el proceso de fabricacidn de los tubos. No se describe es—
ta cdmaras por ser ya conocida en la técnica varticularuente

por las patentes espafiolas nds. 367.705 ¥ 367.706. = = - — —

-Asimismo por esta técnica anterior es conocido cong-
tituir un conjunto de unidades autdnomas de moldeo cada una
de las cuales consba de su cdmara térmicamente acondicionsds
en la que se ubica el molde tubular 1, los medios de arvasire
¥y accionamiento de dicho molde y los medios de expulsidn del

tubo 83 fabricado; este conjunto de unidades autdnomas se won-
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tan sobre una plataforma desplazable, por unos medios conven
cionales, sobre unos rafles, con el fin de colocar en forma

sucesiva cada unidad autdénoma frente al dispositivo inyector.

Ta disposicidn mecdnica objeto de esta invencidn es
especialmente apta para formar parte de estas unidades de mo.l
deo por lo que en la figura 1 los larsueros 98 de la base dei
armazdn 18, estdn dotados de unos pies 99 con elementos de
rodadura 100 gque permiten trasladar transversalmente el con-
junto de la disposicidn o unidad de moldeo sobre los railes
101 mediante un dispositivo convencional de asccionamiento no

representado. = = = = = = -« = = - m e e e h e m oo e -

No se ha detallado la representacidn de este dispo-
sitivo porgue esta invencidn se dirige esencialmente a la dis
ﬁosioién mecdnica de activacidn de un molde tubular 1 carac—
terizada por el apoyo eldstico de dicho molde wnido a un dis-
positivo de arrasire v de accionamiento méviles, relacionado
con un dispositivo de expulsidn de los tubos con suspensidn

flotante, dispositivo de expulsidn que coopera en la fijacidn

axial del molde. = = = = = = = = & - & Lo LWL Lo -

Esta disposicidn mecdnica debido a las especiales
caracteristicas de sus distintos dispositivos permite grandes
velocidades de giro del molde tubular, obviando los inconve-
nientes que constituian los apoyos fijos de la tdenica ante-
rior, y permitiendo una fabricacidn mds rdpida y perfecta de

los tubos de material pldsticoe = = = = = = = = & e e o o

Descritas convenientemente las caracteristicas de
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la invencidn, se hace constar que en la misma podrdn introdu-
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-

riencia, siempre que con ello no se modifique la esencialigad
de la misma que es la gue se resume y concreba en las reivin-

dicaciones que siguens = = = = = = - ~ i

NOTA

Se declaran de novedad y propiedad para Bspadia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: — — — - -

1

t=

REIVINDICACIONES

1.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de
un molde tubular giratorio utilizable para la fabricacidn de
tubos centrifugados de material pldstico, caracterizada Dor

comprender en COMDINACISNS = = = = = = = = = = o = = - -

a) Unos medios de apoyo eldstico de dicho molde tu-
bular constituidos por lo menos de dos grupos de ruedas sepa-
fados entre si y de los exbremos del molde ﬁubular, cada gru-
Po constituido por una pluralidad de ruedas con apoyo eldsti-
c0, dichas ruedasepoydndose sobre la superficie exterior del
molde tubular seglin una seccidn del mismo normsl al eje lon~

gitudinal de dicho molde tubular; = = = - - el T -

b) unos medios de arrastre del molde tubulor gque comi
prenden un plato de arrastre y una polea receptors del par mo=-
tor solidariamente unida al plato de arrastre; dicho plato de
arrastre dotado de medios para su unidén solidaris con moldes

tubulares de distinto didmetro y dotado ademds de un taladro
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central en el que se ubica un manguito soporte sobre el que
glra libremente dicho plato de arrastre, dicho manguito sopor-

te unido por una plegza distanciadors s un tirante con dos unio

-

nes articuladas, una unidn articulada por uno de sus exbremos

a dicha pieza distanciedora y una unidn articulada por su otro
extremo a un punto fijo; dicho tirante y sus uniones articu-
ladas fijando en sentido longitudinal la posicidn del plato

de arrastre y del molde a €1 unido pero permitiendo oscilacio

nes del mismo en sentido transversal a su eje, a la vez que

evita el giro de dicha piezmg distanciadora; = = = = = = = = =

¢) ¥ unos medios de accionamiento de dicho plato de
arrastre que comprenden un motor con una polea motriz y una
pluralidad de correas de transmisidn que trasladan el par mo-
tor de dicha polea motriz a dicha polea receptora unida al

plato de errastre. = = ~ = = = = o = e e e e - -

2.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de un
molde tubular giratorio segin la reivindicacidén 1 caracteriga-
da porque dicho motor va fijado y estd soportado por un carro
desplazable, perteneciendo al bastidor de dicho carro el pun-
Fo fijo al gque estd unido por una unidn articulada dicho +i-
rante; dicho carro desplazmble con una base deslizable entre
por lo menos dos rodillos fijos al bastidor de dicha disposi-
cidn mecdnica y una rueda de guiado con apoyo fijo en dicho
bastidor estande dotada ademds dicha disposicidn mecdnica de
un cilindro hidrdulico unido por un extremo a su bastidor es-
tendo unido el extremo del vdstago de su pistdn al bastidor

de dicho carro desplagable. = = = = — = — — e o e o

3.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de



un molde tubular giratorio segin la reivindicacién 2 carac—
terizada vorque la fijacidn de dicho motor en el carro des-
plazable es susceptible de variacidn en altura sobre la ba-
se del bastidor de dicho carro con el fin de mantener con la
5 debida tensidn dichas correas de transmisidn que cooperan a

la suspensidn de dicho molde tubular. = = = = = = = = = = =

4.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento Ge
un molde tubular giratorio segin reivindicacidn 2 caracteri-
zada porgue ulcho carro desvlazable tiene ﬁna posicidn opera-
10. tiva en la gue los medios de accionamiento fijados en dicho
carro estdn unidos a los medios de arrastre de &icho molde
tubular que a su vez estdn acoplados sl molde tubuler; y une
posicidn inoperante en la gue dicho molde‘tubular queda se-
barado de dichos medios de arrastre unidos a los medios de

15. accionamiento soportados por dicho carro, permitviendo con

ello la separacidn y cambio de dicho molde tubulele = ~ — —

5.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de
un molde tubuler giratorio segin reivindicacidn 4 caractspri-
zada porcue estd dotaca de un dispositivo convencional de su-—
720. jecidn de dicho plato de arrastre al bastidor de dicha Gis-
posicidn mecdnica, despositivo de sujecidn que actua Mnics-
mente en dicha pocicidn inoperante del carro desplezable en
orden a evitar excesivas fatigas en los Srgenos de sujecidn

de dicho motor a aicho carro desplazable, = ~ ~ -

25. 6.~ Disposicidn mecdnica para el scclonamiento de

un wolde tubular segin las reivindicaciones 1 Y 2 caractori=-

zada por estar dotada de un dispositivo de extraccidn de los
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tubos fabricados, dicho dispositivo comprendiendo un expul-
sor, w plato expulsor y un cilindro hidrdulico de expulsidn;
dicho expulsor estando en contacto con la superficie interior
de dicho molde tubular en su extremo unido a dicho plato de
arrastre; dicho plato expulsor unido al vdstago de dicho oi-
lindro hidrdulico y apto para aplicarse contra dicho expul-
gsor; siendo dicho cilindro hidraulico la pieza intéemedia en-

tre dicho menguito soporte y dicho tirante. = = = = — — w — -

7.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de
uh molde tubular segin lss reivindicaciones anteriores carac-—
terizada porgue la unidn entre el.plato de arrastre y el mol-
de tubular se realiza mediante un menguito distanciador que
se golidariza por sus respectivos extremos con el molde fu~
bular y el plato de arrastre estando ubicado en el interior

de Gicho manguito distancisdor dicho plato expulsor. - - — =

8.~ Dispesicidn mecdnica para el accionamiento de
un moldé tubuler segin la reivinGicacidn 1 caracterizado pPOT=~
que cada uno de dichos grupos de ruedas constan de cuatro rue-—
das, de ellas dos ruedas inferiores, sobre las que se apoya
dicho molde tubular y siendo lag otras dos ruedas superlores,
apoydndose en la superficie superior de dicho molde, dichas
ruedas durante la fase operztiva de centrifugacidn de los tu-—
bos, girando libremente sobre sus ejes respectivos por la ac-

cidn ejercida sobre ellas vor el giro de dicho molde tubulsr.-—

9.~ Disposicibn mecdnica parz el sccionamiento de
un molde tubuler segin la reivindicacidn 8 caracterizada POr=

que cada una de dichas ruedas inferiores estd doteds de un —
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eje que se avoya en un apoyo eldstico, dicho apoyo eldstico

constituido por una pieza en forma de horguilla entre cuyos
brazos gire la rueda, dicha horquilla con un vdstagoe que se
ajusta en un casquillo en cuyo fondo cerrado descansa una

pieza tope de material eldstomero sobre la que se apoya el
extremo del véstago de dicha horquilla, %todo ello en orden
a que las vibraciones del molde tubular transmitidas a las

ruedas inferiores en que se apoya sean absorbidas por dicha
pieza tope que las recibe por el vdstago de dicha horguilla

en que se apoya el eje de la rueda. = = = = = = = = = ~ ~ -

10.- Disposicidn mecdnica para el accionamiento de
un molde tubular segin reivindicacidn 9 caracterizads norgue
dicho casquillo se ajusta a su vez en altura en un alojamien
to de manguito receptor unido fijamente a su apoyo fijo en
un travesafio regulable en altura entre dos montantes del bas-
tidor de dicha disvosicidn mecdnica, dicho ajuste gradusble
en altura en orden a adaptar la rueda a moldes de distintos

AidMetroS. = = = = — o o e o e e e

11.~ Disposicidn mecdnice para el accionamiento de
un molde tubular segin reivindicacidn 10 caracterizada poraue
la unidn de dicho manguito receptor al apoyo fijo a dicho
travesaio graduable en altura es angulermente veriable y fija
para cada molde a fin de obtener una Sptima direccidn del
véstago de la horquilla coincidente con la direccidn del did-
metro del molde tubular que pasa por el punto medio de le 1li-

nea de contacto de la rueda con dicho molde tubulare = = = -

12.~ Disposicidn mecdnica pare el accionamiento de
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un molde tubular segin reivindicacidn 9 caracterizada porque
dicho vdstago de la horquilla en su gjuste en el interior de
dicho casquillo puede girar un dngulo limitado segin una sec—
cidn transversal de dicho casquillo receptor, en orden a adap
tar y fijar para cada molde la posicidn Sptima de la rueda —

que es aquella en que su eje es paralelo al eje del molde. - -

13.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de
un molde tubular segin reivindicacidn 8 caracterizada porgque
cada una de dichas ruedas superiofes tiene un apoyo basculan—
te alrededor de un punto fijo del bastidor de dichs disposi-
cidn mecdnica mantenidndose la direccidn de dicho apoyo y con
ella el contacto de dicha rueda con la superficie de dicha
molde tubular por la accién de wn cilindro hidrdulico de man-—

dO- —————————————————————————————

14.~ Disposicidn mecdnica para el accionamiento de
un molde tubular segin reivindicacidn 1 y 8 caracterizada poxr
que la superficie periférica de dichas ruedas es cilfndrica,
estando constituidas dichas ruedas en su zona perifdrica de
un material apto para establecer un contacto sin resbalamien-

to con dicho molde tubular. — — = = — - T e e e e e e e e -

15.~ Disposicidén mecdnica para el accilonamiento de
un molde tubuvlar segin reivindicacidn 1 caracterigzada porque
potestativamente dicha disposicidn mecdnica estd moniads so-
bre unos medios de rodadura Para su desplazamiento sobre unos

railes. = = = = - e o e L e e L e e e

16 .~ "DISPCSICION MECANICA PARA EL ACCIONAMIENTO DE
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UN MOIDE TUBULAR".

Todo ello conforme se describe y reivindica en ls
resente memoria que consta de veintiocho hojas foliadas y iile]
canografiadas por una sola de sus caras y de ocho figuras

que la ilustran.
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