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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se refiere a unos perfec-
cionamientos en la fabricacidén de recipientes moldeados,
de paredes delgadas tipo vaso, destinados a ser desecha-
dos después de su utilizacidn, cuyas paredes laterales
estdn dotadas en las proximidades de la abertura del re-
cipiente, de un resalto de sujecidén que sobresale hacia
el interior de forma esencialmente radial, y que estd
destinado a sujetar una tapa dotada de un fondo retrafdo
hacia abajo.

Tales recipientes de pldstico, como los emplea
dos en la industria de la alimentacidn, estén normalmen-~
te dotados de una superficie anular de apilamiento, que
hace posible apilar recipientes idénticos muy unidos unos

a otros, sin que queden agarrotados. Ademds, tales reci-

pientes de pldstico tienen en las proximidades de su aber
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tura un dispositivo de sujecién para una tapa de cierre
hermético. En algunos recipientes, los dispositivos de
sujecién para la tapa actian también en calidad de super
ficie anular de apilamiento para la pared lateral del re
cipiente, tal como se muestra por ejemplo en la memoria
de Patente estadounidense 3,396,868, En la presente Pa-
tente, los medios destinados a sujetar la tapa y las su-
perficies anulares para el apilamiento estén también uni
ficados estructuralmente, de forma tal que la funcidn de
la sujecién de la tapa estéd sin embargo duplicada y per-
feccionada de tal forma que se evita que se produzcen de
formaeciones permanentes de la tapa en la abertura del re
cipiente, tanto al cerrar el mismo como en la posicién
de cerrado,

Para alcanzar el cometido arriba mencionado,
el recipiente de pléstico configurado de acuerdo con la
presente Patente estd caracterizado por el hecho de gue
el resalto de sujecién y soporte estd interrumpido en di
reccidén axial por una ranura periférica, y consta de dos
resaltos independientes que se extienden en direccién pe
riférica,

Otros detalles y caracteristicas de la presen-
te Patente son los que se desprenden de la siguiente des
cripeién detallada y de los dibujos adjuntos, en los que
estan ilustradas a modo de ejemplo unas formas preferen-
tes de realizacién de la presente Patente,

En los dibujos se muestra lo siguiente:

Figura l.- Una vista parcial en seccidén de un
recipiente cerrado herméticamente por una tapa colocada

sobre la abertura del recipiente.
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Figura 2.- Una vista parcial en seccién, de dos
de los recipientes de la figura 1, apilados telescépica-
mente uno sobre otro.

Figura 3,- Una vista parcial parecida a la de
la figura 1, de una forme de realizacidén ligeramente trans
formada, de la presente Patente, y

Figures 4 y 5.- Vistas en seccidén de los bor-
des superiores de recipientes configurados segin otras
formas de realizacidn de la presente Patente.

El recipiente -10- gque se muestra en la figura
1, esté cerrado con una tapa -12- configurada de modo
convencional, cuyo fondo horizontal retraido hacia abajo
-14~ se prolonga pasando por un resalto de borde -18-
orientado hacia afuera, en una pared lateral -16- que as
ciende hacla arriba, Al canto superior de la pared late~
ral -16- le sigue una brida anular -20~ dirigida hacia
afuera, que se prolonga en una cubierta -22- que discu~
rre hacia afuera y hacia abajo, y que en su borde infe-
rior presenta un reborde -24-, para facilitar el apila-
miento con tapas idénticas., El reborde -24- queda asi,
preferentemente en el plano del fondo -l4- de la tapa,
de forma que estando apiladas las tapas, éstas puedan
gser extraidas una a una lateralmenteAde la pila mediante
miquinas automdticas, Ia tapa puede estar configurada
también de otro modo, puesto que los detalles de su for-
ma no son objeto de la presente Patente,.

Al reciﬁiente ~-10- pertenecen una pared late~
ral -30- y un fondo -32- que viene a continuacion del
borde inferior -34-, Al fondo -32- se le puede dar una

concavidad en forma ya conocida, para evitar que quede
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abombado hacia afuera al llenar el recipilente., ILa parte
superior -36- de la pared lateral -30- estéd dotada de
una superficie anular de apilamiento y de un distema de
sujecién de la tapa, que son objeto de la presente Paten
te.

Al sistema de sujecidn de la tapa pertenece un
escalén inferior -38- que se extiende hacia afuera en di
reccién esencialmente horizontal, y cuya parte inferior
se utiliza a modo de superficie anular de apilamiento,
cuando se unen dos recipientes idénticos tal como se mueg
tra en la figura 2, A partir del canto -42- del escalén
-38- se extiende hacia arriba una seccidén parietal -40-
esencialmente vertical, que desemboca en un resalto =44~
dirigido hacia adentro y que sirve para sujetar la tapa,
formando al mismo tiempo una superficie anular superior
-46~ para el apilamiento.

El resalto de sujecidén de la tapa ~44- estd in
terrumpido en direccidn axial por una ranura periférica
-48~, de forma tal que en la préctice se tienen dos re-
saltos independientes, que son concretamente un resalte
superior -50- y un resalte inferior -52-, los cuales pue
den mantener la tapa -12- en su posicién adecuada de cie
rre, La parte inferior -54- del resalte inferior -52- es
t4 inclinada hacia arriba y hacia adentro respecto a la
seccidén parietal -40~, para de este modo ajustarse a la
forma del resalte de borde -18- que se encuentra entre
la pared =16~ y el fondo -14- de la tapa. En esta forma
de realizacidén, la parte inferior -54- del resalto -52-
estd lo suficientemente alejada de la cima -56- del re-

bordeado -58~ previsto en el recipiente -10-, como para
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gue la brida anular superior -20- de la tapa pueda que-
dar fijamente apoyada sobre la cima -56-~ del rebordeado
~58~, cuando el resalto de borde ~18- de la tapa queda
sujeto por la parte inferior -54- del resalte inferior
~52~. De este modo, en esta forma de realizacién no que-
da ninguna tolerancia entre la tapa -12- y el recipiente
~10-, cuando la tapa estd introducida en el mismo tal co
mo se representa en la figura., Entonces se producen préc
ticamente dos estanqueizaciones entre la tapa y el reci-
piente, que son concretamente una estanqueizacidn en la
cima -56- del borde del recipiente y una segunda estan-
queizacién en el resalto -18- del borde de la tapa.

La superficie anular superior -46- de la parte
superlor -36- del recipiente, que forma la parte supe-
rior del resalte superior -50-, queda inmediatamente de-
bajo de la cima ~56- del rebordeado -58-, pero todavia
queda por encima de la parte inferior -60- del rebordea-
do ~58-, La superficie anular -46- estd algo inclinada
hacia adentro, para servir de guia al resalte -18- del
borde de la tapa -12-, cuando se introduce la tapa en la
abertura del recipiente,

Cuando el resalto ~lé~ del borde de la tapa
~12~ ge desliza sobre la superficie anular -46-~ y sobre
el resalto superior -50-, la tapa estd sometida a una
méxima fuerza de compresién. Sin embargo, esta fuerza de
éoﬁpresién desaparece en cuanto el resalto ~18- del bor-
de de la tapa queda introducido entre ambos resaltos ~50-
y ~52- del recipiente, en la ranura ~48-, Para colocar
la tapa en la correcta posicién de cierre, se comprime

por segunda vez el resalto -18~ del borde de la tapa, de
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forma que dicho resalto se desliza hacia abajo sobre el
resalto inferior -52- de la pared lateral del recipiente
¥y va a quedar depositado en la parte inferior -54- del
resalto -52- y en la parte interior de la seccidén parie-
tal ~40-, La ranura -48- situada entre los resaltos del
recipiente sirve para disminuir la solicitacidén a que se
ven sometidos el recipiente y la tapa y evita de esta
forma que se produzca una deformacién permanente de am-
bas partes cuando la tapa es insertada en su posicién de
cierre, Bn caso de no existir la ranura =-48-, las fuer-
zas incidentes ante todo en el resalto -18- del borde de
la tapa, construida normalmente a base de material delga
do, son mayores y estédn aplicadas durante més tiempo,
cuando el resalto -18- del borde de la tapa es desplaza-
do desde la superficie anulaer ~46- hacia la parte infe-
rior -54- del resalto -52~, El resalto doble o interrum-
pido de sujecién -44- actlia también a modo de doble cie~
rre para mantener sujeta la tapa en la posicidén de cie-
rre. Si la tapa es separada del borde del recipiente por
equivocacidn, el superior de los dos resaltos egarra de
nuevo al resalto del borde de la tapa y sujeta de este
modo la tapa en su posicidén, E1 doble resalto constitui-
do de acuerdo con la presente Patente discurre en direc-
cién periférica sin solucién de continuidad, para agarrar
la tapa en torno a toda su periferia.

En la figura 2 se muestra claramente como la
parte superior -36- de la pared lateral forma también la
superficie anular de apilamiento, La parte inferior del
escalén -38- del recipiente superior -10- descansa sobre

la superficie anular -46~ del resalte -50- del recipien-
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te inferior -10-, De esta forma, la altura de apilamien~
to viene determinada por la distancia axial existente
en cada recipiente entre la superficie anular superior
-46~ y el hombro inferior =38-.

En la figura 3 se muestra una forme de realiza
cién ligeramente variada con respecto a la figura 1. En
esta forma de realizacidn, el resalte ~18- del boxrde de
la tapa queda por debajo de la parte inferior -54- del
resalte -52'~ del recipiente, de forma que una vez colo-
cada la tapa le gueda una limitada tolerancia vertical
respecto al borde del recipiente. Esta disposicién no re
dunda en perjuicio del efecto estanqueizante de la tapa
en el recipiente, sino que hace gque se produzca un efec-
to de resorte al colocar la tapa, con el objeto de gue
el que efectia el envasado pueda apercibirse de que la ta
pa he quedado realmente cerrada. En cuanto el resalte
~18- del borde de la tapa, pasa al otro lado del resalte
inferior -52'~ del recipiente, aquél puede dilatarse con
relativa libertad en esa posicidén inferior. De esta for-
ma se "percibe" que el proceso de cierre entre la tapa y
el borde del recipiente ha tenido luger completamente y
en su debida forma,

En las formas de realizacidén hastae agqui descri
tas, los resaltes previstosen el recipiente estdn confi-
gurados & lo largo de toda la periferia sin interrupeio-
nes, Sin embargo pueden estar interrumpidos uno o ambos
resaltes.

Aqui, en las figuras 4 y 5, los resaltes supe-
riores -50"- estédn interrumpidos en direccidén periférica

respecto a la abertura del recipiente, En este tipo de
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disposicién, la extensidén axial del doble resalte de su~-
jecién -44~ puede estar elegida de forma que, una vez cQ
locada, la tapa'no tenga tolerancia o bien tenga una li-
mitada tolerancia en el recipiente. En cualquier caso,
las interrupciones -51- en el resalto superior -50"-~ per
miten que salga el alre del recipiente al realizarse el
procesoc de cierre, hasta que finalmente el resalto -18-
del borde de la tapa ha sobrepasado el resslte inferior
~52"~, De esta forma, la cantidad de aire que qued# ence
rrada en el recipiente es menor, y la presidn de aire
que se produce en el interior de dicho reoiplente, es in
ferior a la correspondiente a las otras formas de reali-
zacién de la presente Patente, porque mientras que el re
salte de borde ~18- estd en contacto con el resalte supe
rior -50"- del recipiente, por las interrupciones -51-
puede salir gas del interior de dicho recipiente.

La configuracidén del doble resalte de sujecién
combinado con la superficie anular de apilamiento permi-
te en todas las formas de realizacidn dotar a2l recipiente
¥ a la tapa de unas determinadas propiedades, que son de
seables para la elaboraecidén industrial. As{ por ejemplo,
la disposicién en el espacio de la superficie anular de
apilamiento junto al borde del recipiente permite que sea
méxima la altura de la parte de la pared lateral que re-
sulte adecuada para llevar imdgenes impresas. La superfi
cie exterior lisa de la pared lateral del recipiente pue
de llevar reclamos u otras impresiones entre el borde in
ferior -34~ y el escalén -38-, Ia altura de apilamiento,
es declr, la distancia axial entre la superficie anular

superior -46- y el escalén inferior -38-, viene determi-
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nada por el espesor del material de la pared lateral del
recipiente y por el dngulo de divergencia de la pared la
teral, También es deseable emplear tapas cuya profundi-
dad esté normalizada, En caso de que la tapa deba quedar
sujeta sin tolerancia o bien con una tolerancia limitada
respecto al borde del recipiente, la parte inferior -54-
del resalte inferior de sujecidén -52- debe estar a una
adecuada distancia por debajo de la cima ~56- del borde
del recipiente. Para posibilitar estos diﬁensionamientos
¥y para hacer que la deformacidén experimentada por la ta-
pa al ser introducida por la abertura del recipiente sea
1o més bequeﬁa posible, en la pared lateral del recipien
te estdn previstos los resaltes interrumpidos en direc-
cién axial, El espesor de pared medio de los recipientes
estd en la mayoria de los casos entre los 0,35 y los 0,7
mm,, mientras que el espesor medio de pared de la tapa
es de 0,12 a 0,35 mm, Ia pared lateral -30- del recipien
te forma con la vertical un dngulo de 5 1/2¢ aproximada-
mente,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencis de los perfeccionamientos descritos, serd
variable a los efectos del actual Patente.

NOTA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de
Introduccidn:

1,~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidén
de recipientes moldeados, de plastico de paredes delga-
das, tipo vaso, destinados & ser desechados después de
su utilizacidén, cuya pared lateral estd dotada en las

proximidades de la abertura del recipiente, de un resal-~

e
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te de sujecién que sobresale hacla adentro de forma esen
cialmente radial, que estéd destinado a sujetar una tapa
de fondo retraido hacia abajo, caracterizados porque el
resalte de sujecidén estd interrumpido en direccién axial
por una ranura periférica y consta de dos resaltos inde~-
pendientes que se extienden en direccién periférica.

2.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién
de recipientes moldeados, segin la reivindicacién 1, ce~
recterizados porque en la pared lateral y por debajo del
resalto de sujecién estd previsto un escalén dirigid§ ha
cia afuera, cuya superficie anular inferior puede apoyar
se en el apilamiento sobre la parte superior del resalto
de sujecidén de un recipiente idéntico.

5.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién
de recipientes moldeados, segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizados porque el resalte de sujecidén estéd con
figurado sin interrupcidén en direccién periférica.

4,- Unos perfeccionamientos en la fabricacién
de recipientes moldeados, segin las reivindicaciones 1 a
3, carapterizados porque el borde de la pared lateral es
t4 rebordeado hacia abajo y hacia afuera, de forma tal
que la parte superior del resalte independiente superior
queda algo por debajo de la cima del rebordeado del bor-
de.

5.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidén
de recipientes moldeados, segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizados por una tapa que monta sobre el borde
del recipiente con una brida anular y cuyo fondo retrai-
do hacia abajo se prolonga a través de un resalte de bor

de en la pared lateral, de forma tal que el didmetro ex-

e
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terior del resalto del borde de la tapa es mayor que el
didmetro interior del resalte de sujecién del recipien-
te,

6.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de recipientes moldeados, seglin la reivindicacién 5, ca-
racterizados porque estando colocada la tapa, el resalte
del borde de la misma queda por debajo de la parte infe-
rior del resalte independiente inferior del recipiente,
y le brida anular de la tapa queda montada sobre la cima
del rebordeado del borde del recipiente, sujetdndola.

7.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de recipientes moldeados, segin las reivindicaciones 1 a
6, caracterizados porque el resalte independiente supe-
rior de la pared lateral del recipiente estéd interrumpi-
do en direceidn periférica.

Sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran en la esencialidad de la Patente de Introduccién,
definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo obje-
to es:

8.~ "UNOS PERFECCIQNAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE RECIPIENTES MOLDEADOS",

Congta la presente memoria de once hojas foliadas,

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos adjuntos,

Barcelona, = 6 JUN. 1972
P.A, de PLASTICOS CELULOSICOS, S.A.

ALFONSO: DURAN
p. p. .
K

Fdo.: Luis Durén Benejom
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