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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE aflos

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
CONSTRUCCIONES MECANICAS VOLCAN, S.A.

entidad espaficla, domiciliada en Barcelo-

na, calle San Adridn, n? 56, relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA
EL CAMBIO DE BOBINAS EN CABEZALES DE A~
QUINAS PARA ARROLLAR MATERIAL LAMINAR"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere s unos perfecciona-
mientos en los aparatos para el cambio de bobinas en cabezales
de mdquinas para arrollar material laminar, ideados con el ob-
jeto de que las operaciones de bobinado tengan lugar en proce-
so continuo, a la par que la obtencidén de la ldmina por extru-

sidén, sin que sufran interrupcidén en cada fase de cambio del

carrete de bobinado., = = = = = = = = = - - = - o w -

Los citados perfeccionamientos, con referencia a
eparatos del tipo en que la pieza laminar continua es arrolla-
da por aplicacidn en la periferia de un rodillo motor girato-
rio, en que el desplazamiento radial de la bobina con respecto
al rodillo se produce a medida que tiene lugarrel crecimiento
diamtral de aquella, se caracterizan porque un eje de carrete
para bobinado, dotado de recubrimiento adhesivo, se coloca en
un soporte barulante adyacente al rodillo motor y que la situa
en contacto con el mismo, al tiempo que la bobina snterior, en
desplagzamiento ascendente por unas gufas dentadas, alcanza en
ellas un tramo en pendiente contraria que determina un giro
por gravedad en sentido contrario al de arrollemiento y pefiien
do contacto con el rodillo motor, con lo que la ldmina es re-
tenida por adherencia en el carrete antes citado, sobre el cual
es arrollada simulténemmente unas vueltas de la l4mina ya arro-

llada, substrafda de la bobina anterior, y de la ldmima a arro-
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llar, momento en el que se corta la ldmina y el carrete nuevo
arrolls Unicamente ldmina a arrollar, pudiendo ser retirada

la bobina anterior, alcanzando el eje del carrete las gufas
dentadas, de modo que, al crecer diametralmente, sale del sopor
te basculante, quedando disponible este dltimo para ser reinte-

grado al punto de partida para recibir un nuevo carrete. = - -

El soporte basculante constae de un par de brazos pa-
ralelos que giran en un punto fijo y, en el extremo opuesto,
poseen uvna horquiila para alojamiento, sustentacién y guiado
del eje de un carrete de arrollamiento, estando acoplado un
dispositivo para retencidén del citado eje, accionado por medio
de un resorte que comunica a un gatillo dos posiciones estables,
una de engatillado para retencién del eje y una de desengati-~
1llado para libre entrada o salida del citado eje, de modo que
el engatillado se produce automdticamente al introducirse el
nuevo carrete para el bobinado, mientras que el desengatillado
tiene lugar bajo el empuje del mismo eje al sumentar el didme-
tro de la bobina en fase de arrollamiento, sin perjuicio de

que tales operaciones tengan lugar por aceidn mamial., - - - — -

La activacidn del soporte basculante en las fases de
avance para transporte de un carrete objeto de bobinado, y en

la de retyoceso en vacio para recibir un nuevo carrete, se

‘efectian por medio de un mecanismo articulado con accionamien-

to manual, cuyo mecanismo comprende un gatillo de retencidn
automdtica y desbloqueo menual, un resorte para ayudar en el
esfuerzo de avance del soporte, y un amortiguador para atenuar

en la fase final del retroCes0, = = = = = 0 - - = = - = = - - -
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Las gufas para las bobinas consisten en wn disposi-

tivo para engrane de unas ruedas dentadas de los carretes en
unes elementos complementarios fijos, tales como cadenas o
cremalleras, que forman un tramo ascendente, gue corresponde

a la fase de formacién de la bobina, la cual se desplaza por
efecto de su propio crecimiento diametral en céntacto con el
rodillo motor, y un tramo descendente que corresponde a la fa-
se de salida de la bobina perdiendo el contacto con el citado
rodillo, de modo que en dicha fase ascendente el giro de la
bobina tiene lugar en el sentido comuﬁicado por el roce con
el referido motor, en tanto que en la fase descendente dicho

giro se invierte y se debe al rodamiento por gravedad., - - -

Otros objetos y caracteristicas de 1la invencidn se
irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la descripeiédn
que sigue, haciendo referencis a los dibujos ilustrativos que

la acompafian. Bn los dibujos: - = = = = = = = = ¢ 0 = = - = -

Pigura tnica, representa, parcialmente seccionado,

un aparato cambiador de bobinas segin la invencidn, - = - - -

Esencialmente, el presente aparato, consta de un ro-
dillo motor giratorio 1, de un soporte basculante 2 compuesto
de dos brazos paralelos 3 que giran en un eje fijo 4 y forman
en el extremo opuesto una horquilla 5 para sustentacidén del
eje 6 de un carrete de bobinado 7, de un dispositivo 8 para
retencidn del eje 6 en el soporte basculante 2, de un mecanis-
mo articulado 9 para activacidén del sopqrte basculante, y de

unas gufas 10 dotadas de unos medios de dentado, para despla-
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Las bobinas se forman mediante el material laminar

11 objeto de arrollado, por aplicacidn alrededor de los ejes
de bobinado 7 que poseen un recubrimiento adhesivo para faci-

litar aguella accidn, = = = = = = = = - = = = - c = - - -

El dispositivo 8 para retencidn de un eje 7 en el
soporte basculante 2, consta de un resorte relacionsdo con un
gatillo 13 al que comunica alternativamente las posiciones es-
tables de engatillado y desengatillado con relseidn al citado
eje 7. Un tornillo 14 con tuerca de fijacidn 15, permite regu-

lar la posicidn del gatillo 13 = = = = = = = - = = = = = - -

El mecanismo articulado 9 para acki vacién del sopor-
te basculante 2, para la fase de avaence de un carrete, compren
de un gatillo 16 de refencidn automdtica y desbloqueo manual,
un resorte 17 para ayudar en el esfuerzo de avance del sopor-
te, ¥ un amatiguador para atenuar el chogque en la fase final

del retrocesSo. — = = = = = = = - - - .- - - - = - - - -~

La 1émina 11 objeto de arrollado, es orientada por
medio de unos rodillos guiadores 19, hasta alcanzar el rodi-
1lo motor 1, contra el cual es gplicada por un cilindro 20

montado en una palanca 21 que gira en un eje 22, = = = = = = -

Las guias 10 pars las bobinas de material laminar 11
forman una rampa 23 ligeramente ascendente, y un tramo de sall
da 24 en sentido descendente. Estas gufas 10 pueden consistir

en unas cadenas 25 o cremalleras, que permiten el engrane de
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unas ruedas dentadas 26 acopladas a los ejes 6 de los carretes.

El proceso de arrollado del material laminar 11 tie-
ne lugar como sigue., E1l soporte basculante 2, provisto de un
eje 6 de carrete entre sus horquillas 5, efectia un desplaza~
miento angular, por medio del mecanismo articulado 9, hasta
situar dicho eje 6 en un punto de la periferia del rodille mo-
tor 1, antes de alcanzar la rampa 23, capiendo la lémina 11 por

la propia adherencia del €je 6. = = = = =« = = - - - - - - -~

Seguidamente, el rodillo motor 1 comunica un movi-
miento rotativo al eje 6 para ir arrollando lémina 11, por el
roce con la misma 1émina, de modo que el bobinado va creciendo
diametralmente, con lo que el eje 6 se va separando del rodi-
1llo motor 1, hasta alcanzar la rampa 23 de las gufas 10, A
continuacidn, prosigue el crecimiento del bobinado, haciendo
que el mismo entre y se desplace por la mencionada rampa ro-

dando en el sentido contrario al del rodillo 1, impuesto por

este MismMO, = = = = = - = = - - - .- _ - m - .- .- e .-

Bl crecimiento del bobinado hace que éste alcance el
extremo superior de la rampa 23 y entre en el tramo descenden-
te, lo cual efectia por gravedad y en el sentido de giro con-

trario al que realizaba en la fase ascendente. - = = =~ - - - =

Entretanto, un nuevo eje 6 ha sidé servido por el so-
porte 2 y se halla en fase de arrollado, lo cual tiene lugar
de modo tal que las primeras vueltas las efectda capbtando una
porcién de ldmina 1, sustrafda de la bobina anterior por adhe-
rencia, hasta que esta sale del aparato y la segunda bobina

arrolla material laminar recibido del rodillo 1, = = = = = = -
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El gatillo de retencidén 13 efectia su engatillado y
desengatillado coordinadamente con las posiciones de recogidae
¥y entrega de cada eje 6, o sea en cada extremo del rescorrido
del soporte basculante 2, de suerte que el engatillado se pro-
duce automdticamente al entrar el eje 6; y el desengatillado
tiene lugar pof el empuje del mismo eje 6 al aumentar la mag-
nitud diametral del. bobinado. Es factible, no obstante, rea-

lizar manualmente el engatillado y desengatillado. = - - - -

Descritas convenientemente las caractefisticas de
1la invencién, se hace constar que en la misma podrdn introdu-
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-
riencia, siempre que con ello no se modifique la esencialidad
de la misme qué es la que se resume y concreta en las reivin-

dicaciones Que SlgUEN, = = = = = = - - - e . - . e - - - - -
N 0O T A

Se declaran de novedad y propiedad péra Egpafla, sus

REIVINDICACIONES

1= Perfeccionamientos en los aparatos para el cam-
bio de bobina en cabezales de mdguinas para arrollar material
laminar, del tipo en que la pieza laminar continua es arrolla-
da por aplicacién en la periferia de un rodillo motor girato-
rio, produciéndose el desplazamiento radial de la bobina con
respecto al rodillo, & medida que se produce el crecimiento

diametral de aquella, caracterizados porgue un eje de carrete
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pars bobinado, dotado de recubrimiento adhesivo, se coloca

en un soporte basculante adyacente al rodillo motor y que la
sitia en contacto con el mismo, al tiempo que la bobina ante-
rior, en desplazamiento ascendiente por unas gulas dentadas,
elcanza en ellas un tramo en pendiente contraria que determi-
na un glro por gravedad en sentido conirario zl de arrolla-
miento y pexiendo contacto con el rodillo motor, con lo gue
la ldmina es retenida por adherencia en el carrete antes ci~
tado, sobre el cual es armllada simultdneamente unas vueltas
de 1la l4mina ya errollada,sustrdids de la bobina anterior, y
de la ldmina a arrollar, momento en el gque se corta la ldmina
¥ el carrete nuevo arrolla unicamente 1ldmina a arrollar, pu-
diendo ser retirada la bobina anterior, alcanzando el eje del
carrete las gufas dentadas, de modo que, al crecer diametral-
mente, sale del soporte basculante, quedando disponible este
Yltimo pare ser reintegrado al punto de partida para recibir

N NUeVO Carrede. = = = = = = = - 0 = - - - e - - - - - - -

2.~ Perfeccionamientos en los aparatos para el cam-
bio de bobina en cabezales de miguinas para arrollar material
laminar, segin la reivindicacidn anterior, caracterizados por-
que el soporte basculante consta de un par de brazos parale-
los gque giran en un punto fijo y, en el extremo opuesto, po-
seen una horquilla para alojamiento, sustentacidn y guiado del
eje de un carrete de arrollamiento, estando acoplado un dig-
positivo para retencidn del c¢itado eje, accionado por medio
de un resorte que comunica a un gatillo dos posiciones esta-

bles, una de engatillado para retencién del eje y una de desen
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gatillado para libre entrada o salida del citado eje, de mo=-

do que el engatillado se produce automidticamente al introdu-

cirse el nuevo carrete para el bobinado, mientras que el de~

sengatillado tiene lugar bajo el empuje del mismo eje al au-

mentar el didmetro de la bobina en fase de arrollamiento, sin
perjuicio de que tales operaciones tengan lugar por accidn

MANUEL, = = m= = = = o m oo o = o e e e e o= = =

3.~ Perfeccionamientos en los aparatos para el cam-
bio de bobina en cabezales de mdquinas para arrollar material
laminar, segin las reivindicaciones anteriores, caracteriza~
dos porque la activacidén del soporte basculante en las fases
de avance para transporte de un carrete objeto de bobinado,
¥ en la de retroceso en vacfo para recibir un nuevo carrete,
se efectlian por medio de un mecanismo articulado con acciona~
miento manual, cuyo mecanismo comprende un gatillo de reten—
cidn avtomdtica y desblogueo manual, un resorte para ayudar
en el esfuerzo de avance del soporte, y un amortiguador para

atenuar el chogque en la fase final del retroceso, = = = =« ~ -

4.~ Perfeccionamientos en los aparatos para el cam-
bio de bobins en cabezales de miquinas para arrollar material
laminar, segin la reivindicacidn primera, caracterizado por-
que las guifas para las bobinas consisten en un dispositivo
para engrane de unas ruedas dentadas de los carretes en unos
elementos complementarios fijos, tales como cadenas o crema-
lleras, que forman un tramo ascendente, que corresponde a la
fase de formacidn de la bobina, la cual se desplaza por efec-
to de su propio crecimiento diametral en contacto con el ro-

dillo motor, y un tramo descendente gue corresponde a la fa=
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se de salida de la bobina, perdiendo el contacto con el cita~
do rodillo, de modo que en dicha fase ascendente el giro de

la bobina tiene lugar en el sentido comunicado por el roce con
el referido rodillo motor, en tanio que en la fase descenden-—

te dicho giro se invierte y se debe al rodamiento por gravedad.

5.- YPERFECCIONAMIENTOS EN I0S APARATOS PARA EL CAK-
BIO DE BOBINAS EN CABEZALES EN MAQUINAS PARA ARROLLAR MATERIAL
LAMINAR" s = = = = = = = = = = = = m e e e e e e e -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una séla de sus caras, y de una lémina de &ibujos

que la ilustran.

BARCELONA, 5 JUNIO 1972
P,A. M CURELL SUKOL

(rrian
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