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can en ejeoución rectangular* &  las mismas# la pieza interior 
de carcasa se apcya sebee tomillos de ajaste dispuestos en di­
rección perpendicular, a l objeto de poder ajustar de t i l  cane­
la dicha pieza* a la medida de un nivd de cubri^ón o de fon- 

5< áo* que la  pieza interior de carcasa concluya con la  cara supe­
rior dd fondo# en especial una cara superior de revestimiento 
del fondor Hha ejecución de esta dase es ^dativamente compli­
cada# porque d  ajuste mediante tardes tomillos a pequemos husi­
llo s que transcurren en la  dirección de ajuste no es sencillo 

10* ^  efVeoe garanda* Asimismo presenta la  desventaja da que cual- 
qder carga, de la  cubrición superior se transmite a los-tomi^

- lie s  de ajuste#. Ies cuales por consiguiente deben sopaater la 
totalidad de la  carga* En d  caso de .cargas desiguales se pue­
den originar por consiguiente ddplagaaaeatos, inclusive si d  

1$* de que se d ija  una ejecución muy cara# en la  que los me­
dios de ajuste y sus medios de guia sean a base de un material 
de alta calidad y además están muy bien dimensionados.

las ooasddas cajas con estos tomillos de ajuste 
se ejecutan de forma rectangular* Por consiguiente su montaje 

20+ . requiere considerable atención a un personal completamente com­
petente* ya que por razia de los bordes rectangulares es nece­
sario un. exacto ajuste angdar para que la  instalación tenga 
un aspecto que no desmerezca en ábooluto*

Tambión es sabido que para la  atracción de bs ca- 
dea Se disponen piezas de salida en escotaduras de una tapa# 
W S  piezas de salida, son eachufades* de ta l manera que en 
una posición so ooaa^tuye una ^bridón. a ras del piso y en 
la  otra posición* bajo una superficie tapa a modo de rampa, 
se constituye una abertura de salida abierta hacia el exterior 

10* Rara d  paso de cades*

EL invento tiene como Cometido d  orear una caja 
de distribución subterránea que sea fulm ente montada* que
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se ajaste automáticamente respecto aí plano dA fondo, que se 
pueda nivAar sin es oalommi entoo a ana determinada altura de 
Piso y per consiguiente que presente una cubrición segura dis­
puesta a una determinada altura#

5* Beto cometido so reanelve de acuerde oon el inven­
to porque la  pieza interna de carcasa presenta un sector A lin- 
árido de pared, cuyo bordo inferior presenta tramos de bordo 
que transcurren inclinadamente respecto a la  horizontal, asi 
como porque eompl ementariamente unos tramos de borde qno trans­

ió# curren en el interior de la  pieza externa cilindrica de carcasa 
están dispuestos de tal manara que un giro de la  pieza interior 
de carcasa en los tramos de borde que transcurren inclinadamen­
te provoca un ajuste en altura#

En una ejecución se prevén medios de envaramiento 
1$. entre las piezas exterior o interior de carcasa, al objeto de 

garantizar un ajuste en A  giro entre estas dos piezas de can- 
casa para fija r  una determinada posición en altura#

Si bien mediante esta ejecución también es posible 
una fina graduación, se requiere sin embargo un cierto dispon- 

20. dio, porque por ejemplo tienen que ser actuados tres tomillos, 
ideada se cargan estos tomillos de acuerdo con la medida de 
la  inclinación de cuHa de las superficies que transcurren in­
clinadamente# j& accionamiento es especialmente d ifíc il cuando 
se prevén reducidas dimensiones#

25* En la disposición de solamente des tramos do borde
que transcurre inclinadamente y se distribuyen por la periferia, 
les cuales actúan como superficies de cuan de apoyo, en una 
disposición de la  pieza interna de carcasa puede originarse un 
basoAamiento en su posición mgs Aovada, <* donde la caiga que 

30. ** presenta por A lo Incide sobre los tomillos pasadores que
sirven para A  envaramiento*



Por consiguiente existe otra forma de egecuoión pan* 
f  accionada en la  que tras tramos de borde dispuestos pgxiíMa­
camente con una pendiente en un mismo sentido y  que transcurren 
indlnadamente en forma de cUBa se prevén en la  parte mural e&- 

5* líndrioa de la  pieza intema de carcasa orientados hacia abago# 
en tanto que compl emantariament e los tramos de borde en el in­
terior de la  pierna extema de carcasa se prev&i orientados ha­
cia arriba# previéndose correspondientemente Na apuntalamiento 
en tres tramos distribuidos unígamamente por la  periferia para 

10. realizar el aguate en altara mediante un giro.

Mediante la  disposición de tres tramos aa gorma de 
euSa distribuidos uniformemente por la  periferia se gamntiza 
siempre un apuntalamiento triple# el cual asegura una sujeción 
estable de la  pieza interna de carcasa con lá  cubrición.

15* la configuración cilindrica de las piezas de carcasa
proporciona la  posibilidad de una girabilidad a ambos isdos# 
en donde los tramos de borde que transcurren inclinadamente res­
pecto a la  horizontal actúan como superficies en caBa* Sobre 
las cuales es desplazado la  pieza interna de carcasa y con SI 

20- desplazamiento se mueve consiguiéndose un aguste en altura. Ba­
te aguate en altura es sin escalonamientea* &  apoyo sobre tra­
mos de superficies de cuHa ofrece sin embargo un seguro contraa­
poyo incluso en el caso de las mayores cargas# de tal manera que 
les medies de enclavad ente no deben asumir tales cargas# Sino 

25. los paqueaos esfuerzos dependientes de la  indinación de las
superficies en c%Ka. Oamoteriaticas esenciales del invento ra­
dican por consiguiente en la configuración cilindrica en combi­
nación con las superficies en cuHa entre las piezas exterior o 
interior de carcasa. 8e ha de entender a l efecto que tales aúpen. 

30. fieies en cusa se puedan recorrer a modo de un paso de tom illo 
alrededor de la  periferia total. Se ha de aeSalar asimismo que 
estas superficies en ou8a se ejecutan en tramos# de tal manera



.  $

que se prev&n los tramos de borde dispuestos diamatralmeato por 
pavea, entre los cuales searouentan v&?tices en las piezas empa­
nas o internas de carcasa*

Los tramos de borde en Rama de coda en las piezas e&- 
temas e interna de carcasa presentan ventajosamente perfilados 
ejecutados en esencia de modo que se oomplemmrtan los unos a los 
Otros, los cuales provocan una inmovilización en una determinada 
Posición de ajaste* Por consiguiente mediante el meaja r^cípro- 
oo de los perfilados, se mantiene' automáticamente la  piem întor- 

^  as de carcasa en la  posición en que buya sido ajustada en cada 
caso, de tal maneta que no entran,en consideración otros traba­
jos adicionales pare el enolavamiento.

11 efecto Ba reeditado ser vmtajosa una ejecución de 
los perfilados como dentados radiales* sin embargo tasRüáa se 

15*  ejecuta preferentemente el perfilado como estriado# #  cual so 
extiende radialmcnte* Mediante el mismo se consigue un ajaste 
extraordinariamente fino*

Rn una configuración especial del., dentado se prevén 
flancos pronunciados con una linca de cabeza y. una línea de pie 

20. . cutre los dientes oomeepoMlentemente a l curso., en. cuba* Median* 
te esta wnüguraoióa se asegura especialmente #  encajamiento 
respecto a un giro* Mu C  mismo sentido# de. acuerdo con otra con­
figuración# se prevó un dantado en esencia en forma de dientes 
de sierra# otyes flancos más pronunciados satán correspondienta- 

25* mente orientados a los sitios más profundos de los tramos en
osas* Mediante ello se mejora la aplicación de la  pierna interna 
de carcasa con una absorción especialmente favorable do la  oaiga.

De acuerdo con usa forma de ejecución especialmente 
preferente desde tres puntes vórtice constituidos por la confia 

30. guraciÓn en caita de los tramos de borde parten correspondiente­
mente en sentido opuesto y con la  misma pendiente tramos de bor­
de que transcurren inclinadamente# estando previsto un giro en



amibas direcciones de la pieza interna de carcasa# Ba la  prácti** 
ca se aplican ai afecte las sup^ficies contigaas a sedo de re­
mate de tejado y formando sin embargo na, ásgalo obtuso. 8n tra- 
me de borde a modo de superficie en cusa se extiende a l efecto 

5* en unos $oa de la  perif^pia* Bata ejecución puede ser especial, 
mente ótilcmado se presentan tolerancias de fabricación y cuan­
do en uno n otro sentido se desea una mejor alineación de la  pie­
za interna de carcasa#

8a ingLtye también de acuerdo con urna forma especial 
lo* de ejecución d  que los tramos de borde que constituyen tres su­

perficies en cuba se extiendan sobre ángulos superiores u Ó8é y  
entre estos sitios más altos y más bajos de les tmmo^dig borde 
se unen mediante tramos de flancos pronunciados* Tambl&rios tra­
mos de flancos pronunciados se pueden prever con perfilados y 

15. pueden ser empleados país el apuntalamiento* en donde entonces 
mediante un reduoido giro de la pieza intema de carcasa so pue­
de obtener un mayor ajuste en altura.

Los perfilados anteriormente indicados son oonreMign- 
tes en especial en <& caso de dentado de flancos pronunciados 

20. en donde se alcanza también una considerable profundidad de en­
grano*

Be acuerdo con otra ventajosa forma de ejecución los 
perfilados constan de resaltes* eventuslmente resaltes en fo&. 
ma de espigas* situados en los tramos de borde de la  pieza &n- 

25. terior o exterior de carcasa* mientras que en la  otra pieza de 
carcasa se disponen correspondientes escotaduras* por ejemplo 
taladros ciegos* Al obtenerse la  posibilidad de ajuste se mejo­
ra gi en&ayaB&eato y aa especial se garantiza una emacta a li­
neación en la  dirección radial* seto es conteniente cuando la  

30. Pieza interna de carcasa se ejecuta con eisrto juego respecto a 
la  pieza externa de carcasa.



De acuerdo coa otea ventajosa configuración el tramo 
de "borde en la pieza externa de carcasa está formada por un ani­
llo  calable, ai cual se puede aplicar asegurado respecto a giro 
solare anillos distanedadores y presenta solare su bordo superior 
los tres tramos de borde configurados como cdBa# De este modo 
se puede conseguir un aguste basto previo para la  altura de la 
Pieza interna de caroasa, ea donde además los .tramos de borde 
que transcurra en forma de cuSa y ocasionan el apuntalamiento 
pueden disponerse de un modo relativamente plano# Asimismo el 
anillo óslame se puede disponer en distintas posiciones do giro 
mediante perfilado externo perpendicular ta la pared interna do 
la pieza externa de carcasa y ea d  lado externo dd anillo, me­
diante lo cual igualmente se compensan las tolerancias.

De acuerdo con una forma de ejecución especialmente 
ventajosa la  pieza exterior de caroasa presenta perfilados in­
tamos de pared# los cuales aotáaa conjuntamente con contraper­
filados ejecutados en una pieza curvada que se dispone fijamen­
te en el margen inferior de la pieza de carcasa externa, en don­
de entre los perfilados de pared y la  pieza, corvada..ae configuran 
aq?*EficÍes en cusa que se aplican la  una sobre la otra, al mo­
nee en ciertos tramos para el apeyo de la  pieza interna do car­
casa, garantizando a la vez el ajuste sin esoalOBamíeato en al­
tura y un apuntalamiento que no d$ lugar a basoUIamientos.

Be acuerdo con una conveniente configuración los per­
filados se ejecutan como nervaduras paralelas respecto al dje 
de la  pieza externa de carcasa y que resaltan bacía <& interior, 
en tanto que los oontraperfiladoe se: configuran como incisiones 
verticales# Con d io  se garantiza una disposición fija  respecto 
a giros# Bajo este punto de vista se preván piezas distanciado- 
ras do forma anular ejecutadas con centraperfilados y dispuestas 
bajo la  pieza curvada. Das piezas diatanoiadoras puadm presen­
tar una altura relativamente reducida, de modo que la superpo­
sición de varias piernas distanoiaderas puede proporcionar una
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alineación basta pero de escalonamiento relativamente fino.
El invento se aclara a continuación a base de ejemplos 

de ejecución, los cuales se representan en los dibujos#
La figura 1 muestra una vista parcial lateral en cor 

te del dispositivo de acuerdo con el invento#
La figura 2 muestra una vista en planta de la figura

1.
L afigura 3 muestra una vista lateral en eorte a lo 

largo de la línea IIMII de la figura 4 de una oaja de distri­
bución de acuerdo con el invento#

La figura 4 muestra una vista en planta de la figura 3. 
La figura 5 muestra una representación de detalle de 

la pieza interna de carcasa en vista lateral y en corte a lo 
largo de la línea V-V en la figura 6#

La figura 6 muestra una vista en planta de la figura
5#

La figura 7 muestra una vista lateral de un anillo oa- 
lable para la formación de tramos de borde que transmigren in­
clinadamente en la pieza externa de carcasa, representada en cor­
te a lo largo de la línea VII-VII de la figura 8#

La figura 8 muestra una vista en planta de la figura
7.

La figura 9 muestra una representación parcial de un 
recorte de tramos superpuestos con superficies a modo de cuHa 
en desarrollo para aclaración de loe perfilados que especialmen­
te entren entre sí en engrane.

La figura 10 maestra un detalle a modo de ejemplo de 
un anillo configurado como pieza curvada para aclaración de otra 
configuración de los tramos de borde a manera de cuña.

La caja de distribución subterránea de muerde con30



el invento presenta una pieza externa de carcasa i  en forma 
de oAaoara abierta hacia arrita con ana pared cilindrica 2 y 
un fondo 3 que en dirección al centro se amienta inclinadamen­
te hacia ahajo. Be la zona central se prevé un acoplamiento 

5* tubular rectangular, el cual ae subdivide en dos zonas mediante 
una pared intermedia 5, a través de una de otyas zonas se in­
troduce una corriente débil y a través de la  otra se introduce 
corriente normal o corriente fuerte. Bate acoplamiento tubular 
es en ejecución algo más corta que per ejemplo tres piaa de 

10. ajaste 6. 7# 6 distribuidos alrededor de la  periferiaJ ios oua- 
les sirven para apoyar niveiadamente la  pieza externa d§ carca­
sa 1 sobre una cubierta para una tapa, la  pieza sxtegha de can- 
casa 1 está configurada, de acuerdo con la anterior descripción 
como ana cáscara abierta hacia arriba. Existe Completamente la 

15. posibilidad de disponer sobre esta base una pieza interna do
carcasa ajustabas en. altara, en la  cual, bajo los puntee de vis­
ta del invento, el borde superior de la  pared cilindrica o un 
os oalón dirigido hacia el interior estén configurados enhorna 
de superficies en cusa# en donde sobre este borde se apoye una 

20. eorreepoadiente contrasuperficie de una llenada pieza interna 
de carcasa 9 (figura 1). En ana tal disposición con superficies 
a modo de cuSa entre las piezas cilindricas de carcasa para oí 
ajuste en altura mediante gire se mantiene siempre una disposi­
ción plana. Beto es ventajoso para dispositivos a incorporar oub- 

25. terróneamente, para garantizar siempre una nivelación uniforme,
aón en el caso de que se presenten diferentes cargas en distin­
tos sitios.

la  forma preferente de ejecución del invento prevé 
que la  llamada pieza interna de carcasa 9 se conduzca movitlo- 

30* mente en altura, respectivamente telescópicamente, en el inte­
rior de la  pared cilindrica 2. 3& <& sentido de una forma senci­
lla  de ejecución se dispone en la pieza interior de carcasa 1, 
en la parte inferior, al menos una pieza distanciadora 10 en for­
ma de un anillo. Cuando deban obtenerse mayores alturas de ajus-
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to* entonces pued î preverse -varios anillos do oata doce. Solaré 
ol anillo 10 se dispone ana pieza corvada 11+ íata pieza ourva- 
da 11 se aplica por alago sobre d  anillo 10 y presenta por asai* 
la un tordo indinado a modo de ousa 12 con cuatro tramos* los 
cuales so sncumtron correspondientemente entre des sitios 13 
situados diemetralrnanto oa oposición y más lagos y otros dos s i­
tios 14 situados también diametmlmente en oposición* desalados 
en 90o respecto a aquellos que son los más devados. Se prefiere 
que los tramos de bordo 15.1$ de la  pieza interna de paFótasa pre- 

10+ a enten d  mismo perfilado, de tal manera que asi se garantios una
instalación plana. Sin embargo se indure d  caso de que los tra­
mos de borde 15* 16 están por egemplo curvados cóncavamente ha­
da abago, de tal manera que d  punto vértice 17 y su punto diame­
tral en oposición resalten a una dama altura* de modo que la  M- 

15. nea imaginaria de unión entre estos puntos resalte.y constituya 
un ege do besculamiento pera la  pieza interna de pared á corres­
pondientemente a un guego entre las piezas de carcasa '̂-

La pieza interna de carcasa 9 está atravesadá-̂ por ta-. 
ladres roscados 18. 19. SO* a través de los cuales se conducen 

20. tomines pasadores* los cuales deben atorníllame bada afuera 
en la  inmovilización y penetrar con sos puntas en la  pared d¿ 
líndiioa 2 de la pieza externa de carcasa 1* asegurando d  agua­
te de giro entro las piezas de carcasa y eveatualmente figando 
también la  posición de baaculamieato* Se ha de indicar a l reSpoo- 

25. ^  W  la figura 1 representa la máxima posición do aguato en a l­
tura* en la  cual los vértices de los bordes con superficies en 
forma de cuEa están dispuestos unos sobre otros. Cuando as&dsmo 
es giratoria la pieza interna de carcasa 9* entonces se prevé 
para d  definido aguste en altura* que la parte cilindrica de 

30. Pared 2 de la  pieza, externa de Carcasa 1 presente perfilados 21 
a modo de alma que transcurren en dirección perpendicular a para- 
Id a al ege* por egemplo dos perfilados distribuidos por la  peri-
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feria, asi como que la piorna dlstanciadora io pr^aeato corres­
pondientes contraiilados 22 en forma de ranura y que la pieza 
curvada 11 tamM.# presente correspondientes contrepefilados 23 
en forma de ranura* Mediante esta disposición se garantiza que 

5* con el giro de la  pieza intema de oaroaea $ las superficies de 
referencia conservan su posición, ya que está asegurada la inmo­
vilidad al giro de la pieza externa de oaroaea 1 tanto mediante 
los pies de ajuste 6, 7 como tamtián mediante el acoplamiento 
4*

10* la  pieza intema de carcasa convenientemente presenta
perfilados perpendiculares 24# 23# 26 que sobresalen hacia el 
interior# los cuales en sección transversal tienen en esencia 
una forma triangular y en sus extremos inferiores presentan bra­
zos salientes de aplicación 27$ 28#,29# Sobre estos taasos de 

19* aplicación se apoyan los elementos funcionales que se Rayan intro. 
duoido. th elemento funcional puede ser por ejemplo un suplemen­
to eléctrico* Meads pueden preverse perfilados para acoger una 
cubrición en s% conocida* Por ejemplo puede tratarse ai efecto 
de una cubrición con un alma marginal dispuesta solapadamente 

30* a l exterior* Además en la  parte superior de la  pieza de carcasa 
9 puede preverse una ejecución a modo de ranura para poder dis­
poner una tapa t&ga*

Pe acuerdo con Isa figuras 3 y  4 se ejecuta la pieza 
externa de carcasa 1  de modo correspondiente* Bu esta pieza de 

35* carcasa se calan sobre d  fea# 3 un anillo distandador 30 que 
transcurre por ibera psntf^eameate* y sobre este anillo se 
prevé un anillo 31 ejecutado como pieza curvada* los sitios vér­
tice o sitios de mayor altara se dispensa en 32# 33 y 34 y están 
desalados entre s í  ea aproximadamente 120 ̂  A ambos lados de los 

30* vórtices transcurren trames de borde# por ejemplo 35* 36# oon 
inclinación opuesta pero de igual valer oon respecto a los sitios 
más bajos del anillo 31* satos sitios están situados en la pori- "



feria correspondientemente entro ice vértices 33 hasta 34* ^or 
ejen l̂e so prevS un punto mínimo en 37#

So ha de observar que ios tramos do borde* Bar ejga*- 
pío 35# 36# transcurren rectilíneamente en d  desarrollo* la  vis* 
ta en la  figura 3 de la  forma bombeada hacia atrás conduce a Una 
representación que parece redondeada*

A modo de ejemplo se preván va la  pared cilindrica in­
terior 2 y  en la  parte inferior dos resaltes 33* 39 a ia&áa de 
nervaduras orientados hacia el interior* loa cuales enastilan en 
unas ranuras verticales 4o* 4l  eorreapondientemente perfiladas, 
previstas diametraímente en el anillo. Por conslguientá el ani­
llo  31 se dispone fijamente respecto al giro* Se reeonove que d  
anille 31 taRMLán podría disponerse girando en 180H* de ta l ma­
nera que entonces los sitios más devados y más baíos dd tramo 
superior dd borde quedarían cambiados* ' '

la  pieza interna de carcasa 42 consta en oseada de 
una pared cilindrica* cuyo borde inferior 43 está coíéigúrado 
análogamente* es decir* complementariamente respecto a los tra­
mos de borde 3$ hasta 37 dd anillo 31* está configurado con 3 
tramos con superficies en forma de cusa de calados en 120a+ sa­
tos tramos tambión forman tres vórtices* de los cuales pueden 
apreciarse dos en 44 y  45*

Taabián Se aprecia en la  figura 3 que la  pieza inte* 
rior de carcasa 42 se encuentra en su posición más elevada* ya 
que en este case los tramos de borde configurados en cu2a están 
aplicados con sus vórtices*

la  iamovilisadán en d  sentido de giro se realisa 
automáticam t̂e* porque les tramos de borde se prerón con es­
triados pasantesdirígidos radialmente* los cualev se muestran 
en 46 a 49* Mediante d  reciproco engrane de .las estrías se g i- 
ja a la vez d  ajuste de giro* $3. apoyo conseguido a base de 
tres puntos conduce a una posición segura frente a basodamien-



tos*

Asimismo se reconoce #  la  figura 3 que sea un giro 
de As píese externa de carcasa* raspéate a la posición repre­
sentada en dicha figura* efectuando d  giro en d  sentido de 
las {gajes de un reloj* se apiles na tramo do borde $0 de la 
Pieza exterior de carcasa con el tramo de 'borde 35* an donde 
progresivamente ae consignen ajustes más bajos de la pie â in­
terna de carcasa 43* Si ajusta más tajo so Obtiene c#ndP d  
tordo inferior de la pieza interna de carcasa 43 se aplica pa­

lo* santamente en el tordo superior del anillo 31*

Si lugar del estriado también pueden preverse den­
tados u otros perfilados* loa cuales entran mutuamente en en­
grane* y en al supuesto de que los tramos de borde aplicados 
antro s i  impidan d  giro y que mediante levantamiento o aprosi- 

15* maddn en sentido perpendicular se puedan soltar o engranar.

Bn la pieza interna de carcasa 43 se prwáá perfi­
lados que resaltan bada el interior 51* 52* .53.. con aplicacio­
nes 54* 55* 55 para acoger elementos funcional# .que se intro­
duzcan en d  dispositivo* como por ejemplo d  conjunto de un 

20. suplemento ddotrioo* Bn un eooalán $*y que transcurre anular- 
mente y dispuesto sn la  parte superior se puede aplicar por 
ojeado una tapa de montaje* Además se entiende que en eom&ina- 
cidn son este esceldu s cea las superficies superior ce en as­
uelda 58* 59* 60 de los perfilados quer asaltan* puede aplioar- 

25. se una cubacicidn equipada convenientemente con una tapa de txam-

Rgtmee 5 y 6 nmgtBHB la Maca dnteüna de oes- 
«asa 43 an ana poaicUn gimda w 60) respecto a la de la & - 
gara 3, B. vírtloa 33 queda antcneaa a la  derecha en la figom 

30. 5. Se recnceac taaUSa loa perfUadaa 31-53 an en pcsieMn do-
calada*.
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10.

15.

20.

25.

30.

ES

Las figuras 7 y 3 muestran en representación particu­
lar al anille 31 de la figura 3$ en donde las mismas piezas ae 
denominan con iguales números de referencia. Cuando sobre el 
anillo 31 así dispuesto se aplica la pieza interior de carcasa 
42 en la posición de acuerdo con la figura 5, se superponen de 
un modo continuo los bordes 43y respectivamente 35-37, que lle­
gan a engranar entre sí.

En las anteriores figuras se representan como estria­
dos los perfilados que llegan a engranar entre si de loa tramos 
de bordo o bordes en forma de cuña que se aplican unos contra 
otros. Por ejemplo los estriados, como se aprecia en especial 
en 46 y 47 constan de dientecillos que en eección transvoraal 
presentan en esencia la forma triangular. Tambiún pueden emplear 
se otras formas de diente.

La figura 9 muestra otra ejecución de estos perfila­
dos. En esta figura se muestra un tramo desarrollado 61 de un 
anillo 31 y MR tronco desarrollado 62 de una pieza interna de 
carcasa 42. Asimismo se aprecia que los tramos de borde 63, 64 
del anillo, contiguos en el eitio de depresión 65, suben por 
ejemplo rectilínea y uniformemente, mientras que los tramos de 
borde en forma de cuña 66, 67,en el tramo 62, a emboe lados de 
un vórtice 68 a modo de oaballete se prevón con inclinaciones de 
sentido opuesto. En los tramos de borde 66, 67 se prevón resal­
tes en forma de muñones 69, 70, mientras que en loa tramos de 
bordo 63, 64 sa prevón agujeros ciegos 71, 72 dispuestos a una 
correspondiente distancia. En el desplazamiento relativo de las 
piezas 61, 62 se aprecia que se aplican loa tramos de borde 64, 
67, en donde los resaltes en forma de muñón 70 engranen en los 
agujeros ciegos 72, mientras que los tramos de borde 63, 66 se 
separen uno de otro.

La figura 10 muestra un detalle de un desarrollo es­
quemático, en la que tramos de borde que transcurren i n̂ Hyioán
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mente 73# 74# 7$ ae prevén con non misma inclinación en un sen­
tido a partir de los vértices 76# 77# mientras que en él otro 
sentido se disponen tramos de pendiente pronunciada 78# 79* Al 
mostrar en la  figura 10 un detalle de un anillo 31 se Ra de 

g entender que el borde inferior de una pieza intema de carcasa 
42 me configura de un modo oorrespondientemente compl̂ aentario. 
loa tramos de Porde se perfilan en oada oaso en una de las cla­
ses anteriormente indinadas# pare provocar un endavamieato con 
un giro de la  pieza interna de oaroasa.

*K + *
15.

RECVINBIC&CC0NB3

Descrito el obgeto dd presente invento# se declaran 
nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones# 
con prioridad de la selicitud de patente alemanas as \
P 21 29 486.0 del 14 de Junio de 1971 y a* P 21 43 $29.3 del 
2 de Septiembre de 1971.

1.̂  Perfeccionamientos en una caja de distribución 
subterránea oon ana pieza exterior de carcasa embebido en 
hormigón# que presenta un acoplamiento respecto a una cara 

2o. inferior de cubrición# y una pierna interior de carcasa, dis­
puesta agitablemente en altana ai aquella# en cuya pieza 
interior de carcasa se diapone una aplicación déctrioa oon 
medies de conexión y se cierra por arriba mediante una tapa 
capaz de ser abierta# la  cual eventualmente es en ejecución 

^  adecuada para acoger una capa superficial# caracterizados 
porque la  pieza interior de carcasa presenta un sector 
cilindrico de pared# cuyoborde inferior (15# 16) presenta 
tramos de borde que transcurren inclinadamente respecte a 
la  horizontal# asi como porque oomplementadamente unos tra- 

^  moa de borde que transcurren en d  interior de la  pieza en­
terra cilindrica de carcasa (1) están, dispuestos de tal ma­
nera que un giro de la  pieza interior de carcasa, ($) en loa 
tramos de borde que transcurren incümdamgrte provooa un



aguate en alteza.

3.-  Perfeccionamientos , según la  reivindicación 1, 
caracterizados porque ae prevóa medios de enolammiento (18,
20) entre las piezas exterior e interior de caroaea, ^  ob­
jeto de garantizar un ajuste en el gira entre estas des pie­
zas de carcasa para fija r  una determinada posición én altu­
ra.

3*- Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1, 
cara eterizados porque la  pieza exterior de carcasa presenta 
perfilados intemos de pared (21), les cuales actúan, conjun- 
tómente con contraperfilados (23( ejecutados en una Pieza 
curvada (H) que se dispone fijamente en el margen Inferior 
de la  pieza de carcasa externa, quedando asegurada dicha pie­
za curvada respecto a cualquier giro, presentando sdeááp es­
ta pieza Superficies en cusa (12) para el apuntalamiento de 
la  pieza interior de carcasa. ,. /

4— Perfeccionamientos, según la reivindicación 
caracterizados porque los perfilados (21) Se ejecutan como 
nervaduras paralelas respecto a l eje de la  pieza extema de 
carcasa (1) y que resaltan hacia el interior, en tanto que. 
los contiapea&Iadca se configuran como incisiones vertica­
les (22, 23)+

5+-+ Perfeccionamientos, según una de las reivindi­
caciones 1 a 4, caracterizados porque se prevén piezas distan- 
dadoras (10) de forma andará las cuales están ejecutadas 
con contraperfilados (22) y- se disponen por debajo de la  pie­
za curvada (11) *

ó— Perfeccionamientos, s^Úa la reivindicación $, 
caracterizados porqué la pieza curvada (il) presenta varios 
contraperfilados (23) dispuestos diamatralmente y a pares, 
los cuales permiten una disposición giratoria de la  pieza 
curvada respecto a la  configuración de las superficies en
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cnEa, asi como porque en lo que respecta a la configuración 
de las superficies en cusa de la píese interior de carcasa 
(9) presenta otro ángulo de superficie en casa y/u otra con­
figuración del "borde que la  piase externa de carcasa, ctya 

5* conformación del "borde posee un apoyo basccgtatle alrededor 
del vértice de la  configuración superficial en ou8a do la  
pieza interior de carcasa para conseguir una adaptación a 
las irregularidades del fondo.

Perfeccionamientos * SqgÚn una de las reivindíca­
lo* dones 1 y  3 a 6, caracterizados porque tres tramos de borde 

dispuestos periféricamente con una pendiente d  un ¡domo agt- 
tido y que transcurren inclinadamente en forma de cuSa (36,
30# 64* 67# 73 -  75) se prevén en la  parte mural cilindrica 
de la  pieza interna de carcasa (42, 62) orientadas ¿ c ía  aba- 

13* 4o, en tanto que complementariamente los tramos de borde (31)
en el interior de la  pieza externa de carcasa (1) so prevén 
orientados bada arriba, y con un giro para al aguate en al­
tura se prevé correspondientemente un apuntalamiento si tres 
tramos distribuidos uniformemente por la periferia*

SO* 8.- Perfaoeionam&entos, según la reivindicación 7,
caracterizados porque los tramos de borde en forna de cuSa 
en las piezas interna y  externa de carcasa (42, 1) presen- 
tan perfilados (46 *- 49*. 6$ *- 72) que en. esencia se compla* 
montan los unos respecto a los otros y  que provocan ana inmo- 

2$̂  Vilizadón en una determinada posición de aguate*

9#** Perfecciommientes, según la  reivindicación 8, 
caracterizados porque las perfilados so ejecutan como denta- 
doa radiales*

10 *̂ Perfecáommieatos, según.la reivindicación 8, 
caracterizados porqúe el p̂ MEÜado se egeouta como estriado 
(46 -  49)t el cual se extiende radialmente*

30.



11— PerfeooioDamientos, según la  reivindicación 9, 
caracterizados porque se prevé un dentada de flancos preñaos 
ciados con ana línea de cabeza y ana línea de píe entre les 
dientes que se corresponden con la  trayectoria de la  cuHa.

12— Perf ecoionsmientos, según la reivindicación 9, 
caracterizados porque se prevé nn dentado en eeenoia en for­
ma de dientes de sierra, cuyos flancos más pronunciados satán
correspondientemente orientados a los sitios más profundos 
de los tramas en casa.

11— Perfeccionamientos, según una de las r& indica- 
dones 7 a 12, Caracterizados porque desde tres puntos vérti­
ce constituidos por la  configuración en euKa de los tasaos de 
bordo (32, 34, 44, 68) parten correspondientemente ea Menti­
do opuesto y con la misma pendiente tramos de borde que trans­
curren inclinadamente (35* 36, 66, 67) estando previsto Rn gi^ 
ro de la  pieza interna de carcasa (42) * en aMbas direcciones.

14— Perfeccionamientos, según una de las reivindi­
caciones 7 a 12, caracterizados porque los tramos de borde (73 
^ 75) que constituyen tres superficies ai cuas se extiondai 
sobre ángulos superiores a 603 y  entre estos sitios más altos 
y más bajos de los tramos de borde se unen mediante tramos 
(76, 7$) de flancos pronunciados.

15— Perfeccionamientos, según la  reivindicación 14, 
caracterizados porque también los tramos de borde fe  bancos 
pronunciados (78, 79) están provistos de perfilados,

16— Pgaf accionamientos, según una de las reivindi­
caciones 7 y 13 a 15, caracterizados porque los perfilados 
constan de resaltos, eventualmente resaltes en forma de gapi- 
gaa (69, 70) , situados en loa tramos de borde (66, 67) de la  
pieza interior o exterior de caroaea, mientras que en la  otra 
pieza de eareasa.'ee disponen correspondientes escotaduras (71, 
72) , por ejemplo taladros ciegos.



17#- Pexfeocionami entos # según una de las reivindica­
ciones 7 a 16, caía eterizados porque sitíame de bordo en la 
Pieza externa de carcasa está ronzado por un anillo enlabio 
(31) ? el cual se puede aplicar asegurado respecto a giro sc- 

5# bre a illo s  distaneiadores (30) y presenta sobro su borde su­
perior los tras tramos de borde (35) configurados como cusa.

18#-. Perfeooioaamientos ai una. caja de distribución 
subterránea#

10# ria desoriptiva que consta de 20 páginas foliadas y escritas a 
máquina por una sola de sus caras y acompasadas de loa dibujos
rtglaaeatarios.

Según se describe y rdLtindiea en la presento memo-
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