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de una Patente de InQEncién a8 nombre de:
JOH. JACOBS & CO0., de nacionalidad alema-
na, domiciliada en 28 Brcm?n, Langemarck-
strasse 4-20, (Alemania); por: "PROCEDI-
MIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PREPARACION
MECANICA, bDR PORCIONES, DE UNA BEBIDA DE

CAFE FILTRADO",
o-cocno..DODDUDOOO.....--.a

El invento se refiere a un procedimiento y un dispo=-
sitivo para la preparacidn mecénica, por porciones, de una be-
bida de café filtrada, a base de café tostado y molido, en una
maquina con un hervidor de agua.

El invento tiene el objeto de hacer posible la ela-
boracifn de porciones individuales de café filtrado en forma
mecénica y completamente automética, conservando al maximo el
caracter de cafe recien hecho y en particular el aromwa del ca-
fé., E1 invento debe realizarse en primer lugar por medio de
aparatos automaticos accionados por monedas.,

En las maquinas cafeteras autom&ticas hasta ahora co-

nocidas se prepara la bebida en cantidades grandes y se mantie-
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ne dispuesta para el consumo en recipientes adecuados. De
acuerdo con las necesidades se extraen del recipiente las por-
ciones individuales de la bebida preparada, con lo que conside-
rables pérdidas de aroma son inevitables.

£l procedimiento de acuerdo con el invento para la
preparacidn de bebidas de café filtrado se caracteriza porque
en la méquina se mantiene un acopio de café tostado y molido
en paquetitos individuales herméticos al escape del aroma, con
teniendo cada uno la cantidad de café tostado que corresponde
& upa porcién, y que los paquetitos individuales son retira-
dos segin demands pare la preparacidn de una porcidn de la be-
bida y llevados a un sitio de elaboracién.

Seglin el procedimiento de acuerdo con el invento,
la bebida, solicitada por ejemplo mediante la introduccidn de
una moneda en el aparato automdtico, es preparada inmediatamente
antes de ser entregada, precisamente & base de una cantidad de
café tostado y molido que corresponde a la pdrcién de bebida a
servir y que hasta la preparscidén de la bebida queda almacena-
da en un paquetito hermético al escape de aroma dentro de la
méquina, prepardndose por lo tanto la bebida con una conserva-
cidén dptima de su aroma.

De acuerdo con el invento se procede de tal manere
que en el sitio de preparacién el paquetito, es decir su envel
tura, se destruye practicéndole agujeros, de modo que en el la-
do superior del envase se forman aberturas de entrada para agua
hirviente y en el lado inferior aberturas de salide para la be-

bida preparada. El agua hirviente corre por lo tanto - prefe-
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rentemente bajo presifn - desde arribe hacia abajo a través del

paquetito provisto de aberturas, colocdndose debajo del paqueti-
to un vaso, por ejemplo una taza que recibe la bebida directa-
mente desde el paquetito en el que se retiene el café tostado.
Una maquina para la realizacién del procedimiento
de acuerdo con el invento estd equipada con uno o varios depd-
sitos para alojar un gran nimeroc de paquetitos, tal vez de di-
ferentes tipos de café, un sitio de elaboracién asi como un apa
rato para hervir el sgua.
A continuacién se explican més detalles a base de un
ejemplo de realizacidn del dispositivo de acuerdo con el inven-

to, representado en los dibujos que muestran lo siguignte:

Figura 1 una forma de realizacidn del dispositivo de acuerdo
con el invento, en vista lateral esquematica, con la
carcasa abierta,

Figura 2 una parte del dispositivo, a ssber el depdsito, a esca-
la aumentada, '

Figure 3 el sitio de elaboracién del dispositivo, en vista late-
ral esquemdtica, también a escala aumentada,

Figura 4 una porcién de café tostado y molido para la realiza-
cién del procedimiento de acuerdo con el invento,
en seccidn transversal,

Figura 5 otra forma de realizacién de un paquetito, también en
seccidn transversal,

Figura 6 el paquetito de acuerdo con la Figura 3, visto desde
abajo,

Figura 7 La disposicién del calentador de agua de altura varia-
ble, en una vista transversal con referencia a la de
la Figura 1, & escala aumentada,

Figura B una representacifn, también esquemética, de otra forma
de realizacifn del dispositivo de acuerdo con el in-
vento, en vista lateral,

Figura 9 un detalle de este dispositivo, a escalea aumentada.
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Le base esencial del invento son los paquetitos in-
dividuales 10 (Figuras 4, 5, 6), cerrados herméticamente al es-
cape de aroma, cada uno de los cuales sirve parg recibir una
cantidad medida de café tostado y molido ll. La cantidad de
café tostado 11 contenida en un paquetito 10 sirve para elabo-
rar una porcifn determinada de bebida de consumo inmediato, por
ejemplo una taza de café. Un gran nlmero de estos paquetitos 10,
tal vez con café tostado 11 de tipos diferentes ("tipo suave",
"descafeinado") se tiene disponible en varios depdésitos 12, 13,
14 de la méquina para la demanda. Por lo tanto, el café tosta-
do 11 permanece dentro de su respectivo envase 10 direc#amente
hasta la elaboracidn del café-bebida. Para la elaboracién se
destruye el paquetito 10 en parte, de modo que agus hirviente
puede penetrar en el envase 10 y por lo tanto hasta el café tos
tado 11 y que la bebida preparada puede salir del paquetito 10
hacia abajo.

El paquetito 10 consiste por ejemplo en un recipiente
15 fabricado por embuticidn profunda de pléstico o de otro ma-
terial hermético al aroma, el cual en su lade abierto, que du-
rante la elaboracibn de la bebida estd dirigido hacia abajo,
estd cerrado por una lédmina 16, por ejemplo de aluminio. Den-
tro del recipiente 15 y a distancia de la lémina de cierre 16
estd situada una capa filtrante, especialmente de un papel de
filtro 17. Durante la elaboracidn de la bebida de café el pa-~
pel de filtro 17 se encuentra debajo del café tostado ll. En
el lado dirigido hacia el café tostado 11 puede estar situada

adicionalmente una lémina de apoyo permeable al gua, por ejem-
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plo una lémina de aluminio perforada 18. Le lémina de cierre
16 puede estar provista de un ldbulo aobresalien£e>19 para la
aprehensién de la l&mina de cierre 16.

El envase 10 de acuerdo con las Figuras S y Elesté
configurado en principio iguel que aquel de la Figura 4. La
lémina de cierre l6a estd proviste aqui de salientes ondula-
dos 20 moldeados y de presiones correspondientes, que pueden
estar situados concéntricamente, es decir en anillos o parale-
lamente entre si, Los salientes 20 apoyan al papel de filtro.
17 y sirven ademis como refuerzo de la lémina de cierrFlﬁa.

Los depbsitos 12, 13, 14 para xecibir cada uno un
buen nimero de dichos paquetitos 10, esté&n equipados en el ejem
plo de realizacién de las Figuras 1 y 2 cadas uno con una cinta
celular vertical 21 que circula paso a paso y que tiene muchas
células 22, cada una de las cuales alberga un envase 10. La
cinta celular 21 estd guiada arriba y sbajo sobre dos rodillos
de cambio de direccidn 23 y 24 dispuestos a distancia entre
sf. Las células 22 estén formadas por placss'de apoyo 25 dis-
puestas a distancia entre si y sobre las que se apoyan los pa-
quetitos 10 con las laminas de cierre 16 o l6a dirigidas ha-
cia abajo. En la zona del cambio de direccifn, precisamente
en loe rodillos de cambio de direccidn superiores 24, los en-
vases 10 se deslizan radialmente hacia el interior, y una placa
de apoyo 26, dispuesta aqui en forma estacionaria y que trans-
curre entre los rodillos de cambic de direccién laterales 24,

es abatida hacia dentro, tan pfonto como es solicitado el enva-

ge 10 situado dentro del alcance de esta placa de apoyo 26 en



10

15

20

25

una célula 22,

£l paquetito solicitado 10 cae hacia dentro en el
espacio rodeado por la cinta celular 21 y aqui sobre un trans-
portador, es decir un plano inclinado y tal vez torecido 27. A
cada depdsito 11, 12, 13 y a cada cinta celular 21 estd unido

un plano inclinado 27, 28, 29. Los extremos inferiores de los

planos inclinados desembocan en un colector, en el ejemplo de

realizacién representado un tubo colector vertical 310, Eate
tubo colector 30 abierto hacia abajo recibe sl envase a su lle
gada y lo guia hacia abajo sobre una banda de transporte 31,
encima de la cual se apoya ahora el envase 10 con la lamina de
cierre 16 o l6a dirigida hacia abajo,

Del transporte posterior del envase 10 se encarga un
transportador 32 que en el ejemploc de realizacidn de la Fiéura
1 estd configurado come cinta 33 que circula al lado de la
banda de tranqurte'3l con elementos'de arrastre 34 que sobre-
salen lateralmente hasta el alcance de la banda de transporte
3l. Cada paquetito 10 es aprehendido por un elemento de arrastre
34 en su dorso y movido encima de la banda de transporte 31+

Desdg la zona debajo del tubo colector 30 el envase
10 pasa primer6 8 uns itio de estampacifn 35, donde se practi-
can orificios, a saber los orificios de salida 36 (véase espe-
cialmente la Figura 6) en la lémina de cierre 16 o léa.

Al objeto de practican los orificios de salida 36 pa~
ra la bebida elaborada, estd prevista en el ejemplo de reali-

zacidn representado una herramienta de estampacién 37, la cual

estd equipada con varios punzones 38 dispuestos.en forma repar-
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tida. Los punzones 38, asentados sobre un soporte comin, son
alzedos por un Grganoc de elevacién, por ejemplo un electroimén
39, d;sde abajo sobre el plano de la banda de transporte 3l.
Con esto también el paquetito 10 es elevado hasta que entra en
contacto con un contrafuerte 40 en forma de campana dispuesto
encima de la banda de transporte 31. Al continuarse el movimien-
to hacia arriba, los punzones 38 penetran por la lémina de cie-
rre 16 o l6a, pero solamente tanto que no se toca al papel de
filtro 17 que estd eituado a.distancia ma@s arriba.

Después del descenso de la herramienta de estampacidn
37, el envase 10, provisto ahora de orificios de salida 36 es
conducido a un sitio de escalfado 41, En este sitio de escal-
fado 41 el paguete se fija encima de una abertura 42 en la ban-
da de transperte 31, Debajo de esta abertura 42 se coloca un
vaso que recibe al café-bebida, por gjemplo una taza 43, de mo-
do que la bebida que sale de los orificios de salida 36 puede
llegar directamente o a través de un embudo 44 a la taza 43.

Para la elsboracifn de la bebida del café est& previs-
to en el sitid de escalfasdo 41 un hervidor de agua 45 en forma
de un calentador instanténec. El hervidor de ague 45 en forma
de calentador instanténeo funciona de modo que para la elabo-
racidén de una bebida de café se toma el agua de la red a tra-
vés de un tubo flexible 46, es decir que no se toma de un
depbsito de la méquina., Con el hervidor de agua 45 estéd combi-
nada una vélvula de admisifn electromagnética 47 asi como una
vllvula de salida 48 correspondiente. Por medio de estas vélvulas

47 y 48 se regula la alimentacidn de agua al calentador instan-



10

15

20

25

T
téneo asi como la salida del mismo. 4 0 3 7 4 7

En el lado inferior del hervidor de agua 45 se encuen-
tra un cabezal de distribucidn 49, Este tiene un nimero milti-
ple de toberas 50 dirigidas hacia abajo, cuyos extremas infe=-
riores estén afilados o aguzados. Por el movimiento descendente

del cabezal de distribucidn 49, especialmente en unidn con el

,hervidor de agua 45, los extremos de las toberas 50 penetran

por la pared del envase 15 al interior del ﬁaquete 10. Ahora el
agua hirviente, a través de las toberas 50 provistas de varios
orificios de salida, puede llegar al interior del paquetito 10
y con esto al cafe tostado.

£l cabezsl de distribu;iﬁn 49 estd provisto aqui de
un casquete de apoyo 51 en forma de campana que rodea adecuada-
mente al envase 15, En el lado interior de este casquete de apg
yo 51 esté dispuesta de un modo preferente una capa de hermeti-
zacifn 52 elésticamente comprimible y blanda que impide el es-
cape de agua desde el envase 15 hacia arribs al penetrar las to-
beras 50 y entrar el agua hirviente.

El agua que a través de las toberas 50 entra en el
paquetito 10 pasa por el café tostado 11, luego por la 18mina
de aluminio 18, el papel de filtro 17 y a través de los orifi-

cios de salida 36 de la lémina de cierre 16 o l6a cae como be-

.bida de café elaborada desde el paquete 10 en la taza 43 que se

mantiene dispuesta debajo del mismo. La alimentacién del agua
se puede regular de tal manera que después de la intreduccidn
de las toberas 50 en el paquetito 10 se .introduce primerc sola-

mente una cantidad parcial del agua necesaria y después de un
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tiempo de escalfado previo la cantidad restante del agua..

Después de haber corrido o haber sido pasada a pre-
sibn la cantidad de agua prevista, el cabezal de distribucién
49 con el hervidor de agua 45 vuelve a separarse del paquetito
10, Ests sigue siendo transportado a un embudo de descarga
53 gue conduce a un dispositivo de apriete consistente en dos
cilindros de:presidn 54 y 55, Por medio de estos cilindros de
presién 54 y755 los pesquetes usados 10 se comprimen a un volu-
men més reducido, antes de caer en un recipiente colector 56
desacoplable de la méquina.

El hervidor de agua 45 junto con el cabeza de distri-
bucién 49 se apoya en su conjunto con altura variable en dos
barras de guia laterales 57, 58, pudiendo ser bajado en oposi-
cibn a la fuerza de los resortes de pesidn 59, 60, Para la rea-
lizacién de este movimiento de descenso est& destinado un disco
de leva 61 provisto de una depresifn, el cual es impulsado por
un motor 62 y se ajusta a un rodillo del herviﬂor de agua 45.
La depresién del disco de leva 61 sefiala la ﬁbsicién superior del
hervidor de agua 45. La velocidad de giro del disco de Jeva 61
elegida de tal manera que durante una revolucidn del disco de
leva 61 puede elaborarse la bebida.

Larcarcasa de la méquina estd estructurada de un modo
especial. Una carcasa 64, preferentemente de poliuretano y fa=-
bricada en una scla pieza, estéd ya msquipada con un depbsito 12,
Los demas depdsitos 13 y 14, también necesarios, estén alojados
en carcasas 65 separadas, también de material pléstico. Las car-

casas 65, coincidentes en su estructuracién, tienen los lados
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abiertos y bridas 66, dirigidas hacia dentro, en la zona de

las superficies laterales, Con ayuda de estas bridas 66 las

carcasas 65 se unen entre si y con una brida correspondiente
67 de la caercasa 64 en forma desacoplable.

Todos los depbsitos y todas las cintas celulares
21 sonacciongdoa por un motor comin 68,

El dispositivo de scuerdo con las Figuras 8 y 9 corres
ponde en su estructura esencial asi come en su funcionamiento
esencial al dispositivo de acuerdo con las Figuras 1 a2 3. Los
paquetitos 10 se mantienen aqui a disposiéién de la demanda
en un depfsito 69 con varios anaqueles 70a, 70b, 70c. El res-
pectivo paquetito 10, solicitado por ejemplo por la introduc-
cidén de una moneda, se coloca sobre un transportador 71, el cual
traslada el paquete 10 en direccién sl sitio de escalfado 72.
Duran;e el transporte del ,paquets 10 la l&mina de cierre infe-
rior 16 o l6a, que estd provista aqui de una oreja 19, es retisr
rada del envase 15, A este objeto esté provisto un dispositivo
de sujecién 73 que aprehende la oreja 19 diiigida hacia adelan-
te, sujetando esta oreja 19 y con ella la l8mina de cierre 16
o l6a, mientras el paquete en lo demés sigue siendo trasladado.
En esta zona esté previsto para el transporte del paquete 10
un transportador situado encima de la via de desplazamiento
del paquetito, el cual transportader 74 agarra el paquete en su
dorso por medio de pernos de arrastre. Este transpértador T4
traslada el paquete 10 hasta debajo del hervidor de agua 45.

El dispositivo de sujecidn 73 trabaja en forma au-

tomftica. La oreja 19 peﬁetra debajo de una mordaza de sujecidn
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76 montada en un brazo virable 75 cargado por un resorte, le
cual mordaza por el movimiento del paquete 10 se aprieta con-
tra una contramordaza estacicnaria 77, La oreja 19, ahora su-
jeta, desprende la lémina de cierre 16 o léa del envase 15.

En el sitio del escalfado 72 se elabora el café-bebi-
da en la.forma ya descrita, perc a diferencia de la forma de
realiéacién de acuerdo con las Figuras 1 a 3 estd prevista una
sole tobera T8, la Eual es bajada con referencia al hervidor
de agua estacionario 45 hasta penetrar por el fondo, dirigido

hacia .arriba, del envase 15,

Se reivindica como nuevo y de propia invencién:
1.~ Procedimiento para la preparacifn mecénica, por
porciones, de una bebida de café filtrado, a base de café tosg-

tado y molido, en una mAquina con un hervidor de agua, carac-

N

; terizado porgque café tostado y molido en paquetes individuales

herméticos al escape de aroma, cada uno conteniendo una cantidad
de café tostado apropiada para una porcidn de la bebida a ele-
borar, se mantiene almacenado dentro de la méquina, y porque pa=-
quetes individuales son solicitados segln demanda para la ela-
boracién de una porcifn c la bebida y conducidoes a un sitio de
escalfado.

2.- Procedimientn, de acuerdo con la reivindicacién

1, caracterizado porque la envoltura del paquete se destruye
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en parte, de modo que agua hirviente puede ser conducida a tra-
vés del café tostado que permanece dentro del paquete.

3.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque sn el lado superior
del paquete se forman aberturas de entrada para la admisidn del
agua, preferentemente bajo presidn, y en el lado inferior del
paquete aberturas de salida para la descarga de la bebids,

4.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado'porque el paquete esté previsto

en su interior de una capa filtrante, especialmente un papel
de filtro que para la elaboracién del café-bebida se extiende
debajo del café tostado.

S.= Procedimiento, de acuerdoc con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el paquete con la abertura

dirigida hacia abajo, esté tapado con una lémina de cierre diri-

' gida hacia abajo, especialmente de aluminic, la cual estd dispues

ta & distancia del papel de filtro.

6.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la l&mina de cierre esté
provista de salientes y de depresiones correspondientes, estan-
do las aberturas de salida dispuestas en la zona de salientes
dirigidos hacia abajo y apoyando los salientes dirigidos hacia
arriba el papel de filtra,

Te= Procedimiento, de acuerdo con las reivindicscio-
nes anteriores, caracterizado porque la bebida de café filtradal

que sale del fondo del paquete se recoge inmediatamente en un

vaso para beber, especialmente una taza, tal vez con interposi-
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8.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteripres, caracterizado porque la 18mina de cierre, an-
tes de la entradas de agua hirviente en al paqueste, sspecislmen-
te durante el transporte a un sitio de escalfado, se quita, es
decir se'desprenda, del paquete.

9.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizade porque se fija una oreja de la
lémina de cierre,mientras al mismo tiempo el paquete sigue
siendo transportados

10,- Procedimiento, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque se introduce agua hirviens
te en el paquete a través de por lo menos una tobera unida al
hervidor de agua y que la tobera pasa s presifn por la pared
dirigida hacia arriba del paguets,

All.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque después de la introduccidn
de la .0 de las toberas sn el paquete se introduce primero una
cantidad parcial del agua necesaria en el mismo y después de un
tiempo de escalfado previo la cantidad total del agua.

12,~- Dispositivo para la realizacidn del procedimiento
de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado por al menos un depdsite con varias células, cada una
para recibir y entregar un paquete, un sitio de escalfado con
un hervidor de:agua y por lo menos un transportador para el
traslado de un paguete desde un depdsito al sitio de escalfddo.

13,- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque cada depdsito consta de por lo

-
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menos una cinta celular dispuesta verticalmente y provista de
un nimeroc miltiple de células que reciben cada una un paquete
y que estos paqQuetes se pueden conducir en forma acdmpasada
uno tras otro & un sitio de toma, preferentemente en‘la zans
de un cambio de direccién superior de la cinta celular.

l4.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las células por lo menos en la
zona del cambio de direccidn superior se pueden cerrsr hacia el
lado interior de la cinta celular sin fin por medio de una pla-
ca de apoyo.virable, de tal manera que en la zona de la placa
de apoyo, después de retirada la misma, los paquetes pueden sa-
lir de la célula deslizéndose sobre un transportador que sigue
trasladando el paquete elegido, especialmente sobre un plano
inclinadoc que lo conduce en direccidn hacia el sitio de escal-
fado.

15,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque cada depdsito se sloja en una
carcasa lateralmente abierta, preferentemente de poliuretano,
y porque un nimero de carcasas con depdsitos se acopla en forma
desmontable a una carcasa o a una carcasa vecina,de un mode pre-
ferente por medic de bridas de las carcasas y de la carcasa.

l6.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el paquete pasa desde el de-
psito respectivo a una banda de transporte con el papel de fil-
tro dirigido hacia abajo y tal vez con la l&mina de cierre diri-
gida hacia abajo, y porque sobre la mismae puede ser conducido

por un transportador al sitio de escalfado,
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17.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteériores, caracterizado porque delante del sitio de escalfado
esté dispuesto un sitio de estsmpacién, en el que a la pared
dirigida hacia abajo, especialmente a la lémina de cierre del
paquete por megio de una herramienta de estampapi&n movible des-
de abgjn hacia arriba se aplican los orificios ae salida para
la hebida de café.

18,- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el paquste al moverse la he-
rramienta de estampacién hacia arriba, puede ser apretado con-
tra un contra-apoyo dispuesto encima de la banda de transporte.

19.- Dispositive, de scuerdo con las reivindicacio-
nes aqteriores, caracterizado porque la carrera de elevacidn de
la herramienta de estampacidn estéd limitada de tal manera que las
puntas de los punzones que forman la herramienta de estampacidn
terminan debejo del papel de filtro.

20.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el hervidor de agua esté
equipado en su lado inferior con un cabezal de digstribucidn, en
el que estéd montada por lo menos una tobera con el extremo infe=
rior afilado o aguzado, y porque la tobera o las toberas por sl
descenso del cabezal de distribucidn preferentemente en unidn
con todo el hervidor de ague se puede introducir en el paquete
a través de la pared dirigida hacia la tobera de &ste.

21.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el cabezal de distribueidn

estéd equipado con un casquete de apoyo que en la posicidn
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bajada rodea adecuadamente al paquete y que en su lado interior
estd provisto de una capa de estanqueidad blanda y eléstica
que se ajusta al paquete en forma hermetizante,

22,~ Dispositive, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el hervidor de agua for-
mando una unidad con el cabezal ds distribucién se apoya en
guias'laterales, especialmente en barras de guia laterales sien
do su altura desplazable en oposicidn a resortes de presién,

23.- Dispositivo, de escuerdo con las reivindicacio=-
nes anteriores, caractepizado porque el hervidor de agua puede
ser elevado y bajado por medic de un motor a través de un dis-
co de leva giratorio que se apoya en el hervidor de agua o en
un contra~rodillo del mismoy

24 ,~ DispositiQo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque en la zona de la banda de
transporte para los paquetes estf dispuesto un mecanismo de
sujecién por medio del cual la oreja de la l&mina de cierre se-
fialando en la direccidn del transporte hacia adelante, puede
ser aprehendida y fijada,

| 25,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA PREPARACION

MECANiCA, POR PORCIDNES, DE UNA BEBIDA DE CAFE FILTRADO,

Tal como se desecribe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de dieciseis hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 40 JUN 1812
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