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Esta invención está relacionada con sople­

tes de soldadura de arco eléctrico protegido por 
gas inerte y está particularmente relacionada con 
un soplete que puede ser adaptado para soldar a 
tope tubos o miembros tubulares de un amplio márgeii 
de diámetros. '

Los sopletes de soldadura anteriores han 
sido diseñados para un diámetro particular de tu­
bo y aunque pueden ser capaces de aceptar cierta--*, 
toleranoia entre tubos del mismo diámetro nominal,- 
son normalmente incapaces de ser utilizados para 
una amplia variedad de tamaños de tubos. Esto sig­
n ifica  que es necesario un elevado numero de sople­
te s , uno para cada diámetro de tubo que debe ser 
soldado. Naturalmente, sería una ventaja proporcio­
nar un soplete que pudiera ser usado en casi cual­
quier diámetro tanto desde e l punto de v ista  de. te ­
ner que disponer solamente de un soplete en vez de 
un gran número de e llo s  como también por la  conve­
niencia de tener un soplete disponible para e l  uso 
con cualquier diámetro de tubo.

Por lo tanto la  invención se ha hecho te ­
niendo en cuenta este punto y un objeto de la  in­
vención es proporcionar dicho soplete.

De acuerdo con la  invención se proporcio-
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na un soplete de soldadura para efectuar soldadu­
ras a tope circunferenciales entre dos tubos o 
miembros tubulares que comprende al menos dos ca­
rros que están conectados entre s í y espaciados 
alrededor de la  periferia de uno de los tubos que 
deben ser soldados, estando provisto al menos un 
carro de medios de accionamiento para accionar to 
dos los carros alrededor de la  periferia de dicho 
tubo durante una operación de soldadura, y llevan 
do al menos uno de los carros una cabeza de solda- 

' dura, estando obligados los carros a seguir una 
trayectoria deseada alrededor de los tubos por e l 
contacto con una pista montada alrededor de al me 
nos uno de los tubos, y llevando la  cabeza de sol 
aadura un electrodo, entre e l cual y la  unión en­
tre los tubos que deben ser soldados puede hacer­
se saltar un arco eléctrico para efectuar la  sol­
dadura.

Dicho soplete puede ser fácilmente ada  ̂
20 tado para ajustarse a diversos tamaños de tubos, 

bien aumentado o disminuyendo la  separación entre 
los carros adyacentes y/o añadiendo o quitando ca 
rros. Así, aunque siempre se tiene a l menos un ca 
rro que lleva una cabeza de soldadura y a l menos 

25 un carro que lleva los medios de accionamiento, se
24 .7 .72
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puede tener cualquier número adicional de carros 
auxiliares o ninguno, es decir, carros que no t i e ­
nen medios de accionamiento o que llevan una cabe 
za de soldadura.

En e l caso más sencillo , y esto será 
adecuado para los tubos de diámetro más pequeño ** ** 
de, por ejemplo, 25 milímetros de diámetro exte- - - 
rior aproximadamente, se podrían tener dos carros,- 
uno de los cuales es e l carro de accionamiento y- 
e l otro lleva la  cabeza de soldadura. Desde lu ego ,. 
alternativamente un carro puede llevar la  cabeza 
de soldadura y los medios de accionamiento y e l , 
otro carro puede ser un carro auxiliar. Con tubos 
más anchos se podrían tener, por ejemplo, tres ca­
rros, uno que¡lleva la  cabeza de soldadura, uno 
que lleva  los medios de accionamiento y uno que 
es un carro auxiliar. Con tubos mucho más anchos 
se podrían tener carros auxiliares adicionales.

Es muy sencillo  ajustar e l  tamaño del so­
plete para adaptarse al tamaño del tubo que debe 
ser soldado y todo lo que e l operador necesita ha- 
oer es añadir o quitar carros y/o ajustar la  se­
paración entre los mismos.

En una realización sen cilla , lo s carros 
están conectados por medio de un trozo de alambre
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qu.e se extiende alrededor de todos e llo s  y que los 
aprisiona contra e l tubo. Este alambre puede es­
tar provisto de un dispositivo tensor de modo que 
aprisione a los carros contra e l tubo con suficien

5 te fuerza para permitir que los medios de acciona­
miento en uno de los carros-hagan girar todo e l  
conjunto por rozamiento entre é l  mismo y la  super­
f ic ie  de uno de los tubos.

La cabeza de soldadura unida a uno de.
10 los carros puede ser de cualquier forma adecuada; 

luna cabeza de soldadura preferida es la  usada ea 
e l soplete descrito en muestra Solicitud de Paten­
te del Reino Unido NS 47468/ 68. Esta cabeza inclu  
ye un electrodo no consumible y también tiene me-

15 dios para proporcionar un flujo de gas inerte de 
protección alrededor de la  zona del arco durante 
la soldadura y pasos a través de los cuales fluye 
agua de refrigeración. Cuando se sueldan tubos de 
mayor diámetro en los que son necesarias dos 0 más

2o pasadas de soldadura para completar ésta, puede ser 
deseable tener dos cabezas de soldadura, una en 
un carro y otra en otro carro, de modo que puedan 
darse dos pasadas a l mismo tiempo.

La pista sobre la  cual son guiados los
25 diferentes carros puede ser convenientemente en la

24.7.72 -  5 -
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forma de una cadena que está montada en torno de 
uno de los miembros tubulares de modo que esté 
exacta y uniformemente espaciada de la  unión. Es­
to puede ser conseguido con una p lan tilla  adecua­
da, La cadena puede desde luego ser ajustada pa-^ 
ra adaptarse a tubos de un diámetro exterior par­
ticu lar añadiendo o quitando eslabones y después - 
alguna forma de dispositivo de apriete empleado * 
para absorber cualquier huelgo restante. Los pro­
pios carros pueden estar montados sobre la  cadéna, 
estando ésta en contacto con unas gargantas en 
lo s  carros de modo que pueda guiarlos.

Un soplete de soldadura de acuerdo con 
la  invención se describirá ahora, a títu lo  de ejem 
pío, con referencia a los dibujos que se acompañan, 
en los cuales:

La Figura 1 es un alzado de la  disposi­
ción del soplete;

la  Figura 2 es un corte longitudinal del
soplete;

la  Figura 3 es una vista  en planta;
la  Figura 4A es una vista  en planta de 

la  pista sobre la  cual es guiado e l soplete;
la  Figura 4B es una vista  la tera l de es

ta pista;
-  6 -24 .7 .72
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la  Figura 54 es una v ista  en planta de 

una disposición tensora para los eslabones entre 
los carros;

la  Figura 5B es una vista  lateral de es­
ta disposición tensora;

la  Figura 6 es un detalle ampliado del 
extremo de uno de los eslabones;

la  Figura 7 es una vista de la  disposi­
ción de conexión;

la  Figura 8 es una vista en planta de 
una cabeza soldadora llevada por un carro;

la  Figura 9 es un corte tomado a lo lar  
go de la  línea 9-9 de la  figura 8;

la  Figura 10 es un corte tomado a lo 
largo de la  línea 10-10 de la  figura 9;

las Figuras 11 y 12 son detalles amplia 
dos de partes de la  cabeza mostrada en la  figura 
8 .

El soplete de soldadura 10 mostrado en 
lo s dibujos comprende tres carros 12, 14 y 16. El 
carro 12 es un carro de accionamiento y e l carro 
14 lleva  cabeza de soldadura 18, mientras que e l  
carro 16 es un carro auxiliar.

Los tres carros están conectados entre 
s í y mantenidos contra los tubos 20 y 22 que deben

-  7 -24 .7 .72
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ser unidos por medio de una conexión de alambre 24
que se extiende alrededor de todos lo s  carros, es\  ,tundo unidos entre s í los extremos de la  conexión
por un dispositivo tensor 26, cuya construcción se- 

$ rá descrita con más detalle en e l momento oportu- .
no. 'Y*

El carro de accionamiento 12 tiene un.... 
engranaje de reducción 28 que recibe un acciona-; 
miento en su árbol de entrada 30 desde una trans­

ió  misión flex ib le  (no representada), que a su vezaos 
accionada por un pequeño motor (no representado) 
situado en un lugar alejado del soplete de solda­
dura 10. El árbol de salida 22 del engranaje de re­
ducción tiene los piñones 34 que engranan en los  

15 piñones 36 montados en un árbol común con ruedas
de accionamiento moleteadas 38, sobre la s cuales 
rueda e l carro en torno a la  periferia de tubo 20 .
El giro de estas ruedas de accionamiento moletea­
das 38 acciona toda la  disposición del soplete de 

20 soldadura 10 por medio del rozamiento entre la s  mis­
mas y la  superficie exterior del tubo 20. El ex­
tremo exterior del engranaje de reducción 28 tiene 
una pequeña rueda auxiliar 40 que ayuda a soportar­
lo .

25 El carro 14 lleva la  cabeza de soldadura

24 .7 .72 -  8 -
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18. Este carro lleva unas pequeñas rueáas o rodi­
llo s  42 sobre los cuales rueda y que descansan con 
tra la  superficie exterior del tubo 20.

Una forma adecuada de cabeza de soldadu 
$ ra 18 so desoribe en nuestra Solicitud de Patente

del Reino Unido NS 47468/ 68, como se muestra en las  
figuras 8 a 12. Comprende un bloque 120 de matea­
rla! resistente al calor*y eléctricamente aislante, 
ta l como nitruro de boro, conformado generalmente 

10 en la  forma de un sector de un cilindro hueco, y 
' asentado en oste bloque en un rebajo de forma de , 

sector 122 hay un porta-electrodos 124 que lleva  
un electrodo no oonsumible 126 que se proyecta a 
través de un anima 12o en e l bloque 120. El porta- 

15 electrodos 124 esta hecho do metal y tiene un vas­
tago hueco central 129 en e l cual e l electrodo 126 
os fijado y mantenido en posición por medio de un 
torn illo  prislonoro 130. Esta disposición sign ifi 
oa que e l electrodo puede ser rápida y senoillamen 

20 te soltado, ajustado y reemplazado si es necesario 
sin ningún desmontaje de la  cabeza.

Alrededor del vastago 129 hay dispuesto 
un paso 132 para la oiroulación de agua de refrige 
ración entre un conducto de entrada 134 y un con- 

2$ duoto do salida 136. También unido al conducto de

24 .7 .72 -  9 -
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entrada 134 hay un cable eléctrico de alimentación 
138p para e l suministro de corriente de soldadura, 
pasando esta corriente al electrodo.

Otro paso 140 está dispuesto en e l por­
ta-electrodos 124 alrededor del paso 132 para e í. 
suministro de un gas inerte de protección a la z ó r  
na del arco. Este paso 140 tiene una entrada 142" 
y dos grupos de or ific io s  de salida 144. El bloque 
120 tiene un conducto 146 en forma de V poco pro­
funda formado en e l  lado inferior del rebajo 122'* 
y los or ific io s  de salida 144 llevan a este conduc­
to de modo que e l gas de protección pasa a lo lar  
go de ól y sale a través del ánima 128.

El porta-electrodos 124 está fijado al 
bloque por medio de un par de salientes 150 que en 
cajan en unos rebajos 152 en e l  bloque y estos sa­
lien tes  150 tienen unos pequeños o r ific io s  154 que 
están alineados con un ánima 156 a través del blo­
que y un pasador 158 pasa a través del ánima 156 

y lo s  o r ific io s  154 . El conducto de entrada 134) e l  
conducto de salida 136 y la  entrada 142 pasan tam­
bién a través de la  pared del bloque.

Con objeto de evitar que e l  material del 
bloque 120 se agriete donde está muy próximo al ar­
co de muy alta  temperatura, un rebajo anular pooo
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profundo 159 está dispuesto en e l lado inferior  
del bloque alrededor del ánima 128 de modo que 
define un labio 160 relativamente delgado.

La cabera 18 está mantenida en una mán 
sula portadora 170 que tiene dos brazos laterales 
172 que se sujetan alrededor del bloque 120 en 
unos rebajos 173. Estos brazos están pivotablemon 
te mantenidos en una varilla  de soporte roscada 
174 por medio de tuercas bloqueadas 176. La vari­
l la  174 está también fijada al carro 14. Entre* éj? 
te último y la  cabeza hay un resorte 80 que obliga 
elásticamente a la  cabeza hacia los tubos 20 y 22. 
La separación correcta del electrodo es mantenida 
por medio de un pequeño rodillo 182 que es obliga­
do contra los tubos por e l  resorte 180.

Para efectuar una soldadura, se suminis­
tran agua de refrigeración alrededor del paso 132 
y gas de protección a la  entrada 142. Entonces se 
empieza la  órbita de la  cabeza 18 alrededor del 
tubo por medio del carro 14° Es suministrada co­
rriente de soldadura para hacer saltar un arco de 
la  manera normal, y después de justamente una vuel­
ta completa aquélla es reducida gradualmente hasta 
cortarla de la  manera normal. La órbita del cuerpo 
y e l suministro del gas inerte de protección pueden

-  11  -



ser entonces interrumpidos, y cuando e l  eleotrodo 
está lo suficientemente fr ío , la  circulación del 
agua de refrigeración puede cortarse también. Fi­
nalmente, e l soplete puede quitarse de alrededor 

5 de lo s tubos ahora soldados.
Una gran ventaja de la  cabeza de soldada 

ra 18 es su tamaSo compacto. Puede tener fácilmenr 
te un espesor en e l  sentido radial de solo 11'1 
milímetros. Esto es debido tanto a su forma y cóns- 

10 rrucción oomo también a la  refrigeración muy e f i ­
ciente conseguida por e l agua que atraviesa e l  pa­
so 132. Este tamaño compacto permite e l uso del so­
plete en situaciones en las que hay un bloque o f i ­
la  de tubos muy poco e spaciados con separaciones 

15 entre tubos adyacentes de solo 12 °7 a 19 milíme­
tros.

Debido a que la  refrigeración es muy e f i ­
ciente, pueden ser usadas corrientes de"soldadura 
de intensidad comparativamente grande.

20 Además, la  construcción de la  cabeza fa­
c i l i t a  una buena protección de la  zona del arco por 
e l gas inerte de protección.

El carro auxiliar 16 consiste solamente 
en un bastidor 44 y pequehas ruedas o rodillos 46 

25 sobre los cuales rueda.

24 .7 .72 -  12 -
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El cable de conexión 24 se muestra en la  

Figura 7. En sus extremos, unos pequeños colla­
res 50 están aprisionados sobre e l cable y estos  
collares 50 encajan en e l dispositivo tensor 26 
mostrado con más detalle en la s  Figuras 5A y 5B.
La posición de los collares 50 a lo largo del cable 
24 puede ser ajustada desenroscando los pequeños- 
to m illo s  51 de modo que ajusten e l  cable aproxima­
damente al amano. El dispositivo tensor 26 compren 
de unos sujetadores 52 (Fig. 6) que acomodan los  
collares 50. Los sujetadores 52 tienen unas oreje­
tas 54 en las cuales están pivotados unos eslabo­
nes 56. A su vez estos eslabones 56 están pivota­
dos en sus otros extremos en miembros roscados 58 
que están roscados en partes roscadas a derecha y 
a izquierda de un torn illo  60 de modo que e l giro 
del torn illo  hace que los dos miembros roscados se 
muevan para acercarse o alejarse entre s í .  El fun­
cionamiento del dispositivo tensor 26 es ta l que 
e l cable 24 es pasado alrededor de todos los carros 
después de que su longitud ha sido convenientemen­
te ajustada regulando la  posición de los collares 
50 para que este razonablemente apretado, y después 
de esto e l  torn illo  60 es girado en la  dirección 
que hace que los miembros 58 se separen más y esto

-  13 -
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tiene e l efecto áe tirar de los dos miembros suje­
tadores y en consecuencia que lo s  collares 50 se 
acerquen entre s í, apretando a s í e l cable en la  
medida deseada. La tensión debe ser ajustada de 
forma que exista suficiente rozamiento entre las* 
poleas de accionamiento 38 y los tubos para hacer- 
girar a todo e l soplete de soldadura cuando empie­
za e l giro del árbol de accionamiento 30.

Como puede verse en las Figuras 1 a 3, *
e l cable 24 es recibido en los rebajos 62 en l a s -  
superficies exteriores de los carros.

Todos los carros son guiados por medie 
de una cadena 70 mostrada en las Figuras y 4B.
Cada carro tiene un rebajo 72 que encaja sobre la  
guía de cadena y los lados del rebajo encajan en 
los costados de la  cadena. Inicialmente la  cadena 
es ajustada sobre e l tubo 20 con una exacta sepa 
ración de la  posición de la  unión 74) por medio de 
una p lan tilla  de ta l manera que cuando lo s carros 
están en su s it io , e l electrodo de la  cabeza de 
soldadura esta en la  posición correcta por apriete 
de los torn illos 74, los cuales tensan la  cadena 
y la  sujetan en su lugar.

Para soldar a tope dos tubos, la  guía de 
cadena 70 es ajustada para que sea ligeramente ma-

72 14 -



yor de lo necesario, anadiendo o quitando eslabo­
nes. Después es montada alrededor del tubo 20 usan 
do una p lan tilla  adecuada para colocarla de modo 
que esté exactamente separada de la  unión todo al 

5 rededor del tubo 20. Después es fijada en posición 
apretando los torn illos 74.

Después de esto, e l operador escoge ún- 
carro de soldadura 14 y un carro de accionamient-o 
12 y posiblemente uno o mas carros auxiliares 16,

3*0 dependiendo del diámetro de los tubos que deben ser 
'unidos. Los carros son montados sobre la  cadena 70 

con sus gargantas 72 ahorquillándola. Después son 
conectados pasando ün trozo de cable 24 convenien­
temente ajustado alrededor de e llo s , encajado en 

15 sus gargantas 62, y los collares 50 son encajados
en los sujetadores 52. Después de ésto, e l disposi­
tivo tensor 26 es manipulado de modo que auriete 
e l cable 24 suficientemente para que e l agarre en­
tre lo s rodillos de accionamiento 38 y la  superfi- 

20 cié del tubo haga girar todo e l  conjunto durante 
la  soldadura.

DI soplete está entonces l is to  para e l 
uso y se efectúa una unión soldada en la  forma nor­
mal girando todo e l conjunto y haciendo saltar un 

25 arco entre e l electrodo llevado por e l carro de sol

24 .7 .72 -  15 -
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Como se apreciara, e l soplete puede ser 

ajustado muy rápida y sencillamente de modo que 
sea adecuado para soldar tubos de casi cualquier 
diámetro desde 25 milímetros en adelante aproxima­
damente:. También, una vez que las partes del sople­
te han sido ajustadas para adaptarse a un diámetro- 
particular, es todavía más rápidamente montado d e ' 
nuevo para e l uso en otro tubo de dicho diámetro.

Otra importante ventaja del soplete es: /  
su compacidad y en particular sus dimensiones eñ- 
e l sentido radial respecto a un tubo son relativa­
mente pequeñas. Por lo tanto, puede ser usado en 
lugares donde e l acceso es un problema debido a la  
proximidad de tubos adyacentes de un bloque de tu­
bos. Por último, cada componente del soplete es rá 
pidamente accesible para ser reparado ó un compo­
nente defectuoso puede ser fácilmente reemplazado 
por uno nuevo.

En la  anterior descripción se pretende 
una amplia acepción de cambio, modificación y sus­
titución , y en ciertas circunstancias algunas ca­
racterísticas de la  invención serán empleadas sin 
un uso correspondiente de otras características.
En consecuencia, es conveniente que las reivindica-

24.7.72 -  16 -
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ciones adjuntas sean interpretadas en un sentido 
amplio y de una manera acorde con e l espíritu y 
e l alcance de esta invención.

5

10

REIVINDICACIONES -

3-5 Los puntos de invención, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta so­
lic itud  de Patente de Invención en España por 
VEINTE años, son los siguientes:

1 .-  Una disposición de soplete de solda- 
20 dura, para realizar soldaduras a tope, circunferen­

cia les, entre dos miembros t¿bularas, que compren­
de: al menos dos carros dispuestos para ser espa­
ciados en torno a la  periferia de uno de dichos 
miembros tubulares y dispuestos para correr en tor- 

25 no a la  cara exterior de uno de dichos miembros tu-
24.7*72 -  17
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bulares; medios para conectar dichos carros de mo­
do que queden espaciados en tomo a la  periferia  
de dicho miembro tubular; medios de accionamiento 
que están previstos en al menos uno de dichos ca- 

5 rros para accionar todos los carros reunidos en
tomo a la  periferia de dicho miembro tubular; una 
cabeza de soldadura llevada por al menos uno de 
dichos carros, incluyendo dicha cabeza de soldadu­
ra a un electrodo, pudiendo hacerse saltar un ar­

io  co eléctrico entre dicho electrodo y la  unión en­
tre dichos miembros tubulares, para realizar dichá. 
soldadura a tope; medios para suministrar corrien­
te de soldadura a dicho electrodo; una p ista monta­
da en torno a uno de dichos miembros tubulares des- 

15 tinada a obligar a dichos carros a seguir una tra­
yectoria deseada en torno a dicho miembro tubular 
de ta l modo que dicho electrodo quede situado para 
la  soldadura,

2 . -  Una disposición según la  reivindica- 
2o ción 1, que comprende un carro que lleva  dicha ca­

beza de soldadura y otro carro provisto de dichos 
medios de accionamiento.

3 . -  Una disposición según la  reivindica­
ción 1, en la  que hay dos carros.

25 4 .-  Una disposición según la  reivindica-
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ción 1, en la  que hay tres carros, uno de los cua 
le s  lleva dicha cabeza de soldadura y otro de los  
cuales está provisto de dichos medios de acciona­
miento.

5 . -  Una disposición según la  reivindica^-* 
ción 1, en la  que dichos medios para conectar di­
chos carros comprenden un tramo de alambre que se 
extiende en torno a todos los carros citados y que 
los sujeta contra dicho miembro tubular.

6 . -  Una disposición según la  reivindica 
ción 5, que comprende además un dispositivo tensor 
en e l que se sujetan los extremos de dicho trozo, 
de alambre, siendo capaz dicho dispositivo tensor 
de sujetar dichos carros contra dicho miembro tu­
bular con suficiente fuerza para permitir que e l 
citado carro provisto de dichos medios de acciona­
miento haga girar e l citado soplete por rozamiento 
entre é l mismo y dicha superficie de dióho miembro 
tubular.

7 . -  Una disposición según la  vindica­
ción 1, en la  que dicha cabeza de soldadura com­
prende un bloque de material resistente al calor
y eléctricamente aislante, un ánima a través de 
dicho bloque, un electrodo no consumible que sobre­
sale a través de dicha ánima a una posición para

24.7 .72 -  19 -
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hacer saltar un arco entre é l y dicha unión a so l­
dar, un rebajo en dicho bloque, y un porta-electro- 
dos que asienta en dicho rebajo de dicho 'bloque y 
al que está fijado dicho electrodo.

5 8 .-  Una disposición según la  reivindica­
ción 7, en la  que dicho bloque tiene la  forma de 
un sector cilindrico hueco, y dicho porta-electro- 
do tiene una forma similar y ajusta dentro de di­
cho rebajo que tiene una forma correspondiente.

10 9 .-  Una disposición según la  reivindica-
cion 7, que comprende ademas un paso dentro de di­
cho porta-electrodo y que se extiende en tomo a 
dicho electrodo, y medios para suministrar agua de 
refrigeración a través de dicho paso.

15 10 .- Una disposición según la  reivindi­
cación 7, que comprende además un paso en dicho 
porta-electrodo, medios para suministrar gas de 
protección inerte a dicho paso, y salidas desde 
dicho paso situadas en torno al eje geométrico de 

20 dicho electrodo, por lo que e l gas de protección 
es dirigido para bloquear la  región de un arco que 
ha saltado desde dicho electrodo.

11 .- Una disposición según la  reivindica 
ción 1, en la  que dicha pista comprende una cade- 

25 na montada de manera apretada en torno a dicho miem
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bro tubular con e l fin  de que quede uniformemente 
espaciada de dicha unióny

12. -  Una disposición según la  reivindi­
cación 11, que comprende además gargantas en di­
chos carros en cuyas gargantas ajusta dicha cade-' 
na, obligando e l montaje de dicha cadena en dichas 
gargantas a que dichos carros sigan dicha trayec­
toria deseada en torno a la  cara exterior de dicho 
miembro tubular.

13. -  Una disposición según la  reivindi­
cación 1, en la  que dichos medios de accionamiento 
están dispuestos para mover las ruedas de al menos 
un carro, aplicándose dichas ruedas a dicha super­
f ic ie  de uno de los citados miembros tubulares, ha 
ciendo girar de este modo a dicho soplete.

14. -  Una disposición de soplete de sol­
dadura para realizar soldaduras a tope circunfe­
renciales entre dos miembros tubulares,--que compren 
de: tres carros dispuestos para quedar espaciados 
en torno a la  periferia de uno de dichos miembros 
tubulares, comprendiendo cada uno de dichos carros 
una plataforma provista de ruedas mediante la  qué 
es capaz de rodar en torno a la  cara exterior de 
uno de dichos miembros tubulares; un tramo de alam 
bre que se extiende de manera apretada en torno a 
dichos carros de modo que queden espaciados en tor-
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no a dicha periferia de dicho miembro tubular y 
sujetos contra este último; medios de accionamien 
to previstos en uno de dichos carros, estando dis 
puestos dichos medios de accionamiento para hacer 

$ girar las ruedas de ese carro y dicho tramo de 
alambre que sujeta a dichos carros contra dicha 
superficie de ta l modo que la  rotación de dicha' 
rueda a través de dichos medios de accionamiento 
haga que dichos carros reunidos corran en torno a 

10 dicha superficie de dicho miembro tubular; una ca­
beza de soldadura llevada por otro de dichos ca­
rros, incluyendo dicha cabeza de soldadura un e lec­
trodo no consumible, pudiendo hacerse saltar un ar­
co eléctrico entre dicho electrodo y dicha unión 
entre dichos miembros tubulares, para realizar di­
cha soldadura a tope; medios para suministrar co­
rriente de soldadura a dicho electrodo y una cade­
na montada en torno a uno de dichos miembros tubu­
lares, estando previstas gargantas en dichas plata- 

20 formas de dichos carros y ajustando dicha cadena
dentro de dichas gargantas, obligando e l citado mon­
taje de dicha cadena dentro de dichas gargantas a 
que dichos carros sigan una trayectoria en torno 
a dicho miembro tubular de ta l modo que dicho e lec— 

25 trodo esté correctamente posicionado para la  sóida-
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10

dura.
15 .- Una disposición de soplete de solda­

dura, para realizar soldaduras a tope, circunferen­
cia les, entre dos miembros tubulares.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se 
acompañan y para los fines que se han especifica­
do.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas 
escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, Lg M50. 1972
P.A.
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