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Este invento, debido a Robert Charles
Swengel, Sr., Timothy Allen Lemke y Frederick Phillip
Villiard, se refiere a un conjunto o disposicidn de
interconexiones de punte a punto.

El presents invento se ha desarrollado en
respuesta a una necesidad existente desde hace largo
tiempo relativa al encapsulado de esquipo de alta densi-
dad 4ptico, fluidico o electrdnico, y, ademds, en res-
pyesta a la necesidad de una té&cnica de interconexidn
adecuada para la miniaturizacidn, el montaje automdti-
co y la aceptacidn de lineas de transmisidn ya apanta-
lladas o ya sin apantallar en una red, adecuadas para

conducir informacidn en forma de componentes de alta

frecuencia.

-

La creciente necesidad de la miniaturiza-

cidén, en combinacidn con la complejidad de los circui-

o tos en que se emplean sistemas y componentes de muy al-

ta frecuenpcia, constituye un reto en cuanto a la nece-
sidad de una nueva técnica de interconsxidn de circui-
tos gue permita terminar un sistema eléctronico compli-
cado dentro de la cdpsula més pequefla posible, La tenden-
cia en los circuitos integrados hacia la creacidn de
pastillas de funciones mdltiples se traduce en una dis-

ponibilidad cada vez mayor de nuevas pastillas, que au-



267,72

10

15

20

25

menta grandsmente el nimero de interconexiones reque-
ridas en una cépsula o red de cableado, y que exige
efsctuar cambios rdpide y fécilmente sn las cdpsulas
existentes para la aceptacidn de las nusvas pastillas
de que ss disponse,

E1 aumento de las frescuencias de'seﬁal,y
de las velocidades de transferencia de informacidn,
as{ como la disminucién de las tolerancias de ruidcs
en los circuitos, han exigido una revisidn de las nece~
sidades de interconexidn, Desde el punto de vista del
circuito, las lineas de interconexidn deben raducirlal

retardo en la propagacidn, y mantsner en niveles acep=

-tables las reflexionss eléctricas generadas, las sefales

ds diafonia o diafot{a, las sefales de circuito de- re-

torno a tisrre comunes y a la atenuacidn de las aefales,

-Los ruldos o ssfMales falsas, .y los niveles de abenﬁabiﬁn

de las ssfiales, se reducen mediante el control de la im=
pedancia caracteristica y el apantallade de las 1f{neas :
de transmisidn, E1 retardo en la propagacidn se redugg’
mediante el- uso de longitudes minimas de lineas de tféhs-
misidn. .No obstants, pussto que aumenta la necesidad de
sefiales de baja amplitud y corto tiempo de subida, ello

ss traduce en una mayor sensibilidad de la ted a los ruis

.dos y a las pérdidas de transmisidn. Por consiguients, ~

la tendencia hacia la miniaturizacidn, hacia las veloci-
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dades mds altas y las densidades mayores, da por re-
sultado una disminucidn del espacio de que se dispons
para las interconexiones en-combinacidn con un mayor
ndmero- de interconexiones con sensibilidad reducida a
las interferencias y a la atenuacidén ds las sefiales,

Otro de los problemas con que 88 tropieza
en el disefio de un sistema de interconexiones es la ca=-
pacldad para realizar cambiocs de ingenieria, Ls tenden=
cla en los circuiteos integrados hacia los circuites de
miltiples funciones por -cada pastilla, as{ como las
avances en la tecnologie de la fabricacidn de circui~
tos de miltiples funciones, suels exigir la total modi-
ficacién del disefio de un paquaete para aceptar las paé-
tillas mejoradas y nuevas de que.se dispone y parce eli-
minar las pastillas anticuadas,.Un sistema de inte:co;
nexiones deseablss deberd por tanto poderse adaptar fé-.
cilmente a los cambios, ya sea sin una modificacidn
considerabls del dissflo o ya sea can sustitucidn comple-
te, con un sistema de interconexionss qus sea fécii de
disefiar. y ds- fabricar a bajo costs. o

En un intento de satisfacer. los ;equisitus.
de los sistemas de interconexiones miniaturizados, se
han realizado esfuerzos considerables sn la técnica anw~

terior hacia la terminacidn ds los cables coaxiales in-

-dividuales, .Hasta el presente, tales ssfuerzos han pro-
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ducido resultadas insuficientes, en espescial en la
adaptacidn de las técnicas de encapsulado para automa=
tizacidn y bajo coste tanto en el disefo como en la fa=-
bricacidn de las redes,

De acuerdo con otra técnica anterior de
encapsulado, los terminales de un componente microelec-
tronico son recibidns en las aberturas de una placa de.
terminales previamente perforada, Las aberturas qus re=-
ciben los terminales contienen también cables cubisrtos
con aislamiente enfilados a través de las absrturas, E1l
cableado se enfila ademds a través de aberturas adyacen-
tes de la placa para proporciopar un aspecto y una fun-
cidn enlazados, La scldadura de los cables enlazados a
los terminales sa efectda directamente a través del ais-
lamiento del cable, fundiendo la soldadura fundida al
aiglamiento dal cable, entrande por efecto de macha en.
los agujeros y llenéndolas, y uniendo eléctricamente los
cables a los terminales, Esta técnice es desventajosa' dg~
do que todo el cableado y la unidn por soldadura dshen
hacerse a mano., Es necesario poner gran cuidado para
evitar los clrocultos de fugas por la sol@adura a otros
cables o a otras superficies del sustrato, Es ademds di-
f{cil cambiar el circuito, ya que ello .supondria tener
qus perforar o volver a fundir las conexiones  hechas

con soldadura, con sl resultado de que la soldadura o .

-5—
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bisn se reduce a particulas y se esparce, o bien se re-
duce a sstado fundido para fluir a aberturas no dessadas
o a otras superficies del cuadro de terminales, origi-
nando contaminacidn y cortocircuito eldéctrico del cir-
cuito no cambiado, Ademds, el sistema no es adecuado pa-
ra ‘interconexiones con cables blindados debido a que la
soldadura unida a los terminales dsl components microe-
lectrdnico en las aberturas seleccionadas crearia cir-
cuitos de fuga a las partes -blindadas del cable.

De acuerdo con otra técnica anteriar, sl
cableado aislado se une con adhesivo a una superficis
del sustrato, formando el cableado una matriz sn zig~
zag de circuitos sléctricos individuales, Se perioran
agujeros en el sustrato en posiciones selecciopadas pa-
ra exponer los conductores del cableado, Luego se-cha-
paah los agujeros o se forran de otro modo con un mae:
terial conductor, proporcionando con-ello snchufes hem-
bra eléctricos, en contacto con los conductores del ca-.
bleado y para recibir los terminales‘de componentes mi-
croelectrdnicos, Esta téenica de agrupacidn requiesre una
considerable inversidn-de tismpo debido a la necesided
de perfdrar -y conectar eléctricamente por separado cada
snchufe hembra, Ademds, este sistema no pusde adaptarse
para cableado blindado, dado que las operaciones de per-

foracidn y de chapeado crearfan camineos de cortocircuito

-6 -
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eléctrico con sl blindaje previsto sobre el cablsado} -
Puesto que la matriz de cableado estd unida con adhe-
sivo al sustrato, y dado que los circuitos individua=
les de cablaado se superponen uno a otro sobre la Sy
perficie de la matriz, los cambios en las intercanexio-"
nes de punto a punto son dificiles. Para cambiar la
red, deberd cortarse el cablsado conectado a los enchu<
fes hembre y empalmarse luego con un trozo adicional 63
cableado,. seguido por el recubrimientc de las perte em-
palmadas con sislamiento, Tal operacidn cambia .l2 impe~
dancia caracteristica de los circuites.

Es conocido un conjunto de interconexioﬁes,
de la memoria descriptiva de ls Patente para los EE,UU.
Némero 3,436,604, en el cual las lfneas de transmisidn’
gson enfiladas a través de agujsros en ufi dispositive, sl
cual se dobla a continuacidn alrededor de un niclen me=
tdlico, E1 suboanjunto as{ formado es luego chapeado p&f
completo con metal y es luego encapsulado en-un mateflal
de empotrar, despuds de lo cual las partes de exceso dsl
conjunto empotrado son retiradas para formar extremos’
expuestos de las lineas de transmisidn. )

Este conjunto requiere un dispositivo arti-
culado camplicado con agujeros mecanizados con precisidn
para recibir y sujetar las lineas de transmisidn, Ademéé,

la operacidn de plegar sl dispositivo alrededor del nd-

-‘-7‘-
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c¢leo no puede adaptarse fAcilmente para el montaje auto-
matico. Otra desventaja es que una parte del dispositiva,
as{ como una parte del nicleo, ha de ser retirada para
proporcicnar los extremos desnudos o expuestos requeri-
dos. Una vez formado el conjunto conocido, es diffcil
cambiar el circuito. Finalments, puesto gue se chapesa
todo el subconjunto antes de encapsular, las superficies
frontal y trasera del sustrato compuesto estédn interco-
ne;tadas por caminos de cortocircuito, lo cual puede ser
per judicial para el funcionamiento del conjunto.

La fMemoria de la patente francesa nt
1543793 describe un conjunto de interconexiones de punto
a punto que comprende un sustrato que tiene una primera

superficie y una segunda superficie, una pluralidad de

trozos de linea de transmisidn que pasan a través de

aberturas respectivas en el sustrato y que estén fija-
dos al monos temporalmente en las aberturas por un ma-
terial de obturacidén gue obtura la primera superficie
con respecto a la sequnda superficie, teniendo cada
trozo de lf{nea de transmisidn dos extremos expusstos

o desnudos préximos a la primera superficie en posicio-

nes predeterminadas y una porcién intermedia que queda



encima de la segunda superficie.

De acuerdo con el presente invento,  di-
cho conjunto se caracteriza porque el sustrato esti
formado a modo de un elemento Gnico a través del

5 cual pasan completamente las aberturas, y el material
de obturacidn esti aplicado como una pasta endurecibls
que asegura permanentemente los trozos de linea de
transmisidn al sustrato.

El material de obturacidn de anclaje

10 proporciona obturaciaones que impiden que se produzean
caminos de cortocircuito entre las dos superficies del.
sustrato. Los trozos de linea de transmisién pueden
introducirse a mano o con una miquina automitica di-
rectamente deﬁqe las posiclones de punto a punto, eli-

15 . minéndose con ello la necesidad de un sistema de coor- .

7 'denadas ortogonales X-Y, y reduciéndose ademis al mi-~
nimo las longitudes de los trozos de linea de transmi-
sifén de punto =z punto, Los extremos tradgversales de
la linea de transmisibn resultante pueden formarse si-

20
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multéneamente por metalizacidn controlada cuidadosamenta,
o bien por una rectificacién en masa u otra operacidn

de corte de solamente el material de obturacifén en ex-
ceso, por ejemplo, sin necesidad de tratar por separado
cada linea de transmisién para un plano de sefial excita-
ble transversal individual deseado. Los cambios de dise-
ifio de circuitos se realizan con facilidad simplemente

por adicidn subsiquiente de trozos de lfnea de transmi-

"8ifn de punto a punto, y anclando tales trozos en posi-

10

25
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cién con material de relleno adicional. Ademéds, los tro-
zos de linea de transmisidn individuales pueden retirar-
se perforando el material de relleno que ancla los extre
mos de los trozos selecclonados. La operacibn de perfo-
racidén da por-resultado nuevas aberturas, para la acep~
tacién de nusvas lineas de transmisién, o bien para re-
cibir material de relleno adicional para rellenar y ob-
turar, Usando lineas de transmisién de didmetros contro-
lados, se contraolan facilmente las impedancias de las
mismas, y se pueds aobtener un sistema de interconexio-
nes con pérdidas més bajas. El retardo del sistema se
pueds reducir simplemente reduciendo al minimo las lon-

gitudes de las lineas de transmisidn utilizadas de pun-
to a punto.

- 10 -
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A continuacidén se describirin realizaciones
del presente invento, a modo se ejemplo, con referencia
a los dibujos que se acompaiian, en los cuales: '

La figura 1 es una vista en corte transver-
sal, esquemdtica, fragmentaria, de un sustrato en una |
stapa preliminar de interconexiones de punto a punto;

la figura 2 ss una vista similar a la de la .
figura 1 pero en una etaéa mas avanzada de interconexio-
nas de punto a punto;

la fiqura 3 es una vista similar a la de la

fPigura 2, pero en una etapa méds avanzada de intercone-

xiones de punto a punto;

la figura 4 es una vista sn planta esquamé—
tica, fragmentatria, del cdnjunto de interconexiones de
punto a punto completado;

) la figura 5 es una vista en corts transver-
sal, esquemltica, Fragmentafia, tomada a la largo de la
linea 5-5 de la figura 4;

la figura 6 es una vista similar a la de
la figura 5, pero que ilustra una modificacidén de la rea-
lizacidn de la figura 5;

la figura 6A es una vista fragmentaria'an
planta, esquemdtica, tomada a lo largeo de la linea 6A-6A
de la figura 6.

la figura 7 es upa vista similar a la de la

- 11 -
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figura 6, pero que ilustra otra realizacidn de un
conjunto de interconexiones;

la figura B es una vista similar a 1la
de la figura 7, pero que ilustra otra realizacidn
de un conjunto de interconexiones;

las figuras 9 y 10 son vista en corte
transversal, ssquematicas, fragmentarias, a sscala
ampliada, de dos etapas diferentes en la fabricacién

de otra realizacidn;

las figuras 1l y 12 son vista correspon

- dientes a las de las figuras 2 y 3, de todavia otra

15

20

25

realizacifn de un conjunto de interconexiones;
..las figuras 13 y 14 son vistas simila-
res a las de las figuras 1 y 2, peroc qus ilustran una

técnica alternativa de interconexidn de lineas de trang

la figura 15 es una vista ssquematicas,
fragmentaria, con partes en configuracidn parcialmen-
te en despiece ordenads, y que ilustra otra téenica
alternativa de interconexién de lineas de transmisidn;
Y

la figura 16 es una vista en corte trang

21.10.74 - 12 -
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versal, esquemdtica, fragmentaria, a escala ampliada,
de una realizacidn final del conjunto de interconexiow-
nes,

.Con referencia mds en particular a los di-
bujos; se ha ilustrado en las figuras 1, 2, 3 y 4 un con=-
junto de interconexiones en diversas etapas ds montajs.
Con refersncia a la figura 1, el conjunto incluye un .
sustrato 2,-en general de configuracidn de placa, que
tiene superficies opusstas en general plenas 4 y 6, El
sustrato 2 estd provisto ds una pluralidad de aterturas,
algunas de las cuales ss han indicedo en Ba, dispuestas
deseablements en una matriz., Trozos individuales de 1i~
nea de transmisidn 10, 12, 14, y partes de linea adicio-
nales 18 y 16, son luego dispusstos como puentes entre
posiclones individuales de punto a punto sobre el suse
trato, cuyas posiciones astdn determinadas por las.posi-
ciones de las aberturas seleccionadas, E1 cable (expre-
sidn por la cual debe énterderse un trozo de linea o -
conductor de cualquier clase) 10 incluye una parte ax-
trema 20 del mismo enfilada a través de, y-en coincidenw
cia con, una abertura 8b de matriz. seleccionada, mien-
tras que la parte sxtrema restante 22 del cable 10 estd
enfilada selectivamente en, y en coincidencia con, otra
abertura 8¢ de matriz seleccionada. El cable 12 incluyse

una parte extrema del mismo 24 enfilada sslectivaments

“ 13 -
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.

-8n, y en coincidencia con, la abertura Qg, Juntamente

con la parte extrema 22 del cable 10, El extremo res-
tante 26 del cable 12 esté enfilade selectivamente a
través de, y en coincidencia con, otra abertura 8d de
matriz selaccionada, De la inspescccidn de la realiza-
cién preferida como la ilustrada en la figura 1, cada
uno de los cables 10 'y 12 estd por tanto dispuesto a
modo de puente seslectivamente entre posiciones indi- -~
viduales de punto @ punto sobrs sl sustrato,; con sus -
respectivas partes extremas en coincidencia con, y més
conoretamenta, enfiladas a través de, une abertura de
matriz ssleccionada, La rigidez relativa de cada uno
‘de los cables impide que flsxionen salidndose de las -
poslicionss de matriz salscéionadas;-En farma similari
el cable 14 tiene sus partes axtremas 28 y 30 recibidas
respectivamente sn absrturas selscclonadas 8g y 8f. Pa~
ra fines ilustrativos, upa parte extrema 32 del cablse -
16 estd situada en coincidencia dentro de la abertura
8f, y la parte extrema 34 del cable 18 estd enfilada’
a través de, y en coineidencia con, otra abertura sé-
lscelonada 8qg, 7 ‘

' 4 Como se ha ilustrado en la figura 2, con '
los cables 10, 12, 14, 16 y 18 ilustrados & modo de
ejemplo unisndo en forma de puentes saléétivamenﬁsfﬁd-

siciones de punto a’pUnto sobre el sustrato, SE‘propor-

=~ 14 =~
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clana sobre la superficie plana 4 .del sustrato 2

una cierta cantidad de materiael-rellenc 36. Como se
he ilustrado en particular en la figura 2, el matse
rial de relleno llesna por completo todas las abere-’
turas 8 de la matriz, excepto sn lo‘que es permisi- .
ble pare formar cetenarias 38 adyacentes a la su=
perficie plana 6 del sustrato 2, En particular, el
material ds rellsno 36 se aplica por un procedimien=
to de pintura, rociado por.puluerizacién,,cglada,,mol-
deo o cualquier otra operacidn de aplicacidn decsada,
para circundar en general las partes extresmas de ca-
de uno de los cablss interconsctados y para llenar al
menocs parcialmente las aberturas que reciben los ca-
bles, En algunos casos, como se ha ilustrado en 40

en la figura 2, el material de rellene llena por come
pleto las aberturas seleccionadas dentro de las cua-
ies estdn situadas. las partes extremas de los cables,
Rdsmés, la accidn capilar entre una parte extrema de
un cable y la pared lateral de la abertura que la
circunda, puede hacer que el material de rellens flu-
ya algo mds alld de la superficie 6 del sustrato 2.
El hecho ds qus ocurre asi no afecta perjudicialmen=-
te a los objetos y ventajas que se logran con el pre-
senteinvento, Cuando tod;8 las aberturas. de la matriz.

estdn llenas al menos parcialmente con el material de

=15



lidifica o rigidiza subsiguientemente para: formar una parZ
te integral del sustrato 2, Ademds, sl material de relle=
no se hate rigido para anclar al sustrato cada parte ex~
§ trema de los cablas que estdn dispuestos a modo de puen-
te selectivamente, y forma adicionalmente obturaciones
que circundan a cada una de las partes extremas de los
cables. En la realizacidén preferida hasta aquf descri-
ta, se afiade a continuacidn el material de relleng~36“
10 para situar en posicidn los trozos de cable. No.cobstan=
te, ia realizacidn preferida pueds también llevarse-a
la prdctica aplicando primeramente el material de re-~
lleno en las absrturas de la matriz y situando luego en
pesicidn selectivamente los cables entre posicionés in-
15 dividuales de punto 2 punto sobre el sustrato, aptes—de
‘ que el material de relleno se ponga rigido o sea -subsi-
guientemente tratdde para que se ponga rigido, Alternma-
tivamente, sl material de relleno 36 pusde ser dirscta=-
mente aplicado selectiva o discrecicnalmeénte dentro ds
20 las abertyras de matriz individuales, sin necesidad de
que cubra la superficie 4 del sustrato. 2. Entre los maw-
teriales de rellsno diélsctricos adecuados que se ha
eumprobado‘que san (tilss sstén incluidos la resind epo-
xfdice, la cual es ds autocurads en las condiciones ‘am~

25 biente o con aplicacidn de caler, o cualquisr otro mate-
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rial diélectrico en general susceptible de fluir,
cristalino o no cristalino, que sea de autosolidifica-
cidn o que requiera tratamiento con un agente de soli=
dificacidn, tal eomo con un agente de polimsrizacidn,
un agente de curado o con calor,

Con referencia a la figura 3, se completa
una realizacidn preferida del conjunto de interconexio-
nes formendo transversalmente las partes sxtremzs ancla=-
des de los cables de lineas de transmisidn con dreas
extremas transversales sxpuestas en forma de planus de-
energfa de seffal susceptibles de excitacidn situados
exactamente, A modo ds e jemplo,. camo se ha ‘ilustrado-en
la figura 3, puede hacerse que una fresa ilustrada es-
quemdticamente en 14 sfectle un recorride de. izyuierda
a derscha como se ha ilustradoe en direccidn de la fle-
cha 46, cortando con ello transversalmente las oartes.
extremas 34, 30, 32, 28y 26, y formando asi dreas ex--
tremas transversales expuestas corrsspondientes 347,
307, 32°, 287, y 26”, .ya sea enrasadas con la superfi=-
cle del sustrats o ya prdximas a ella de algln otro
modo., Al completarse la operacidn de la mdquina como se
ha ilustrado en la figura 3, las partes .extremas res-
tantes 24, 22 y 20 de los cablas 12 y .10 ‘ilustrades &
modo .de ejemple pueden también formarss con - dreas sx= -

tremas transversales expuastas, Come’ se ha-ilustrado,
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las dreas extremas transversales estén en general
enrasadas can la superficie 4 del sustratoc 2, No obse-
tante, en la préctica puede ser deseable formar las
dreas esxtrsmas transversales sobre partes esxtremas que
sobresalen ligeramente de leos cables interconectados,

La operacidn de corts ilustrada slimina ademds el exce-
so de material de rellsno que hay sobre la superficie

4 del sustrato, Como alternativa, puede dejarse sabre

la superficie 4 una capa relativamente delgada de mate=-
rial de rellsno para propnrsionar un sustrato recublerto
de diélectrico, Lz operacidn de corte pusde tambidn sus-
tituirse por cualquier otra operacidn de conformacidn
deseada,; que dé por resultads la formacidn de las éreas
extremas de cables transvsrsales. La realizacidn prefae
rida as{ ilustrada y descrita es adecuada para la acep-
tacidn de cables interconectados en forma de ya sed con-
ductores dpticos sSlidos o ya sea conductores eléctricos,
Las dreas oxtremas transversales de los cables que son
cortadas transversalmente, o formadas .de otro modo transe
versalmente, proporcionan por tanto planos individualss
de energia de sefial susceptibles de exeithcidn, a travds
de los ‘suales son transmitidas las sefiales sldctricas u
dpticas, Luego puedsn montarse los componentes dpticos
o-eléotricos en el sustrato y unirse para funcionamisnto

a los planos des energfa de ssfal,

ulBa
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Como se ha Llustrado en la figura 4, los
cables 10, 12, 14, 16 y 18 pueden tensr la forma de -
conductores sléctricos cublertos con aislamisnto, Los
planos susceptibles de excitacidn transversales son por
tanto las superficies extremas conductores transversge
-les expuestas por el corte o por otra operacidn de con-
formacidn transversal adecuada, En la realizacidn com=~
pletada, los planos de adicidn susceptibles ds excita-
vidn 247, 22" y 207 estdn previstos sobre los corraspon-
dientes extresmes de los cables 12 y 10,

En la figura 5 se ilustra esquemdticamente
una aplicacidn prédctica de la rsalizacidn ilustrada en
la figura 4, Una pastilla 48 & componentss de circuito
microslectrdnico, ineluye un terminal 50 alargado gque -
sirve de ejemplo, que se superpone a cada uno de los
planos de energfa de sefal 347,.30" y 327, Otro termi-
nal alargado opussto 52 ss superpone a cada uno de los
‘planos susceptibles ds excitacidn 267, 28° y 25%; En
la préctica, los-terminales 50 y 52 pueden ser directa-
mente unidos eléctricamente - a los respsctivos planos de
energia superpuestos, mediente- una-técniea adecuada.ds’
unidn.o-de soldadura, De acyerdo con una téchica de
unidn modificada, se-hace de nueve referencia.a la figu-
ra 5;.en la cual se-ha representado otra pastilla 54 &

componsntes microelectrdnico, cop un terminal conductor
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.56 superpussto a los planos susceptibles ‘de excitacidn

22" y 247, y con otro terminal opueste 5B superponiéne
dose al plano de energfia 20°..A cada uno de los planos
susceptibles de excitacidn 227, 24° y 20° estd adherida
directamentes una gotita 60 de soldadura, que permite
efsctuar la unidn por soldadura de los terminales 56 y.
88 directaments a los respsctivos planos de snergia da.
seffal susceptibles de excitacidn. En consecuencia, -son
trensmitides seflales sléctricas a través de los planes
transversales susceptibles de excitacidn de las lineas
de transmisidn interconectadas y dirsctamente a los ter-
minales unidos de les pastillas 48 y 54, 7

Con referencla & la figura'6, una plurali-
dad de plaguitas .eléctricas individuales u otros planps
dg seffal agrandados susceptibles de excitacidn sstén
directamente adheridos a leos planos susceptibles de ex=-
citacidn transversales de las lineas de transmisidn .in-

terconectadas 10, 12, 14; 16 y 18, Mds en particular, ca-

-da. una de las plaquitas estd formada por una primera-ca-

pa metalizadas 60, de revestimiento no electrolitico, por
e jemplo,.seqguida peor .una capa mstalizada;relativamanta
porussa 62 de revestimiento elactruliticu.lpo¢ ejempla,
los adaptadores mstalizados pueden ser formados por . en-.
mascaramiento o por otras técnicas de rsvestimiento -se=-

lactivo o bien, alternativamente, revistiendo todea.la
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superficie 4 del sustrato 2 y efectuando luego un ata-

qué'quimico salsctive,
' - .La figura 6a comprende una vista en planta
de una plaguita que sirve: de ejemplo formada por las ope=
§ raciones -de metalizacidn descritas, que dan por resulta-
do una plaquite ‘que es capez de adherirse a la superfi-
cie 4 del sustrato 2 y de adherirse ademds a, e interco-
nectarse  con, los planas susceptibles de excitacidn 347,
30° y 32’ de los respectivos cables de 1ineas de trens-
10 misidn, -
La reallizacidén de la figura 7 incluye la
pluralidad de cables intercenactades 10,. 12, 14, 16 y
18 en forme de conductorés ya sea sléctricos o ya sea -
dpticos, los cuales estén cortados transversalmente a
15 Fformados transversalmente de otro modo para- proporciv~
nar pleanos de energfs de sefal susceptibles de sxcitae"
cidn a travée de los cuales sop transmitidas las cosres=
pondientes seffales eléctricas u dpticas.-Ademds, la rea--
lizecidn ds la figura 7 incluye-un apantallade metali- -
20 zado aplicado sobre la superficie 6 del sustiato-y soe -
bre'la langitud de los conductores eléctricos u dpticas
interconectados,. lds concretameénte, como- se ha ilustra-
do-en la figura 7, la superficie plana 6 del sustrato -
2 .tiene dispuesta sobre ella-una capa ds apantalleds me-

25 talizado.apliceda, por ejemplo, pof revestimienta no
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electrolitico. Las longitudes de los canduétorss 0, 12,
14, 16 y 18 que unen a modo de puente, de punto a punto,
sobre la superficis del sustrato 6, estdn tambidn cubierw
tas por completo por una capa contigua de la capa 64 de
apantallado metalizada aplicada, 5i se utiliza revesti=-
misnto no electrolitico, el mismo va seguido de una ope-
racidn de revestimisnto elsctrolitico para depositar una
capa 66 metalizada relativamente grussa y permanente,
Asi, si cuelquiera de los cables interconectados 10, 1.2,
l4, 16 y 18 son conductorss dpticos, tales capas de me-
talizacidn proporcionan barrsras metdlicas reflesctantes
que circundan a los conductores dpticos para reducir ia
atenuacidn de la seffal dptica y la diafotfa., Si cuales-
quisra de los pcables interconectados son. eonductores
eléctricos. aislados, la capa de mstalizacidn proporcibna
puesta a tierra eléctrica para ls superficie 6 del sus~
trato nntalizada, asi como apantallado eléetrico para
las longitudes totalas de conductor de punto a punto..
En efecto, la capa metalizada convierts los conductores
sléctricos aislados en lineas de transmisidn coaxiales
individuales. Para garantizar un revestimiento despro=-
visto de huecos, se usan cables de superficie activa-

da de los que se encuentran en el comercio., La capatided
inherente de extenderss de tales superficies de cables,

garantiza la extensidn de la capa de mstalizacidn epli-
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cada por una opsracidn de revestimiento a lo largo de
toda la longitud de los cables, En los casos en que los
cables interconectados ss tocan uno con otro, sus super-
ficies activadas crean fdcilmente efecto de aspiracidn
de mecha del rsvestimiento aplicado, para garantizar
que cada cable gueda recubisrto con su propia capa in-
dividual de ravestimisnto metalizado., Las lineas de ‘
transmisidn apantalladas ilustradas en la figura 7 sor
perfectamente adecuadas para ﬁnidn dirscta de ya sea
componentes eléctricos o ya sea camponentes dpticos,
como se ha descrito en relacidn con la realizacidn ilut-
trada en la figura 3, |
Alternativamente, las plaquitas eléctricas
individuales y las gotitas 60 de soldadura, descritus
en rslacidn con las realizacionses ilustrédas en laé
figuras 5 y 6, .puedan ser incorporados de un modo simi-
lar en la realizacidn de la figura 7. A modo de ejemplo
Gnicamante, en la Figﬁra 7 se ilustran gotitas 60 seiec-
cionadas,’una plaquita eléctrica seleccionada y que
sirve de sjemplo, Formadé por una capa reiativamente
délgada de,réuestimienﬁo no slectrolitico SD’ similar
a'la capa 60 ilﬁstrada en la,figurq 6. La capa 607 se
édhiare selsctivaments al sustrate y témbién a”axtremog
transversales selaccibnados dg cables galecgionaqos,‘

talss como los cebles 18 y 16, Luego se proporciona una
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capa 62° metalizada relativamente grussa adherida se-
lectivamente de resvestimiento electrolftico sobre la ca-
pa 60°, para obtener como resultads la plaquita eléctri-
ca campleta, Asi, la realizacidn tal como la ilustrada
en la figura 7 resulta perfectaments adaptada para proe
porcionar una capa de apantailado metalizada para troe-
zos de cable interconectados en forma de conductores ye
sea Opticos o ya ssa sléctricos. En el caso de conduce
tores dpticos, la capa metalizada proporciona apantalla-
do para evitar interferencia dptica y diafotfa, En 8l .
case de conductores eléctricos aislados, sl apantallza:
do transforma tales conductores en cables coaxiales,qf.
con el apantallado o blindaje de los mismas dessablemen-
te puesto a tierra, a la superficis metalizada 6 del sus-
trato., Usando las operaciones de revestimiento como se
ha descrito, se efectda una conversidn simultdnea de
todos los cables interconsctados de punto a punto en un
sistema de interconexiones apantallado, sin necesidad

de un tratamisnte individual laborioso ds cada cabls,
Ademés, tanto el apantallado como los adaptadores sléc-
tricos aplicados selectivamente pueden aplicdrse simule
téneaments por las técnicas de revestimiento descritas,
elimindndose con slle la necesidad de sucesivas opara-
ciones de fabricacidn para obtener como resultado un sis-

tema de intsrconexiones blindado con plaquitas aplicadas,

- 24 =




Como alterpativa, el blindaje metalizado puede tener
la forma de un encapsulante adherido a la superficie 6
del sustrato, y en 8l cual estdn embebidos los cables
interconectados, Como sncapsulante se pueds utilizar
5 cualquier metal o material de relleno metalizado que
sa deses,
En las realizaciones hasta aqui descritas
e ilustradas con detalle, se obfiene como resultado un
gistema de interconexionss no apantallade y un métodn
10 de fabricacidn como consecuencia de unir a modo de
puente con trozos de lineas de transmisidn en forma ds
cables conductores ya sea dpticos o ya sea eléctricos
entre posiciones lndividuales de punto a punto, Cada
una de las realizacionss ss perfectamente adecuada pa-
15 ra fabricacidn fdcil y de bajo coste, La interconexidn
de cables se efectds rdpidamente, ya sea a mane o ya
sea con una mdquina automdtica, La modificacidn del
disefio de un sistema de interconexiones terminado se
efectia simplemente quitanto trozos ds cable -seleccio-
20 nados, .por ejemplo cortando trozos de cable .selecciona-
dos o hien.perforando'las partes extremas sncladas ds
cables seleccionados. Ademas, la fabricacidn fécil y
a bajo coste resultante permite la sustitucidn total
de una realizacidn existente para poder sfectuar cam-

25 bios de ingenieria.
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En cada une de las realizaciories descriﬁéé;
8l sustrato 2°se puede fabricar de un material aislan-
te, tal como de fibra de vidrio o de cerdmica,; por ejsme
plo, o bien de un material conductor adecuado que propor=-
cione propiedades de disipacidn de calor y de apantalla-
do -adicional. Més concretamente, puesto que cada una de
las partes extremas de cable ancladas estd circundada por
el material ‘de relleno dieléctrico, el cual estd a sit vez
adherido para obturacidn al material de matriz conduector,
se proporciona un camino conductor de disipacidn de ea-
lor desde las partes de cable ancladas a la matriz, Ca<
da cable esté -circundado -por ya sea su propio_aislamianto
o ya sea una cantidad sustancial de material de relleno
digléctrico que impide que haya- curtocxrcu1to entre: el
cable 'y el sustrato conductor. S .

' Adicionalmente, el sustrato puede ser de.
construccidn compuesta, con al menos una capa de mate-
rial aislahte y una capa de matérial conductor. En tal
sustrato, una -capa de material aislante ‘estd ventajosa-
mente -situada adyacents a las dreas sxtremds transver--
edles de las lineas ds transmisidn, impidiendo adicio-
Halmerite sl cortocircultd de las 1fnsas de transmisidn
¢on la mdtriz:; Tal -colocacidn de la capa ds aislamiento
permite ademds unidn’'directa de les plaquitas eléctrie-

vas, o de 'ottos companentes eléctricos u dpticoe, tanto
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al suystrato como a las dreas extremas transversales de

las 1fneas de transmisidn,

Con referencia’a la figura 8, se ha indica-
do un sustrato en general en 68 con una primera superfi-
cie plana 70 y una superficie plana opuesta 72. El sus-
trato 68 estd provisto de una mabtriz de ahsrturas como
entes, con material de relleno dieléctrico, algo del
cual se ha indicado en 74, que llena al menos parcialmen-
te cada una de las aberturas de la matriz, Lipeas de
transmisidn, de las que son ejemplos las representadaz
en 76 y 78, estan interconectadas de punto a punto sn-
tre posiclones determinadas por las aberturas de la ma-
triz, estando los extremss de las lineas de transmisidn
anclados en el material de relleno 74 y sustancialmente
circundados para obturacidn por el mismo, como es comin
en todas las realizaciones preferidas hasta aqui descri-
tas, En forma similar a como en las realizaciones des-
critas en lo que antecede, las linsas de transmisidn 76
y- 78 proparcionan planos de ensrgia de seffal susceptibles
de excitacidn transversales enrasados-con el sustrato 68,
6 que sobresalen desde éste, o adyacentes de atro mado
a la superficie 70 del mismo. Puesto que el sustratso 68
es de material conductor, es ventajoso gque sea somstido
a ataque quimico selectivo para proporcionar superficies

80 de sustrato rebajadas, las cuales circundan en general
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a partes del material de relleno 74 que son impermea%
bles a las operaciones de ataqus quimico debido a sus
propiedades dieléctricas, Las partes extremas de lag'
1ingas de trensmisidn 76 y 78 quedan asi apoyadas por
el material 74 de relleno disléctrico no atacado qui-
micamente, en posiciones que sobresalen por encima de
las superficies 80 rebajadas del sustrato 68 atacado
quimicaments., Un componente dptico o microslsctrdnico,
ilustrado esqueméticamente sn 82, pusde ser unido di-
rectamente & las dreas extremas transversales de las
li{neas de transmisidn 76 y 78 que shora sobresalen,.---

Venta josamente, el componente 82 puede ssr de un tiﬁd .

. microslectrdnico, el cual tiene contactos internos, elis

mindndose con ello la necesidad des tsrminales alargadas
talss -omo los terminales 50 y 52 del componente 48 des-
critos en relacidn con la figura 5, .Asi, en la realiza-~

cidn ilustrada en la figura 8 las superficises 80 de ma=

triz que estdn rebajadas con respecto a los extremos que

gobresalen de las lineas de transmisidn 76 y 78 impi- ~
den el cortocircuito del componente 82 con el sustrato
conductor, Ademds, ciertas partes del sustrato, indica-
das en gensral en 84, no eatdn rebajadas, proporcionan=
do con e8lle superficies conductoras situadas selsctiva-
mente, a las cuales pusden ser unidos diresctamente los

contactos de pussta a tierra dsl componente 82, De aesa
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forma el componente 82 es puesto a tisrra directa-
mente al sustrato, elimindndose con sllo la necesi-
dad de lineas de transmisidn de pussta a tierra sepa-
radas, k
5 Con referencia a la figura 9, se ha ilus.
trado en ella en gensral en 86 un dispositivo sustan-
cialmente rigido que tiene una superficie plana 88 y
una superficie opuesta en general plapa 90, El dispo-
sitivo 86 estd provisto de una matriz de aberturas,
10 algunas de las cuales se han ilustrado sn 92, Trozos
de cables o lipeas de transmisidn, dos de los cuales ss
han ilustrado en 94 y 96, estdn uniendo a modo de puen-
te entre posiciones de punte a punto determinadas por
posiciones de aberturas selsctivas, Los extremos de los
15 cables estdn situados selectivamente sn aberturas 92
situadas selectivamente correspondisntes, proporcionane
do con ello una red de lineas de transmisidn interconec~
tadas. Cuando todos los trozos de linea de transmisidn
estén interconsctados del modo deseable entre posicio-
20 nes de punto a punto en 8l dispositivo, se aplica un en~-
capsulante susceptible de ser retirado, ilustrade esque-
méticamente en 98, mediante una boquilla 100 § cualquier
otro aparato de aplicacidn, para encapsular por comple=
to los trozos de los cables qus unen a modo de puente

25 de punto a punto y para proporcicnar una supsrficis pla-
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na 104 adyascente al dispositivo, Puesto que sl encap-
sulante 98 es en general susceptible de fluir, puede
aplicarse sobre la superficie 88 del dispositivec 86
una capa o recubrimiento relativamente delgado de un
agente 102 para facilitar la separacidn, adecuado, an~
tes de efectuar la interconexidn de punto a punto ds
los trozos de cable, .En consecuencia, el agente para
facilitar la separacidn relativamente dslgado 102 se-
ré perforado al introducir los trozos de cable en las
aberturas 92 selecoionadas, El encapsulante 98 suscep-
tible de fluir pueds ser de cualquier material en ge-
neral susceptible de fluir que sea subsiguientemente
autocurado o que adquiera rigidez de otro modo por ia
subsiguiente operacidn de calor, de un agents de cdfé-
do, de un agente de polimerizacidn o de otro égenté de
comunicar rigidez,

La figura 10 ilustra el conjunto de la
figura 9 invertido con el material encapsulante 98
en estado rigido. Sobre el dispositivo 86 se aplica
una capa de matarial de sustrato permanente que llena
por completo todas las aberturas 92 del mismo, Las
partes extremas 94" y 96° de los cables son luasgo for-
madas adecuadaments con 4dreas extremas transversales
axpuestas enrasasdas con la superficie plana 110 del

material 106 de sustrato hecho rigido, o que sobresa-
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len ligeramente desde ésta, E1 dispositivo B6 es desea-
blemente de metal o de un material metalizado que %ten-
ga propiedades de disipacidn de calor. El dispositivo
circunda en general a las partes extremas de cable 947
5 y 967 asi como al material 106 de sustrato y relleno reci
' bido en las aberturas del dispositivo, Ademds, el mate-
rial encapsulado 98 pusde ser subsigulentemente retira-
. do, o bien tal material puede ser de metal o de un mate-
rial encapsulante metalizado que proporcione apantallado
10 reflectante eléctrico u dptico para los trozas 94 y 96
tde cable empotrados,
En las reallzaciones hasta aqui ilustradas
y descritas con detalle, las li{neas de transmisidn com-
prenden conddctores que son Spticos o eléctricos. Las
'”;'15;n_ figuras 11 y 12 se refieren é modificaciones de talses
realizaciones del prasente invento en las cuales las 1{-
neas de transmisién de las mismas tienen la forma de con-
ducciones para transmisidn de gufa de ondas eléctrica,
0 de fluido u Optica reflectante. Con referencia a la
20 - figura 11, un sustrato 86° estd provisto de una matriz
de aberturas, algunas de las cuales se haﬂ reprasenta-
do en 92° , Trozos de cable 112 estén intercanectados
entre posiciones de punto a punto determinadas por po-
siciones de aberturas seleccionadas. Camo se ha descri-

25 to aqui en lo que antecede, las partes extremas de los
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cables son introducidas en unas selsccionadas de las
aberturas 92° y son ancladas en ellas mediante el ma-
terial de relleno 106" , sl cual es recubierto sobre

8l sustrato 86 o bien, como alternativa, es aplicado
individualmente en cada abertura, a fin de que las abq;
turas 927 sean llenadas al menos parcialmente con una
cantidad del material de relleno. Una superficie dsl
sustrato 86°, as{ como todos los trozos de las cables
112 que unen a modo de puente de punto a punto, tienen
dispussta sobre ellos una capa de metal o metalizada
114, correspondiente a las capas metalizadas 64 y 66 de
la realizacidn preferida ilustrada en la figura 7. A
modo de comparacidn, la realizacién ilustrada en la fi-
gura ll es simiiar a la realizacién preferida de la fi-
gura 7, excepto en que el recubrimiento de metal .o me-
taliza&n 98 tiene ademas dispussto sobre el mismo un
recubrimiento de material encapsulante 114, sl cual pus
de tener la forma de un termoplastico, de un pléastico
termosndurecedor o de otro material adecuado que adguie-
re rigidez para soportar mecinicamente al recubrimiento
de metal o metalizado 98 previsto sobre los cables 112..
Con referencia a la ?igura 12, se describird con deta-
lle otra diferenciacidn importante entre las realizacio-
nes de las figuras 1l y 7, Mientras que los cables 10,

12, 14, 16 y 18 de la realizacidn de la figura 7 son
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conductores dpticos o eléctricos, o bien una mezcla de
los mismos, los cables 112 estéan fabricados de un mate
rial elsstdmero extensible, tal como de caucho o de un
material que tenga una supefficie muy deslizante tal co-
mo el tefldn. Los cables 112 son retirados de las capas
114 de metal o metalizadas que los circundan, estirando
y tirando hacia fuera de los cables 112. La figura 12
ilustra la realizacidn preferida con los cables 112 as{
retirados. Las capas 114 metalicas o metalizadas perma-
necen para proporcionar conductos metalizades 116 inter
conectados entre posiciones de punto a punto sobre el
sustrato B6” . Los conductos 116 estdn adecuadamente
formados con Areas extremas transversales expuestas que
proporcionan‘ﬁlanos de energia de sefial susceptibles de
excitacidn transversales a través de los cuales pueden
ser tfansmitidas sefiales de guia de ondas eldctricas, o
de fluido, u dpticas reflejadas. Como sa ha ilustrado en
la figura 12, la formacidn de los extremos transversales
puede efectuarse por una operacidn de corte o de recti-
ficado efectuads mediante la fresa ilustrada esquemiti-

camente en 118, También puede utilizarse la operacién

para retirar las cantidades en exceso de material de

relleno 106° de la superficie del sustrato 86° . Aunque
se ha representado todo el material de relleno en sxce-

so 106° siendo retirado, suele ser daseable retener una
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capa relativamente delgada te material de relleno sobre
la superficie del sustrato 86° para formar un sustrato
compuesto., Puesto que las capas 98° de metal o metali-
zadas que forman los conductos 116 son relativamente
delgadas, el material rigido 114 refuerza estructural-
mente y soporta a los conductas 116 protegiéndolos con=
tra dados. Como otra modificacidn, en vez de la capa 98
se pusde usar un encapsulante de metal o metalizado que
encapsule totalmente a los trozos de cable interconecta-
dos y forme por tanto los conductos 116 cuando se reti-.
ran los Gables del encapsulante. De acuerdo con otra mo-
dificacién, los cables 112 puedsn ser ssleccionados de -
un material que sea disuslto fécilmente por un disolveﬁ-'
te adecvado, o que tenga una temperatura de vaporiZacién'

relativamente baja, tal que los cables sean retirados al-

-ser aplicado ya sea el disolvents adecuado o ya sea ca-

lor, N

Las técnicas de fabricacidn descritas en
relacidn con las figuras 9 y 10 pusden ser adaptadas f&-
cilmente para formar los conductos de lineas de trans-
misidn interconsctadas de las realizacionss como las
descritas o ilustredas en las figuras 11 y 12. Asi, los
cables 94 y 96 pueden ser sustituides par las cables
desmontables 112, El sustrato 86° corresponde al dispo-

sitivo desmontable o permanente 86, corraspondiendo'el
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material de relleno 106° al material de relleno 106.

Como alternativa, puede eliminarse la‘capa 114 y puede
fabricarse la capa 98° de metal o metalizada dentro de
un material encapsulante en vez de en un recubrimiento

relativamente delgado, correspondiendo por tanto al en-

.capsulante 98 de metal o metalizado no susceptible de

10
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20
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ser retirado ilustrado en la figura 10,

En las figuras 13 v 14 se ilustra esquema-
ticamente una técnica alternativa de interconexidn de
cables. En las realizacionss preferidas hasta aqui des-
critas, los trozos de lineas de transmisidén interconec-
tados que unen a modo de puente estén fabricados cada
uno de ellos mediante un cable individual separado, es-
tando una parte extrema de un cable anclada al sustra-
to en un punto y la otra parte extrema del cable ancla-
da en otro punto., Esto se ha ilustrado en la figura 13,
en la cual un cable individual 158 tiene sus partes extrg
mas 1587 ancladas mediante cantidades de material de
relleno 160 dentro de absrturas de matriz seleccionadas
de un sustrato 162. De acuerdo con otra técnica de in-
terconexidn, loas trozos de linea de transmisidn inter-
conectados que unen a modo de puente estén formados por
un solo cable 164. Una parte extrema 166 del cable, as{
como partes intermedias 168 dél cable dispuestas en for-
ma de bucles, son situadas en coincidencia dentro de

aberturas seleccionadas del sustrato 162. Cantidades
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del material de relleno 160 anclan la parte extrema 166
y las partes 168 dispuestas en forma de bucles, dentro
de las aberturas seleccionadas. Como se ha ilustrado en
las fiquras 13 y 14, las partses 168 dispuestas en forma
de bucles del cable 164 son retiradas por una operacidn
de corte adecuada, ejecutada, por ejemplo, mediante la
rueda de corte 170 ilustrada esquemdticamente. La retira
da de las partes 168 dispuestas en forma de bucle propbr-
ciona un par de partes extremas de cable 172 y 174, Si
el cable continuo 164 ss un conductor dptico o eléctrico, -
las 4reas extremas transversales de los conductorss ﬁro-
porcionan planos de energia de sefial susceptibles de
excitacidn., Las partes extremas 172 proporcionan planos
de energié de sefial de entrada, y las partes thrsmés 4
174 proporeionan planos de energia de sefial de salida.
Si se desean conductos de entrada y de salida, el cable
164 puede adoptar la forma de un material de caucho ex-
tensible, o de un material deslizante, o facilmente va-
porizable o soluble, para permitir la retirada del mis-
mo despuds de una operacidn de metalizacidn, como se
ha descrito en relacidn con las realizacionass iluatra-
das en las figuras 11 y 1l2.

Con referencia a la figura 15, el sustra-
to 173, que tiene sus aberturas llenas al menos parcial-

mente con un material de relleno 175, estd provisto de
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trozos de cable interconectados de acuerdo con la siguien
te técnica. Se hace funcionar manualmente o por una mi-

quina automdtica un til de perforar ilustrado esquemé-

‘ticamente en 176, para que penetre a través del material
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de relleno 174 de una abertura seleccionada. Un mecanis-
mo para insertar un cable, una parte del cual se ha ilus-
trado esquematicamente en 178, coge e introduce la parte
extrema de un trozo de cable 180 en el material 174 de re
lleno perforado, Cuando todos los trozos de cable estén
as{ interconectados, se somate al material de relleno 175
a una operacidén para darle rigidez, ya sea por curado, o
ya ssa mediante la adicidn de un agente de curado, la

aportacidn de calor, o la adicién de un agente de polime-

rizacidn u otro agente para comunicarle rigidez, adhirién-

. dose por tanto el material de relleno a los extremos 180

de los cables y anclindolos para obturacidn en posicién
sobre el sustrato 173, Luego se forman los extremos de

los cables con los planos de energia transversal desea-

'dos adyacentes a la superficie plano 182 del sustrate 173,

como mediante una operacidn de rectificado, o de corte,
0 por cualquler otra operacifin de conformacidn deseada.
Con referencia a la figura 16, un sustrato
198 tiene una matriz de aberturas, algunas de las cuales
se han ilustrado en 200, Cada una de las aberturas esté

llena al menos parcialmente con una cierta cantidad de
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material de relleno 202. Una linea de transmisién en for-
ma de un trozo de cable individual coaxial 204 estd unien
do a mado de puente entre posiciones aisladas ds punto a
punto sobre el sustrato, y estan anclada al sustrato por
el material de relleno 202 dentro de las aberturas 200
seleccionadas. Los extremos del cable coaxial 204 estan
formados transversalmente como por corte o rectificado,
por ejemple para proporcionar planos de energia de se-
ffal susceptibles de excitacidn transversales expuestos
adyacentes a la superficie 206 del sustrato 198. Mas en
particular, el Area extrema transversal 208 del conduc-
tor 210 central del cable coaxial proporciona el plano

de energfa de seffal susceptible de excitacidn. Se puede
aplicar una gofita de soldadura 212 dirsctamente a los

extremos 208 transversales del conductor central para

" permitir la unién &l mismo de, por ejemplo, un componsn-

te microelectrénico, E1l apantallada o blindaje conductor
exterior 214 del cable coaxial 204 termina adyacante a

la superficie plana 206 del sustrato, y puede tener dis-.
puesto sabre el mismo un aro de material dieléctrice 216
que impide el cortocircuito entre el conductor 210 y el
blindaje o apantallado, Alternativemente, el aro 216 pue~
de ser también de soldadura para permitir la unidn al
mismo de contactos sléctricos de puesté a tierra, de

un componente microelectrdnico, por ejemplo. En esta
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realizacidn, el apantallado 214 del cable coaxial se
extiende por complejo a travéds del grueso del sustra-
to. No obstante, el material de relleno 202 circunda
por completo al apantallado 214, como también ancla

el cable coaxial 204 al sustrato. Seleccionando el ma-
terial de relleno 202 de material dieléctrico, el sus-

trato 198 puede ser de material ya sea aislante o ya

sea conductor, sin peligro de cortocircuito con el apan

tallado o blindaje 214,

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Estados Unidos de América el 11 des Ju-
nio de 1971 bajo el N2, 152,140, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial.

\\\\\M\\

- REIVINDICACIONES - T

Los puntos de invencién propia y nueva,

o
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que se presentan para que sean objeto dé esta solicitud

. de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE aﬁos, san

los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

g8,~- Una disposicidn de interconexiones de

punto a punto que comprende un sustrato que tienes una
primera superficie y una segunda superficie, una plura-
lidad de trozos de linea de transmisidn, por ejemplo de
conductores eléctricos, nue pasan a través de aberturas
respectivas en el sustrato y que estédn fijados por lo
menos temporalmente en las aberturas por un material de
obturacidn que obtura la primera superficie con respecto
a la segunda superficie, teniendo cada trozo de linea
de transmisidn dos extremos expuestos o desnudos préxi-
mos a la primera superficie en posiciones predetermina-
das y una parcidn intermedia que queda encima de la se-
gunda superficie, caracterizado porque el sustrato eété
formado a modo de un miembro dnico a través del cual
pasan completamente las aberturas, y el material de ob-
turacidn estd aplicado como una pasta endurecible que
asegura permanentemente los trozos de linea de transmi-
sidn al sustrato.

28,- Una disposicidn sendn la reivindica-
cién 18, caracterizada porque el material de obturacion
es material eléctricamente aislante dispuesto al menos

parcialmente en la pluralidad de aberturas.

/
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32.~ Una disposicién segdn las reivindica-
clones 12 § 2a, caracterizada por al menos una plaquita
eléctricamente conductora anclada a un extremo de uno de
los trozos de 1inea de transmisién.

43,- Una dispoéicién seqdn las reivindica-
clones 12 § 28, caracterizada por al menos una plaquita
eléctricamente conductora que intercanecta esxtremos seleg
cionados de trozos de linea de transmisidn seleccionados.

58,- Una disposicidn segln cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por un
material metalizado adheridn a la segunda superficie del
sustrato y también a partes de los trozos de linea de
transmisifin que se superponen a la segunda superficis,
impidiendo ei material de obturacidn el contacto entre
8l material metalizado y la primera superficis del sus-
trato.

68,~ Una disposicidn segln cualquiera ds
las reivindicacionss precedentes, caracterizada porque
los extremos expuestos de los trozos de linea de trans-
misidn estédn enrasados con la primsra superficie.

78,- Une disposicidn de interconexiones
de punto a punto,.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue anteceds, representado en los dibujos que se acom-

pafian y para los fines que se han especificado.
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Lsta NMemoria consta de cuarsnta y dos hojas

escritas a méquina por una sola cara.

Nadrid,
5 P.AL -
28 0CT. 1974
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