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|territorio nacional, de una Patente de Invencién, de acuerdo

‘[[como el enunciado indicayse trata de "NUEVO SISTEMA PARA RA:

La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracibén del objeto sobre el que ha de recaer el privi

legio de explotacién industrial y comercial exclusivo en el
con la vigente Legislacibn, sobre Propiedad Industrial, que,

NURADO DE PIEZAS",

El ranurado de toda clase de piezas y en especial
las cabezaé &e tornillos, espirragos y clavijas electricas es
una operacién que realizéndose en multiplicidad de ocasiones

~.

no ha sido automatizada por lalméderﬁa,industria detla méqui
na-herramienta, planteando su realizacién numerosos progiemas
al efectuarla manual o en'el mejor de los casos semi-manual
mente y con méquinas no apropiadag para éllo.

Los problemas querel_ranurado de estas plezas
plantea quedan totalmente resueltos con nuestro invento .con-
sistente en un nuevo sistema de ranurado automitico de piezas
Q-en él que el operario Gnicamente ha.de posicionar dichas
piezas en los alojamientos que para ello 1leva dispuesto un
tambor girante, pudiéndoée asimismo aplicar a otras operacié
nes como es el chaflanado u otras.

En esencia nuestro invento consta de un eje trans
misor de giro‘que transfiere su movimiento a un eje solida-
rio al 4til de corte, que géneralmente serd una sierra,’ pu-.
diendo dicho eje, y con &l el ﬁtil de corte balancearse en .
un movimiento peﬂdular respecto del anteriormente reseﬁédo;
eje transmisor acercidndose o alejéndose dicho Gtil de la pe
riferia de un tambor enfrentado a é1 el-Cual tiene dicha pe -

riferia ocupada por una serie de alojamientos para las pie-

zas a ranurar, de forma que mediante un juego suficientemen-

ey r’nméd T

+ovgmp;igqg$*gétos tambores podri ranurarse cualquier pieza
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posicionada en los alojamientos de este,
Este eje transmisor transfiere asimismo su mo-
vimiento, ampliamente reducido en revoluciones, a un arbol de

levas provisto de cuatro de dichas levas convenientemente sin

cronizadas cada una de las cuales, y mediante su correspon-

‘diente dispositivo a biela; tiene la funcién que a continua-

cibén se resalta en la explicacién del funcionamiento.
Una vez dispuestas las piezas a‘ranurar o en

general mecanizar, en los correspondientes alojamientos del

tambor, al poner en marcha el motor que suministra el movi-

miento este-se transmite al Gtil de borte, que esti en snp pg

'sicién de reposo b'alejado de la periferia del tambor,y al ar

bol de levas,

Una de dichas levas, la de giro dél fambor, ac-
ciona su dispositivé a biela el cual gira dicho tambor un &n-
gulo prefijado de forma que al cabo de dicho.recorrido uno de
los Qlojamientos de dicho tambor queda enfrentado al Util de
corte, paralizandose este movimiento un cierto espacio dg
tiempo, a conti@uacién otra de las,levas, la de enclavamien-
to del tambor, acciona su correspondiente dispositivo a biela
el cual actuando sobre elltambor lo enclava en esa posicién
angular;

Al mismo tiempo ﬁna tercera leva, la de mando
del 4til, acciona su correspondiente dispositivo'el cuai ac
tua sobre dicho Gtil acercéndole a la periferia del tanbpr )
en el movimiento pendular anteriormente descrito, terminando
este movimiento con posterioridad a la finalizacidn del en-
clavamiento del tambor y cuando dicho (til ha entrado en cqg.

tacto con la zona elegida de la pieza a ranurar, mecanizéndo

la, 7 ' - : ;
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Al cabo de un cierto periodo de tiempo una vez
realizada esta operacidn, el Gtil se aleja del tambor, a la
vez que este queda desenclavado y gira a continuacién un cier
to Angulo de forma ﬁue la siguiente pieza qude enfrentada al
til repitiéndose indefinidamente el proceso.

En la misma periodicidad que se realiza cada una
de estas acciones la cuarta leva, de expulsién de piezas rany
radas, acciona su correspondiente dispositivo a biela, el
cual expulsa las piezas ya ranuradas desalojéndolas de sus &
lojimientos y depositéndose en el lugar destinado a estds e-
fectos.

Para comprender mejor la naturaleza del invénto,
en el plano adjunto hacemos una representacién esquemética
de su utilizacidén, no siendo en absoluto limitativa y suscep-
tible por ello de las modificaciones accesorias que no alte
ren las caracteristicas esenciales.

La figura 1 es una vista de alzado de nuestro

invento en la que se aprecia el dispositivo que mandado. por
la correspbndieﬁte leva realiza la expulsidén de las piezas
ya mecanizadas. |

La figura 2 es una seccién en planta correspon-
diente a la figﬁra 1 en la que se aprecia el 4rbol de levas
asi como el eje del tambor .

La figura 3 es una seccién de perfil correspon-
diente a la figura 1 en la que se aprecia la transmisibn del
movimiento del eje motor al eje transmisor y de este ai eje
del Gtil.

La figura 4 es un detalle en el que se aprecia -

1a transmisién del movimiento del eje transmisor al Arbol

de levas mediante un eje auxiliar.

s | -rMnr?\v
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dispositivo de accionamiento del (til consistente en este caso
en una sierra aprecilndose como la leva es doble, para una u

otra profundidad de ranura.

la figura 3, de la leva y dispositivo de enclavamiento angu-

lar del tambor.-

canizar

canizar,

La figura 5 es una seccidn de alzado de la leva y

La figura 6 es la seccién indicada 6-6 correspondien
'te a la leva y dispositivo de giro del tambor.

La figura 7 corre§bonde a la seccibn 7-7 indicada en

En ellas se anotan las siguientes particularidades:

Eje de la sierra (11)

Arbol de levas

Eje-motor

Polea
Carcasarsoporte
Eje transmisor
Sin-fin

Indicakivo seccibn
Indicativo seccidn
Pifiones a cadena
Cojinetes

Sierra

Casquiilos

Vastago de fijacidn angular del eje (9)
Tambor ’

Alojamientos para posicionar las piezas a me-

Arbol de levas

-

Alojamientos para posicionar las piezas a me

st o et i e+
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N217.- Leva de expulsidn de piezas
N218a; Biela-palanca

N219.- Brazo fijo

Ne20,- Bieleta

N221.~ Brazo mbvil

' N222,- Expulsor

N223,- Pifibn cénico

Ne24,- Pifién cédnico

NQ25,- Eje auxiliar

Ne26.- Leva de giro del tambor (14)

Ne 27.-Leva de enclavamiento del tambor
Ne28.- Leva de mandérde la sierra (1)
N229, - Levé de expulsidn

Ne30.- Eje del tambor (14)

N231.- Rueda dentada

No32 .- Rueda dentada en siexra

Z
10
[$3)
(W
°

1

Bieleta

N934;— Corona dentada

* N235.-~ Perrillo

N936.— Biela-

Ne37.- Roldana

N2 38.-Brazo-biela
N239,- Tope

N240,- Resorte
Ne41.- Bieleta

Ne242 .~ Biela

N243°— Roldana
N244,- Brazo bieleta
N245,.- Resorte

N246,.~- Biela-palanca

(14)
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" (4) a través de la polea (2) que es doble y dota por lo tanto

-7

Ne247,- Biela
Ne48,~ Vastago
N249, - Resorte
Ne50.- Diente-tope

H
Bl eje-motor (1) transmite su giro al eje transmisof

a dicho eje transmisor (4) de una u otra velocidad diferen-

tesy dicho eje transmisor (4) que estd apoyado en el carcasa-
soporte (3), transmite su- movimiento al eje (9) de la sierra
(11) mediante sendos pifiones (8) unidos a cadena, estando di
cho eje (9) ligado al eje transmisor (4) mediante los cojine
tes (10) que le permiten, y con &l a ia sierra (11) a ié que
es solidario, un movimiento de ‘balanceo pendular respecto

de dicho eje tramsmisor (4) llevando dispuesto uno de los co]i

netes (10) el vAstago (13) que por accién de un resorte_ se

o

encuentra alejado de dicho eje (9) y que pulsado se enchavety
en el eje (9) fijAndolo angula?mente y permitiendo roscar y
desenroscar el casquillo (12) que fija la sierra (11) a.dichp
eje (9), para asi proceder-a su montaje y désmoﬁfaje.
Este eje-transmisor (4) transfiere 'su giro amplia-
mente reducido, al Arbol de levas (16) a través del eje auxi]
liar (25), cuya corona dentada (34) tal como se aprecia en
la fig. 4, engrana con el sinfin (5) del eje transmiso; (4) p

cuyo piﬁén cdnico (24) engrana con el pifién (23) del &rbol de

levas (16)que estAd asimismo apoyado en la. carcasa- soporte(B

Dicho arbol de levas (16) va provisto de cuatro ig¢
vas (26, 27, 28, 29) de las cuales dos (26,27) accionan o min
dan el tambor (14) cuya periferia queda enfrentada al corte
de la sierra (11) vy que lleva dispuestos en toda su periferia

los alojamientos (15) donde sobresaliendo por su zona a mecf




nizar , se alojaréan las piezas a ranurar, de forma que con un
suficientemente amplio juego de estos tambores (14), cada uno
con diferentes alojamientos (15)podra mecanizarse cualquier
pieza, recambiando el tambor (14) y poniendo aquel cuyos alo-
jamientos (15) sean adecuados a la pieza a ranurar.

De las otras dos levas una de ellas acciona o
manda indirectamente la sierra (11) v la otra estéd acoplada
a un dispositivo de expulsién de piezaé mecanizadas, estando
todas ellas sincronizadas de modo que realicen perfectamente

10

su funcién de automatizar el fuﬁcionamieﬁfo de la maquina corfs
truida segiin nuestra invencién.

La leva (26) de giro del tambor (14) acciona a
través de la roldana. (37) a la biela (36), la cual tiene uno
de sus extremos fijado articuladamente al brazo-bieleta (38)
15 que tiene su otro extremo articulado a un punto fijo de la mj
quina, estando por su otro extremo la biela (36) articulada
con la bieleta (33) la cual esta por uno de sus extremos arti
culada al eje (30) al que es solidario el tambor (14) y 'en sy
otro extremo’ lleva dispuesto el perfillo (35) que accionaré
20 sobre los dientes de la rueda dentada en sierra (32) la cual
es solidaria al eje (30) del tambor (14). '

La leva (27) de enclavamiento del tambor (14)
tal como se aprecia en la figura 7; manda un dispositivo que
en parte es idéntico al anteriorménte descrito, diferencian-

25 dose Gnicamente en que el extremo, de accionamiento de la bie

I

la (42) est& articulado a la biela de enclavamiento (41), qu

estando poi uno de sus extremos articulada a un punto fijo d

W

la mAquina lleva en su extremo el diente tope (34)\que engréaa
r&4 en la rueda dentada (31) solidaria al eje (30) del tambor

(14), quedando asi dicho tambor (14) enclavado angularmente

Mad. 7
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" regula la posicién angular de dicha biela (47) a la que esté

_lanca (46)1lleva dispuesto el vistago (48) que girado o no re

- 403696 BN

cuando este diente~tope (34) esté engranado.

La leva (28) de mando de la sierra (11) regula
a roldana , tal como se aprecia en la fig., 5, la posicidn de

giro de la biela-palanca (46), la cual a su vez con su otro

~—

extremo incidiendo en la biela (47) de mando de la sierra (11

articulada. Dicha biela (47) tiene su extremo libre solidario

- -~ Y
a la sierra (11) con lo que quedard regulada la posicién pen-
dular de dicha sierra, al producirla el movimiento pendular

descrita anteriormente respecto del eje-transmisor (4) y por

lo tanto su posicién respecto del tambor (14) . La biela-pa-

gulg la posicién angular inicial de la biela-palanca (46) y
por lo tanto el avance de la sierra (11), regulado por la big
la (47), con lo que mediante accionamiento.de dicho vastago
(48) se regulara la profundidad del ranurado producido en la
pieza a mecanizar.

En posicién de paro, la sierra~(ll) se encuen-
tra con ‘su periferia alejada de la del tambo;'(14), y para
comenzar su funcionamiento se caréa primeramente el tambox’
(14) con las piezas a mecanizar y segin el material y dimen-
siones de estas piezas se regula la velocidad de la méquin;
mediante una u otra polea (2).

Al comenzar a girar el eje-motor (1), este
transmite su giro a través del ejg transmisor a la sierra (1f)
que gira, comenzando asi mismo a girar elrérbol de levas (16).

La leva (26) de girordel tambor (14) esti sin-
cronizada de modo que al comenzar el giro empujando a la rol|
dana (37) traslade la biela (36) la cual har4 girar a la big

leta (33) cuyo perrillo (35) empujando a la rueda en sierra

Med. 7




10

15

20

25

por accién del resorte (40) vuelve a su posicién inicial en

- (11) empuja a la biela-palanca (46) , la cual hace girar a la

-10-~

(32) la hace girar y con ella al tambor (14) que queda en
una posicién angular en que una de las piezas a mecanizar que
da enfrentada a la sierra (11); inmediatamente después y al

dejar la leva (26) de empujar a la roldana (37), la biela (36)

que el brazo bieleta (38) tropieza en el tope (39) y perrillo
(35) incide en el diente anterior de la rueda dentada (32),
quedando elltambor (14) en la posicién angular descrita .
Inmediatamente despiés la leva (27) de enclava-
miento del tambor‘(14) deja d; empujar a la roldana (43) co-
rrespondiente que mantenia el.diente-tope (38) desengranado
con-lo que la biela (42) se traslada por accidn del resorte
(45) girando la biela de enclavamiento (41) cuyo diente tope
(34) engrana en uno de los dientes de la rueda dentada (31)
que queda asi enclavada y con ella el tambox (14) fijado angu
larmente en la ﬁosicién descrita .

Al mismo tiempo que estas levas (26, 27) realiza-

ban esta accién, la leva (28) de accionamiento de la sierra

bieieta (47), y con ella lalsierra (11) describe un mpvimien~
to pendular que, y una vez enelavado el tamboxr (14), pone su
corte en contacto con la bieza a mecanizar, que es asi ranurd
da. |

Al cabo de un cierto tiempo en que se ha mecani-
zado dicha pieza y una vez que la sierra (11) se ha retirado

por accién de su leva (28) y del resorte (49) que la arrastrj

de 1a periferia del tambor (14) se produce primero el desencia

vamiento del tambor (14) por accién de su leva (27) y el gui]
rado de éste (14) por accién de la leva (26) correspondiente

quedando la siguiente pieza a mecanizar enfrentada a la sie-

Mad 7
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y con la misma periodicidad que las demés levas accionan la

‘que remata en el expulsor (22); dicha biela (18) estéd por su

403696

rra (11) y posteriormente mecanizada segfin el proceso descri-

1

to, que se reproduce indéfinidamgnté .
Con el fin de expulsar de su alajamiento (15)
la pieza ya mecanizada, para alojar otra en &1, el Arbol de

levas (16) va proviéto de la leva (27) de expulsién, la cual

biela-palanca (18) y esta el dispositivo de expulsién de ﬁie—
Zas o '
Esta biela-palanca (18),-uno de cuyos extremos

incide en la leva (7), estd articulada al brazo (19) que

fijo a la carcasa soporte (3) lleva calado el brazo mévil (21

otro extremo articulada a la bieleta (20) que estd asimismo
articulada al brazo mévil (21); dicha biela (18) estéd por ac
cibén de la leva (18) girada con lo qﬁe la bieleta (20) tira
del brazo mbévil (21) venciendo la fuerza elédstica de-un resor
te;'cada periodo de- tiempo la leva (17) deja de presionar
sobre la biela (18) que deja de tirar de la sieleta (20).de-
jando libre el brazo mévil (21) que por acciéﬁ del resorte
se traslada repentinamente a t?évés delforif%cio del brazo
fijo (19) donde va.calado y como resultado de estas trasla-
cidén ‘el expulsor (22) golpea desde el interior del tambor
(14) a la pieza mecanizada, que asi es expulséda de su aloja
miento (15).

Descrita suficientemente la naturaleza del pre
sente invento sélo cabe afladir que en su conjunto y partes
constitutivas es posible introducir cambios de forma, material
y disposicidén en cuanto tales alteraciones no' desvirtuen su
fundamento,

El solicitante, al amparo de los Convenios In-

Mod. 7
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ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere=-
cho de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fue
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente

solicitud,

N 0] T A

Igualmente el solicitante se reserva el derecho

de introducir en la presente invencién cuantos perfeccionamieh

tos se deriven de la misma mediante la Solicitud de los correj

=

- pondientes Certificados de Adicién en la forma sefialada por 1

0| Ley,

~

La Patente de Invencién que se solicita por vei]

2

te aflos paxa Espafia de acuerdo con la vigente Legislacién so-
bre Propiedad Industrial, deber& recaer sobre "NUEVO SISTEMA
PARA RANURADO DE PIEZAS", en todo de acuerdo con las siguien
15 tes: : ’ | A

’

REIVINDICACIONES

12,~ Nuevo sistema para ranurado de piezas, ca~
racterizado porque el Otil de corte, preferentemente sierra,
es susceptible de realizar un‘movimiento de balanceo pendular]
20 respecto del eje trasmisor, que trgnsfiere asimismo su giro
a un Arbol provisto de cuatro levas, una de ellas. acéiona
sobre el tambor portapiezas gir&ndolo un &ngulo necesario pa
;a'colocar en posicibén de mecanizado la pieza siguiente a la
ya mecanizada, una seguna leva acciona un dispositivo que en-
25 cléva angularmente el tambor-portapiezas, una tercera leva agd
cciona sobre el Gtil de corte produciéndole el movimiento per
. dular y una cuarta leva acciona un dispositivo de expulsibn

(&_ de piezas ya mecanizadas.
R

22,- Nuevo sistema para ranurado de piezas, de

-acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado porque

Moad. 7
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‘cual biela, articulada al eje del- tambor transforma en giro

'su otro extremo articulada al eje transmisor, y a la que esté

1o 403696

e; tambor portapiezas, desmontable y recambiable, tiene su
periferia enfrentada al corte del Gtil'y presenta en ella
una serie de alojéﬁientos radiales para las piezas a mecani-
zar; dicho tambor lleva solidaria a sﬁ eje una rueda de diente

sierra sobre la que actua una biela mediante un perrillo la

el movimiento de un brazo accionado por la correspondiente
leva, |

32,- Nuevo sistema para ranurado de plezas, de
acuerdo éon 1la primera reivindicacién, caracterizado porque‘
para el enclavamlento del tambor, este lleva solidaria a su
eje una rueda dentada donde engrana un diente de un brazo bas
culante que estd articulado a un punto fijo v cuya posiciédn
angular, engrane (o no) del diente para enclavaﬁiento ( o no)
del tambor, es mandada por un brazo mbévil accionado por la le
va ya mencion&da; de enclavamiento, 7

42 .- Nuevo sistema para ranurado de piezas, de

S .
acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado porque -

B ’

para la expﬁi;ién de piezas ya meégnizadas ‘1leva dispuesto
un expulsor qué, calado por su cuerpo central en un soporte'
es suceptible de realizar desélazamientos rectilineos ¥adia-
les respecto del tambor, para lo cual lleva articulada una
bieleta que transforma en este movimiento la basculacidén de ur
balancin accionado en su extremo ligre por la leva de expﬁl-
sibn., : .
. N
58,~ Nuevo sistema para ranurado de piezas, de

acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado porque

el eje de dicho Gtil va articulado a una biela que esti por

asimismo articulado un brazo cuyo extremo libre es accionado

Mod. 7
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-
por la leva

mo libre del brazo sobre el eje del til de corte, que asi

realiza una

acercandose

' acuerdo con

zado porque
roscado con
a.su vez al
de modo que

~

angﬁlér.del

tes posiciones del Gtil respecto de los puntos fijos como

el tambor.

sente memoria descriptiva que consta de catorce hojas mecano

grafiadas por una sola.cara acompafiada de sus correspondien-

tes dibujos

correspondiente, accionando a su vez dicho extre

basculacién pendﬁlar respecto del eje transmisor
0 alejandose respecto del tambor,

é,- Nuevo sjistema para.ranurado de piezas, de
la primera y quinté reivindigaciones, caracteri-
al extremo.de fijacién del brazo préconizado estd

posibilidad de giro, un vistago o husillo fijadc

extremo de.la biela articulado al éje transmisox

—

accionando dicho husillo este regular& la posicié

brazo y con é1 el de la‘bielé, v asi las diferen-

72,- "NUEVO SISTEMA PARA RANURADO DE PIEZAS",

Segiin queda sustancialmente descrito en la pre-

-]

P.P.

Mod. 7
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