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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por n PERFECCIO-
NAKTENTOS EN 1OS DISPOSITIVOS DE CARGA Y DESCARGA
DE MAQUINAS PARA EL IAVADO Y SECADO DE BOTELLAS ",
ouyo privilegio se solicita a favor de D.ALEJO MAR-
71 RAMON, de nacionalidad espafiola, residente en

BARCELOWA, c.languedoc, n? 23, y cuyo inventor es

el propio solicitante.

re

MEMORTIA DESCRIPTITIVA

Son ya conocidos dispositivos, mds o menos com-
plejos, que permiten la carga y descarga de mdquinas
.+ automdticas para el lavado de envases, no obstante,
es concretamente en la secuenciacidn de movimientos,
5 en donde el movimiento no ha alcanzado un grado

idéneo de automaticidad, en especial porque no
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permiten introducirse tiempos de retardo a la ca-
dena y mds concretamente a partes de la misma,
tiempos de detencidn que permiten un mejor acabado
del lavado o0 en su caso secado de envases.

Otra ventaja que evidentemente se consigue con
las directrices objeto de esta Patente es lograr
que la carga y fetirada de botellas sea tobtalmente
automgtica y ademds independiente de la forma y
volumen de éstas, bien solas o combinadas, se en-
tiende dentro de unos limites, en especial mdximos,
para los que han sido calculados los elementos
gque componen la mgquina.

Bn resumen, con las directrices de la invencidn
ge consiguen unas mdquinas totalmente avtomdticas
para operaciones de carga y retirada, y acorde
con una cadencia de trabajo, en cuyas operaciones
secuenciales se puede influir independientemente,
se entiende sobre aquellas operaciones consideradas
criticas para la finalidad a ejecutar por la maqui-
na y que son en definitiva las gue dan una tdénica
orientativa de su calidad y eficiencia.

Los perfeccionamientos preconizados se refieren
en especial a la forma de relacionar entre si los
diversos movimientos y de sincoparlos 0 en su caso

sincronizarlos en fase, alterndndolos o simultdnean

dolos total o parcialmente, con tiempos de actuacidn
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iguales y en su c¢aso distintos.

Los movimientos que se producen se ocasionan
por dispositivos desmodrémicos, con grados de
libertad y condiciones de ligadura muy estrictas
que eseguran un funcionamiento correcto y de fdcil
mantenimiento.

Dgencialmente se reivindica un grupo integrado
por un dispositivo distanciador universal a intér-
valos regulares, de las botellas o envases a lavar,
en combinacidn con una barandilla flexible que
los alinea y una cinbta transportadora inferior de
movimiento intermitente, la cual se detiene frente
la bandeja de carga, cada vez que, segin regulacidn
el dispositivo distanciador suministra un mimero
determinado de botellas, las cuales son empujadas
por un brazo horizontal hacia la bangeja de carga,
al tiempo que otro brazo horizontal superior reti-

ra las botellas de la bandeja superior de recogida,

lag cuales quedan depositadas sobre una cinta trans-
portadora de movimiento continuo.

Una vez realizados estos movimlentos, las bande jas
superior e inferior, respectivas para recogida y carga
de botellas ascienden simultdneamente, poniéndose
en marcha la cadena con canjilones poritabotellas
avanzando tal cadena un paso torndndose convencionde

mente en el presente dispositivo como tal paso dl
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avance de una fila de los canjilones ﬁortabotellas,
todo ello debido a que dicha cadena o grupo de can-
jilones tiene un eje vineulado con un doble trinque-
te, que constituye el dispositivo esencial de avance
de la cadeng en colaboracidn con un gatillo de emndu-
je y un contragatillo de retenide a efectos de evi-
$ar el avance intempestivo de la cinta, por desequi-
librio de carga provodada por una reparticidn no
uniforme de la misma, en los diversos canjilones
que integran la cadena.

Ia descripeidn mds detallada que se da a conti-
nuacidén, permite mostrar un modo preferente de rea-

lizacidn, no inico, dentro de la esencialidad, ilus-

trada con figuras de cardcter no limitativo.

La figura 1, corresponde a una vista esquemdtica
de los movimientos combinados gque se producen.

La figura 2, corresponde a una vista frontal es-
quendtica de una mdquina mostrando los dispositivos
preconizados.

Ia figura 3, muestra sendas grdficas espario-
tiempo de los mecanismos mas esenciales.

La figura 4, muestra un dispositivo espzaciador
de botellas, convencional.

El dispositivo conjunto objeto de la invencidn
comprende en asociacién, una cinta transportadora

inferior, para alimentacidn animasda de movimiento
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intermitente, segin los impulsos periodicos que e-
nite un dispositivo convencional de interrupeidn
para detencidn de la cadena, dispositivo interrup-
tor asociado al dispositivo espaciador de los en~—
vases 0 botellas que van a entrar en la mdquina de

lavado.

Existen ya en el mercado diversos mecanismos o
dispositivos espaciadores de envases y botellas,
por ello se citan algunos de los mds usuales a
efectos de facilitar la total comprensidn del inven-—
to, un dispositivo espaciador puede ser un vis-sin-fin,
cuyo eje de rotacidn sea paralelo al de la cinta
transportadora mds cercana, dotdndose a dicho vis
de un paso de hilo particularmente largo y relati-
vamente de breve altura, en cuyes huecos se ubican
respectivamente las botellas y envases; de acuerdo
con la capacidad de carga de la mdquina, se regula
Ja  frecuencia de emisidn de impulsos para deten-
cidn de la cadena.

Otro mecanismo espaciador lo puede constituir
una rueda dentada de digmetro y numero de dientes
adecuados, cunpliendo las funciones ya expuestas.

También es conocido como los anteriores un siste-
ma de espaciado a base de un disco dentado dispuesto
junto a la cinta transportadora, al cual rperiféri-

camente se le asocia una cadena articulada a base de
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pasadores que quedan dispuestos verticalmente y
son al mismo tiempo operativos para recibir cala-
dos déndos discos, susceptibles de giro loco, ven-
tajosaments construidos en material de dureza no
excesiva, entendiéndose que entre el hueco definido
por cada par de dichos discos es donde se ubican
las botellas y envases a espaciar, constituyendo,
por ejemplo, el dispositivo de detencidn de lz cinta
un pasador mas largo que los restantes que acciona
un interruptor, que actda sobre el motor de dicha
cinta.

Para una perfecta funcidn del dispositivo espa-
ciador, se requiere una barandilla flexivle a base
de fleje ¢ similar dispuesta frente al c¢itado dis-
positivo.

Una vez espaciado el nlmero de botellas corrcs—
pondientes, dstas son transportadas por una cadena
de platillos articulados o0 cinta transportadora,
hasta quedar situadas frente a la bandeja inferior
11, de carga, hacia la cual son'empujadas por un
dispositivo al efecto.

ELl objeto de la invencidn comprende un transpor-
tador inferior 10 para el suministro de botellas a
la mdquina y un transportador superior 20 para reco-
gida de las botellas, estando anlmados respectlva-

mente los transportadores de movimiento intexmitente
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y movimiento continuo.

Junto a dichos transportadores 10 y 20 y hacia
el interior de la mdquina, se disponen sendas ban-
dejas inferior de cargs 11 y superior de descargs
21, junto a las cuales se gitdan sendos peines guia
de varillas ocurvas, paralelos emtre si, sobre los
cunles aseclenden y en su caso desclenden las bote-
llas acompafladas por las respectivas bande jas.

Entre el peine inferior de varillas gufa y la
bandeja, se dispone verticalmente una placa 13,
integrada por sucesivos pliegues diédricos, a efec-
tos de disponer mds correctamente las botellas
sobre las guias 12 coadyuvando a la funcidn del dis-
positivo espaciador? se comprende que al final de
las varillas gufas quedarén enfrentadas las corres-
pondientes bocas de los canjilones_p?rtabotellas
14 asociados a la norial,

Durante las vueltas sucesivas dél dispositivo.
espaciador?,éste emite impulsos que determinan la
detencidn y puesta en marcha del transportador in-
ferior 10 y al mismo tiempo ponen en funcionamiento
un pistdn de empuje 15 articulado a una manivela
16 solidaria de un eje horizontal 23 paralelo a
las bandejas 10 y 20 y al cual a su vez se vinculan
rigidamente pares de brazos acodados 24 y 25 opues-—

tos¢ entre cuyos extremos se coloca una barra trans—
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versal, para el empuje simultdneo de los grupos de
botellas de las bandejas superior 11 e inferior 21.

Tbs extremos del par de brazos inferiores 24 estdn
articulados y sometidos a carga eldstica por sendos
flejes 26, a efectos de compensar las posibleg dife-
rencias de forma entre las botellas y evitar roturas
por una posible presidn excesiva del brazo de empuje.

Cuando el pistdn de empuje 15 estd en el punto
muerto inferior de nuevo, log pares de brazos 24 y 25
vuelven a su antigua posicidn y seguidamente el pistdn
de empuje 15 transmite un impulso a un pistén 30 ar-
ticuledo a una placa basculante 31, a la cual a su
vez se articulan un par de tirantes 32 y 33 asocla-
dos a los soportes de las bandejas ascendiendo simul-
taneamente ambas bandejas 11 y 21 hacia las filas
de canjilones portabotellas de la noria} se entien-
de que la bandeja superior 21 asciende vacia para
recoger las botellas y la inferior llena para carga
de la mdquine, manteniéndose en posicidn elevada
el pistén 30 en su punto muerto superior emite un
impulso que pone en funcionamiento la noria hacién-
dola avanzar una fila de huecos portabotellas.

La puesta en marcha de la norialle produce un
pistdn 40, articulado a una manivela 41 solidaria
del eje 42 de un doble trinquete.

La funcidn del doble trinquete es asegurar la
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total estabilidad y reposo de la noria porta-—
canjilones, cuando el trinquete 43 avanza un
diente por empuje de su gatillo 44, el contraga-
tillo 45 del trinquete de seguridad 46 lo aguan-
ta, para evitar el avance intempestivo de la ca-
dena por deseguilibrio de carga, caso de no estar
repartida uniformemente en la noria.
El contragatillo 45 del trinquete de seguridad 46,
es levantado por una leva liberadorg 47 cuando el
gatillo 44 del tringuete estd engravado de nuevo.
Bl pistdn 40, tiene asocimdo un temporizador
que retarda la emisidn del nuevo impulso que pone
en funcionamiento el dispositivo espaciador de bo-

tellas 2

Descrito suficientemente el objeto de la in-
vencidn, se comprende que en la misma podrdn intro-
ducirse las alteraciones accesorias que se conside-~
ren procedentes, siempre que no alteren su esencia~

lidad, que guede resumida en sus detalles de novedad

en la siguiente,

NOTA REIVINDICATORIA

1¢ - Y PERFECCTONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS
DE CARGA Y DESCARGA DE MAQUINAS PARA EL TAVADO Y
SECADO DE BOLELLAS ", caracterizados, esenciglmente,
por disponer en asociacidn funeional sendas cintas

transportadoras inferior y superior, pars suministro
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¥ recogida de botellas, con un eje horizontal,
que tiene pares de brazos para meter o sacar de
sendz® bande jas coplanarias y colaterales con
las cintas las correspondientes botellas, estan-

do asociadas tales bandejas a pares de tirantes

articulados a un s6lido basculante.

22 ~ Porfeccionamientos, segin la anterior rei-
vindicacidn, caracterizados, esencialmente, por
disponer supsriormente el eje tractor de una noria
con canjilones portabotellas, estando dotado tal
eje de un doble tringuete con gatillo, conbragatillo
y unza leva liberadora de éste.

32 —~ Perfeccionamientos, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados, esencialmente, porque
el mecanismo conjunto comprende uwn dispositivo espa-
ciador de botellas, que transmite impulsos periédi—
cos que determinan el estado cinemdtico de la cin-
ta transportadora inferior o de carga, sometida a
movimiento intermitente, en tantoc que la superior
se halla sometida a movimiento ﬁniforme continuado,

48 -~ Perfeccionamientos, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados porgue el brazo
horizontal gque tiene asociados los brazos de reco-
gida y carga, la placa basculante y el eje superior
tractor de la noria con canjilones portabotellas,

tienen asociados dispositivos de empuje, sometidos a
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puesta en aceidn por reaccidn en cadena del impulso
emitido por el dispositivo espaciador.

2 - Perfeccionamientos, segln las anteriores
reivindicaciones, caracterizados, esencialmente,
porque cuando el dispositivo de empuje asociado
al eje horizontal emite el correspondiente impulso
cuando ha efectuado su carrera completa en sentido
ascendente y descendente, impulso gue es recibido por
el drgano de empuje de la placa basculante que ascien-
de slevando por mediacidn de sendos tirantes las res-
pectivas bandejas de recogida y carga, hasta alanzar
lag respectivas bocas de sendas filas de canjilones
y manteniéndose en tal posicidn las bandejas por
efecto de un temporizador de retardo asociado al
drgano de e.puje de la placa basculante en tanto
que avanza la noria porta canjilones-un paso denomi-
nacidn, correspondiente & la distancia entre filas

de botellas.

& — Perfeccionamientos, segun la reivindicaciédn
nimero uno, caracterizados, esencialmente, porque
los brazos vinculados a2l eje horizontal pare retirar
y en su casc poner las botellas gobre las bandejas,
presentan en su porcidn inferior una articulacidn,

sometida a carga eldstica por fleje.

78 - Perfecoionamientos, segln las anteriores rei~

v

vindicaciones, caracterizados, esencialmente, porque
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junto a la bandeja inferior para carga de hote-
llas se dispone un perfil vertical, formado por
sucesivos diedros, gque coadyuvan al espacia-miento
de las botellas y de cuyos pliegues emergen varillas
guia curvas sobre las cuales la bandeja inferior,
conduce las botellas gl interior delos canjilones.

82 - Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
nimero siete, caracterizados, esencialmente, porque
la bandeja superior de recogida de botellas, tisne
asociada paralela, vertical y colateralmente un
peine de varillas guia, al igusl que la bandeja
inferior para colocacidn de las botellas en los
canjilones.

92 -~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS
DE CARGA Y DESCARGA DE MAQUINAS PARA EL TAVADO Y
SECADO DE BCTELLAS “,

Todo tal y conforme gqueda descrito y reivindica-lo
en la lMemoria Descriptiva que antecede y que consta
de doce hojas escritas a mdquina en una sola de sus

caras y dos planos que la ilustran.

: :
maprrp, = § Ul 1972
AIEJO MARTI RAMON,
PoA,
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