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El presents invento concierns a }a realiza~-
cidn de las cperaciones de sobrehilado o de ensamblaje -
de piezas de tejido a lo largo de varias aristas.

Actualmente, sstas operacionses se realizan,
ya sea manualmente, ya sea por una cabeza de maquina pi- ;
votante de mansra que estéd siempre perpendicular a la - E
linea de costura, ya sea por una mdquina que utiliza el
principio precedents y que permite la costura o el sabre-~
hilado de una sucesidn de costuras angulares.

Las operaciones realizadas segin estos me-

~ -
dios conocidos presentan, sin embargo, numerasos inconve-
nientes tales como, entre otros, una formacidn relativa—
mante costosa de la operaria en caso de realizacidn manuaﬁ,
una necesidad de varios posicionamientos y manipulacio- |
nes de las piezas de tejido para una sucesidn de costurasé
angulares, y un coste de fabricacidn elevada.

El dispositivo seqdn el invento permite svi-'
tar sstos inconvenientes. Este estd constituido, en efec—v
to, por una unidad autondtica gracias a la cual es posible
coser o sobrehilar tres lados sucesivos de una 0 Varias —i
piezas de tejido.

La unidad automdtica objeto del invento, es-'
t4 constituida, esencialmente, por tres migquinas dispuss-
tas sobre una superficie plana a niveles ligeramente di-
ferentes, formando la direccidn de transporte de la pri-
mera maquina con la direccidn de transporte de la aagundaj

mdquina un dngulo ligeramentes inferior al dngulo recto, -

aproximadamente 802, mientras que la direccidn de trans-
porte ds la tercsra mdquina s paralela, pero de sentido -
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opuesto, a la direccidn de transporte de la segunda maqui-
na, por dos dispositivos de transporte de las piezas de -
tejido, por un apilador situado a la salida de la tercera
mdguina, por dos soplantes que sirven para ayﬁdar al’trans-
porte del tejidc cuando sste ltimo pasa bajo la cabsza de
1l segunda y bajo la ds la tercera méquina; pbr un cilin-
dro de frenado, por un soplante gque ayuda a la operacidn -
de apilamiento de las piezas de tejido sobre el soporte -
central del apilador y por diversos detectores que panen—

en funcidn y que detienen, durante el pasé del tejido, -
las cabezas de las maguinas, los soplantes; los disposi-
tivos de transporte y sl gpiladar.

El invento serd, por lo demds, bien comprsn-

dido, con ayuda de la descripcidn siguiente y de los di-

: bujos adjuntos que representan, a titulo de ejemplo, una

" forma de realizacidn del objeto del invento.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista esquemétiCa en plan-
ta de la unidad automdtica segln el invento gue muestra -
mis especialmsﬁte la disposicidn de los diversos elementos

la figura 2 es una vista esquemdtica en corte

i que muestra el desplazamiento de las bandejas de mesa en-

tre la segunda y la tercera miquina;

las Figuras 3, 4 y 5 son vistas esqusmdticas

: que repressntan, respectivamente, una vista en plantag, -~

una vista en alzado lateral y una vista en alzado frontal
del primer sistema de transporte del tejido de la segundé

maquina hacia la tercera miquina; .

las figuras 6 y 7 representan @quemdticamente

las patas de retencidn que caooperan con las agujas del =

-3 =
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. primer sistema de transporte, en una vista lateral y en -

una vista frontal;

la figura 8 es una vista en planta a mayor -
g@scala de una pata de retegcién;

las figuras 9 y 10 son vistas esquemdticas -
del sequndo sistema de transporte en una vista lateral y -;
en una vista frontal;

las figuras 1l y 12 muestran ssquemiticamente
el funcicnamiento del apilador, y

la figura 13 es una vista en planta de una =
piéza de tejido, por sjemplo de un cuarto de pieza delan--t
tera de un pantalédn.

Como se representa en las diferentes figuras

de los dibujgs anejos, la unidad automdtica gues permite -

' el sobrehilado o sl ensamblaje segin tres lineas de costu-

ra, de piezas de tejido, objeto del invento, se compone -

esencialmente de una superficie o mesa 1 cuya bandeja -~

' 1" est4 situada ligeramente debajo .de la bandeja L' y li-

i geramente por encima de la bandeja 1"y de diferentes ale~

, ,
 mentos, tales como miaquinas, dispositivos de trapsporte, =

' soplantes, apilador, cilindro de frenado y detectores, -

; dispusstos alrededor, encima y debajo de la mesa l.

La primera mdquina 2 estd dispussta: alrede-

' dor de la mesa 1, con relacidn a la segunda miquina 3, -

de tal manera que las dirscciones de transporte respecti-
vas 2', 3' forman entre s{ un dngulo ligeramente inferior-

al éngulo recto y, de prefersncia, un dngulo comprendido -

entre 752 y 852,

La tercera miquina 4 estd situada enfrente de -

-l -
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'Hos“gatos 11, 11' cuyos vistagos incluyen, cada una, una

403629

la maquina 3, ligeramente desplazada hacia la miquina -

2 y su direccidn de transporte 4' es paralela a la direc-
cidn 3', pero de sentido contrario con relacidn a ésta.

» En la proximidad y aguas arriba de la cabeza
de la mdquina 2, segln la direccidn de transporte, estd -
previsto un detector 5 que provoca la pgg?ta-an marcha -
de la mdquina 2 por medio de un vistago y.de un cilindro-
unido a la barra de ezmbrague del motor, duranta'al'paso -
de una pleza de tejido, y su parada, con un ;igero retar—
do provecado por una temporizacidn neumdtica, cuando la -
pieza de tejido ha liberado de nuevo el detector S.

La puesta en marcha y la parada “temporizada
de la miguina 3 son mandadas autométicahenfe, camo para -
la mdquina 2, por el pasa del tejido bajo el datac£or -
6.

Kl lado de este detactor S.eétg praviste un
detector 7 qus,, durante el paso dsl tejido, pone en cir-
cuito los soplantes 8 situados entre las bagdejas i' y 1v
de la mesa y sirve para ayudar al transporte-de dicho -
tejido.

Debajo de la bandeja 1" de la mesa estd mon-
tado Bl dispoéitiva de transporte 9. Este dispositivo es=-

ta ponstituido por un soporte 10 al cual estédn fijados -

aguja 12, 12'.

j;El soporte 10 es desplazable desde sl punto
13 al'punéo‘i4 sobre dos ejes 15, 15' por medio de un -
vistago 16' de un gato 16, deslizdndose los dos gastos ll;
11' y las dos agujas 12, 12' durante ests desplazamiento -

en dos ranurags 17, 17' mecanizadas en 'la bandeja 1v,

- 5 -
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Encima de las agujas 12, 12', cuando as-—
tas Ultimas estdn en el punto 13, estdn fijadas dos patas
de retencifn 18, 18' accionadas por dos gates 19, 19' -
montados sobre un soporte 20. Cada una de las patas de -
retencidn 18, 18' presenta una ranura 21, 21' que permite -
el paso de las agujas 12, 12%. :

La subida brusca de las agujas 12, 12',
el descenso de las patas de retencidn 18, 18', la parada
del soplante 8 asi como el desplazamiento del soporte -
10 por medio del vistago de gato 16' del punto 13 al punto
145 son provocados cuando la pieza de tejido ha liberado- :
gl detectar 7. ’ :

Ligeramente delante del punto 14, segdn el !
sentido de desplazamisnto 22, estd previsto un detector -
23 que, cuando es puesto en accifn por la pieza de tejido
transportada, hace descender, bajo la mesa, las agujas 12;
12', invierte el movimiento de desplazamiento 22 del so-
porte 10 del punto 14 hacia el punto 13 y baja -las agujasj
24, 24' del dispositivo de transporte 25, el cual, por su’
desplazamiento de 26 a 26', asegura el transporte del to-
Jido bajo la maquina 4.

Ests dispositivo de traqsporte gstd consti-
tuido por las agujas 24, 24' provistas de protectores 27, :
27' y unidas a un soporte 28 desplazado sabre dos 8jes 294
29' por un vastago 30' de un gato 30, sstando équipada - :
cada una de las agujas con un gato 31, 31!, l

Para permitir la penetracidn del tejido por
las agujas 24, 24', la mesa estd provista de una ranura -:

32.

Los dos protectores 27, 27' presentan venta-

-6 -
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{ paso a las agujas, para impedir la subida del tejido du~
rante la metirada de las agujas y para permitir el libre~

i paso de los plieguas del tejido par debajo de las agujas.

[#3]

En la proximidad de la miguina 4 estd fijado

un detector 33 el cual, cuando es enganchado por el teji-

do, acciona un soplante 34 que sstablece un cojin de aire

entre el tejido y/la bandeja 1™, ds la‘mesa, y pone en -~

marcha la miquina 4 por un sistema idéntico al de las md-
1o | quinas 2 y 3.

Otra detector 35, situado sénsiblemente a la
altura de la cabeza de la miquina 4, es enganchada por -
el tejido llevado por el dispositivo de ‘transporte 25. -
Este enganches tiene por sfecto hacer sélir'las agdjas.ZA;
15 . 24! del tejido e invertir la direccidn de transporte de =
estas agujas, siendo realizado.snhtonces el transporte -
del tejido por la cabeza de la maguina 4.

El detector 33 tiene igualments por misidn, -
desﬁués del paso completa del tejido, de parar lévméquiha -
20. ‘4 despuds de la tempcrizadién; cortar el soplante 34’y = |
bajar el cilindro de frenado 36.

La veloecidad lineal de descenso del vdstago -
de este cilindro de frenado 36 es regulable. |

En 8l extremo de la mesa estd montado un =

2 dispositivo apilador 37. Este Gltimo est4 constitufdo por
Poun gato 38 piouista de un vdstago 38', por un soporte cen—
5 tral 39 y por un soplante 4Q.
' El accionamiento del gato y del soplante as -
30 ; provocado por el reﬁorno del véstago del cilindro de fre—

26.2.720 | -7~
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nado 36. .

A titulo de ejemplo, para realizar con ayuda—’

de la unidad automdtica objeto del invento las costuras - %

41-42, 43-41 y 42-44 del cuarto de pieza delantera de un- |

pantaldn 45 representado en la figura 13, sa opergré de -
la manera siguisnte:

La pieza 45 ss introducida & mano por el -
punto 41 bajo la cabeza de maquina 2. El pasc de la pie-

za 45 sobre el detector 5 hace gque ss ponga en marcha -~

!

la mdquina y 8l transporte del tejido, lo mismo gue su - S

gufa, se consiguen automdticaments, por la cabeza de mé—~

quina y por una guia conocida montada en la proximidad de

esta (ltima, respectivamente.
La parada de la cabeza de maquina tiens -
lugar con un ligero retardo cuando la pieza 45 ha pasado

completamente sobre el detscter 5, sisndo cortada la cade-

i
H
H
i
i
g
i
]
:

neta por un dispositivo cortahilo incorporado a la cabeza

de miquina.

La pieza 45 ss introducida luego a mano por =

el punto 43 bajo la cabeza de la miquina 3, lo que tiene -

por afecto hacer que se ponga en marcha esta segunda bajo

la accidn del detector 6, siendo realizada la costura -

automdticamente por medio de una gufa conocida fijada en =

la proximidad de la cabeza de la mdquina.

Una vez que_la'pieza 45 pasa sobre el detesc—
tor 7, este Gltimo acciona un soplante 8 que establsce un-—
cojin de aire sntre la bandeja 1" de la mesa y la pieza -
45, sirviendo este soplante para‘ayuda al transporte de ~

dicha pieza.



8]

10

15

28

30
26.2.72,

. transportae,

: 33, este Ultime acciona el soplante 34 que ayuda al transe—

i
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Al final de la costura 43-41, el detecto

7 ss puesto nuevamente en reposo, lo que provoca la para-
da tempori}ada de la miquina.3, la parada del soplante 8,
la subida brusca de las agujas 12, 12' y sl descenso de -
las patas de retencién'la, 18' muy ligeramente por encima
de la pieza 45.

Por asfas operaciones, la pisza 45 ss =~
detenida, y la cadeneta es cortada por un diépositivu cor-
tahilo incorporado a la cabeza de la mdquina 3.

El dispositivo de transporte 9 desplaza -
entonces del . punto 13 al punto 14 la pieza 45, la cual, -
antes del final ds esta carrera, pone el detector 23 en -
accionamiento, lo gue manda las operaciones siguisntes -
simultdneamente:

— las agujas 12, 12' descienden bajo la

mesa;

—~ el movimiento de transporte del punto 13

al punto 14 es invertido;q

- las agujas 24, 24' situadas encima de la

pieza 45, descienden, traspasan esta pies
za y se hacen cargo de aila;
- 8l dispositivo de transporte 25 lleva la
pieza 45 bajo la cabeza de la maquina 4.
Gracias a la conjugacidn de estas diferen—

tes operaciones, la pieza 45 s mantenida siempre de mane-

ra perfecta, a pssar del brusco cambio de la direccién de -

Cuando la.pieza 45 pasa sobre el detector

porte del tejido, y pone la mdquina 4 !en marcha.

Siendo transportada la pieza 45 por las agy

- 0 -




10

15

20

25

30

2692.72.

jas 24, 24' y por la cabeza de la miquina 4, pasa por su —:
borde 41; 42 sobre al'detector 35, lo que origina la reti-.
rada de las agujas 24, 24' de la pieza 45 y la inversidn -:
de la direccién de transporte de 26 a 26' de las agujas -
24, 24'. -

La costura 42-44 es realizada autométicamente;
por la cabeza de la miguina 4 con ayuda de una guia-fijadaf
en la proximidad de esta Ultima. .

Después del paso del punto 44 sobre el detec
tor 35, sste (ltimo es puesto de nuevo en reposo, lo que -:
debisne despuds de la temporizacidn la cabeza de la‘méqui—:
na 4, corta sl soplante 34, y baja el cilindro de frenado
36 sobre la pieza 45, siendo cortada luego la cadensta pcr§
un dispositive incorporado a la cabeza de la miquina 4.

La pieza 45 ss detenida por sl cilindro 36 =
de tal manera -que su parte mediana estd colocada delante-
del vdstago 38' del gato 38 del apilador 37. ;

El retorno del vastago del cilindra 36 a su -
posicidn de partida, provoca el desplazamiento del véstagu;
38' del gato 38 y asi de la pieza 45 hacia el soporte can-i
tral 39 y el accionamiento del soplante 40.

La canjugacidn de estas dos operaciones, dete-
nidas después de un tiempo regulable, tiena por efecto pro-
yectar la pieza 45 por encima del soporte central 39 del %
apilador 37, '

Segdn otra caracteristica del inventd, la -
distancia entre la miquina 3 y la miquina 4 es tal, que -
dos pantalones cosidos simultdneamente en las dos méquinasA
no se interfieren durante su movimiento en sentido contra-
rio.

- 10 -
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El dispositivo objeto del invento puede
ser utilizado como unidad automitica para el s;brehilado
o sl ensamblaje, especialmentse, de tres lados de piezas
de tejido que presentan linsas rectas o curvas de formas
diferentes. )

Esta solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Francia el 9 de Junio de 1,971, bajo el ndmero
7121760, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobrs Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencifn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patents de Invencidn en Espaifa, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

8,. Pegrfeccionamientos introducidos en

- 11 -
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una unidad automdtica para el sobrehilado o el ensambla-
je de piezas de tejido segdn lineas de costura de formas
diferentes, caracterizados por sl hscho de que la unidad
automdtica estd constituida por una primera miquina cuya
direccién de transporte del tejide forma un 4ngulo, lige-
ramente inferior al 4ngulo recto, de preferencia compren-
dido entre 752 y 852, con la direccidn del transporte de
ufa segunda miquina, por una tercera miquina cuya direc-

cibén de transporte es paralela, pero de sentido contrario

‘'a la direccidn de transporte de la segunda méquina, por

dos dispositivos de transporte del tejido situados entre
la segunda y la tercera méquina y que forman entre si un
dngulo recto, por dos soplantes que ayudan al transporte
del tejido durante su paso bajo las cabezas de la sequn-
da y de la tercera maquina, por un apilador dispuesto a
la salida de la tercera maquina, por un cilindro de fre-
nado y por detectores que provocan, durante sl comienzo
o el final del paso de tejido, ya sea simulténeaments,
ya sea sucesivamente, sl enganche o el desenganche de la
marcha de las maquinas, de los dispositivos de transpor-
te, de los soplantes, del cilindro de frenado y del api-
lador, estando situados todos sstos elementos alrededor,
encima y/o debajo de una mesa de trabaja.

28,- Perfeccionamientos seglin la rei-

vindicacién 12, caracterizados porgue el primer disposi

20.9074 -~ - 12 -
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tivo de transporte, cuya direccidn de transporte es sen-
siblemente perpendicular a la direccidn del transporte de
la segunda miquina, esti constitufdo por dos agujas des-
plazad;s,'cada una, verticalmente con relacidn a la mesa
de la méquina por un gato solidario de un soporte com(in
guliado spbre dos ejés y desplazado sobre éstos por un
gato, deslizéndose las agujas durante el desplazamiento
en dos ranuras provistas en la mesa de trabajo.

33,- Perfeccionamientos seqgdn las rei-
vindicaciones 12 y 23, caracterizados por el hecho de
que encima de las agujas.del primer sistema de transpor-
te, cuando estd en reposo, estan fijadas dos patas de re-
tencidn accionadas por gatos y cuya placa de base esté
provista de una ranura,

43,- Perfeccionamientos segln la reivin-
dicacibn 18, garacteriZados por sl hecho de que el segun-
do sistema de transporte de direccién sensiblemente per-
pendicular a la direccidn del primer sistema de trans-
porte, estd constituido por dos agujas fijadas por su
gato de movimisnto vertical sobre un soporte desplaza-
do, sobre dos ejes, por otro gato en el sentido del trans
porte, estando provista cada aguja de un protector que
tisne ventajosamente la forma de una semiesfera perfora-

da,

58,. Perfeccionamientos seqln la reivin-

- 13 -
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dicacifn 12, caracterizados porqus el cilindro de frena-
do estéd dispuesto a la salida de la tercera maquina y
porque su entrada 8n accidn estd requlada de tal manera
que la pisza de tejido estd posicionada correctamente so-
bre sl apilador con vistas a su apilamiento ulterior.

62.- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 18, caracterizados porque el apilador estd cons-
tituido por un gato que acciona un vistago de empuje con-
tra un soporte central y por un soplante que proyecta la
pieza de tejido por encima del soporte del apilador.

72,- Perfeccionamientos segln la reivin-
dicacidn 12, caracterizados por el hecho de que la masa
de trabajo se compone de tres superficies situadas a ni-
velaes ligeramente diferentes, porque entre la superficie
superior y la superficie media estd colocado el primer
soplante que ayuda al transports del tejido y, porque en-
tre la superficies media y la superficie inferior estd
colocado sl segundo soplante que ayuda al transporte del
tejido, pasando la pieza de tejido de una superficie a
otra, respectivamente, durante la transferencia de la
segunda maquina a la tercera méquina-y la transferencia
de la tercera hacia el apilador.

82.- Perfeccionamientos seglin una cual-
guiera de las reivindicaciones 128 y 72, caracterizados

porque la primera miquina estid equipada con un detector

- 14 -
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que pone la maquina, despuds del accionamiento por el te-
jido, enmarcha, y la destiene despuds de la temporizaciédn,
cuando el tejido ha liberadc de nuevo el detector,

. 98,- Perfeccionamisntos segdn una cual-
quiera de las reivindicaciones 18 a 32 y 73, caracteriza-
dos porgque la segunda maquina estd equipada con un primer
detector que manda la puesta en marcha de la maquina, y con
un sequndo detector que pone en circuito el primer soplan-
te de tranmsporte del tejido, siendo efectuadas estas dos
operaciones durante la introduccién del tejido, provocan-
do el final del paso de tejido ante el segundo detector .
la parada temporizada de la miquina, la parada del soplan-
te, la subida brusca de las agujas del primer dispositivo
de transporte, el descenso de las patas de retencién que
cooperan con estas agujas, y el accionamiento, después
de corte de la cadeneta, del primer dispositivo de trans-
porte. b

102,- Perfeccionamientos sseolin una cual-
guiera de las reivindicacicnes 12 a 78, caracterizados por
el hecho de que en la proximidad de la tercera mégquina estén
previstos -un primer detsctor que manda el descenso de las
agujas del primer dispositivo de transporte, la inversién
del sentido de desplazamiento de este dispositivo de trans
porte, el descenso de las agujas del segundo dispositivo

de transporte y el desplazamiento de este dispositivo de

- 15 -
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transporte, -un segundo detector que acciona el segundo
soplante de transporte del tejido, y pone la miquina en
marcha, -y un tercer detector que acciona la retirada de
las agujas del segundo dispositivo de transporte y la in-
versién de la direccién del transporte de este dispositivo,
parando el final del paso de tejido sobre este tercer de-
tector, después de la temporizacién, la miguina, cortando
el ‘segundo soplante de transporte del tejido, y bajando el
cilindro de frenado sobre el tejido.

ll2.- Perfeccionamientos segln una cual-
quiera de las reivindicaciones 18, 58 a 72 y 108, caracte~
rizados por sl hecho de que el cilindro de frenado, duran-
te su retorno a su posicidn de partida, provoca el despla-
zamiento del véstago del gato del apilador y el accionamien
to del tercer soplante.

123,- Perfeccionamientos segdn una cual-

quiera de las reivindicaciones 12 a 1128, caracterizados

por el hecho de que la distancia entre la sequnda y la ter
cera maquina es suficientemente grande para trabajar dos
piezas de tejido sin que estas dltimas ss interfieran.

138,- Perfeccionamientos introducidos en
una unidad automidtica para el sobrehilado o el ensamblaje
de piezas de tejido segln lineas de costura de formas di~
ferentes, ’

Tal y como se ha descrito en la Memoria

- 16 -



que antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han equcificadé.
Esta Memaoria consta de diecisiete hojas es

critas a miquina por una sola cara.

25 SET. 1974

Madrid,

P.A.
Al e Elzakyre
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