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- ^  At'"
por "PROCEDIMIENTO PARjPTENlR^ES^'AMM MATERIAL ORGANICO4̂. ^  ' J¡¡
SINTETICO", a favor do Í'a-.firma;sui'zá^IAA.-&EiGY AG, resi- 

dente en BASILEA (Suiza). *

MEMORIA DESCRIPTIVA . -'

Este invente so refiere^, Un-' prnced'Miento

para teñir y estampar-; material or¿^ioó^sr¿tét.^S*J% es-
'i.v , ^ 4  Y  . nL,pecialmente material textil.,', ñon co!0 rá^eg^de '*dHE*%il
- * - ,- \r 4-' * ^  V

solubilidad en percloroetileiiq, a-̂ lo&ypiwparados colorantes

5. y baños tintóreos utilizables par a-, ello y al material

teñido o estampado por este procodim'iónto.

So ha propuesto ya teñir el material textil, 

natural y sintético, con una emulsión de agua-en-acoite 

constituida por un disolvente orgánico liquido, no misci- 

10. ble con el agua, una solución o dispersión acuosa dc''un 

colorante soluble en agua o dispersa-ble. en agua que sea 

insoluble, o a lo sumo difícilmente soluble,.en dicho 

disolvente y un compuesto tensioactivo, como omulgonte,
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Sin embargo, para obtener por esto procedimiento tintu­

ras inmaculadas hay que emulsiohar siempre grandes can­

tidades do tcnsiuro, lo cual a su vez dificulta mucho 

la recuperación de los disolventes orgánicos. Por otra 

parte, no so compensan las diferencias de afinidad oca­

sionadas por el material.

Dado que el-agotamiento del baño tintóreo 

es la mayoría do las veces insuficiente cuando se em­

plean soluciones de colorantes en disolventes orgáni­

cos, so ha propuesto ya tambión la adición gradual, du­

rante el proceso tintóreo, do un disolvente que reduz­

ca la solubilidad del colorante en el disolvente o la 

mezcla do disolventes, o bien do agua. No obstante, 

esto procedimiento os complicado. Cuando se emplean 

disolventes apelaros, on particular hidrocarburos ali- 

fdticos halogcnados, no combustibles, este procedimien­

to conocido tan sólo puede utilizarse con un numero li­

mitado do colorantes, porque la mayoría do los coloran­

tes presentan en aquellos solubilidad demasiado baja.

So ha recomendado ya además, para la tin­

ción do matorial de fibra por el procedimiento do ex­

tracción, teñir los materiales do fibra con solubiliza- 

dos de colorantes aniónicos on disolventes orgánicos, 

no misciblcs con el agua, en los que el colorante ostó 

disperso o solubilizado por medio do un tensiuro. Estos 

procedimientos tienen la desventaja de que los coloran­

tes aniónicos prenden insuficientemente, en particular 

a la poliamida natural, y de que las tinturas obte­

nidas de osta manera presentan propiedades insuficientes

t



da solidez, especialmente mala solidez al sudor y al la­

vado.

Ahora se ha descubierto un procedimiento 

que permite toñir y estampar material orgánico sintéti­

co en hidrocarburos alifáticos halogonados y obtener tin­

turas intensas, iguales y sólidas. El nuevo procedimien­

to consiste en teñir o estampar el material con un baño 

tintóreo do hidrocarburo alifático halogcnado, hirvien- 

to entre 60 y 180S0, que contiene a. lo monos un coloran­

te do dispersión, finamente dividido, el cual presenta 

on porclorootilono hirviento una solubilidad de 0 ,05% 

en poso a lo sumo (do preferencia, 0 ,03% on poso) y un 

tamaño de partículas do 5 mieras a lo sumo.

Las propiedades do resistencia a la humedad 

de las tinturas así obtenidas corresponden a las do las 

tinturas quo so obtienen con los colorantes do dispersión 

on baño acuoso.

En calidad do hidrocarburos alifáticos halo- 

gehados hirvientos entre 60 y 1803c entran on cuenta pa­

ra el procedimiento de esto invento, por ejemplo: el clo­

roformo, el tetracloruro de carbono, el diclorootano, el 

triclorootano, ol totraclorootano, el pentacloroetano, el 

triclorotrifluorootano, el dibromootilcno, el dicloro- 

propano, el tricloropropano, ol pontacloropropano, el 

clorobutano, ol diclorobutano y ol diclorohoxano. Par­

ticularmente ventajosos son los hidrocarburos clorados 

quo hierven entro 70 y 130SC, como ol tricloroetilcno 

y on especial ol tetracloroetilono ("porclorootilono").

En calidad de colorantes do dispersión utili-
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zablos serpín esto invento entran on consideración los co­

lorantes orgánicos, siempre que presentan la solubilidad 
en

limitada/ percloroctileno hirvicnto que se ha definido 

antes. Estos colorantes pueden pertenecer a las más di­

versas clases do colorantes. So trata, por ejemplo, do 

colorantes azoicos (en particular, monoazoicos y disazoi­

cos), antraquinónicos, nitrosos, ftalocianínicos, motíni- 

cos, cstirilicos, naftoquinónicos, naftoperinónicos, qui- 

noftalónicos, porinónicos, oxacínicos, acridónicos o 5- 

amino-8-hidroxi-l,4-naftoquinoniminicos. Se prefieren 

los colorantes monoazoicos o disazoicos dosmetalizados, 

los colorantes nitrosos, los colorantes motinicos y los 

colorantes antraquinónicos. Por colorantes se entienden 

también los aclaradoros ópticos^ por ejemplo, los acla- 

radoros do las serios mctínica, azamctinica, bencimi- 

dazólica, cumarinica, naftalimídioa o plrazólica.

Las cantidades con que se emplean en los 

baños tintóreos los colorantes de dispersión finamen­

te divididos y de difícil solubilidad en pcrcloroeti- 

leno pueden variar dentro de amplios limites segdn la 

intensidad de colorido que se desees pero en general 

han demostrado ser ventajosas cantidades de 0,001 a 10% 

en peso (respecto al material que se tiñe) de uno o más 

de dichos colorantes.

A tenor de la definición, el tamaño de las 

partículas del colorante de dispersión debe hallarse 

por debajo de 5 mieras, y preferentemente entre 0 ,1 y 

3 mieras. Esto puede conseguirse mediante desmenuza­

miento mecánico (por ejemplo, en un aparato amasador,

<
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poro de preferencia en un molino) del colorante junto 

con un dispersante y, eventualmente, cantidades menores 

do hidrocarburo alifático halogenado (en especial, 

percloroetilcno). Particularmente aptos para este fin 

son los molinos do bolas o de arena.

En calidad de dispersantes entran en cuen­

ta los tensiuros aniónicos, no ionógenos, catiónicos y 

anfolitioos corrientes en el comercio, los cuales es ven­

tajoso que sean solubles en el disolvente de acuerdo con 

la definición, pero que no solubilicen el colorante. A 

titulo de dispersantes de especial aptitud cabe citar, 

por ejemplo:

a) Las oxazolinas de la fórmula general

?1
Rg -  C -  CHr 

OH.,

Rr

en la que

^1 ^ ^2 significan hidrógeno o un grupo alquílico 

inferior, eventualmento substituido, como 

CH^-, CgH^- -  HOCHg-s 

mientras que

R^ significa un grupo alquílico o alquenílico

con 7 a 20 átomos de carbono, como CH^fCHgjy-, 

CH^CHg)^-, CH^(CHg)^-, CH^(CHg)yp-, CH^(CHg) 

CI^(CHg)yCH=0H(CH2 )g" y CH^(CHg)yCH=CH(CHg)^-
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b) Las sulfobetaínas poliméricas, como las que 

describen en la patente francesa n9 1.578.934.

c) Los derivados de celulosa, especialmente etilce- 

lulosa, hidroxietilcelulosa o etoxiotilcelulosa.

d) Los ácidos grasos superiores, como el ácido 

esteárico, el ácido palmítico y, on especial, el ácido 

oleico.

e) Las sales de níquel, cobre, zinc, circonio, esta- 

ño, aluminio y cobalto, designadas como jabones, de áci­

dos grasos con 10 a 20 átomos de carbonos por ejemplo, 

el estearato de circonio, el estearato de níquel, el 

ricinoleato du estaño, el oleato do níquel, el tripalmi- 

tato de aluminio, el estearato do cobre, el estearato

de aluminio y, en especial, el estearato de cobalto.

f) Los compuestos do óxido do polipropileno de pe­

so molecular alto, do la fórmula general

= 6 =:

HO ----(-CH-CH^-O ^ ----- . H

^ 3

2 0. on la que

n significa los números 500 a 70 00, 

o los productos de condensación mixtos constituidos 

por unidades de óxido de polipropileno y de óxido de

polietilcno, do la fórmula general

2 5 . HO CHp-CHp-O -  (CH-CH^-O -  ( CH^-CH^-0 4g— H

CH^

en la que

n significa los números 500 a 70 00,
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mientras que

a y b significan números que, respecto al total

de la molécula, están calculados de modo que 

-(CHgCHgO)^ + juntos, representen del 10 

al 80% de toda la molécula, 

g) Los productos de adición de óxidos de alquileno 

(en particular, óxido de etileno) a ácidos grasos supe­

riores, amidas grasas, alcoholes alifáticos, mercapta- 

nos o aminas o alquilfenoles cuyos radicales alquilicos 

presenten a lo menos 7 átomos de carbono. Se prefieren 

los productos de oxetilación de ácidos grasos, preferen­

temente con 12 a 22 átomos de carbono (por ejemplo, áci­

do láurico, ácido miristico, ácido esteárico, ácido pal- 

mítico y ácido oleico) o alquilfenoles (como octilfenol, 

nonilfenol o dodecilfenol). El grado de oxetilación pue. 

de variar entre 4 y 50 moles de óxido de etileno por mol 

de compuesto oxetilable.

h) Los ásteres de polialcoholes, en particular

de mono- o di-glicóridos de ácidos grasos (por ejem­

plo, los monoglicéridos del ácido laúrico, del ácido 

esteárico, del ácido palmitico o del ácido oleico), 

lo mismo que los ásteres de ácido graso con alcoho­

les de azúcar, como la sorbita<,. los sorbitanos y la 

sacarosas por ejemplo, el monolaurato de sorbitán 

(Span 20), el palmitato de sorbitán (Span 40), el estea- 

rato de sorbitán (Span 60), el oleato de sorbitán (Span 

80), el sesquiolaato de sorbitán, el trioleato de sorbi- 

tan (Span 85) o sus productos de oxetilación.

i) Las sales amónicas cuaternatias (como el aceta-



to de dodecilamonio y el acetato do cetilpiridinio) o 

los éteres poliglicólicos de alquilamo.nio cuatorniza- 

dos, como los que so describen en la patento suiza n2 

409.941? las sapaminas (como la sapamina CH, MS o 

OC), las resinas polidicnicas, las amidas de ácido gra­

so o la polivinilpirrolidona.

k) Las poliamidas con peso molecular de 1000 a 

80 00, como las que se obtienen on el comercio con las 

designaciones de "Versamid 900, 930, 9 3 5, 940, 950, 961, 

962 y 963". Pero se emplean con preferencia los com­

puestos que contienen el grupo amídico unido en forma 

cíclica, como en los derivados de la polivinilpirroli­

dona, los cuales se obtienen en el comercio*, por ejem­

plo, con la designación do "Antaron V 216 y V 220" y que 

presentan un peso molecular de 7000 a 9000 aproximada­

mente .

Se emplean con preferencia los dispersantes 

no ionógenos, en particular los esteres de ácido 

graso y sorbitán a los productos de condensación, de 

peso molecular alto, de óxido de propileno y propilen- 

glicol con óxido de etileno.

Si el desmenuzamiento mecánico so realiza 

en presencia de nn hidrocarburo alifdtico halogenado, 

bastan en general cantidades da dispersante entro 10 

y 200% en peso, y  con ventaja entre 20 y  100% en peso, 

respecto a la cantidad del colorante. En ausencia de 

hidrocarburos alifáticos halogenados, las cantidades 

de dispersante se hallan entro 10 y 2000% en peso res­

pecto a la cantidad de colorante, segdn que se prepa-
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ron polvos o pastas.

El colorante finamente disperso consta pues 

do colorante finamente dividido, que es difícilmente so­

luble en percloroetileno hirvionte, y de un dispersante, 

que os soluble en hidrocarburo alifático halogenado, po­

ro no solubiliza el colorante.

La molturación se prosigue hasta que la parte 

principal de la cantidad de colorante utilizada pre­

senta un tamaño de partículas de 5 mieras a lo sumo. El 

punto máximo do la curva do distribución granular se ha­

lla en tal caso preferentemente por debajo de 1 miera. 

Dospuós do soparar el coadyuvante de la molturación 

(como la arena o las bolas de vidrio) por vía mecáni­

ca y, si os preciso, do enjuagar con un poco de per- 

cloroatileno, se obtienen preparados tintóreos esta­

blos, listos para usarlos directamente. A partir de 

estos preparados tintóreos se componen baños coloran­

tes utilizablos según esto invento diluyendo hasta 

1 litro, con un hidrocarburo alifático halogonado (con 

ventaja, el porclorootilono), 0 ,0 0 1 a loo g do 

preparados colorantes, según la intensidad que se de­

see para la tintura.

31 empleo ób estos preparados colorantes 

on la preparación de baños tintóreos según este inven­

to tiene la ventaja esencial do que los preparados son 

fáciles de manejar y de que el colorante, en el punto 

de ebullición del baño tintóreo, se halla on forma de 

división extraordinariamente fina y sobre todo en forma 

uniforme, con lo cual se logran tinturas homogéneas y

F
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bien penetradas por ol tinte, incluso en la tinción de 

cuerpos devanados, como, por ejemplo, las bobinas cru­

zadas.

Si es preciso ol baño tintóreo utilizado

según este invento puedo contener también espesantes, 
los

con vontaja/que son solubles en el disolvente que 

se ha definido antas? por ejemplo, espesantes a baso 

de ásteres de celulosa, ásteres de polivinilo o al­

cohol polivinílico.

Los baños tintóreos de este invento son ap­

tos para teñir y estampar material orgánico sintético 

do las mas diversas clases por procedimientos ya conoci­

dos. Entran en consideración, por ejemplo, los mate­

riales fibrosos do poliamida sintética, como los pro­

ductos de condensación do hexametilendiamina y ácido 

adipico (poliamida 6 ,6 ) o ácido sobácico (poliamida 

6 ,1 0), o los productos de condensación mixtos, por 

ejemplo a baso do hexamotilondiamina., ácido adipico 

y epsilon-caprolactama (poliamida 6 ,6/ 6), lo mismo que 

los productos do polimerización a baso de epsilon-capro­

lactama conocidos con los nombres comerciales de "Polya- 

mida 6", "Perlón", "Grilon" o "Enkalon", o a base do 

ácido omoga-aminoundocánico, como "Polyamid 11" y 

"Rilsan".

Sin embargo, entran particularmente en con­

sideración los materiales de poliéster, como los áster 

tos lineales y de peso molecular alto de ácidos poli- 

carboxílicos aromáticos con alcoholes polifuncionales? 

por ejemplo, los de ácido toreftálico y otilonglicol

)
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o dimutilolciclohoxano, y los polímeros mixtos a bas< 

de ácido torcítálico o isoftálico y etilonglicol.

También son utilizables las mezclas de las

citadas fibras, on particular las mezclas de fibras do 

poliamidas sintéticas y poliéstores.

J31 procedimiento cb este invento, quo so 

realiza preferentemente en instalaciones cerradas re­

sistentes a la presión (por ejemplo, en aparatos de 

circulación, máquinas Jet, devanadoras, teñidores de 

tambor, artesas, batanadoras, aparatos para bobinas 

cruzadas, etcétera), puede llevarse a cabo, por ejemplo, 

do la manera siguiente: So diluyo el preparado

tintóreo, finamente disperso, con hidrocarburo alifá- 

tico halogenado (ventajosamente, con percloroetilcno) 

hasta la concentración de colorantes deseada y en el 

baño tintóreo asi obtenido, a la temperatura del am­

biente y on la relación de liquido más o monos de 1:3 

a 1:50 (do preferencia, 1:5 a 1 :2 0), so introduce el 

género quo se ha de teñir. Luego se calienta el baño 

tintóreo hasta 70-150SC (con ventaja, entro 95 y 1303c) 

y se lo mantiene a esta temperatura por unos 15 a 120 

minutos (con ventaja, 10 a 45 minutos). Una vez alcan­

zada la intensidad do colorido deseada o agotado por 

completo el baño tintóreo, se enfría éste, se retira 

del baño el género teñido y, si os preciso después de bre­

ve enjuague con disolvente orgánico fresco, so lo soca.

Operando on continuo, la impregnación del 

material orgánico sintético con el baño tintóreo según 

este invento se realiza, por ejemplo, mediante estampa-



ción, recubrimiento o rociado, poro preferentemente me­

diante fulardoo. Después de la expresión del material 

fibroso impregnado hasta una retención do liquido de 

40 a 120% y, si se quiero, do un socado intermedio (por 

ejemplo, a 80SC), se somete el material tratado a un 

tratamiento de calor seco a temperatura do 150 a 250BC 

durante 30 a 120 segundos.

El empleo de hidrocarburos alifáticos halogo. 

nados como baño tintóreo, en lugar do agua, aporta consi­

go una serio de ventajas; en el procedimiento de extrac­

ción, el agotamiento del baño se realiza más pronto y ade­

más el disolvente so recupera con facilidad, por lo cual 

se evitan las dificultades, que cada vez resultan más en­

gorrosas, del tratamiento de las aguas residuales. Por 

otra parte, siempre que se disponga de las instalaciones 

apropiadas para ello, con ayuda del procedimiento de es­

te invento se logra teñir o estampar de manera conserva­

dora, sin presencia do lavazas y con extraordinario rendi­

miento colorante, material orgánico sintético en los más 

diversos estadios de elaboración; por ojomplo, en forma 

de copos, peinado, filamento, hilos texturizados, teji­

do o género de punto. De este modo se consiguen tin­

turas y estampados sólidos, de colorido intenso, unifor­

mes y bien desarrollados. Gracias al buen agotamiento 

de los baños, en la mayoría de los casos no hay nece­

sidad do la limpieza ulterior del género teñido. Sobre 

poliéster, en particular, se obtienen tinturas sin velo 

gris, de gran solidez a la sublimación y buena compensa­

ción de las diferencias de afinidad ocasionadas por el
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material

Los ejemplos que siguen sirven para ilustrar el 

invento. En olios, las temperaturas están expresadas en 

grados centígrados.

EJEMPLOS

A) Preparados tintóreos 

Ejemplo 1

En un molino do bolas do curso rápido, con 

perlas do vidrio (do 1 mm de diámotro), se muelen 10 g 

del colorante do la fórmula

2 g de etilcelulosa y 300 g de tctracloroetilono, hasta 

que el tamaño do las partículas del colorante es do 1 

a 3 mieras. A continuación so sopara por filtración la 

pasta fluida do las perlas do vidrio y se enjuagan és- 

tas con totracloroetileno hasta que el poso del filtra­

do es do 500 g. El preparado tintóreo asi obtenido os 

muy estable y está listo para usarlo directamente.

Si en lugar de los 2 g de otilcelulosa se . 

emplean los dispersantes indicados en la columna II do 

la tabla I que sigue, en las cantidades que so indican, 

en la columna III, y se procede en lo demás tal como 

se ha oxpuosto en este ejemplo, so obtienen igualmen­

te preparados tintóreos listos para usarlos directa- 

monto .
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Ejemplo
NB

Dispersantes Cantidad 
(gramos Eg])

i
1 ^

2 Pluronic P 104 (do la Wyandotte, 
do Estados Unidos)

Compuesto polioxipropilon-polioxi- 
etilónico, do peso molecular 
5500

10

10

3 Sulfobetaina polimórica según el 
Ejemplo 1 de la patento francesa 
1.578.934

4 Estearato do cobalto - 10

5

t
i

.2 -5
H 0 M - 4 - ----CH^

Y
(CHg)^-OH^

10

i

2 0. Ejemplo 6

En un molino áe arona do curso rápido se mué 

len 50 g dol colorante do la fórmula

25.
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475 g do sosquioloato do sorbitán y 475 g de trioloato do 

sorbitán, hasta que ol tamaño do las partículas del colo­

rante os inferior a 5 mieras. Después de soparar la are­

na por vía mecánica, so obtiene un proparado tintóreo 

muy establo y listo para usarlo directamente.

Ejemplo 7

En un micromolino so muelen durante 6 horas 

50 g dol colorante do la fórmula

10. -----, CH CH^CN

O g N - ^  \ \ - N  = N - / ^

!
CN OH

50 g de polivinilpirrolidona modificada (Antaron V 216)

15. y 900 g de totracloroetileno, hasta quo las partículas 

dol colorante tienen un tamaño de 1 a 3 mieras. Luego 

se deja derramar el material molido y se obtiene un pre­

parado tintóreo listo para usarlo directamente y que pue­

de almacenarse.

20. Ejemplo 8

Si en el Ejemplo 6 so emplean en lugar do los 

475 g do sesquioleato de sorbitán y los 475 g de triolea- 

to de sorbitán 950 g do ácido oleico y se procede en lo 

demás de manera análoga a la indicada on el Ejemplo 6, se 

25. obtiene igualmente un proparado tintóreo listo para el uso 

directo.

Ejemplo9

En uh aparato Fibrator oargado de bolas de 

vidrio se muelen 10 g del colorante sogdn el Ejemplo 1,
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10 g de dispersante Pluronic P 104 según el Ejemplo 2 y 

80 g do tetracloroetileno, hasta que el tamaño de las 

partículas del colorante os de 1 a 3 mieras. Después 

de separar las bolas de vidrio, se obtiene un preparado 

5. tintóreo al 10%, apto para el almacenamiento.

Ejemplo 10

So muelen durante 6 horas en un micromoli- 

no 6 g del colorante de la fórmula

10'.

1

15.

)

!

20.

25.

30.

/----. CH7CH3OH

bHgCHgOH

NHCOCH,

y 3 g del colorante do la fórmula

junto con 85,5 g de sesquioleato de sorbitan y 85 ,5 g de 

oleato do sorbitan, hasta un tamaño do partículas do 1 a 

5 mieras. Después do enjuagar el micromolino con 720 g 

de tetracloroetileno? se obtiene un preparado tintóreo 

listo para el nso directo y capaz de almacenamiento.

Los colorantes que se reseñan en la columna II de 

la tabla II que sigue pueden transformarse, por uno de los 

procedimiento que se han descrito on los Ejemplos 1 a 10, 

en preparados tintóreos aptos para el almacenamiento.

- r
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„__ 1 ..... ___________________11___ ^ ___________________ 111.
Ejem
p ío "
NO

Colorante ! Metiz

11

_ M  ^
^  N=N 

OSOgCĤ  oí¡

¡ am arillo

12

HJ3 CN ' 
\.-/

HO-Ĉ Ĥ O — —-y %— OH

OH
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B) Procedimiento tintóreo 

Ejemplo 51

En la relación de líquido de 1:10 y a la 

temperatura del ambiente so introducen 100 g de toji- 

5. do de poliamida 6,6 en un baño tintóreo que se ha ob­

tenido dispersando en 930 cc do tetracloroetileno 

20 g del preparado tintóreo según ol Ejemplo 32. Se 

calienta el baño tintóreo a 1213 con movimiento conti­

nuado del género que se tiño y so le maYitiene por 30

1 0. minutos en el punto de ebullición del tetracloroetileno

Después del enfriamiento, se enjuago, a 803 con tetra­

cloroetileno que contieno 0 ,257° do triamida do ácido 

hexametilfosfórico, so vuelvo a enjuagar con tetraclo­

roetileno caliento a 809 y a continuación se soca.

15. Se obtiene una tintura roja, sólida a la hu­

medad y al frote.

Si on voz del tetracloroetileno se emplea 

la misma cantidad de tricloroetileno, so obtienen re­

sultados igualmente buenos.

20. Si en voz del preparado tintóreo según el

Ejemplo 32 se emplean las cantidades correspondientes 

de los preparados tintóreos según los Ejemplos 11 a 15, 

17, 1 8, 20 a 22 y 24 a 30 y so procede en lo demás tal 

como se ha indicado en esto Ejemplo 51, se obtienen 

25. sobre tejido de poliamida tinturas do propiedades se­

mejantes y con los matices que so exponen en la últi­

ma columna de la tabla II.

Ejemplo 52

Con los preparados tintóreos descritos en

t *

¡
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los Ejemplos 6 , 7 y 9 so prepara 1 litro de un baño 

tintóreo que contieno on totracloroetileno 0 ,05% dol co 

lorante según el Ejemplo 9, o respectivamente 0,015% 

del colorante según el Ejemplo 7 y o respectivamente 

5. 0,015 % del colorante según el Ejemplo 6 , como coloran­

te puro, A 50B, se introducen en este baño tintóreo 

100 g do material do poliéster toxturizado, fijado pre­

viamente, so calienta hasta 1209 en el curso do 15 mi­

nutos y se tiñe a esta temperatura durante 30 minutos. 

10. Luego so suelta el baño y se trata el material durante

5 minutos, a 90a, con 1 litro do una solución de 0 ,25% 

de triamida de ácido hexamotilfosfórico en tetraclo- 

roetilono, se descarga el baño y se enguaja el material 

con totracloroetileno puro.

15. Después do secra, so obtiene una tintura

olivácea, sin barrado, que presenta excelente solidez 

a la humedad, al froto, a la sublimación y a la luz.

Si en voz de los preparados tintóreos se­

gún los Ejemplos 6, 7 y 9 so emplean las cantidades 

20. correspondientes do los preparados tintóreos de los

Ejemplos 11 a 31 y 33 a 50 y se procede en lo demás 

tal como se ha indicado on este Ejemplo 52, se obtie­

nen sobro el material de polióster tinturas de propie­

dades semejantes y con los maticos que se exponen en la 

25. última columna do la tabla II.

Ejemplo 53

So diluyen hasta 5000 cc con totraoloroeti- 

lono 50 g dol preparado colorante oompuosto en el Ejem­

plo 7 y el baño tintóreo asi obtenido so hace circular



5.

10.

i

15.

20.

25 =

por bombeo en un aparato áe teñir cerrado, en el que 

el material de bobinas cruzadas para teñir se halla 

en forma de 500 g de hilo de poliéstcr texturizado. 

Haciendo circular continuamente el baño, se calienta 

éste en el curso do 15 minutos hasta la temperatura de 

ebullición del tctraclorootilono y se tiño durante 15 

minutos. El tratamiento ulterior so efectúa de manera 

análoga a la dol Ejemplo 51. Se obtiene una bobina cru­

zada roja, teñida con igualdad y en la que es notable 

la buena penetración del tinte en el material de fibra.

Se disporsan en 1 litro de tctraclorootile- 

no 200 g dol preparado tintóreo según el Ejemplo 26.

Con esta dispersión so improgna un tejido de toreftala- 

to do poliotilenglicol, a la temperatura del ambiente. 

Luego se exprime, hasta un contenido aproximado de 100% 

do solución (respecto al peso en poso del género), el gé­

nero impregnado y se le seca a temperatura de 40 a 80S.

A continuación so tormofija el tejido a 2103 durante 1 

minuto y so lo someto al tratamiento final ordinario.

So obtiene una tintura roja de colorido in­

tenso, homogénea y bien desarrollada.

!

1i

N O T A

Descrito el objeto del presento invento so 

25. declaran nuevas y de propia invención las siguientes roi 

vindicaciones con prioridad do la solicitud do patente 

suiza ns 8405/71 dol 9 do Junio do 1971.

t



)
't

1 . Procedimiento para teñir y estampar mate­

rial orgánico sintético, caracterizado por teñirse o 

estamparse el material con un baño tintóreo do hidro- 

5 . carburo alifdtico halogenado, hirvionto entro 60 y 1803C, 

que contieno a lo monos un colorante do dispersión fina­

mente dividido, el cual presenta en perolorootileno hir­

vionto una solubilidad do 0 ,05% on poso a lo sumo y un 

tamaño de partículas de 5 mieras a lo sumo.

10. 2 . Procedimiento según la reivindicación 1 ,

caracterizado por emplearse, on calidad do hidrocarbu­

ros alifáticos halogenados, clorohidrocarburos que hier­

ven entre 70 y 130SC.

3. Procedimiento según la reivindicación 2,

1 5. caracterizado por emplearse tricloroetileno o, en par­

ticular, totracloroetilono.

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 

a 3 , caracterizado por emplearse, on calidad do coloran­

te do dispersión finamente dividido, on particular un co-

20. lorante monoazoico o disazoico dosmotalízado, un coloran­

te nitroso, un colorante mot.inico o un colorante antraqui- 

nónico.

5. Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado en que el colorante de dispersión

25. finamente dividido es de difícil solubilidad en per- 

cloroetileno hirvionto y contiene un dispersante que 

es soluble on los hidrocarburos alifáticos halógena-
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15.

20.

dos, pero no aolctbiliza el colorante,

6 . - Procedimiento según la reivindicación 5, 

caracterizado,por emplearse, en calidad de dispersan­

te, un dispersante no ionógeno, en particular ásteres 

de ácido graso y sorbitán o productos de condensación, 

de peso molecular alto, de óxido de propileno y propi- 

lenglicol con óxido de etileno.

7. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado por emplearse, en calidad de material or­

gánico sintótico, material de fibra de polióster o de 

poliamida.

8 . - Procedimiento según la reivindicación 7,

caracterizado por emplearse material de fibra de po­

lióster,

9. - Procedimiento para teñir y estampar material 

orgánico sintótico,

10. - Procedimiento para la obtención de prepa­

rados tintóreos,

Según se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de 27 hojas foliadas y 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 8 de Junio de 1972.

JAIME fSERN

i


	Bibliographic data
	Description
	Claims



