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Midquina de alta frecuencie para solder y estamper pie-
zas de obra de un material con pérdida dieléctrice ele-
vada?,
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Memoria descriptiva.

ILa presente invencidn se refiere & una mfquina
para efectuar operaciones de alta frecuencia, como se

describird més adelante, sobre piezas de material conm

pérdide dieléctrica elevada, que comprende medios apli-
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cadores de presibn formados por dos placas o platos entre
las cuales se coloca la pieza de obra, moviéndose una de
ellas con relacibm a la otra para ejercer presifn sobre
la pheza de obra colocada entre ellas, y medios de alta
frecuencia para crear un campo eléctrico de alta frecuen~
cla entre las placas, que se aplioa & la pieza de obra
sometide & presidn, como anteriormente se hae indicado,
inecluyendo estos medios de alta frecuencia una cavidad
resonantes
Con la frase Moperaciones de alta frecuencie” heg
“de entenderse tanto las operaciones de soldadurs, es de-
cir, las operaciones en que &os porciones de material sol-
dable, por ejempld, material termopléstico o alternativa.
mente, dos porciones de material no soldable provistasde
wna capa de adhesivo activable por calor colocada enire
ellas, se unen por presibn y calor, como las operaciones
de estampar en relieve, eéto es, las operaciones en que
en la superficlie de una pieze de obra de material termo-
pléstico se estampa el dibujo y/o el acabado que se desee,
por mediacién de una matriz de estampacién, bajo la aceidn
del calor y de la presibn, aplicédndose el calor que pro-
cede de un campo eléetrico de alta frecuencia. ITas mf -
quinas para llevar a cabo estas opéraciones fle gsoldadura
¥ estampacibn, son conocidas generalmente por méquinas
de soldar a slte frecuencisa.
Las méquinas usuales de este tipo que llevan una
prense cbnvencional, eatén formadas por dos placas o pla~-
tos une de las cuales se mueve con relacibén a la otre, y

Por un generador de alta frecuencie conectado & las placas



10

15

20

25

[}

4035930

que sirven también como electrodos de la prensae. lLa pren-

sa y el generador pueden disponerse separadamente, y uno
de los problemas de una mégquina de soldar como la que se
describe és que el generador de alta frecuencia debe ser
¥reggulado o sintonizado® & la prensa junto con la que fun-
oiona. Adenéds, la sintonizacibn del generador queda afec-
tada éegﬁn sed la naturaleza de la pieza de obre que ha de
trabajarse. E8 por lo tanto necesario pare el rendimiento
del generador que sead sintonizedo cada vez que cambia la
naturaleza de la pleza de obra que se coloeca en la méguina.
Otro inconveniente en estas méquinas de soldar convencio-
nales es que en la mayoria de los palses se han introduéido
0 estédn en periodo de introducirse, severss disposiciones ‘
para fiscalizar el funcionemiento de los generadores de
alta frecuencia a fin de reducir &l minimo las interferen-
cias, en las comunicaciones por radio, por ejemploe

Bstas normas o disposiciones exigen que la radia;
cibn pardsita se reduzea a limites muy pequefios o que la
radiacidn tenga una frecuencia especifica con nuy pequeﬁhs
toleranciase ¥l reducir la radiacién perfsita a log 1fmi-
tes impuestos es muy diffcil y puede ocasionar gastos con-
giderebles. ILa limitacibén a una frecuencia determinada,
por otra parté, es también onerosa y pusde conducir & la
necesidad de incorporar nuevos elementos, como por ejemplo,
elementos de supresibn de arcos. EL coste del squipo pue-
de asi resultar considerablemente incrementado y ademés su
eficiencia disminuye con frecuencias de esta manera.

Es un objeto de la presente invencién, subsenser

los inconvenientes anteriormente citados de estas méguinas
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y para esta finalidad las places estén encerradas en una
cavided resonante cuando la méquina efectta una operacibn
de alta frecuencie sobre la piezs de obra. Seré svidente
que encerrando las placas en una cavidad resonante, se re-
duce al minimo la radiacibn pardsita de una energla de al-
ta frecuencia, si es que no se llege a eliminar del todo.
Adends, las placas y la cavidad formen una disposicidn
capacitiva inductiva, de modo gque no hay necesidad tampoco
de adaptar el generador para cada tlpo de pieza de obra.

Pare poder tener acceso & las placas encerradas

\en ls cavidad resonante, la citade cavidad esté formada
convenientemente por &os porciones o partes, asociadas cae-
da una de ellas a la placa correspondiente, siendo movi-
ble una de ellas con relacibn a la otra. En la méquina
de la presente invencidn, el movimiento de la placa mb6vil
hacia la otra placa contribuye tembién a que dicha parte
de la cavidad se mueva hacia le otra parte, cerréndose

“as{ la cavidad antes de que se establezce un campo elée-
trico de elta frecuencia. De este modo, en el funciona-
miento de la méquinsa, las partes de la cavidad y las pla-
cas se separan para colocar entre las placas l& pieza de
obre, después de lo cual se acoplag las placas y las par-~
tes para cerrar asi{ la cavided y aplicar presibén a la pie-
za de obra situada entre las placas. Preferiblemente,
una de dichas partes de la cavidad estd sostenida por un
mecanismo de soporte para la placa mévil que compTrende
un véstago de pistbn asociado a medios accionados por
flfiido & presibén, mientras la otra parte de la cavidad

esté soportada por medio de un soporte pars la placa fije.
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De preferencia, este soporte para la place fija estéd cons-
titufdo por un miembro de apoyo fijado &l bastidor de la
miquina que se prolonga & lo largo de un conducto tubular
formado por unas paredes de la cavidad en el centro de la
misma. De este modo, el miembro queds protegido de la ra-
diaci6n producida por la emergia de alta frecuencia. Ade-
més de dicho miembro, ¢ como une alternativae del mismo,

el dispositive de soporfe’para la placa fija puede estar A
hecho de material no conductor de la electricidad, por ejem
plo, material oevémico., REste dispositivo de séporte se
extiende a través de 12 cavidad, exn cuyas paredes hay dis- '
puestas unas sberturas para proporcionar un encaje exacto
& dicho dispositivo de soporte, el cual preferiblemente-
comprende une diversidad de miembros dispuestos alrededor
de la periferia de la placa fija.

A fin de asegurar un perfecto ?cierre”? eléctrico
en la unibn entre las dos partes de la‘cavidaé, unos ele~
mentos de contacto pueden estar conectades eléotricemente
a cada une de las partes de la cavidad, siendo tal la dis-
posicién que el avance de la placa mévil determina que el
elemento de contacto de la parte de la cavidad asociado
& ella conecte con el otro elemento de contacto, cerrén-
dose asi la cavidad. El elemento de contacto asociado a
la pleca mévil estéd convenientemente montado pare que pue-
da deslizarse con relacién a la placa y a su parte de ca-
vidad asociada, hebiéndose dispuesto unos medios elésticos
vara impulsar dicho elemento de contacto hacia el otro.
Adenés, utios »palpaddres, de.contactd  elfstivosipubden -eatar:
interpuéatos: entréchos elemehtos de contacto, dichos pal-
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pedores de contacto son de un material conductor de la

electricidad.

Se comprenderé, pues, que la méquina de la presen—
te invencidn proporciona una disposicibn de soporte y apo-
yo constitulde por las dos placas, que soporta adembs le
cavidad resonante para la eplicacibén de energfa de alta
frecuencia a una pieze de obra situada entre las dos placas.

Pars suministrar energia a la méquina, una poreibn
de.pared de la cavidad estd conectada a una entrada psra
suministrar energis & la cavidad, estando conectada a su

“vez & tierra el exterior de la cavidade ILa entrads esté
conectada & la porcibn de pared a través de una capaci-
ded convenientemente situada dentro de la cavidad. Ade-~
més una bobine captadora estd situada dentro de la cavi-
dad y conectads & la fuente de energia que alimenta ls
misma.

Para efectuar operaciones de alta frecuencia sobre
las piezas de bdbra, es conveniente emplear un elemento
previamente calentado. Con este propdsito, una por lo me-
nos de las placeés puede llevar resistencias convenciona-
les parae mantener la placa a la temperatura deseada. De
preferencia, la placa calentada es la que sostiene el ele-
mento oitado durante el funcionemiento de la méguina, y
preferiblemente también, la placa calentada es decir, la

place més alejada de la entrada de energla estéd situade

en el lado ™emsro” de la disposicidén de placas.

A céntinuécién, se describiré més detalladamente
una forma de ejecucién de la presente invencién, en rela~

cibén con los planos que se scompaflen. Se comprenderé que
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esta forme de ejecucifn ha sido seleccionada simplemente
como ejemplo y que no constituye, por lo tanto, una limi-
tacifn de la presente invenciédn.

En los planos,

Le figura 1 es una vista isométrica parte en seo-
cibn, de una mdquina de acuerdo con la presente invencibne

La figura 2, es una seccibn detallada de la méqui-
na gue se representa en la figura 1, ¥y

Ie figure 3, es un fragmento del dispositivo de
soporte para una de las dos placas de la méquina.

Gomo se representa en las figuras 1 y 2, la méqui-
ne, que es de las del tipo que efectdia operaciones de al-
te frecuencia en piezas de obra de un material con pérdi-
da dieléctrica elevada, comprende una cavidad resonante
designada generalmente por -10- gque es conductora de elec-
tricidad en sus superficies internas. Ta cavidad tiene
wa abertura designada con la referencia general -12-
para proporcionar acceso, cuando la méquina est4 inactiva,
al interior de la cavidad para que puedan colocarse las
piezas ~l4- de obra que han de trabajarses I8 méquina
lleva también une place o plato inferior -16- (figura 2)
mnontada en la cavidad sobre un dispositivo de éoborte '
designado por -18-, y otra placa o plato superior -20-
montado de modo gue pueds moverse verticalmente con rela-
cibn a la pfimera placa ~16- para efectuar presién sobre
une pieze de obra -l4- colocada entre ellas. TLas placas
~-16= y =20~ estén contenidas en la cavidad -10-,.

La cavidad ~10- estd formada por dos porciones

o partes -22- y -23~ que se mueven entre si para propor-



10

15

20

25

cionar, cuando la médquina estd inactiva, la abertura —12-.
La parte -22- es como una cublexrta o tapa compuesta que
cuando las placas se acoplan y presionan une pieza de
obra, como anteriormente se ha indicado, cierra la aber-
tua ~12-, pare contener un campo eléctrico en la cavidad,
cuyo campo se aplica a través de una entrada ~24~ de la
fuente de energia (no representada) acoplada directamente
& la cavidad. La placa inferior -16- comunice eléctrice-
mente con la cavidad, y la superior -20- comunica también
eléctricamente con la cavidad a través de la cubierta -22-
pare aplicar el campo eléctrico contenido en la cavidad
a la pleza de obra ~l4~, situada entre las placas, y ca-
lentarla. i, ademfs, hay que efectuar una operacidén de
embuticibn de alta frecuencia en la pieza de obra, se co-
loca wna metriz -25~ en la plaqa superior -20- para embu-
tir la pieza de obra calentada, al aplicar presién ambas
placas.

La parte -23- de la cavidad tiene forma de caja
con unas-paredes laterales =40~ y una pared de fondo -42-,
hechas de material conductor de la electricidad, como por
ejemplo, cobre, y unas paredes laterales inxernas ~4d=
que sobresalen de una poreidm cent?al del fondo -42- para
alojar un &rbol central -46- de apoyo que forma parte del
dispositivo de sopbrte ~18- y que soporta la placa infe-
rior -l6-. ILas paredes laterales -44- protegen el Arbol
~-46- del campo eléptrico contenido en la cavidad. Oiras
porciones de pared de soporte ~48~ conectan fisica y
eléctricamente el extremo superior de las paredes =44~

oon la periferia de la placa inferior -l6-. Esta placa
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soporta asi toda la parte -23- de la cavidad, que no estd
sujeta a ninguna otra parte de la méquina, de modo que la
cavidad esté eislada del resto de la méguina y contiene
el campo eléctrico. Este campo no puede substancialmente
producir irradiacidn en el espacio adyacente & la mAgquina,
puesto que la cavidad estd completamente cerrada.

El dispositivo de soporte =18~ comprende ademés
del érbol -46~, unos miembros adicionales de apoyo =50-
que parten de unas aberturas -51- ajustadas con precisibn
a los mismos (figura 3) practicadas en la poreidén o pa-
red de fondo ~42- y qué estdn dispuestos pars soportar
las porciones de pared -48- alrededor de la periferia de
la placa inferior ~l6-. Aunque se desea que el drbol -
46~ constituys el principel medio fisico de apoyo para
la placa inferior ~l6-, mientras los miembros -50- se
destinan a ilmpedir la flexién de la placa cerca de su pe-
riferia, tanto el 4rbol ~46- como los miembros -50- pue-
den usarse por separado o combinados en:otra forma cual-
quiera.

Bl érbol -46- puede estar hecho de cualquier ma-
terial apropiado a su resistencia de apoyo, puesto que
las paredes internas —44~ y -48- lo protegen del "campo
eléctrico contenido en la cavidad, de modo que el 4rbol
no puede transmitir campo eléctrico alguno .- procedente
del campo contenido en la cavidad 4l espacio contiguo &
la méquina. TLos miembros de apoyo -50- que atraviesan
la cavidad, pueden estar formados por un material que no
transmite el campo eléetrico, por ejemplo, material ce-

rémico, para impedir la transmisién del campo desde el



10

15

20

25

interior de la cavidad a8l espacio exterior & la misma.
Las aberturas -51- practicadas en la porcidén o pared de
fondo -42~ y las porciones de pared -48- por las que pasan
los miembros -50-~, deben estar bien ajustadas para coope-
rar con los miembros -50- a confinar el campo eléetrico
en la cavidad.

La placa inferior -16- estd soportada por el dis-
positivo =18~ para constituir una plataforma rigida con-
tra la que la placa mbvil -20-~ pueda presionar la pieza

de obra =l4-. TLa place =l6~ estf hecha de un material

" fuerte y resisténte, como por ejemplo, acero. Lea placa

-16~ lleva en su superficie superior un panel -60-, de
fibra de vidrio con silicona o material similar, que so-
brepase de los bordes de la placa y que llega hasta las
paredes -40- de la cavidad, para constituir uwna placa ais~
lante y una oublerta pars la porcién en forma de caja,
que impide la entrade de polvo y de materias exirafias en
la misma. L& placa -1l6~ y la cubierta ~60- soporten,
cuando la méquina funciona, un segundo panel -62- que tie-
ne précticamente la misma extensibén que la placa ~l6-.
Bste segundo panel -62- est4 hecho de caucho con silicona
o de material parecido y proporcioqa una superficie elés-
tica sobre la cual se coloca la p@eza de obra =~l4-. Estos
primer y segundo paneles afectan también a la capacidad
entre las placas -16- § =20~.

La placa superior =20~ se mueve verticalmente
con relacibn a la placa inferior -16- por medio de wn me-
canismo de cilindro y pistén -63~, accionado por flfiido

a presibn para efectuar presibn sobre la pieza de obra
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-l4~ entre las placas. Eaubutidos en la placa ~20~ hay unos
elementos calefactores ~64- accionados eléctricamente y
conectados directamente a una fuente de energia eléctrica
(no representada) para calentar la citada placa. Estos
elementos estén embutidos & suficiente distancia de la .
superficle interior-65- de la placa -20-, de modo que la
enefgia de alta frecuencia no llega & los mismos, debido
al conocido fenémeno de Pefecto pelicular® en sl que la
energia pasa por la supeificie de los conductores. De es-
ta manera, no son necesarios filtros ni otros elementos;
pare proteger los componentes externos conectados eléotri~
cemente (en este caso, la fuente de energia para los ele-
mentos calefactores -64~) de la corriente de alta frecuen-
cla de la cavidads TUna blaca térmico aislante ~70- de
amlanto estd adosada a la superficie de la placa —20- para
impedir el paso del calor desde la placa & otras partes

de la méquina.

Como se ha indicado anteriormente, cuando hay que
efectuar operaciones de embuticibén de alta frecuencia, sé
fija una matriz -25- a la placa mévil -20-, que entra en
contactofon la pieza de obra =l4- cuando la placa =20-
se aproxime & la placa -l6-. La superficie de contacto
~66- de la matriz lleva el dibujo y/0 el acabado, que se
desea grabar en la superficie de la pieza de obrae. (omo
la superficie -66- estd m&s en contacto con la place -16-
que la placa mévil -20-, el érea de la superficie ~66-
modifice la capacidad entre las placas, al variar el 4rea
de capacidad efectiva de la estructure parslela de las

placas que origina esta capacidad. EL 4rea de la matriz
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congtituye asi el 4drea efectiva de las placas. Un rebor-

de -69~ conecta eléctricamente la matriz -25- con la cu-
bierta compuesta #22-, como se describiré a continuacibn.

La cublierta compuesta -22- comprende una placa o
tapa de acero -72- oonectada &l vAstago —-68- del pistén
del mecanismo de cilindro y pist6én ~63-, y a un lado in-
ferior de la misma estd asegurade la place térmico-ais-
lante ~70-e Asegurado también a este lado inferior de la
placa =72- y prolongéndose por toda su periferis, hay una
tire angular =74~ que proporciona unas paredes laterales
'~76= a la cubierta. Ia tira estd hecha de un material
conductor de la electrioldad, como el aluminio. Entre la
tire ~T74- y la placa superior -20-, una & cada lado de la
placa, hay dispuestas cuatro tiras perfiladas -78- de ma~-
terial también conductor de la electricidad, como el cobre.
Por medio de estas tiras -78- la placea superior -20-~ comu~
nica eléctricamente con la tira -T74- de la cubierta. T.as
tiras -78~ estén fijadas respectivemente a la tira =T4- y
& la placa ~20~ por medio de unos soportes angulares -80-,
-82~. Tos bordes interiores de las tiras ~78- conectan
también con el reborde -69~ de la matriz -25-. EL perfil
de las tiras -78- es tal que la cubierta ~22- puede ”ceder”
para acomodarse a cualquier diletacién térmica de~1a‘placa
superior -20~ cuando es calentada por los elementos cale-
factores =04~,

lMontado por medio de espigas y ranuras (no repre-
sentados) en la tira angular -T4- para deslizarse verti-
oalmente; hay un miembro o elemento d¢ contacto -84~ hecho

tembién de un materisl conductor de la electricidad, tal
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como el aluminios EBste miembro -84- se prolonge alrede-
dor de toda la tira -74-’y estf conectado eléctricamente
a ella por medio de unos palpadores de contacto elfésticos
-86~ también de material conductor de la electricidad co-
no el cobre. Rstos palpadores que adoptan la forma de
tiras continuas estén atornillados en las porciones late~
ralés ~76~ de pared que proporcionan las tiras ~T4-. EL
miembro de contacto -84~ tiene una porcién rebordeada
-90- gque constituye una superficie horizontal que se pone
en contacto con otra superficie horizontal de una poreildn
tembién rebordeada ~92- de un segundo miembro o elemento
de contacto ~94-,/asegurado a los extremos superiores de
las paredes laterales -40~ de la parte -23-~ de la cavidéd.
Este segundo miembro de contacto estd hecho también de
un material conductor de la electricidad, como el alumi-
nio. Para asegurar un perfecto Pcierre” entre las por--
ciones rebordeadas =90-, =92- se ha disﬁuesto entre ellas
unos balpadores de contacto elésticos <96~ formados por
unes tiras continuas de cobre. Estos palpadores estén
atornillados en la cara inferior de la porcién -90-. El
miembro de contacto -84~ es impulsado hacia el otro
miembro -94- por medio de unos muelles -100- gue actGan
sobre la superficie superior de la porcién rebordeada
~90- del miembro -~84-,

Se observaré gue, cuando funciona la méquina,
el movimiento de la placa -20- hacia la placa inferior
~16~ produce el contacto del miembro -84~ con el miembro
=94~ ¥y que el movimiento relativo continuado entre las

placas, después del contacto de dichos miembros, causa
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el movimiento relativo entre la placa superior -20- y el
miembro -84~, paralelamente .8 la accoibn de Llos muelles
-100-, con lo éue se logra un perfecto Yocierre” entre los
niembros de contactos Se observarf también qué cuando se
cierra la cubierta o tapa -22-, se establece una completa
comexién eléctrica entre la pared de fondo —42- y las pa-
redes -40-, -44= y -48- de la cavidad, por un lado y las
paredes -74- de la cublerta -22- por otro, a través de
los miembros de contacto ~94~, -84~ y de los palpadores
elégticos -96-, ~B86-. De este modo el campo eléetrico
queda confinado en el interior de la cavidad.

L2 mfquina dispone también de una fuenta de ener-
gila eléctrica de alta frecuencia (no representada) que con
prende una vilvula triodo osciladoras. EL énodo de dicha
vélvule estéd acoplado directamente a la pared -48- de la
cavidad o a la pared -44- de la misma, sl se desea, por
medio fe la entrade -24-, & través de un condensador Qe
blogueo -102- situedo en la cavidad -10-. ILa mayor parte
de la energfa de alta frecuencia que parte del elemento
de entrada -24- genere un campo eléctrico que cambia ré-
pidamente entre la superficie de la placa -16- por un la-
do, y la matriz -25- y la placa mévil -20- por otro. ILa
matriz -~25- y la placa mévil -20~ comunican eléctricamen-
te con las paredes de la cavidad.

Solamente ha de tenerse en cuenta la superficie
de los elementos interconectados eléetricamente, puesto
que debldo &l conocido fenbmeno generalmente llamado
"efecto pelioular®, tods la energia de alta frecuencia

&e la cgvidad perﬁanece en la superficie de las paredes
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¥y en la de las placas, o circula por el espacio comjiren—
@ido en 1la cavidad. Parte de esta energfa es absorbids
por una bobina captadora -106-~ conectada eléctricamente

& la rejilla de la vélvuls triodo osciladors para propor-
cionar la realimentacibn de la fuente de energla de alta
frecuencia. De preferencia, la bobina -106~ es de tipo
orientada, es decir, una bobina en bucle como se represen-
ta en la figura 2) de modo que la realimentacitn puede ve-
riarse haciendo girar la hobina para modificar el funcio-
namiento del generador en una forma bien conocida.

ElL exterior de la cavidad -10~ estéd conectado a
tierra por medio de una placa ~104-.

Le superficie conductora interior de la cavidad
=10~ conétituye una inductencia para las altas frecuencies
que se emplean en la méquina. Ie& estructura de places pa-
ralela de los platos, paeneles, piezas de obra y matrisz,
es capacitiva y estd dlspuesta en parslelo con la cavidad.
La méquine forme asi un circuito "tanque” resonante en pa~
ialelo, Inductivo~capacitivo, acoﬁlado directamente &l ge-
generador de alta frecuencisa.

Se ha comprobado experimentalmente que ;a propore
cionalidad directa entre el drea efectiva de las placas,
¥y le potencia aplicadora de la méquina que se aplica &
la pieza de obra, se consigue por medio de una fuente
de energia de alta frecuencia en la que la vélvula triodo
osciladora tiene la carga conectads sl 6nodo y comprende
un tubo de vacio cuyas caracter{sticas de corriente conti~
nue, son corriente de 4nodo 2 emperios, corriente de re-

Jilla medio amperio, voltaje de &nodo 3.400 voltios y ga-
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nencle mu = 30, y en la que ademds la cavidad -10- tiene

las siguieﬁtes dimensiones:

Pared inferior —42- 43,18 om x 43,18 cm.
Paredes =40~ 27,30 om de altura.
Paredes ~40w 24,76 cm de altura.
Paredes -48- 11,43 cm de ancho.
Peneles -60-, -62 3,175 un de grueso,

¥y en la que por iltimo le capacitancia -106- es de 0,0005
Mfds.

SmEnsmsnEanEIfsuEREREeE=

Se reivindica como objeto de esta patente 3

l.- Méguina de slta frecuencia pare soldar y es-
tampar piezas de obra de un material con pérdide dieléc~
trica elevada, que comprende medios aplicadores de presibnm,
compuestos por dos placas entre las cuales se coloca la
pieza de obra que ha de ser tragbajade, una de las cuales .
se mueve con relacidn a la otra pera aplicar presifn &
la pieza de obra situade entre ellas, y medios de alta
frecuencia para generar un cempo eléotrico de alte frecuen
cle entre las placas, cuyo campo puede aplicarse a la ple-
28 de obre sometide a presién, como anteriormente se ha
indicado, comprendiendo dichos medios de alte frecuencia
una cevidad resonante, caracterizada porgue las placas
(16, 20) estén contenidas en la cavidad resonante (10)
cuando la méquina efectia operaciones de alta frecuencia
sobre la pieze de obra.

2.~ Méquine de alta frecuencis, segtin la reivin-

dicacifn enterior, carascterizada porque la cavidad (10)
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esté formada por dos partes (22,23) cada una de ellas aso-
clede & una de las placas (16, 20); siendo movible wna de
dichas partes (22) con relacifn a la otra (23) para pro-
porcionar acceso a las placas (16, 20) y porque el movi-
miento de la placa mévil (20) hacia la otra placa (16)
determina que la parte:m6vil (22) se mueve hacia la otra
perte (23), cerréndose de este modo la cavidad (10) antes
de quekse‘genere un campo eléctrico de alta frecuencia.

3¢~ Méquina de alte frecuencia segfn la reivindi-
cacibn 2, caracterizada porgue le parte mévil (22) de la
cavidad estd sostenida por un soporte (68) de la place mb-
vil (20), y porque la otra parte (23) de la cavided esté
soportadsa por un soporte (46) de la otra placa (16).

4.~ Méquina de alta frecuencia segin wna cuslguie-
ra de lag reivindicaciones 2 y 3, caracterizada porque
unos miembros de contacto (84, 94) estén conectados eléc~
tricamente & ceda una de las partes (22, 23) de la cavi-
dad, siendo tal la disposiocidn que el movimiento de la pla=
ca movil (20 pone en contacto el miembro (84) de la parte
(22) de la cavided asocisds a la place mévil (20) con el
otTo miembro de contacto (94), pera ?cerrar® asf eléetri~
camente la unién de las dos partes (22, 23), cerrando de
este modo la cavidad (10). .

5.~ Méquina de alta frecuencia, seglén la reivin-
dicacifn 4, caracterizada porque unos palpadores de con-
tacto elésticos (96) estén interpuestos entre los miembros
de contacto (84, 94).

6.~ MAquina de alte frecuencia, segfn una cual-

quiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque
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wa (16) de las dos placas (16, 20) estéd soportada por
un dispositivo de soporte (46) que se prolonge & lo largo
de wn conducto tubular formedo por unae paredes (44) de
le cavidad (10).

7.~ Méquina de alta frecuencia, segin una cual-
quiere de les reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por~
que wa (16) de las dos placas (16, 20) esté soporteda
por un diapositivo de soporte (50) de naterial no conduce
tor de electricidad, prolongéndose este dispositivo de
soporte a través de la cavidad (10) por unas paredes (42,
48) de la cavidad, que estén provistas de sberturas (51)
paia proppreionar un ajuste exacto para dicho dispositivo
(50).
S 8.~ Mquina de alte frecuencia, segfin una cual -
quiera de las precedentes reivindicaciones, caracterizada
porque una porcibén (48, 44) de la cavidad (10) esté conec~
$ade por medio de un elemento de entrada (24) & la fuente
de enexrgla, que comprende uns vélvule triodo osciladora.

9.~ Méquina de alta frecuencia, segfin la reivin-
dicacibn 8, caracterizada porque el elemento de entrade
(24) estéd conectado, como anteriormente se ha indicado,
& un condensador (102) situado en la cavidad (10).

10+~ Méquina de alta frecuencia, segfm una cual-
quiera de les reivindicaciones 8 y 9, caracterizade por-
que una bobina captadors (106) esté situada dentro de la
cavidad (10) y conectade & 1a-rejilla de la vélvula os~
ciladora'paia proporecionar un& realimentacibn para la
fuente de energia de alta frecuenciae

1l.~ Méquina de alta frecuencia. para soldar y
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egtampar plezes de obra de un materiel con pérdida die-

+ 1léctrica elevadae

Eeta memoria consta de dler y nueve phginas es

eritas por una sola cara.
BARCELONA, o5 YD 1972
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